FÖLFOGÁSI TERV

	Munkadarab megnevezése:

Menetes lap


	Mdb. anyaga:

A38
	Szerszámterv száma:


	Rajzszám

2008-0010-022


	Vezérlés típusa:

Fanuc-OM
	Gép típusa:

CLV BETA F
	Mdb. fölfogási terv száma:

                    01
	Program 

azonosító:O8100
sító:  
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	Ssz.
	Szerszám 


	Műveleti sorrend:
	Szerszám megnevezése:

	1.0
	T01
	Kontúrt nagyol
	Feltűzhető maró (50 HSS

	2.0
	T02
	Zsebet és hornyot mar
	Hosszlyukmaró  ( 10 HSS

	3.0
	T03
	Központot fúr     6db.
	Központfúró A2,5  HSS

	4.0
	T04
	Fúr   ( 5   6db.
	Heng.sz. csigafúró (5

	5,0
	T05
	Süllyeszt    6db.
	Kúpsüllyesztő 90o -os (3-15 HSS

	6,0
	T06
	Menetet fúr M6   6db.
	Gépi menetfúró M6   6H   HSS

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	Név:Sipos Imre
	Dátum:2007-08-12
	
	Oldalszám:01


	PROGRAM LAP

	Om: oldalsz.1/2         

           1/1
       

	Rajzszám  2008-0010-022

	Megnevezés:
Menetes  lap
	Művelet száma:   02
	Anyagmin:

    A38
	Program azonosító szám: O8100

	N10 G54 G80 G40

N20 T1 M6  

N30 G97 S575 G94 F68 M3

N40 G0 G43 H1 Z2

N50 G0 X-30 Y-30 M7

N60 G1 G42 G43 D2 Y3

N70 G1 Z-1,5 

N80 M98 P8101

N90 G1 X3 Y-10

N92 G0 Z2

N94 G0 G40 X-30 Y-30

N96 G1 G42 Y3

N98 G1 Z-3

N100 M98 P8101

N110 G1 Y-15

N120 G0 Z2

N130 G0 G40 X-50 Y-50

N140 G0 G44 H0 D0 Z20

N150 T2 M6 

N160 G97 S1590 G94 F127 M3

N170 G0 G43 H3 Z2

N180 G0 X27 Y15 M7

N190 G1 G42 G43 D4 Y20

N200 G1 Z-1 F15

N210 M98 P8102

N220 G1 Z-2 F15

N230 M98 P8102

N240 G1 Z-3 F15

N250 M98 P8102

N260 G1 Z-4 F15

N270 M98 P8102

N280 G2 X30 Y17 R3

N290 G1 Z2

N300 G40

N310 G0 X30 Y37

N320 G1 G42 Y42

N330 G1 Z0

N340 M98 P00068103

N350 G2 X3 Y39 R3

N360 G1 Z2

N370 G1 X32 Y30

N380 G1 Z0

N390 M98 P00038104

N400 G1 X30

N410 G1 Z2

N420 G40

N430 G0 X-50 Y-50

N440 G0 G44 H0 D0 Z20

	Kiállította
	Kelt
	Ellenőr
	
	Gépelte
	Kelt
	Géptipus

	Sipos Imre
	2007.09.05
	
	
	
	
	MADCO  MP 

	             Javítások
	                           Javítások
	

	Jel
	Javít:
	Kelt
	Ellenőr.
	Jel:
	Javít:
	Kelt:
	Ellenőr:
	eszterga.

	
	
	
	
	
	
	
	
	Fanuc  OM.

	
	
	
	
	
	
	
	
	vezérlő

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	PROGRAM LAP

	Oldalszám:

     1/2

	Rajzszám:

 2008-0010-022

	Megnevezés:

Menetes  lap
	Művelet száma:    02
	Anyagmin:

   A38
	Program azonosító szám: O8100

	N360 G1 Z2

N370 G1 X32 Y30

N380 G1 Z0

N390 M98 P00038104

N400 G1 X30

N410 G1 Z2

N420 G40

N430 G0 X-50 Y-50

N440 G0 G44 H0 D0 Z20

N450 T3 M6

N460 G97 S1500 G94 F50 M3

N470 G0 G43 H5 Z5 M7

N475 M98 P8105

N480 G68 X50 Y24.5 R60

N490 M98 P8105

N500 G68 X50 Y24.5 R120

N510 M98 P8105

N520 G68 X50 Y24.5 R180

N530 M98 P8105

N540 G68 X50 Y24.5 R240

N560 M98 P8105

N570 G68 X50 Y24.5 R300

N580 M98 P8105

N590 G69

N600 G80

N610 G0 X-50 Y-50 Z10

N620 G0 G44 H0 Z20

N630 T4 M6

N640 G97 S800 G94 F80 M3

N650 G0 G43 H7 Z5 M7

N660  M98 P8106

N670 G68 X50 Y24.5 R60

N680 M98 P8106

N690 G68 X50 Y24.5 R120

N700 M98 P8106

N710 G68 X50 Y24.5 R180
N720 M98 P8106

N730 G68 X50 Y24.5 R240

N740 M98 P8106

	Kiállította
	Kelt
	Ellenőr
	Kelt
	Gépelte
	Kelt
	Géptipus

	Sipos Imre
	2007.09.05
	
	
	
	
	MADCO  

	             Javítások
	                           Javítások
	125/S CNC-

	Jel
	Javít:
	Kelt
	Ellenőr.
	Jel:
	Javít:
	Kelt:
	Ellenőr:
	Eszterga

	
	
	
	
	
	
	
	
	Fanuc - OT

	
	
	
	
	
	
	
	
	vezérlésel

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	PROGRAM LAP

	Om: oldalsz.1/2         

           1/1
       

	Rajzszám

 2008-0010-022

	Megnevezés:
Menetes  lap
	Művelet száma:   02
	Anyagmin:

    A38
	Program azonosító szám: O8100

	N750 G68 X50 Y24.5 R300

N755 M98 P8106

N760 G69

N770 G80

N780 G0 X-50 Y-50 Z20

N790 G0 G44 H0 Z50

N800 T5 M6 

N810 G97 S800 G94 F50 M3

N820 G0 G43 H9 Z5 

N830 M98 P8107

N840 G68 X50 Y24.5 R60

N850 M98 P8107

N860 G68 X50 Y24.5 R120

N870 M98 P8107

N880 G68 X50 Y24.5 R180

N890 M98 P8107

N900 G68 X50 Y24.5 R240

N910 M98 P8107

N920 G68 X50 Y24.5 R300

N930 M98 P8107

N940 G69

N950 G80

N960 G0 X-50 Y-50 Z10

N970 G0 G44 H0 Z30

N980 T6 M6

N990 G97 S100 G95 F1 M3

N1000 G0 G43 H11 Z5

N1010 M98 P8108

N1020 G68 X50 Y24.5 R60

N1030 M98 P8108

N1040 G68 X50 Y24.5 R120

N1050 M98 P8108

N1060 G68 X50 Y24.5 R180

N1070 M98 P8108

N1080 G68 X50 Y24.5 R240

N1090 M98 P8108

N1100 G68 X50 Y24.5 R300

N1110 M98 P8108

N1120 G69

N1130 G80

N1140 G0 X-50 Y-50 Z10

N1150 G0 G44 H0 Z40

N1160 M30

	Kiállította
	Kelt
	Ellenőr
	
	Gépelte
	Kelt
	Géptipus

	Sipos Imre
	2007.09.05
	
	
	
	
	MADCO  MP 

	             Javítások
	                           Javítások
	125/S  CNC-

	Jel
	Javít:
	Kelt
	Ellenőr.
	Jel:
	Javít:
	Kelt:
	Ellenőr:
	eszterga.

	
	
	
	
	
	
	
	
	Fanuc  OT.

	
	
	
	
	
	
	
	
	vezérlő

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	PROGRAM LAP

	Oldalszám:

     1/2

	Rajzszám:

2008-0010-022
 
	Megnevezés:

Menetes  lap
	Művelet száma:    02
	Anyagmin:

   A38
	Program azonosító szám: O8100

	N1130 G80

N1140 G0 X-50 Y-50 Z10

N1150 G0 G44 H0 Z40

N1160 M30
Alprogramok:
O8101

N10 G1 X73 Y3 G94 F68

N20 G3 X76 Y6 R3

N30 G1 X76 Y41

N40 G1 X71 Y46

N50 G1 X3 Y46

N60 G1 X3 Y3

N70 M99

O8102

N10 G2 X30 Y17 R3 G94 F127

N20 G1 Y13

N30 G2 X27 Y10 R3

N40 G1 X13

N50 G2 X10 Y13 R3

N60 G1 Y17

N70 G2 X13 Y20 R3

N80 G1 X27

N90 M99
O8103

N10 G91 G1 Z-1  F15

N20 G90 G2 X33 Y39 R3 F127

N30 G1 Y35

N40 G2 X30 Y32 R3

N50 G1 X10

N60 G2 X7 Y35 R3

N70 G1 Y35

N80 G2 X10 Y42 R3

N90 G1 X30

N100 M99

	Kiállította
	Kelt
	Ellenőr
	Kelt
	Gépelte
	Kelt
	Géptipus

	Sipos Imre
	2007.09.05
	
	
	
	
	MADCO  

	             Javítások
	                           Javítások
	125/S CNC-

	Jel
	Javít:
	Kelt
	Ellenőr.
	Jel:
	Javít:
	Kelt:
	Ellenőr:
	Eszterga

	
	
	
	
	
	
	
	
	Fanuc -OT

	
	
	
	
	
	
	
	
	vezérlésel

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	PROGRAM LAP

	Oldalszám:

     1/2

	Rajzszám:

 2008-0010-022

	Megnevezés:

Menetes  lap
	Művelet száma:    02
	Anyagmin:

   A38
	Program azonosító szám: O8100

	O8104

N10 G91 G1 Z-1 F15

N20 G90 G1 X8 F127

N30 G2 X5 Y33 R3

N40 G1 Y41

N50 G2 X8 Y44 R3

N60 G1 X32

N70 G2 X35 Y41 R3

N80 G1 Y33

N90 G2 X32 Y30 R3

N100 M99
O8105

N10 G0 X65 Y24.5 Z3

N20 G83 G98 X65 Y24.5 Z-4 Q1 R2

N30 M99
O8106

N10 G0 X65 Y24.5

N20 G83 G98 X65 Y24.5 Z-14 Q4 R3

N30 M99
O8107

N10 G0 X65 Y24.5 Z5

N20 G82 G98 X65 Y24.5 Z-2.5 P1000 R3

N30 M99

O8108

N10 G0 X65 Y24.5 Z5

N20 G84 G98 X65 Y24.5 Z-12 R5 F1

N30 M99

	Kiállította
	Kelt
	Ellenőr
	Kelt
	Gépelte
	Kelt
	Géptipus

	Sipos Imre
	2007.09.05
	
	
	
	
	MADCO  

	             Javítások
	                           Javítások
	

	Jel
	Javít:
	Kelt
	Ellenőr.
	Jel:
	Javít:
	Kelt:
	Ellenőr:
	Eszterga

	
	
	
	
	
	
	
	
	Fanuc˘˘˘ˇˇˇ-OM

	
	
	
	
	
	
	
	
	vezérlésel

	
	
	
	
	
	
	
	
	


	PROGRAM LAP

	Oldalszám:

     1/2

	Rajzszám:

 2007-000-001
	Megnevezés:

Menetes  Csap
	Művelet száma:    02
	Anyagmin:

   AlMgSi1n
	Program azonosító szám: O2007

	 

	Kiállította
	Kelt
	Ellenőr
	Kelt
	Gépelte
	Kelt
	Géptipus

	Sipos Imre
	2007.09.05
	
	
	
	
	MADCO  

	             Javítások
	                           Javítások
	125/S CNC-

	Jel
	Javít:
	Kelt
	Ellenőr.
	Jel:
	Javít:
	Kelt:
	Ellenőr:
	Eszterga

	
	
	
	
	
	
	
	
	Fanuc -OT

	
	
	
	
	
	
	
	
	vezérlésel

	
	
	
	
	
	
	
	
	


	PROGRAM LAP

	Oldalszám:

     1/2

	Rajzszám:

 2007-000-001
	Megnevezés:

Menetes  Csap
	Művelet száma:    02
	Anyagmin:

   AlMgSi1n
	Program azonosító szám: O2007

	 

	Kiállította
	Kelt
	Ellenőr
	Kelt
	Gépelte
	Kelt
	Géptipus

	Sipos Imre
	2007.09.05
	
	
	
	
	MADCO  

	             Javítások
	                           Javítások
	125/S CNC-

	Jel
	Javít:
	Kelt
	Ellenőr.
	Jel:
	Javít:
	Kelt:
	Ellenőr:
	Eszterga

	
	
	
	
	
	
	
	
	Fanuc -OT

	
	
	
	
	
	
	
	
	vezérlésel

	
	
	
	
	
	
	
	
	








9

_1250524756.dwg

