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Maro szerszamok - Betlirendes utmutato SECO =
tipus oldal | tipus oldal
217 2l 448 5820 .. 469

217.29-08 .. 406 E9341

217.29-04 .. 408 5820 .. 470
217.29-05 ... 410 E9342
217.29-06 . ... . 412 5820 . 470
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217.29-10 ... 419 5820 .. 470
217.79-00 ... 392 M
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5821 468
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E9306
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Valtolapkak - Betiirendes utmutato SECO
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Axialis marok

Jelmagyarazat

Felhijuk figyelmét, hogy a kiilonb6z6 rendszerekben kiilonb6z6 jelzéseket hasznalhatnak.

Jobbos Rendszer Maré &tméré

Vaéltélapka méret

R|(217|.[79|-|32 | 40

3-16|| A

217 = Szaras kivitel Szar atmérd

220 = Feltlizhetd kivitel

Megmunkalasi médok

Szar tipus A = Bels6 hiitéssel

Hélikus interpolacios
lejtésmaras

Axialis maras Lejtés maras

A

)

Furas Hosszu kinyulas Instabil feltételek

Elsédleges valasztas simit6 miiveletekhez

Elsédleges valasztas kozepes simité miiveletekhez

Szintén alkalmas:

o ©6

217.79-09

+ Atm. tartomany @ 20-50 mm,
392. oldal

+ Nagy kapacitast mar6 simito
miveletekhez. Kiiléndsen javasolt
abban az esetben, ha nagy a szerszam
kinyualas. Egyen és elleniranyu marasnal
is alkalmazhat6 minden anyaghoz

+ Fix Ulékek, normal fogosztas

+ X0..0903 lapka tipus

+ Lapka méret 09 mm

* Max ap 6(1)* mm
(Radialis fogasmélység)

* ap maximum 1 mm egyeniranyu
marasnal.

Szintén alkalmas:

o O

R217/220.79-12-X012

+ Atm. tartomany @ 25-63 mm,
393—-394. oldal

* Nagy kapacitast mar6 kézepes simito
miveletekhez. Kiléndsen javasolt
abban az esetben, ha nagy a szerszam
kinyulds. Egyen és elleniranyt marasnal
is alkalmazhat6 minden anyaghoz

+ Fix Ulékek, normal fogosztas

* X0..1204 lapka tipus

+ Lapka méret 12 mm

* Max ap 7(1,5)* mm
(Radialis fogasmélység)

* ap maximum 1,5 mm egyeniranyu
marasnal.
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Axialis marok

SECO =

Elsédleges valasztas kdzepes nagyold miiveletekhez Elsédleges valasztas nagyolé miiveletekhez

217/220.79-16 Szintén alkalmas:

o ©

+ Atm. tartomany @ 40-125 mm,
395. oldal

+ Nagy kapacitast mar6 kézepes nagyold
miveletekhez. Kiiléndsen javasolt
abban az esetben, ha nagy a szerszam
kinyulas. Axidlis el6tolasi irany minden
anyaghoz

« Fix Ulékek, normal fogosztas

+ AP..1604 lapka tipus

+ Lapka méret 16 mm (balos lapkakkal
szerelenddek)

* Max ap 15 mm (radialis fogasmélység)

217/220.79-12

Szintén alkalmas:

o ©O

+ Atm. tartomany @ 32-125 mm,
396. oldal

+ Nagy kapacitast maré nagyolé
miiveletekhez. Kiiléndsen javasolt
abban az esetben, ha nagy a szerszam
kinyulas. Axidlis el6tolasi irany
minden anyaghoz

« Fix Ulékek, normal fogosztas

+ SC..1206 lapka tipus

+ Lapka méret 12 mm

* Max ap 11 mm (radidlis fogasmélység)

Elsddleges valasztas durva nagyolé miiveletekhez

220.79-20/50 Szintén alkalmas:

o ©

= + Atm. tartomany @ 100-200 mm,

J WA 397. oldal
’! \ I ‘_ + Nagy kapacitast maré6 durva nagyold
0] Nl @] 'ﬂ?ﬂ miiveletekhez. Axidlis el6tolasi

i | irdny Minden munkadarab anyaghoz

i |+ Fix Ulékek, normal fogosztas

LT T T — + SC..1206 lapka tipus

+ Lapka méret 12 mm

* Max ap 20-50 mm (radilis fogasmélység)
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Axialis maras

SECO 2

Marofej, valtolapka és forgacsolasi paraméter valasztas
1 Marofej valasztas

+ Hasznalja az eléz6 oldalakat a megfelelé maréfej
kivalasztasahoz.

2 Valasszon marofej atmérét

@ + Keresse meg a valasztott maréfej oldalait, valasszon
megfelelé atmérét a szerszam adattablazatbol.

+ Kisebb atmérdk el6nyei
- flexibilitas
-ar

+ Nagyobb atmérdk el6nyei
- nagyobb anyageltavolitas
- merevség

3 Valasszon valtélapkat

+ Hasznalja az 550. oldalon a tablazatokat a munkadarab
anyaganak Seco anyagcsoportba val6 besorolasahoz.

€0 - Hasznalia a vltolapka valasztasi tablazatot megfelels
valtélapkak valasztasahoz.

@ + Hasznalja a szerszam adattablazatokat a megfelelé szamu
lapka meghatérozasahoz.

4  Forgacsolasi paraméterek megvalasztasa

@ + Javasolt maximalis fogasmélység mélység a szerszam
adattablazatban talalhato. Az ap meghatarozasa mas axialis
marasra. (Lasd 1. &bra)

@ + Aminimalis és maximalis fogankenti elGtolas javaslatok a
lapkavalasztasi tablazatokban. Altalanos megmunkélashoz
valasszon kdzepes értékeket.

@ + Vagdsebesség javaslatok a forgacsolasi adattablazatokban.

+ A maximalis ford. szam biztonsagi okokbol soha nem Iéphetd
at, amely minden egyes termék oldalon lathatd.

+ Képletek a forgacsolasi paraméterek szamitasahoz a 544.
oldalon talalhatéak.

5 Teljesitmény felvétel

+ Lapozzon a 548. oldalra a teljesitmény sziikséglet
szamitasahoz.

6 Molykote 1000 hasznélata javasolt a lapka rogzit6 csavarokhoz.
Megnevezés: MOLYKOTE 1000-50G.
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Axialis maras

SECO =

Plunge milling cutters

SECO=Z

—

Plunging cutter 217/220.79-16

« For insert selection and cutting data

« For complete insert programme, see page

Universal insert: APKT 1604PDTL-M14 T25M

For medium roughing

22079

¥
I =48

First o

X 1604PDTL-N4 T25M

X 1604PDTL-4 T25M

1604PDTL-M14 T25M

FT 160416L-M13 T25M

160416L-M13 T25M

FT 1604PDTL-D15

1604PDTL-14 T25M

1604PDTL-M14 T25M

160416L-M13 T25M

=
=
=
o FT1604PDTLD15
=
=
=

160416L-M13 T25M

X T 1604PDTL-D15 T200M

1604PDTL-D15 T200M

X FT 1604PDTL-D15 T200M

FT 1604PDTL-D15 T200M

1604PDL-ET2 HX]

-

Dimensions in mm

Part No. Dc_| dmm

Type of
mounting

R217.79_-3240.3-16A a0 [ 3

200 | 140 [ 140 [150 | 15

CyliWeldon

AP.1604"

1604PDL-E12 HX.

—d

g D

g FT 160416L-M13 T25M
0 FT 160416L-M13 T25M
0 FT 1604161113 T25M

Cutting dat:

- Full

width (ae/D = 100%)

-3250.3-16A 50 [ 3

200 | 140 [ 140 [ 150 | 15

1
2 Cyl/Weldon

AP.1604"

R220.79 _-0063-16 63 | -

AP_1604"

-0080-16 80 [ -

AP.1604°

~0100-16 100 [ -

AP_1604"

012516 7 =

Spare parts

Seco
Material
roup No.

Grades

oM [ Tsm | mx

Feed, fz (mm/tooth)

290 260 240] 235 210 195

010 0,15 020[0.10 015 Gw 015 0,20|

Cutting speed, vg (m/min)

260 230 215210 190 175 = -

Locking screw

¥

For cutter

R217.79-000.3-16A Cod011

R220.79-0063 04011

22017-691

R220.79-0080 04011

R220.79-0100-0125 04011

MCSS 12635

215 190 175[ 175 156 145] = -

200 180 165[ 160 145

170 150 140[135 125 110 - -

130 115 -[105 95 -] - -

155] 155 140 125|140 125

130130 115 105[ 115 105

- - - T80 725 665[720 645

- - -Tes5 585 535[585 520

of mounting

- - -Ts a4 -[2 2

For cutter

Dimensions in mm

R220.79-0063-12

R220.79-0080-12

R220.79-0100-12

R220.79-0125-12

Please check avail

in current price and stock-list.

Type of insert

B f

AP..
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Axialis marok

SECO I

Simitasi miveletekhez

217.79-09A axialis maro

Heng/Weldon Combimaster

m,
n

[ w1
g

L lalp
0 o‘*
+ Lapka valasztas és ajanlott forgacsolasi 92°:}D*L‘§p
paraméterek: 398. oldal C
* Ateljes valtolapka program: 461. oldal
+ Felfelé t6rténé marashoz is alkalmas.
Méretek mm-ben
Szar
Megnevezés D, |dm, | | 1, lo I3 [ M a, kialakitas
R217.79 -1620.3-09A 20 | 16 | 126 | 150 | 102 | 102 | 120 | - | 6(1) 2 0,2 [ 29000 | Heng/Weldon | XO..0903
-2025.3-09A 25 | 20 | 175 | 200 | 150 | 150 | 150 | - | 6(1) 3 0,4 [ 26000 | Heng/Weldon | XO..0903
-2532.3-09A 32 | 25 | 168 | 200 | 144 | 144 | 150 | - | 6(1) 4 0,7 [ 22900 | Heng/Weldon | XO..0903
-3240.3-09A 40 | 32 | 164 | 200 | 140 | 140 | 150 | - | 6(1) 5 1,2 | 20500 | Heng/Weldon | XO..0903
-3250.3-09A 50 | 32 | 164 | 200 | 140 | 140 | 150 | - | 6(1) 6 1,3 | 18300 | Heng/Weldon | XO..0903
R217.79 -1020.RE-09.2A 20 - 35 - - - - | M10 | 6(1) 2 0,1 [ 29000 | Combimaster* | XO..0903
-1225.RE-09.3A 25 - 40 - - - - | M12 ] 6(1) 3 0,2 [ 26000 | Combimaster* | XO..0903
-1632.RE-09.4A 32 - 40 - - - - | M16 | 6(1) 4 0,2 [ 22900 | Combimaster* | XO..0903
-1640.RE-09.5A 40 - 40 - - - - | M16 | 6(1) 9) 0,3 [ 20500 | Combimaster* | XO..0903
-1650.RE-09.6A 50 - 40 - - - - | M16 | 6(1) 6 0,4 [ 18300 | Combimaster* | XO..0903
* @, maximum 1 mm-es felfelé masolas **A szarakat és méreteket a Combimaster fejezetben talalja.
Pétalkatrészek
Rogzitécsavar Kules *
217.79-12
R217.79.. C02505-T08P TO8P-3

Ellendrizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.

* Nyomaték érték 1,2 Nm. Nyomaték kulcsok az 540. oldalon
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Axialis marok

SECO I

217.79-X012A axialis maro

* Lapka valasztas és ajanlott forgacsolasi
paraméterek: 399. oldal.
« Ateljes valtolapka program: 462. oldal.

Heng/Weldon

m,
n

[ w1
g

Combimaster

Méretek mm-ben

Szar
Megnevezés D, |dm, | | 1, lo I3 kialakitas
R217.79 -2025.3-X012-2A 25 | 25 | 175 | 200 | 150 | 150 | 170 | - |7(1,5)| 2 0,4 [20800 | Heng/Weldon | XO..1204
-2532.3-X012-3A 32 | 25 | 168 | 200 | 144 | 144 | 170 | - |7(1,5) 3 0,7 [ 18400 | Heng/Weldon | XO..1204
-3240.3-X012-4A 40 | 32 | 164 | 200 | 140 | 140 | 170 | - [7(1,5)| 4 1,2 | 16400 | Heng/Weldon | XO..1204
R217.79 -1025.RE-X012-2A 25 - 40 - - - - | M10|7(15)| 2 0,2 [ 20800 | Combimaster* | XO..1204
-1232.RE-X012-3A 32 - 40 - - - - [ M12 |7(1,5) 3 0,2 [ 18400 | Combimaster* | XO..1204
-1640.RE-X012-3A 40 - 40 - - - - | M16 |7(1,5) 9 0,3 [ 16400 | Combimaster* | XO..1204
* a, maximum 1,5 mm-es felfelé méasolas **A szarakat és méreteket a Combimaster fejezetben talalja.
Pétalkatrészek
Rogzitécsavar Kules *
Maré tipus
R217.79.. C03507-T10P T10P-3

Ellenérizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
* Nyomaték érték 2,0 Nm. Nyomaték kulcsok az 540. oldalon
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Axialis marok SECO =

220.79-X012A axialis maroé

W N\
\\ I
@
o *‘ap
e,
* Lapka valasztas és ajanlott forgacsolasi

paraméterek: 399. oldal. ) B
+ Ateljes valtolapka program: 462. oldal. Szerszam szégek: yo=-7°
Yp=+5’
yf=-7°

Méretek mm-ben

Megnevezés D, ly a* gﬂg @

R220.79 -0050-X012-4A 50 40 7(1,5) 4 04 14800 X0..1204
-0063-X012-5A 63 40 7(1,5) 5 0,6 13200 X0..1204

*a, maximum 1,5 mm felfelé torténé masoldmarasnal.

Potalkatrészek
Régzitécsavar Kulcs * Felfogé csavar
Maré tipus
R220.79-0050 C03507-T10P T10P-3 TCEI0825
R220.79-0063 C03507-T10P T10P-3 220.17-692

* Nyomaték érték 2,0 Nm. Nyomaték kulcsok: 540. oldal.

Felszerelési méretek

Méretek mm-ben

edmpm» Marétiiske
f‘kw‘ - ¢ Maroé tipus dmy, By c atméré
Z c
T R220.79-0050-12 16 84 5,6 16
R220.79-0063-12 22 10,4 6,3 22

Ellendrizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
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Axialis marok SECO =

217/220.79-16 axialis maro Kozép-nagyolasi miiveletekhez
217.79 220.79

— dmm—

{m—i
A

* Lapka valasztas és ajanlott forgacsolasi
paraméterek: 400. oldal

* Ateljes valtolapka program: 454. oldal Szerszam szogek: yo=-7°
+ *Balos kivitel( lapkak hasznalatosak. yp=-7°
yf=+8°

Méretek mm-ben

Szar
Megnevezés D. | dm, Iy I lo I3 le a, kialakitas
R217.79 -3240.3-16A 40 32 164 | 200 | 140 | 140 | 150 15 2 11 14600 | Heng/Weldon | AP..1604..L
-3250.3-16A 50 32 164 | 200 | 140 | 140 | 150 15 3 12 13000 | Heng/Weldon | AP..1604..L
R220.79 -0063-16-4A 63 - 40 - - - - 15 4 05 11600 Tiiske AP..1604..L
-0080-16-5A 80 - 50 - - - - 15 5 0,8 10300 Tuiske AP..1604..L
-0100-16-6A 100 - 50 - - - - 15 6 1,3 9200 Tiiske AP..1604..L
-0125-16-8A 125 - 63 - - - - 15 8 26 8200 Tiiske AP..1604..L
Pétalkatrészek
Roégzitécsavar Kulcs * Felfogé csavar
Maré tipus
R217.79-xxxx.3-16A C04011-T15P T15P-3 -
R220.79-0063 C04011-T15P T15P-3 220.17-691
R220.79-0080 C04011-T15P T15P-3 MC6S12x35
R220.79-0100-0125 C04011-T15P T15P-3 -
* Nyomaték érték 3,5 Nm. Nyomaték kulcsok: 540. oldal.
Felszerelési méretek
Méretek mm-ben
fe—dmm—>
Marétiiske
1BKW" Maro tipus dm,, Byw c atméré
L c
R220.79-0063-12 22 10,4 6,3 22
R220.79-0080-12 27 124 7 27
R220.79-0100-12 32 14,4 8 32
R220.79-0125-12 40 16,4 9 40

Ellendrizze az elérhetdséget az érvényes ar-és raktarlistaban.

395



Axialis marok SECO =

217/220.79-12A axialis mard Nagyolasi miiveletekhez
217.79 220.79

{m—i
g

®

* Lapka valasztas és ajanlott forgacsolasi
paraméterek: 401. oldal.

* Ateljes valtolapka program: 458. oldal. Szerszam szogek: y0=0°
yp=0°
yf=-2°
Méretek mm-ben
= | B
Megnevezés D. | dm, Iy I lo I3 I, a, kialakitas
R217.79 -2532.3-12A 32 25 168 | 200 | 144 | 144 | 150 11 2 0,7 12100 | Heng/Weldon | SC..1206
-3240.3-12A 40 32 164 | 200 | 140 | 140 | 150 1 3 1,2 10800 | Heng/Weldon | SC..1206
R220.79 -0050-12A 50 - 40 - - - - 1 4 04 9700 Tiiske SC..1206
-0063-12A 63 - 40 - - - - 1 5 0,6 8600 Tiiske SC..1206
-0080-12A 80 - 50 - - - - 1 6 1,0 7600 Tiiske SC..1206
-0100-12A 100 - 50 - - - - 1 7 1,6 7000 Tiske SC..1206
-0125-12 125 - 63 - - - - 1 8 2,6 6300 Tiiske SC..1206
Potalkatrészek
Roégzitécsavar Kulcs * Felfogé csavar
Maré tipus
R217.79-xxxx.3-12A C45011-T20P T20P-4 -
R220.79-0050-0063-12 C45011-T20P T20P-4 220.17-692
R220.79-0080-0125-12 C45011-T20P T20P-4 -
* Nyomaték érték 5,0 Nm. Nyomaték kulcsok: 540. oldal.
Felszerelési méretek
Méretek mm-ben
fe—dmm—>
m Marétiiske
jBkW" Maroé tipus dm,, By c atméré
T LT c
R220.79-0050-12 22 10,4 6,3 22
R220.79-0063-12 22 10,4 6,3 22
R220.79-0080-12 27 12,4 7 27
R220.79-0100-12 32 14,4 8 32
R220.79-0125-12 40 16,4 9 40

Ellendrizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.

396



Axialis marok

SECO I

220.79-12 axialis maro

Nagyolasi miiveletekhez

* Lapka valasztas és ajanlott forgacsolasi
paraméterek: 401. oldal.

* Ateljes valtolapka program: 458. oldal. Szerszam szogek: y0=0°
yp=0°
yf=-2°
Méretek mm-ben
O
Megnevezés D, Iy a, gﬂg z*
R220.79 -0100-20 100 50 20 8 4 1,3 7000 SC..1206
-0125-30 125 63 30 12 4 26 6300 SC..1206
-8160-40 160 63 40 16 4 5,0 5600 SC..1206
-8200-50 200 63 50 20 4 8,1 5000 SC..1206
*Fogasban 1évd vagdélekek szama.
Pétalkatrészek
Rogzitécsavar Kules * Felfog6 csavar
Maré tipus
R220.79-0100 C45011-T20P T20P-4 -
R220.79-0125 C45011-T20P T20P-4 MC6S20x40
R220.79-8160-8200 C45011-T20P T20P-4 -
* Nyomaték érték 5,0 Nm. Nyomaték kulcsok: 540. oldal.
Felszerelési méretek
Méretek mm-ben
«gmm+ . Marotiiske
j kwr »‘ Maré tipus dm,, Byw c dpeq atméré | Fdorso
|
i o % R220.79-0100-20 32 14,4 8 - 32 -
| R220.79-0125-30 40 16,4 9 - 40 -
| R220.79-8160-40 40 16,4 9 66,7 40 1S040
% R220.79-8200-50 60 257 14 101,6 - 1SO50

Ellenérizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
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Axialis marok

SECO I

Véltélapka valasztas - 217.79-09

Univerzalis véltdlapka: XOMX 090308TR-M08 T350M

398

Seco Javasolt el6-
anyag- tolas
csoport f, mmifog Elsédleges valasztas
1 0,08-0,14 XOMX 090308TR-ME06 F40M
2 0,08-0,14 XOMX 090308TR-MEO06 F40M
3 0,08-0,14 XOMX 090308TR-ME06 T350M
4 0,08-0,14 XOMX 090308TR-ME06 T350M
5 0,06-0,12 XOMX 090308TR-M08 T350M
6 0,06-0,12 XOMX 090308TR-M08 T350M
7 0,06-0,09 XOMX 090308TR-M08 T200M
8 0,08-0,14 XOMX 090308TR-ME06 T350M
9 0,06-0,12 XOMX 090308TR-ME06 T350M
10 0,06-0,12 XOMX 090308TR-M08 T350M
1 0,06-0,10 XOMX 090308TR-M08 F40M
0,08-0,14 XOMX 090308TR-M08 T150M
0,06-0,12 XOMX 090308TR-M08 T150M
0,06-0,12 XOMX 090308TR-M08 T150M
0,06-0,12 XOMX 090308TR-M08 T200M
0,08-0,14 XOEX 090308FR-E05 H15
0,08-0,14 XOEX 090308FR-E05 F40M
0,04-0,10 XOMX 090308TR-ME06 T350M
0,04-0,08 XOMX 090308TR-M08 F40M
0,06-0,10 XOMX 090308TR-ME06 F40M
Forgacsolasi paraméterek
Mindségek
T150M | T200M | T250M/F15M | T350M/F25M | F30M | F40M | H15
Elétolas, f, (mm/fog)
:13:; 0,04 0,08 o,14|o,o4 0,08 o,14|o,o4 0,08 o,14|o,o4 0,08 o,14|o,o4 0,08 o,14|o,o4 0,08 o,14|o,o4 0,08 0,14
csoport Véagosebesség v, (m/perc)
1 — - - [485 415 360 [ 430 370 320 | 410 355 305|375 325 280360 310 265 | - - -
2 - - - | 430 370 320|380 330 285|365 315 270 [ 335 290 250 | 320 275 235 | - - -
3 - - - |'355 305 265|315 270 235|300 260 225 | 275 240 205 | 260 225 195 | - - -
4 - = - |30 280 240 | 285 245 215 [ 275 235 205 | 250 215 185 | 240 205 175 | - - -
5 — - - |270 230 200 | 240 205 175|230 195 170 | 210 180 155|200 170 150 | - - -
6 - - - |195 165 145|170 150 130 [ 165 140 120 [ 150 130 110 [ 145 125 105 | - - -
7 | - - -1 5 - |5 5 - |5 4 - [5 4 - |50 40 - [ - - -
8 — - - | 335 285 250 [ 285 245 210 | 270 235 200 | 260 225 195 | 245 215 185 | - - -
9 - - - | 290 250 215|245 215 185 | 235 205 175|225 195 170 | 215 185 160 | - - -
10 - - - | 245 215 185|210 180 155|200 175 150 | 190 165 145|185 160 135 | - - -
1 - - - |195 165 - |165 140 - [155 135 - [150 130 - [145 125 - | - - -
340 290 250 [ 270 230 200 | 240 205 175 | 230 195 170 [ 210 180 155 | 200 170 150 | 200 170 150
270 230 | 245 215 185 | 220 190 165 | 210 180 155 | 190 165 145 | 185 160 135 | 185 160 135
245 210 [ 225 195 170 | 200 175 150 | 190 165 145 | 175 150 130 | 165 145 125 | 165 145 125
200 170 [ 180 160 135 | 160 140 120 | 155 135 115|140 125 105|135 115 100 | - - -
- - | = = — 11240 1070 925 [1190 1025 885 [1085 935 805 1035 890 770 [ 1035 895 770
- - | = = — 11000 865 745|960 830 715|875 755 650 | 835 720 620 | 835 720 620
- - | - - 17 e -]7 60 - [65 60 - |6 5 - |3 3 -
- - | - - —15 4 -4 40 - |4 3 - |4 35 - [25 20 -
- - | - - —17 & -] 6 - |6 60 - |6 5 - |3 3 -
Valtdlapka tipus

X0..09




Axialis marok

SECO I

Valtélapka valasztas - 217/220.79-X012A

Univerzalis véltolapka: XOMX 120408TR-M12 T350M

Seco Javasolt el6-
anyag- tolas
csoport f, mmifog Elsédleges valasztas
1 0,10-0,20 XOMX 120408TR-ME08 F40M
2 0,10-0,20 XOMX 120408TR-MEO08 F40M
3 0,10-0,20 XOMX 120408TR-MEO08 T350M
4 0,10-0,20 XOMX 120408TR-ME08 T350M
5 0,10-0,18 XOMX 120408TR-M12 T350M
6 0,10-0,16 XOMX 120408TR-M12 T350M
7 0,08-0,14 XOMX 120408TR-D14 T200M
8 0,08-0,18 XOMX 120408TR-MEO08 T350M
9 0,08-0,16 XOMX 120408TR-ME08 T350M
10 0,10-0,18 XOMX 120408TR-M12 T350M
1 0,10-0,14 XOMX 120408TR-M12 F40M
0,10-0,25 XOMX 120408TR-M12 T150M
0,10-0,20 XOMX 120408TR-M12 T150M
0,10-0,18 XOMX 120408TR-M12 T150M
0,10-0,16 XOMX 120408TR-M12 T200M
0,10-0,20 XOEX 120408FR-E06 H15
0,08-0,18 XOEX 120408FR-E06 F40M
0,06-0,10 XOMX 120408TR-ME08 T350M
0,06-0,08 XOMX 120408TR-ME08 T350M
0,06-0,12 XOMX 120408TR-ME08 F40M

Forgacsolasi paraméterek

Seco
anyag-
csoport

Mindségek

T150M

| T200M

| T250M/F15M |

T350M |

F30M

F40M

I

H15

0,06 012 020 | 0,06

0,12

0,20 | 0,06

Elétolas, f, (mm/fog)

0,12 o,zo|o,oe 0,12 o,zo|o,oe

0,12

0,20 | 0,06

0,20 | 0,06 012 0,20

Vagosebesség v, (m/perc)

-

— [ 455

380

330

400

340

290

385

325

280

350

295

255

335

245

- | 400

340

290

360

300

260

345

290

250

315

265

225

300

215

- ]330

280

240

295

250

215

285

240

205

260

220

185

245

180

- | 300

255

220

270

225

195

255

215

185

235

200

170

225

160

- 1250

210

180

225

190

160

215

180

155

195

165

140

185

135

- [ 180

155

130

160

135

115

155

130

110

140

120

100

135

95

- | 60

50

55

45

50

45

45

40

45

- | 310

265

225

265

225

190

255

215

185

245

205

175

230

165

©|o|N o s W

- 1270

230

195

230

195

165

220

185

160

210

180

155

200

145

- 1230

195

165

195

165

145

190

160

135

180

150

130

170

125

-l
Sl

180

155

155

130

150

125

140

120

135

250

210

180

225

190

160

215

180

155

195

165

140

185

135

230

195

165

205

175

150

195

165

145

180

150

130

170

125

210

180

155

190

160

135

180

150

130

165

140

120

155

15

170

145

125

150

130

110

145

125

105

135

110

95

125

90

1165

980

840

115

940

805

1015

860

735

970

700

790

680

760

650

820

695

595

785

565

770

650

555

55

65

55

35

40

35

55

65

55

X0..12
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Axialis marok

SECO I

Valtélapka valasztas - 217/220.79-16

Univerzalis valtdlapka: APKT 160408TL-M14 T350M

Seco Javasolt el6-
anyag- tolas
csoport f, mmifog Elsédleges valasztas

1 0,12-0,20 APKT 160408TL-M14 F40M

2 0,12-0,20 APKT 160408TL-M14 F40M

3 0,12-0,20 APKT 160408TL-M14 T350M

4 0,12-0,20 APKT 160408TL-M14 T350M

5 0,10-0,18 APKT 160408TL-M14 T350M

6 0,10-0,16 APKT 160408TL-M14 T350M

7 0,10-0,15 APFT 1604PDTL-D15 T200M

8 0,12-0,18 APKT 160408TL-M14 T350M

9 0,12-0,16 APKT 160408TL-M14 T350M

10 0,12-0,14 APKT 160408TL-M14 T350M

11 0,10-0,14 APKT 160408TL-M14 T350M
0,12-0,20 APFT 1604PDTL-D15 T200M
0,10-0,20 APFT 1604PDTL-D15 T200M
0,10-0,20 APFT 1604PDTL-D15 T200M
0,10-0,15 APFT 1604PDTL-D15 T200M
0,12-0,20 APKT 1604PDL-E12 HX
0,12-0,20 APKT 1604PDL-E12 HX
0,10-0,14 APKT 160408TL-M14 T350M
0,10-0,12 APKT 160408TL-M14 T350M
0,10-0,14 APKT 160408TL-M14 F40M

Forgacsolasi paraméterek
Mindségek
T200M | T350M | F40M | HX |

Elétolas, f, (mm/fog)

:13:; 010 015 020[010 015 020|010 015 020|010 015 020 | |
csoport Véagosebesség v, (m/perc)
1 35 310 280 | 295 260 240 | 280 250 230 | - - -
2 305 275 250 | 260 235 215 | 250 220 200 | - - -
3 255 225 205 | 215 190 175 | 205 180 165 | - - -
4 230 205 190 | 195 175 160 | 185 165 150 | - - -
5 190 170 155 | 165 145 135 | 155 140 125 | - - -
6 140 125 - [ M5 105 - [M0 100 - | - - -
7 % - - |- - - [- - -—[1- - =
8 235 210 195 | 195 175 160 | 190 170 155 | — - -
9 205 185 170 | 170 150 140 | 165 150 135 | — - -
10 175155 145 | 145 130 115 | 140 125 115 | - - -
1 140 125 - [ M0 100 - [M0 00 - | - - -
170 155 | 165 145 135 | 155 140 125 | 140 125 115
155 145 | 150 135 125 | 140 125 115 | 130 115 105
145 130 | 135 120 110 | 130 115 105 | 115 105 95
M5 - |10 100 - |105 95 - | 95 8 -
— | 845 755 695|805 720 660|720 645 590
— - | 685 610 560 | 650 580 530 | 585 520 475
- - |50 4 - |5 4 - |25 25 -
- - |8 - -8 - -1 - -
= - |50 4 - |50 4 - |25 25 -

400

Valtdlapka tipus

AP.16




Axialis marok

SECO I

Valtélapka valasztas - 217/220.79-12

Univerzalis véltolapka: SCET 120612T-M14 T350M

Seco Javasolt eld-
anyag- tolas
csoport f, mmifog Elsédleges valasztas
1 0,15-0,25 SCET 120612T-M11 F40M
2 0,15-0,25 SCET 120612T-M11 F40M
3 0,14-0,22 SCET 120612T-M11 T350M
4 0,14-0,22 SCET 120612T-M11 T350M
5 0,12-0,20 SCET 120612T-M11 T350M
6 0,12-0,18 SCET 120612T-M14 T350M
7 0,10-0,15 SCET 120612T-MD15 T200M
8 0,14-0,22 SCET 120612T-M14 T350M
9 0,14-0,22 SCET 120612T-M14 T350M
10 0,12-0,20 SCET 120612T-M14 T350M
1 0,10-0,18 SCET 120612T-M14 T350M
0,14-0,22 SCET 120612T-M14 T150M
0,14-0,22 SCET 120612T-M14 T150M
0,12-0,20 SCET 120612T-M14 T150M
0,12-0,18 SCET 120612T-MD15 T200M
0,15-0,25 SCET 120612T-M11 F40M
0,15-0,25 SCET 120612T-M11 F40M
0,10-0,20 SCET 120612T-M14 T350M
0,10-0,15 SCET 120612T-M14 T350M
0,12-0,18 SCET 120612T-M14 F40M
Forgacsolasi paraméterek
Mindségek
T150M | T200M | T250M | T350M | F25M | F40M | HX
Elétolas, f, (mm/fog)
aﬁ;’,‘;‘; 010 015 025|010 015 025|010 015 025|010 015 025|010 015 025|010 015 025|010 015 025
csoport Véagoésebesség v, (m/perc)
1 - - - [375 335 285335 295 255320 285 240 [ 305 270 230 [ 275 250 210 | - - -
2 - - — | 335 295 255|205 265 225|285 255 215 270 240 205 [ 245 220 185 | - - -
3 - - —|275 245 210|245 220 185 [ 235 210 180 [ 225 200 170 [ 205 180 155 | - - -
4 - - — | 250 225 190 [ 220 200 170 [ 215 190 160 | 205 180 155 | 185 165 140 | - - -
5 - -  —|210 185 160 | 185 165 140 [ 175 160 135 [ 170 150 130 [ 155 140 15| - - -
6 - - - |50 13 - [135 120 - [130 M5 - [120 10 - [10 100 - [ - - -
7 [ - - - [50 4 - 1[4 40 - [45 40 - |40 35 -3 35 - |- - -
8 - - — | 260 230 195|220 195 165 [ 210 190 160 [ 210 190 160 [ 190 170 145 [ - - -
9 - - — | 225 200 170 [ 190 170 145 | 185 165 140 | 185 165 140 [ 165 150 125 | - - -
10 - - - |190 170 145|165 145 125 [ 155 140 120 [ 155 140 120 [ 140 125 10| - - -
1 - - - |15 135 - 130 15 - [120 M0 - [120 M0 - [ 10 100 - [ - - -
260 235 200 [ 210 185 160 | 185 165 140 [ 175 160 135 | 170 150 130 | 155 140 115 | 145 130 110
215 185 [ 190 170 145 [ 170 150 130 | 165 145 125 | 155 140 120 | 140 125 110 [ 135 120 100
195 165 | 175 155 135 | 155 140 120 | 150 135 115 | 140 125 110 [ 130 115 100 | 125 110 95
160 - | 140 125 - | 125 110 - [ 120 110 - |15 105 - [105 95 - [100 90 -
- - | = = — 190 80 730920 825 700 |80 785 670 | 800 715 610 | 760 680 580
- - | = - - |775 695 590 | 745 665 565 | 710 635 540 | 645 580 490 | 615 550 465
- - | - - -1+ 5 - |5 5 - |5 5 - |5 4 - |25 25 -
- - | - - -3 3 -3 3 -3 3 - |3 3 -|[15 15 -
- - | - - -]+ 55 - |5 5 - |5 5 - |5 4 - |25 25 -
Valtlapka tipus

SCET
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Masolomaras SECO I

Jelmagyarazat
Felhijuk figyelmét, hogy a kiilonb6z6 rendszerekben kiilonb6z6 jelzéseket hasznalhatnak.

Jobbos Rendszer Kilsé marasi atmérd/ Maximalis axialis Allitasi hossz
gombfej tipus = marasi fogas- (Combimaster
atmérd mélység szarhoz)

| | |
R|217]./29]-16/16/. 0)-04].|2|. 140 EA

217 = Szarral Szar atmérd Szar tipus (.RE Fogak szama Szerszam anyag (E - Témor keményfém
220 = Feltlizhetd kivitel (menet &tmérd Combimasterhez) szér forrasztott lapkas fejjel) Mard balsé
Combimasterhez hiitéssel (A)
csatlakoztatasa)

Marofej valasztas
Az alkalmazas hatarozza meg a maré valasztast.

g

Vélasszon korlapkéas maro6t Valasszon gémbfeji marét
Vélasszon lapka méretet Vélasszon a munkadarabnak megfelelé
maréfejet
R06 R20 . E|§}I’het65ég
lapka lapka * Radiusz
+ Simitashoz és instabil + Nagyolashoz és stabil
korilményekhez. korilményekhez.
+ Jo elérhetdség. + Magas anyaglevalasztasi rata.
+ Alacsony forgacsoloerck. * Ergs élek.
Monolit kivitel Combimaster kivitel
* Kis atmérdkben is elerhetd (10 mm-ig) - flexibilitas
o Ar + Sok kiilénféle szar tipus és hossz

+ Sok kiilonféle marofej (pl. kérlapkas,
gombfejd, kildnbézd fogosztasu
kivitelek)

+ Bels6 hiités
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Masolomaras

SECO 2

Korlapkas maroéfejek

Maximalis axialis fogasmélység 3 mm

-

Valtdlapka
RDHX06T1M0
217/220.29-03 217.29-03
@ 10-40 mm @ 12-35 mm

Maximélis axialis fogasmélység 4 mm

n § O

Viltolapka
RDXX0803M0
217/220.29-04 217.29-04
@ 12-50 mm @ 16-40 mm

Maximalis axidlis fogasmélység 5 mm

Valtolapka
RDXX10T3M0
217/220.29-05 217.29-05
g16-50 mm @ 20-42 mm

Maximalis axialis fogasmélység 6 mm

Valtélapka
RPXX1204M0
217/220.29-06  217.29-06
@16-137 mm @ 24-42 mm

Maximalis axialis fogasmélység 8 mm

Valtélapka
RPXX1605M0
220.29-08 217.29-08
@ 50-160 mm 0 32-40 mm

Maximalis axialis fogasmélység 10 mm

Valtélapka
RPXX2006M0

217/220.29-10
@ 25-250 mm

217.29-10
@ 40 mm

Gombfejli marok

Maximalis axialis forgacsolasi mélység 14-70 mm

Valtolapka
218.20-xxx

\V/.
R218.20 R218.20
@ 16-50 mm @ 16-40 mm

Maximalis axialis forgacsolasi mélység 17-115

Valtdlapka
218.19-xxx

N

R218.19 Valtolapka
@ 20-32 mm SPMX/SPMT/
SCE.

R218.19
@ 16-50 mm

Maximalis axialis forgacsolasi mélység 9,5-26

: e

Valtolapka
219.19-xxx

R219.19
@ 8-32 mm

Uregmarok aluminiumhoz

Maroéfej 120°-os forgacsolasi szoggel
Maximalis axidlis forgacsolasi mélység 14-25 mm

Valtélapka
218.19-xxx

R218.19
@ 25-40 mm

Maximalis axialis forgacsolasi mélység 14 mm

R217.97
@ 32-40 mm

R217.97
@ 32-40 mm

0

Valtolapka
VPGX2206..

R220.97
@ 50-100 mm
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Masolomaras

SECO 2

Marofej, valtolapka és forgacsolasi paraméter valasztas

1 Marofej valasztas

+ Hasznalja az eléz6 oldalakon talalhaté Utmutatét a megfeleld
mard valasztasahoz.

2 Marofej valasztas

@ + Keresse meg a valasztott mardfej oldalait, valasszon
megfelelé atmérét a szerszam adattablazatbol.

Korlapkas mardfejekhez
D¢y = maréfej atmérd
D¢ = minimalis forgacsolasi atméré

Gombveégli marokhoz
D¢ = mardfej atmérd

@ + Ujjmardkhoz hasznalja a szerszam adattablazatot a valasztott
befogasi tipus elérhetdségének ellenérzéseképp.

+ A Combimaster szarak a Combimaster fejezetben talalhatoak.
Mindig valassza a lehetd legrévidebb kinyulast (a maximalis
stabilitas érdekében). Hosszu szarak korlapkas maroval valo
egylttes hasznalatakor vélassza a ritkitott fogosztasu kivitelt
(a forgacsoloerd minimalisra csokkentéséhez).

3 Valasszon valtolapkat

* Hasznalja az 550. oldalon a tablazatokat a munkadarab
anyaganak Seco anyagcsoportba valé besorolasahoz.

€0 + Hasznalia a vltolapka valasztasi tablazatot megfeleld
valtélapkak valasztasahoz.

@ * Hasznalja a szerszam adattablazatokat a megfelel6 szamu
lapka meghatérozasahoz.

4 Forgacsolasi paraméterek megvalasztasa
@ + Maximalisan javasolt axialis fogasmélység a szerszam
adattablazatban talalhatd. (Lasd 1. abra)

@ « Vagosebesség javaslatok a forgacsolasi adattablazatokban.
Az paraméterek teljes szerszamatmérdére vonatkoznak.

+ A maximalis ford. szam biztonsagi okokbdl soha nem Iéphetd
at, amely minden egyes termék oldalon lathato.

@ + Fogankénti el6tolas javaslatok az eldtolas valasztasi
tablazatokban.

+ Kontirmarasnal a ndvelni kell a fogankeénti el6tolast és a
vagosebességet a teljes atmérés paraméterekhez képest.
Ennek az oka, hogy a forgacsvastagsagot és a hémérsékletet
ugyan olyan értéken tartsuk, mintha a teljes atmérd fogasban
lenne.

404

1. abra

|
e

2. abra

4

+ Ossza el a radialis fogasmélységet a maréfej atmérével az
aktualis marofej oldalfogasanak meghatarozésahoz (ae/Dc%
gombfeji mardkhoz és ag/Dc2% kérlapkas mardkhoz). (Lasd
2. abra)

Hasznalja a szazalékos értéket a helyes fogankeénti el6tolas
és vagosebesség javaslatok szamitasahoz az adott maréfej
oldalfogasanal.

Zsebek sarkainak és fenekének marésanal az elétolast
csokkenteni kell a novekvd forgacsvastagsag miatt.
Haszndlja a teljes oldalfogasu maréfej fogankénti el6tolasi
értékeit. (3. abra)

Maximalis fordulatonkénti el6tolas és elétolasi sebesség
szamitadsahoz mindig hasznalja a z¢ értéket gémbfeji
maroknal. Ez az effektiv fogak szama forgacsolasi
paraméterek szamitasahoz. A z¢ érték a betét valasztasi
tablazatban talalhat.

Gombfeji marok fordulatszamanak szamitasahoz a dolgozo
élet kell figyelembe venni. Hasznalja a kompenzalo faktorokat
a forgacsolasi konverzios adattablazatbol a dolgoz6 atmérd
szamitasahoz (Dw). (Lasd 4. abra)

Meredek, 40°-nal nagyobb lefelé masolasnal, vagy meredek,
30°-nal nagyobb felfelé torténé masolasnal kis fogasmély-
séggel hasznélja a (D¢)-t, mint dolgozé &tmérét Dw helyett.



Masolomaras

Copy milling cutters SECO= SECO2
218.20 90° ball nose cutters & 16-20 mm Insert selection - R218.20-.. & 16- & 20 w
Cyl/Weldon Cylindrical Morse taper Combimaster Seco Roughing Roughing ishing
Material 216 220
group No. 218.20-080€R.. 218.20-100ER.. 218.20-080ER.. 218.20-100ER..
“WIE0 FA0M. “NIEOS F40M “MIEO4 FAONT “WIEDG FAOM
-MEO4 FA0M -MEOS5 F40M -MEQ4 F40M -MEQ5 FA40M
-MEO4 FA0M -MEOS5 F40M -MEQ4 F40M -MEQ5 F40M
-M04 F25M -MO5 F25M -M04 F25M -MO5 F25M
-M04 F25M -M05 F25M -M04 F25M -MO5 F25M
-M04 F25M M5 F25M -M04 F25M -MO5 F25M
-M04 F25M -MO5 F25M -M04 F25M -MO5 F25M
-MEO4 FA0M -MEOS5 F40M -MEQ4 F40M -MEQ5 FA0M
-MEO4 F40M -MEOS5 F40M -MEQ4 F40M -MEQ5 F40M
-MEO4 F40M -MEOS5 F40M -MEQ4 F40M -MEO5 F40M

 For insert selection and cutting data -M04 F40M -MO05 F40M -MEQ4 F40M -MEQ5 F40M

recommendations, see page W04 P25 M5 P25 W04 F25M 05 F25M

« For complete insert programme, Tool angles:  70= + 8°/10° M0 F25M M5 F25M MO F25M 0B F25M

see page 464. »=y -M04 F25M M0 F25M1 ~MO4 F25M M5 F25M

M4 F25M M5 P25 04 F25M 4405 P50
d ) | -MEO4 F40M -MEOS5 F40M -MEQ4 F40M -MEO5 F40M
- d “MEOA FA0M “WEGS FA0M -ME04 FADM -MEOS FAOM.
Dimensions in mm _— MED4 3500 MIEQS T350M -MEO4 T350M MEOS T350M
1 oot | ()= Ho ol sens “MEOA T350M MIEDS T350M MEOA T350M WEQS T350M

Partio, o ama| 1 |t | | | m ] e | o | /xel | BB | moming it 2h “MEOA F40M MEGS FA0M -MEQ4 FADM -MEOS FAOM.

Short cutting edge Cutting data

R218. 257 070A | 20 [ 25 [101[126[ 70 [ 54 [ - | 18 2 03 20200 Cyl/Weldon 100 2) 5a g 4d 4c Semi-finishing

am; ul .

R218.20 -2016.0-14.070 1620 - [120[ 70 [36 [ - [ 14 2 02 28500 Cylindrical -080 (2) ‘ 9
~1616.0-14.105 | 16 | 16 | = [ 165 [105] 50 | = [ 14 | 2 | 0 | 26500 | Cylindrica 060 (2 boc | workng [l et MR DG, | Workng 22 ot e
~2520.0-18.1208 | 20 [ 25 | - [ 176120 64 [ = [ 18 | 2 | 05 | 20200 | Gylindrical 100 2) apmm 2.0y | 010 | 018 | 029 amm | daDy | gop9 | 0045 | 0085 | 002

R218.20 0216214055 | 16 —[7785] &5 | 3 [Wi0| 18 | 2 | 01 | 28500 | WorseNo2 00 Eeedl (n/sati) Eeetf; (Moot
-0320.2-18.070 20| - — [1505] 70 [ 54 [Mi2] 18 2 03 20200 Morse No.3 100 (2) :2 D, 015 015 0,10 0.10 g i 035 035 030 025

R218.20 A0T6RETAA | 16 | — [ 26 [ — | — [ — [wi0[ 14 [ 2 | 01 [ 26500 | Combimaster” 002 050 [ 00 | 00 | 020 | o 15 x o5 | o4 | 03 | o3
-0816.RE-14. 16| - [23 ] - [ - [ - [M08[ 14 [ 2 | 01 [ 28500 [ Combimaster” 080 (2} 0.90xD, | 1 X
1220.RE18A_[ 20 | - [ 35| - [ = | - [Mf2[ 18 | 2 | 01 | 20200 [ Combimaster 100 2 077000288 S0 20| D25 020) 0 X 0155 80 05 5 0 43
1020.RE18A_ [ 20 | - [ 28 | = | - | - [Mfo[ 18 [ 2 | 01 [ 20200 | Combimaster™™ 100 2 Ta 140 35 3 K Speed factor 140 | 135 135 [ 130

Reduce f, by 30% for Matl. group No. 7. Multiply speed value by speed factor.
Cutting data - Full engagement
Roughing Semi-finishing
Grates rades
oree | P | Faom | Tasom | | F25M FaOM T350M |
group No. , v, (m/min) Cutting speed, v, (m/min)
“Effective number of teeth. For shanks E Chapter. ;gg ;Zg g:g
Spare parls Form error %5 215 250
Locking screw| Key Torque value | When machining a form error can occur at the centre point 215 195 225
Nm 180 165 190
130 120 135
45 40 45
225 205 225
195 175 195
For cutter D, r A B 165 150 165
130 120 130
Dia i C02506-T06P | T08P-3 2 6 [} 708 006 — — —
Dia 20 C03007-T09P T09P-3 20 20 10 136 0,08 150 1% 160
120 110 130
935 550 575
755 685 790
60 50 &0
% %5 3
60 50 60
Please check availabilty in curren price and stock-st.
+ Képletek a forgacsolasi paraméterek szamitasahoz a 544. 4. 4bra
oldalon talalhatoak.
5 Feliileti min6ség szamitasa
@ Hasznalja a profil magassag értéket (H) a forgacsolasi
paraméterek konverzids tablazatabol az elvarhatd felileti
minéség meghatarozasahoz az aktualis mlveletre. (Lasd 5.
abra)
6 Molykote 1000 hasznalata javasolt a lapka rogzité csavarokhoz.
. NI~
Megnevezés: MOLYKOTE 1000-50G.
Dw
3. abra 5. abra = H
a = T
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Masolomarok

SECO I

217.29-03

Korlapkas mardk, max. axialis fogasmélység: 3 mm

Hengeres

dm,

Combimaster

5 ——»

o
* Lapka valasztas és ajanlott forgacsolasi
paraméterek: 432. oldal ) :
« Ateljes valtolapka program: 455. oldal. Szerszam szégek: y0=-6°-0°
+ Lejtds maras és kor interpolacio: yp=-6°-+3°
541-542. oldal. yf=-6°-0°
Méretek mm-ben
Glmi | .z |©
Megnevezés D. | D |dmy, | 14 I, lo I I, M a, kialakitas
R217.29 -1210.0-03.1.035 04 | 10 | 12 - 95 | 35 | 20 | 60 - 3 1 0,1 | 36000 Hengeres | RDH.06T1
-1612.0-03.2.050 06 | 12 | 16 - [ M0 | 50 | 20 | 60 - 3 2 0,2 | 32000 Hengeres | RDH.06T1
-1212.0-03.2.070E 06 | 12 | 12 - [ 130 | 70 | **50 | 80 - 3 2 0,3 | 32000 Hengeres | RDH.06T1
-2016.0-03.3.070 10 | 16 | 20 - [ 130 | 70 | 30 | 60 - 3 3 0,3 | 28800 Hengeres | RDH.06T1
-1216.0-03.3.070E 10 | 16 | 12 - [ 180 | 70 | 70 | 110 | - 3 3 04 | 28800 Hengeres | RDH.06T1
-1616.0-03.3.100E 10 | 16 | 16 - | 160 | 100 |***50 | 140 | - 3 3 0,5 | 28800 Hengeres | RDH.06T1
-1620.0-03.4.100E 14 | 20 | 16 - | 160 | 100 | 100 | 140 | - 3 4 0,5 | 25600 Hengeres | RDH.06T1
-2520.0-03.4.100 14 | 20 | 25 - | 160 | 100 | 40 | 80 - 3 4 0,6 | 25600 Hengeres | RDH.06T1
R217.29 -0812.RE-03.2 6 12 - 23 - - - - | M08 | 3 2 0,1 | 32000 | Combimaster* | RDH.06T1
-0816.RE-03.3 10 | 16 - 23 - - - - | M08 | 3 3 0,1 | 28800 | Combimaster* |RDH.06T1
-1020.RE-03.4A 14 | 20 - 28 - - - - |[M1I0| 3 4 0,1 | 25600 | Combimaster* | RDH.06T1
-1225.RE-03.5A 19 | 25 - 28 - - - - |[M12| 3 5 0,1 | 23200 | Combimaster* | RDH.06T1
-1632.RE-03.6A 26 | 32 - 28 - - - - | M16| 3 6 0,1 | 20000 | Combimaster* | RDH.06T1
-1635.RE-03.7A 29 | 35 - 28 - - - - |[M16| 3 7 0,2 | 19200 | Combimaster* | RDH.06T1
E = Tomor keményfém szér forrasztott lapkaval. **l3= 70 ha a sarok > 90,20°, ***I = 100 ha a sarok > 90,20°.
Pétalkatrészek
Rogzitécsavar Kules Nyomaték érték
Nm
Maré tipus
R217.29-210-16 C02204-T07P TO7P-3 0,9
R217.29-220-240 C02245-T07P TO7P-3 09

Ellendrizze az elérhetéséget az aktualis ar- és raktarlistaban.
*A szarakat és méreteket a Combimaster fejezetben taldlja.
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Masolomarok SECO =

220.29-03 Korlapkas mardk, max. axialis fogasmélység: 3 mm

« Lapka valasztas és ajanlott forgacsolasi
paraméterek: 432. oldal

« Ateljes valtolapka program: 455. oldal. Szerszam szégek: y0=0°

+ Lejtds maras és kor interpolacio: yp=+3
541-542. oldal. yf=0°

Méretek mm-ben

Megnevezés D. De, Iy a, % @
R220.29 -0032-03.6A 26 32 35 3 6 0,1 20000 RDH.06T1
-0040-03.8A 34 40 35 3 8 0,2 17600 RDH.06T1
Pétalkatrészek
Régzitécsavar Kulces * Felfogé csavar

Maré tipus

R220.29-.. C02245-T07P TO7P-3 MC6S 8x30

* Nyomaték érték 0,9 Nm. Nyomaték kulcsok: 540. oldal.

Felszerelési méretek

Méretek mm-ben

fe—dmm—> i
B Marétiiske
| Pkw oy Maré tipus dm,, Biw c atméré
c
R220.29-.. 16 8,4 56 16

Ellenérizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
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Masolomarok SECO =

217.29-04 Korlapkas mardk, max. axialis fogasmélység: 4 mm
N Heng/Weldon Hengeres Morse kip Combimaster

dmme »>dmm

&>

Islp
o @)Y
D
* Lapka valasztas és ajanlott forgacsolasi j Dg: tap
paraméterek: 433. oldal ) B}
« Ateljes valtolapka program: 455. oldal. Szerszam szégek: yo0=-7°-0°
+ Lejtés maras és kor interpolacio: 541-542. oldal. yp=+4°
yf=-7-0°
Méretek mm-ben
Szar @
Megnevezés D. | D |dmy, | 14 I, lo I I, M a, kialakitas
R217.29 -1616.3-04.2.040 8 16 | 16 | 64 | 88 | 40 | 38 | 48 - 4 2 0,2 | 36200 | Heng/Weldon | RD..0803
R217.29 -1212.0-04.1.040 4 12 | 12 | 77,5] 100 | 40 | 40 | 60 - 4 1 0,2 | 51200 Hengeres RD..0803
-1616.0-04.2.050 8 16 | 16 | 86 | 110 | 50 | 50 | 60 - 4 2 0,2 | 36200 Hengeres RD..0803
-1616.0-04.2.100E 8 16 | 16 | 136 | 160 | 100 | 100 | 95 - 4 2 05 | 36200 Hengeres RD..0803
R217.29 -0216.2-04.2.050 8 16 - - [1135] 50 | 41 | 685 |M10| 4 2 0,2 |36200 | 2-esMorse | RD..0803
R217.29 -0816.RE-04.2 8 16 - 23 - - - - | M08 | 4 2 0,1 | 36200 | Combimaster* | RD..0803
-1020.RE-04.2A 12 | 20 - 28 - - - - | M0 | 4 2 0,1 | 32400 | Combimaster* | RD..0803
-1020.RE-04.3A 12 | 20 - 28 - - - - | M0 | 4 3 0,1 | 32400 | Combimaster* | RD..0803
-1225.RE-04.2A 17 | 25 - 30 - - - - M2 4 2 0,2 | 29000 | Combimaster* | RD..0803
-1225.RE-04.3A 17 | 25 - 30 - - - - | M2 4 3 0,1 | 29000 | Combimaster* | RD..0803
-1225.RE-04.4A 17 | 25 - 30 - - - - |[M2| 4 4 0,2 | 29000 | Combimaster* | RD..0803
-1632.RE-04.5A 24 | 32 - 30 - - - - | M16| 4 5 0,3 | 26100 | Combimaster* | RD..0803
-1635.RE-04.5A 27 | 35 - 30 - - - - |[M16| 4 5 0,3 | 24900 | Combimaster* | RD..0803
-1640.RE-04.5A 32 | 40 - 30 - - - - | M16| 4 5 0,3 | 23300 | Combimaster* | RD..0803
-1640.RE-04.6A 32 | 40 - 30 - - - - | M6 | 4 6 0,3 | 23300 | Combimaster* | RD..0803
*A szarakat és méreteket a Combimaster fejezetben taldlja.

Pétalkatrészek
Rogzitécsavar Kules *
Maré tipus
R217.29-12-C16 C02505-T08P TO8P-3
R217.29-220-240 C02506-T08P TO8P-3

Ellendrizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
* Nyomaték érték 1,2 Nm. Nyomaték kulcsok az 540. oldalon
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Masolomarok

SECO I

220.29-04

Korlapkas mardk, max. axialis fogasmélység: 4 mm

* Lapka valasztas és ajanlott forgacsolasi

paraméterek: 433. oldal

LJ

now
N
W

[
1

« A teljes valtolapka program: 455. oldal. Szerszam szogek: yo=-3°-0°
+ Lejtds maras és kor interpolacio:r 541-542. oldal. yp=+4°
yf=-3-0°
Méretek mm-ben
Megnevezés D. De, Iy a, % @
R220.29-0050-04.5A 42 50 40 4 5 04 17300 RD..0803
R220.29-0050-04.7A 42 50 40 4 7 04 17300 RD..0803
Pétalkatrészek
Rogzitécsavar Kules * Felfog6 csavar
Maré tipus
R220.29-.. C02506-T08P TO8P-3 220.17-692
* Nyomaték érték 1,2 Nm. Nyomaték kulcsok: 540. oldal.
Felszerelési méretek
Méretek mm-ben
fe—dmm—>
5 Marétiiske
| Pkw ! Maro tipus dm,, By c atméré
LS C
R220.29-.. 22 104 6,3 22

Ellenérizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
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Masolomarok SECO =

217.29-05 Korlapkas mardk, max. axialis fogasmélység: 5 mm
Heng/Weldon Hengeres Morse kip Combimaster
> dmm o e

Loy

L
|

|

L

Ic

&>

N
—
N

I; Ip
M ¥
. A s s Dc rap D¢ t4ap
* Lapka valasztas és ajanlott forgacsolasi Dc2 D¢,
paraméterek: 434. oldal. ) :
* Ateljes valtolapka program: 455. oldal. Szerszam szogek: yo=-4°-0°
+ Lejtds maras és kor interpolacio: yp=+4°
541-542. oldal. yf=-4-0°
Méretek mm-ben
Glmi | .z |©
Megnevezés D. | D |dmy, | 14 I, lo I I, M a, kialakitas
R217.29 -2520.3-05.2.070 10 | 20 | 25 | 94 | 126 | 70 | 55 | 66 - 5 2 0,4 | 27400 | Heng/Weldon | RD..10T3
-2525.3-05.3.050 15 | 25 | 25 | 74 | 106 | 50 | 40 | 66 - 5 3 0,4 | 24400 | Heng/Weldon | RD..10T3
-3232.3-05.4.060 22 | 32 | 32 | 8 | 120 | 60 | 50 | 70 - 5 4 0,7 |21600 | Heng/Weldon | RD..10T3
R217.29 -2016.0-05.1.090 6 16 | 20 - [ 150 | 90 | 25 | 90 - 5 1 0,4 | 29900 Hengeres RD..10T3
-1620.0-05.2.100E 10 | 20 | 16 - [ 160 | 112 | 112 | 48 - 5 2 0,6 | 27400 Hengeres RD..10T3
-2025.0-05.2.120 15 | 25 | 20 - [ 170 [ 120 | - - - 5 2 24400 Hengeres RD..10T3
R217.29 -0320.2-05.2.070 10 | 20 - - [1505] 70 | 61 |85 |MI12| 5 2 0,4 |27400 | 3-asMorse | RD..10T3
R217.29 -1020.RE-05.2A 10 | 20 - 28 - - - - |[MI0O| 5 2 0,1 | 27400 | Combimaster* | RD..10T3
-1225.RE-05.2A 15 | 25 - 30 - - - - |[M2| 5 2 0,2 | 24400 | Combimaster* | RD..10T3
-1225.RE-05.3A 15 | 25 - 30 - - - - |[M12| 5 3 0,2 | 24400 | Combimaster* | RD..10T3
-1232.RE-05.2A 2 | 32 - 30 - - - - |[M2| 5 2 0,2 | 21600 | Combimaster* | RD..10T3
-1232.RE-05.4A 22 | 32 - 30 - - - - |[M12| 5 4 0,2 | 21600 | Combimaster* | RD..10T3
-1632.RE-05.3A 2 | 32 - 40 - - - - |[M16| 5 9 0,2 | 21600 | Combimaster* | RD..10T3
-1632.RE-05.4A 22 | 32 - 40 - - - - |[M16| 5 4 0,2 | 21600 | Combimaster | RD..10T3
-1635.RE-05.5A 25 | 35 - 40 - - - - |[M16| 5 5 0,2 | 20700 | Combimaster* | RD..10T3
-1640.RE-05.4A 30 | 40 - 40 - - - - |[M16| 5 4 0,3 | 19300 | Combimaster* | RD..10T3
-1640.RE-05.5A 30 | 40 - 40 - - - - |[M16| 5 5 0,3 | 19300 | Combimaster* | RD..10T3
-1642.RE-05.5A 32 | 42 - 40 - - - - |[M16| 5 5 0,3 | 18800 | Combimaster* | RD..10T3
-1642.RE-05.6A 32 | 42 - 40 - - - - |[M16| 5 6 0,3 | 18800 | Combimaster* | RD..10T3
*A szarakat és méreteket a Combimaster fejezetben taldlja.
Pétalkatrészek
Rogzitécsavar Kules Nyomaték érték
Nm
Maré tipus
R217.29-216-220 C03006-T0O9P TO9P-3 2,0
R217.29-225-242 €03007-TO9P TO9P-3 20

Ellendrizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
Nyomaték kulcsok az 540. oldalon
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Masolomarok

SECO I

220.29-05

Korlapkas mardk, max. axialis fogasmélység: 5 mm

* Lapka valasztas és ajanlott forgacsolasi
paraméterek: 434. oldal.

« A teljes valtolapka program: 455. oldal. Szerszam szogek: yo=-3°--2°
+ Lejtds maras és kor interpolacio: yp=+4°
541-542. oldal. yf=-3°--2°
Méretek mm-ben

Megnevezés D. De, Iy a, % @

R220.29 -0040-05.3A 30 40 40 5 3 0,3 19300 RD..10T3
-0040-05.5A 30 40 40 5 5 0,3 19300 RD..10T3
-0050-05.4A 40 50 40 5) 4 0,4 17300 RD..10T3
-0050-05.6A 40 50 40 5 6 04 17300 RD..10T3

Pétalkatrészek
Régzitécsavar Kulces * Felfogé csavar

Maré tipus

R220.29-0040 €03007-T09P TO9P-3 220.17-690

R220.29-0050 C03007-T0O9P TO9P-3 220.17-692

* Nyomaték érték 2,0 Nm. Nyomaték kulcsok: 540. oldal.
Felszerelési méretek
Méretek mm-ben
fe—dmm—>
5 Marétiiske
| Pkw ! Maro tipus dm,, By c atméré
LS C
R220.29-0040 16 84 5,6 16
R220.29-0050 22 10,4 6,3 22

Ellenérizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
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Masolomarok SECO =

<«

217.29-06 Korlapkas mardk, max. axialis fogasmélység: 6 mm
Hengeres Heng/Weldon Morse kip Combimaster
mm —» dmpy <« > M <«

o

T
|
|
|
1
==
i
|
|
e

O

-
I

Islp
©
* Lapka valasztas és ajanlott forgacsolasi t‘ D¢ ‘4‘ Aap
paraméterek: 435. oldal. Dez» ’ :
+ Ateljes valtolapka program: 456. oldal. Szerszam szgek: yo0=-12°--2°
+ Lejtds maras és kor interpolacio: yp=+4°
541-542, oldal. yf=-12°--2°
Méretek mm-ben
Szar @
Megnevezés D. | D |dmy, | 14 I, lo I I, M a, kialakitas
R217.29 -2016.0-06.1.090 4 16 | 20 - | 150 | 90 | 25 | 90 - 6 1 0,3 | 22200 Hengeres RP..1204
-2520.0-06.1.140 8 20 | 25 - | 200 | 144 | 40 | 100 | - 6 1 0,6 | 19900 Hengeres RP..1204
-2532.0-06.2.140 20 | 32 | 25 - | 195 | 140 | - - 6 2 15600 Hengeres RP..1204
R217.29 -2520.3-06.1.070 8 20 | 25 | 84 | 116 | 60 | 40 | 56 - 6 1 04 | 19900 | Heng/Weldon | RP..1204
-2525.3-06.2.050 13 | 25 | 25 | 74 | 106 | 50 | 39 | 66 - 6 2 04 | 17700 | Heng/Weldon | RP..1204
-3232.3-06.3.060 20 | 32 | 32 | 84 | 120 | 60 | 49 | 70 - 6 9 0,6 | 15600 | Heng/Weldon | RP..1204
-3240.3-06.4.075 28 | 40 | 32 | 99 | 135 | 75 | 75 | 70 - 6 4 0,7 | 14000 | Heng/Weldon | RP..1204
R217.29 -0325.2-06.2-050 13 | 25 - - |1305] 50 | 45 | 855 | M12| 6 2 04 | 17700 | 3-asMorse | RP..1204
-0432.2-06.3.060 20 | 32 - - | 162 | 60 | 53 [1085| M16 | 6 3 0,7 | 15600 | 4-esMorse | RP..1204
-0440.2-06.4.085 28 | 40 - - | 187 | 8 | 85 [1085| M16 | 6 4 09 | 14000 | 4-esMorse | RP..1204
-0450.2-06.4.060 38 | 50 - - | 162 | 60 | 60 [1085| M16 | 6 4 1,1 [ 12500 | 4-esMorse | RP.1204
R217.29 -1224.RE-06.2A 12 | 24 - 35 - - - - | M12| 6 2 0,2 | 18100 | Combimaster* | RP..1204
-1225.RE-06.2A 13 | 25 - 35 - - - - |[M12| 6 2 0,2 | 17700 | Combimaster* | RP..1204
-1232.RE-06.2A 20 | 32 - 40 - - - - | M12| 6 2 0,2 | 15600 | Combimaster* | RP..1204
-1232.RE-06.3A 20 | 32 - 40 - - - - | M12| 6 3 0,2 | 15600 | Combimaster* | RP..1204
-1632.RE-06.2A 20 | 32 - 40 - - - - | M16| 6 2 0,2 | 15600 | Combimaster* | RP..1204
-1632.RE-06.3A 20 | 32 - 40 - - - - | M16| 6 3 0,2 | 15600 | Combimaster* | RP..1204
-1635.RE-06.2A 23 | 35 - 40 - - - - |[M16| 6 2 0,3 | 15000 | Combimaster* | RP..1204
-1635.RE-06.3A 23 | 35 - 40 - - - - | M16| 6 3 0,3 | 15000 | Combimaster* | RP..1204
-1635.RE-06.4A 23 | 35 - 40 - - - - |[M16| 6 4 0,3 | 15000 | Combimaster* | RP..1204
-1640.RE-06.3A 28 | 40 - 40 - - - - | M16| 6 3 0,3 | 14000 | Combimaster* | RP..1204
-1640.RE-06.4A 28 | 40 - 40 - - - - | M16| 6 4 0,3 | 14000 | Combimaster* | RP..1204
-1642.RE-06.4A 30 | 42 - 40 - - - - | M16| 6 4 0,3 | 13500 | Combimaster* | RP..1204
-1642.RE-06.5A 30 | 42 - 40 - - - - | M16] 6 5 0,3 | 13500 | Combimaster* | RP..1204
*A szarakat és méreteket a Combimaster fejezetben talalja.
Pétalkatrészek
Roégzitécsavar Kulcs *
Maré tipus
R217.29-.. C03508-T15P T15P-3

Ellendrizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
* Nyomaték érték 3,0 Nm. Nyomaték kulcsok az 540. oldalon
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Masolomarok

SECO I

220.29-06

Korlapkas mardk, max. axialis fogasmélység: 6 mm

=

p
* Lapka valasztas és ajanlott forgacsolasi
paraméterek: 435. oldal. ) :
« Ateljes valtolapka program: 456. oldal. Szerszam szogek: yo=-3°--2°
+ Lejtds maras és kor interpolacio: yp=+4°
541-542, oldal. yf=-3--2°
Méretek mm-ben

Megnevezés D. De, Iy a, % @

R220.29 -0040-06.3A 28 40 40 6 3 0,2 14000 RP..1204
-0040-06.4A 28 40 40 6 4 0,2 14000 RP..1204
-0044-06.4A 32 44 40 6 4 0,2 13300 RP..1204
-0050-06.3A 38 50 40 6 3 03 12500 RP..1204
-0050-06.4A 38 50 40 6 4 03 12500 RP..1204
-0050-06.5A 38 50 40 6 5 03 12500 RP..1204

Pétalkatrészek
Rogzitécsavar Kules * Felfog6 csavar

Maré tipus

R220.29-0040-0044 C03508-T15P T15P-3 220.17-690

R220.29-0050 C03508-T15P T15P-3 220.17-691

* Nyomaték érték 3,0 Nm. Nyomaték kulcsok: 540. oldal.
Felszerelési méretek
Méretek mm-ben
fe— dmm—>
5 Marétiiske
| Pkw ! Maro tipus dm,, By c atméré
L] C
R220.29-0040-0044 16 84 5,6 16
R220.29-0050 22 10,4 6,3 22

Ellenérizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
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Masolomarok SECO =

220.29-06 Korlapkas mardk, max. axialis fogasmélység: 6 mm
r

p
* Lapka valasztas és ajanlott forgacsolasi
paraméterek: 435. oldal. ) :
+ Ateljes valtolapka program: 456. oldal. Szerszam szégek: y0=-2°-0°
+ Lejtds maras és kor interpolacio: yp=+4°
541-542. oldal. yf=-2-0°
Méretek mm-ben
Megnevezés D. De, ly a, @
R220.29 -0052-06.4A 40 52 40 6 4 03 12300 RP..1204
-0052-06.5A 40 52 40 6 5 03 12300 RP..1204
-0062-06.6A 50 62 40 6 6 03 11200 RP..1204
-0063-06.4A 51 63 40 6 4 04 11200 RP..1204
-0063-06.5A 51 63 40 6 5 04 11200 RP..1204
-0063-06.6A 51 63 40 6 6 04 11200 RP..1204
-0066-06.6A 54 66 50 6 6 0,7 10900 RP..1204
Pétalkatrészek
Rogzitécsavar Kules * Felfogo csavar

Maré tipus

R220.29-0052-0066 C03508-T15P T15P-3 220.17-691

* Nyomaték érték 3,0 Nm. Nyomaték kulcsok: 540. oldal.

Felszerelési méretek

Méretek mm-ben

je— dmm—>
B " Marétiiske
kW oy Maré tipus dm,, Biw c atméré
L] g
R220.29-0052-0066 22 10,4 6,3 22

Ellendrizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
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Masolomarok SECO =

220.29-06 Korlapkas mardk, max. axialis fogasmélység: 6 mm

* Lapka valasztas és ajanlott forgacsolasi
paraméterek: 435. oldal.

« A teljes valtolapka program: 456. oldal. Szerszam szogek: yo=-4°-0°
+ Lejtds maras és kor interpolacio: yp=+4°
541-542. oldal. yf=-4-0°
Méretek mm-ben
Megnevezés D. De, Iy a, @
R220.29 -0075-06.6A 63 75 50 6 6 0,9 10200 RP..1204
-0080-06.6A 68 80 50 6 6 1,0 10000 RP..1204
-0080-06.7A 68 80 50 6 7 1,0 10000 RP..1204
-0092-06.7A 80 92 50 6 7 1,0 9200 RP..1204
-0112-06.7A 100 112 50 6 7 1,6 8400 RP..1204
-0137-06.8A 125 137 63 6 8 28 7600 RP..1204
Pétalkatrészek
Rogzitécsavar Kulces * Felfogé csavar
Maré tipus
R220.29-0075-0092 C03508-T15P T15P-3 MC6S 12x35
R220.29-0112-0137 C03508-T15P T15P-3 -
* Nyomaték érték 3,0 Nm. Nyomaték kulcsok: 540. oldal.
Felszerelési méretek
Méretek mm-ben
fe—dmm—>
5 Marétiiske
| Pkw ! Maro tipus dm,, By c atméré
LS C
R220.29-0075-0080 27 124 7 27
R220.29-0092-0112 32 14,4 8 32
R220.29-0137 40 16,4 9 40

Ellenérizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
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Masolomarok SECO =

217.29-08 Korlapkas mardk, max. axialis fogasmélység: 8 mm

Combimaster

@.

* Lapka valasztas és ajanlott forgacsolasi

paraméterek: 436. oldal.
* Ateljes valtolapka program: 457. oldal. Szerszam szogek: yo=-4°--3°
+ Lejtds maras és kor interpolacio: yp=-7--5
541-542. oldal. yf=-4--3°

Méretek mm-ben

v [ e 6D

©

Megnevezés D, De,
R217.29 -1632.RE-08.2A 16 32 40 M16 8 2 0,2 12200 | RP.1605
-1640.RE-08.3A 24 40 40 M16 8 3 0,3 10900 | RP.1605

A szarakat és méreteket a Combimaster fejezetben talalja.

Pétalkatrészek
Rogzitécsavar Kules *
Maré tipus
R217.29-1632.. C05010-T20P T20P-4
R217.29-1640.. C05013-T20P T20P-4

Ellendrizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
* Nyomaték érték 5,0 Nm. Nyomaték kulcsok az 540. oldalon
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Masolomarok SECO =

220.29-08 Korlapkas mardk, max. axialis fogasmélység: 8 mm

* Lapka valasztas és ajanlott forgacsolasi
paraméterek: 436. oldal.

« Ateljes valtolapka program: 457. oldal. Szerszam szgek: y0=-2°-0°
+ Lejtds maras és kor interpolacio: yp=0°-+4°
541-542. oldal. yf=-2°-0°
Méretek mm-ben
Megnevezés D. De, Iy a, gﬂ% @
R220.29 -0050-08.3A 34 50 50 8 3 04 9700 RP..1605
-0052-08.4A 36 52 50 8 4 04 9600 RP..1605
-0063-08.4A 47 63 50 8 4 0,6 8700 RP..1605
-0063-08.5A 47 63 50 8 5 0,6 8700 RP..1605
-0066-08.5A 50 66 50 8 5) 0,6 8400 RP..1605
-0066-08.6A 50 66 50 8 6 0,6 8400 RP..1605
-0080-08.5A 64 80 50 8 5 0,9 7700 RP..1605
-0080-08.6A 64 80 50 8 6 1,0 7700 RP..1605
Potalkatrészek
Roégzitécsavar Kulcs * Alatétlapka Alatétlapka csavar | Imbuszkulcs Felfogé csavar
(@)
=
N § |
Maré tipus
R220.29-0050-0052 C05013-T20P T20P-4 - - - 220.17-692
R220.29-0063 C05013-T20P T20P-4 - - - 220.17-692
R220.29-0066 C05013-T20P T20P-4 - - - MC6S 12x35
R220.29-0080-08.5 C05013-T20P T20P-4 SRP1604M0 CA5010 5S8MS795 MC6S 12x35
R220.29-0080-08.6 C05013-T20P T20P-4 - - - MC6S 12x35
* Nyomaték érték 5,0 Nm. Nyomaték kulcsok: 540. oldal.
Felszerelési méretek
Méretek mm-ben
fe— dmm—>
5 Marétiiske
| Pkw ! Maro tipus dm,, By c atméré
LS C
R220.29-0050-0063 22 104 6,3 22
R220.29-0066-0080 27 12,4 7 27

Ellenérizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
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Masolomarok SECO =

220.29-08 Korlapkas mardk, max. axialis fogasmélység: 8 mm
L
Iy
-
e 1
S Dc2
* Lapka valasztas és ajanlott forgacsolasi
paraméterek: 436. oldal. ) B
+ Ateljes valtolapka program: 457. oldal. Szerszam szégek: y0=0°
+ Lejtds maras és kor interpolacio: yp=+4°
541-542, oldal. yf=0°
Méretek mm-ben
Megnevezés D. De, ly a, g[ﬂ'g @
R220.29 -0100-08.6MA 84 100 50 8 6 1,2 6800 RP..1605
-0100-08.7A 84 100 50 8 7 1,2 6800 RP..1605
-0125-08.6MA 109 125 63 8 6 24 6100 RP..1605
-0125-08.8A 109 125 63 8 8 24 6100 RP..1605
-8160-08.7M 144 160 63 8 7 38 5400 RP..1605
-8160-08.9 144 160 63 8 9 39 5400 RP..1605
Pétalkatrészek
Rogzitécsavar Kules * Alatétlapka Alatétlapka csavar Kulcs
Maré tipus
R220.29-0100-08.6 C05018-T20P T20P-4 SRP1604M0 CA5010 HO05-4
R220.29-0100-08.7 C05013-T20P T20P-4 - - -
R220.29-0125-08.6 C05018-T20P T20P-4 SRP1604M0 CA5010 HO05-4
R220.29-0125-08.8 C05013-T20P T20P-4 - - -
R220.29-8160-08.7 C05018-T20P T20P-4 SRP1604M0 CA5010 HO05-4
R220.29-8160-08.9 C05013-T20P T20P-4 - - -
* Nyomaték érték 5,0 Nm. Nyomaték kulcsok: 540. oldal.
Felszerelési méretek
Méretek mm-ben
[«<—dhc1—> Maroétiiske
<dmpm > Maré tipus dm,, Biw c At atméré Féorsé
Blw,
=i v
7 ¢° R220.29-0100 32 14,4 8 - 32 -
R220.29-0125 40 16,4 9 - 40 -
Ll Ll R220.29-8160 40 16,4 9 66,7 40 1SO 40

Ellendrizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
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Masolomarok

SECO I

217.29-10

Korlapkas mardk, max. axialis fogasmélység: 10 mm

* Lapka valasztas és ajanlott forgacsolasi

paraméterek: 437. oldal.

« Ateljes valtélapka program: 457. oldal.

+ Lejtds maras és kor interpolacio:
541-542. oldal.

Heng/Weldon

dmpy

O

Morse kip

I

Combimaster

J‘ ) ¥
A3, D a
DS 4ap JN DS P
Szerszam szogek: yo=-12°--8°
yp =-14°--10°
yf=-12°--8°

Méretek mm-ben

Szar
Megnevezés D. | D [dmy, | |4 I o I3 I M a, gg% @ = kialakitas @
R217.29 -3225.3-10.1.100 5 25 | 32 | 124 | 160 | 100 | 40 | 91 - 10 1 0,7 | 9200 | Heng/Weldon | RP..2006
-3250.3-10.3.080 30 | 50 | 32 | 104 | 140 | 80 | 79 | 87 - 10 3 0,8 | 6500 | Heng/Weldon |RP..2006
R217.29 -0425.2-10.1.075 5 25 - - | 177 | 745 | 40 | 109 | M16 | 10 1 0,7 | 9200 | 4-esMorse |RP..2006
-0450.2-10.3.060 30 | 50 - - | 162 | 60 | 60 | 109 | M16 | 10 3 0,9 | 6500 | 4-esMorse |RP..2006
R217.29 -1640.RE-10.2A 20 | 40 - 40 - - - - | M16 | 10 2 0,2 | 8400 | Combimaster* | RP..2006
*A szérakat és méreteket a Combimaster fejezetben talalja.
Pétalkatrészek
Rogzitécsavar Kules *
Maré tipus
R217.29-.. C05013-T20P T20P-4

Ellenérizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.

* Nyomaték érték 5,0 Nm. Nyomaték kulcsok az 540. oldalon
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Masolomarok

SECO I

220.29-10

Korlapkas mardk, max. axialis fogasmélység: 10 mm

* Lapka valasztas és ajanlott forgacsolasi
paraméterek: 437. oldal.

i
°

* A teljes valtolapka program: 457. oldal. Szerszam szogek: yo=-8--2°
+ Lejtds maras és kor interpolacio: yp=-4-+4°
541-542, oldal. yf=-8--2°
Méretek mm-ben
Megnevezés D. De, ly a, % @ @
R220.29 -0063-10.4A 43 63 40 10 4 05 5800 RP..2006
-0070-10.4A 50 70 40 10 4 0,6 5500 RP..2006
-0080-10.4MA 60 80 50 10 4 09 2100 RP..2006
-0080-10.5A 60 80 50 10 5 0,38 2100 RP..2006
Potalkatrészek
Rogzitécsavar Kules * Felfogo csavar Alatétlapka Alatétlapka csavar | Imbuszkulcs
Maré tipus
R220.29-0063-0070 C05013-T20P T20P-4 220.17-696 - - -
R220.29-0080-MA C05018-T20P T20P-4 MC6S 12x35 SRP2004M0 CA5010 5SMS795
R220.29-0080-A C05013-T20P T20P-4 MCBS 12x35 - - -
* Nyomaték érték 5,0 Nm. Nyomaték kulcsok: 540. oldal.
Felszerelési méretek
Méretek mm-ben
fe— dmm—>
5 Marétiiske
kW ! Maro tipus dm,, By c atméré
L] C
R220.29-0063 22 10,4 6,3 22
R220.29-0070-0080 27 12,4 7 27

Ellendrizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.

420



Masolomarok

SECO I

220.29-10

Korlapkas mardk, max. axialis fogasmélység: 10 mm

* Lapka valasztas és ajanlott forgacsolasi

paraméterek: 437. oldal.

« Ateljes valtélapka program: 457. oldal.

Szerszam szogek: yo=-2°

+ Lejtds maras és kor interpolacio: yp=+4°
541-542, oldal. yf=-2°
Méretek mm-ben
Megnevezés D. De, Iy a, g[ﬂ'g @
R220.29 -0083-10.4MA 63 83 50 10 4 1,0 5000 RP..2006
-0100-10.5MA 80 100 50 10 5 1,1 4500 RP..2006
-0100-10.6A 80 100 50 10 6 1,1 4500 RP..2006
-0120-10.5MA 100 120 63 10 5 26 4100 RP..2006
-0125-10.5MA 105 125 63 10 5 25 4000 RP..2006
-0125-10.7A 105 125 63 10 7 24 4000 RP..2006
-8160-10.6M 140 160 63 10 6 54 3600 RP..2006
-8200-10.8M 180 200 63 10 8 6,7 3200 RP..2006
-8250-10-9M 230 250 63 10 9 8,2 2900 RP..2006
Pétalkatrészek
Rogzitécsavar Kules * Alatétlapka Alatétlapka csavar | Imbuszkulcs Felfog6 csavar
Maré tipus -
R220.29-0083 C05018-T20P T20P-4 SRP2004M0 CA5010 H05-4 MC6S 12x35
R220.29-0100-MA C05018-T20P T20P-4 SRP2004M0 CA5010 HO05-4 -
R220.29-0100-A C05013-T20P T20P-4 - - - -
R220.29-0120-0125-MA C05018-T20P T20P-4 SRP2004M0 CA5010 HO05-4 -
R220.29-0125-A C05013-T20P T20P-4 - - - -
R220.29-8160-8250-M C05013-T20P T20P-4 - - - -
* Nyomaték érték 5,0 Nm.Nyomaték kulcsok: 540. oldal.
Felszerelési méretek
Méretek mm-ben
«——dhc1—> Marétiiske
<dmm > Maré tipus dm,, Byw c dpeq atméré Féorso
Sl !
a ¢° R220.29-0083 27 12,4 7 - 27 -
R220.29-0100 32 14,4 8 - 32 -
L L L LI R220.29-0120-0125 40 16,4 9 - 40 -
R220.29-8160 40 16,4 9 66,7 40 1SO40
R220.29-8200-8250 60 25,7 14 101,6 - 1SO50

Ellendrizze az elérhetdséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
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Masolomarok

SECOX

218.20

90° gombfejd marok < 16-20 mm

* Lapka valasztas és ajanlott forgacsolasi

paraméterek: 438. oldal.

Heng/Weldon Hengeres
>dmmi«
dmm I

i

Morse kip

Combimaster

+ Ateljes valtolapka program: 464. oldal. Szerszam szbgek: yo=+8°10°
yp=0°
yf=0°
Méretek mm-ben Véltolapka
() = Valtolapkak
Szar szama
Megnevezés D. |dm,| | 1, lo I3 M| a z* kialakitas 218.20
Short cutting edge
R218.20 -2520.3-18.070A 20 | 25 | 101 [ 126 | 70 | 54 | - | 18 2 03 20200 Heng/Weldon -100 (2)
R218.20 -2016.0-14.070 16 ] 20 | - [120| 70 | 36 | - | 14 2 0,2 28500 Hengeres -080 (2)
-1616.0-14.105E 16 | 16 | - [ 165|105 | 50 | — | 14 2 08 28500 Hengeres -080 (2)
-2520.0-18.120A 20 [ 25 | - [176 | 120 | 54 | - | 18 2 05 20200 Hengeres -100 (2)
R218.20 -0216.2-14.055 16 | - - |1185| 55 | 38 | M10 | 14 2 0,1 28500 2-es Morse -080 (2)
-0320.2-18.070 20 | - - 1505 70 | 54 | M12 | 18 2 03 20200 3-as Morse -100 (2)
R218.20 -1016.RE-14A 6| - [ 28| - - - | M10| 14 2 0,1 28500 Combimaster** -080 (2)
-0816.RE-14 6| - [ 28 | - - - | M08 | 14 2 0,1 28500 Combimaster** -080 (2)
-1220.RE-18A 20 [ - ]3| - - - | M12| 18 2 0,1 20200 Combimaster** -100 (2)
-1020.RE-18A 20 [ - | 28| - - - | M10| 18 2 0,1 20200 Combimaster** -100 (2)
*Fogasban 1év6 vagoélek szama. **A szarakat és méreteket a Combimaster fejezetben talalja.
Pétalkatrészek Profil eltérés
Rogzitécsavar | Kules Nyomaték Megmunkalasnal formahiba léphet fel a kozéppontnal
érték
Maré tipus D, r A B
Atm. 16 C02506-T08P TO8P-3 1,2 16 8 1,09 0,06
Atm. 20 C03007-TO9P TO9P-3 20 20 10 1,36 0,08

Ellendrizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
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Masolomarok

SECO I

218.20

90° gombfejd marok & 25-32 mm

Heng/Weldon

— —

)

—»dmpy
=it
|
|
|
|
|
|
|
|
I

-
|
|
|
|
|
|
I
|
L

THIZ

Hengeres

»>dMm

Morse kip

el

Combimaster

Dc-0,5 ‘ T
PEN Dc'o’sf
T
eyl .
Der ap
* Lapka valasztas és ajanlott forgacsolasi ° i
paraméterek: 439-440. oldal.
« Ateljes valtlapka program: 464, 459. oldal. yo=+8°10°
yp=0°
yf=0°
Valtélapka
Méretek mm-ben =) () = Valtélapkak menny.
] Szar
Megnevezés D, |dm,| | 1, lo I M a |z e kialakitas 218.20 SPM.
Short cutting edge
R218.20 -2525.3-22.080A 25 | 25 | 104 [ 136 | 80 | 76 | - | 22 | 2 0,4 | 16900 | Heng/Weldon -125(2) -
-2525.3-22.060A 25 | 25 | 84 | 116 | 60 | 56 | - | 22 | 2 0,3 [ 16900 | Heng/Weldon -125(2) -
-3232.3-28.100A 32 | 32 | 124 [ 160 | 100 | 89 | - | 28 | 2 0,8 [ 10900 | Heng/Weldon -160 (2) -
-3232.3-28.070A 32 [ 32 | 94 [130 | 70 | 68 | - | 28 | 2 0,6 | 10900 | Heng/Weldon -160 (2) -
R218.20 -3225.0-22.160A 25 | 32 | - [220]160| 68 | - | 22 | 2 1,0 | 16900 Hengeres -125(2) -
-3230.0-26.160A 30 [ 32 | - [220]160 | 73 | - | 26 | 2 1,1 | 12500 Hengeres -150 (2) -
-3232.0-28.160A 32 [ 32 | - [220]160| 90 | - | 28 | 2 1,1 | 10900 Hengeres -160 (2) -
R218.20 -0325.2-22.080 25 | - - |160,5| 80 | 80 |M12| 22 | 2 0,4 [ 16900 | 3-as Morse -125(2) -
-0325.2-22.060 25 [ - - |1405| 60 | 60 |M12| 22 | 2 0,3 [ 16900 | 3-as Morse -125(2) -
-0432.2-28.070 32 | - - | 172 | 70 | 70 |M16| 28 | 2 0,7 [10900 | 4-es Morse -160 (2) -
-0432.2-28.100 32 | - - | 202 | 100 [ 100 | M16 | 28 | 2 0,9 |[10900 | 4-es Morse -160 (2) -
R218.20 -1225.RE-22A 25 | - | 3% | - - - |[M12] 22 | 2 0,1 [ 16900 | Combimaster* -125(2) -
-1630.RE-26A 30 | - | 40 | - - - | M16]| 26 | 2 0,1 | 12500 | Combimaster** -150 (2) -
-1632.RE-28A 32 | - |40 | - - - |[M16| 28 | 2 0,1 [ 10900 | Combimaster** -160 (2) -
Long cutting edge
R218.20 -2525.3-45.080A 25 | 25 | 104 [ 136 | 80 | 76 | - | 45 | 2 0,4 [ 16900 | Heng/Weldon -125(2) SPMX09 (3)
-3230.3-45.100A 30 [ 32 | 124 | 160 | 100 | 71 - | 45 | 2 0,7 | 12500 | Heng/Weldon -150 (2) SPMT10 (2)
-3232.3-54.100A 32 | 32 | 124 [ 160 | 100 | 89 | - | 54 | 2 0,7 [ 10900 | Heng/Weldon -160 (2) SPMT10 (3)
R218.20 -0325.2-45.080 25 | - - |160,5| 80 | 80 |M12| 45 | 2 0,4 [ 16900 | 4-as Morse -125(2) SPMX09 (3)
-0432.2-54.100 32 [ - - | 202 | 100 [ 100 | M16 | 54 | 2 0,9 [10900 | 4-es Morse -160 (2) SPMT10 (3)
*Fogasban 1év vagoélek szama. **A szarakat és méreteket a Combimaster fejezetben taldlja.
Pétalkatrészek Profil eltérés
Rogzitécsavar | Kules Nyomaték Megmunkalasnal formahiba léphet fel a kozéppontnal
érték
Maré tipus D, r A B
Atm. 25-30 C04009-T15P T15P-3 35 25 12,5 1,7 0,10
Atm. 32 C04011-T15P T15P-3 3.5 30 15 22 0,10
SPMX0903 C03007-TO9P TO9P-3 35 32 16 23 0,10
SPMT1004 C03508-T15P T15P-3 3,5

Ellenérizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
Nyomaték kulcsok az 540. oldalon
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Masolomarok

SECOX

218.20

90° gombfejd marok < 40-50 mm

* Lapka valasztas és ajanlott forgacsolasi

paraméterek: 442. oldal.

Seco/Weldon

Heng/Weldon

L=t
'

Morse kip

Combimaster

« Ateljes valtlapka program: 458, 464. oldal. Szerszam szbgek: yo=+8°10°
yp=0°
yf=0°
Valtélapka
Méretek mm-ben ()= Valtolapkak
Szar
Megnevezés Do |dmp| by | | b [l | M|a|z kialakitas 218.20 SCE
Short cutting edge
R218.20 -1640.RE-35A 40| - [50 | - | - - [M6][3 ]| 2 0,2 7200 Combimaster** -200 (2) -
Long cutting edge
R218.20 -3240.3S-60.100 40 [ 32 | - [160[100 | 89 | - [ 60 | 2 1,0 7200 Seco/Weldon -200 (2) 3
-3250.35-70.100 50 | 32 | - |160[100| 91 | - |70 | 2 12 3700 Seco/Weldon -250 (2) 3
R218.20 -5050.3-70.150 50 | 50 | 185|230 (150 | 149 | - [ 70 | 2 27 3700 Heng/Weldon -250 (2) 3
R218.20 -0440.2-60.090 40 | - | - [192] 90 | 90 [M16] 60 | 2 0,9 7200 4-es Morse -200 (2) 3
-0540.2-60.120 40 | - | - [249[120 | 120 [M20| 60 | 2 2,0 7200 Morse No.5 -200 (2) 3
-0550.2-70.120 50 | - | - |249 (120|120 [M20| 70 | 2 23 3700 Morse No.5 -250 (2) 3
R218.20 -2.0050.3P-70.120 50 [50,8| - |200 (120108 | - [ 70 | 2 23 3700 Weldon/p.drive -250 (2) 3
-2.0050.3P-70.170 50 |50,8| - |250 170|158 | - |70 | 2 30 3700 Weldon/p.drive -250 (2) 3
*Fogasban 1év6 vagoélek szama. **A szarakat és méreteket a Combimaster fejezetben talalja.
Pétalkatrészek Profil eltérés
Rogzitécsavar | Kules Nyomaték Megmunkalasnal formahiba léphet fel a kozéppontnal
érték
Maré tipus D, r A B
Atm. 40 C05013-T20P T20P-4 5,0 40 20 29 0,13
Atm. 50 C06018-T25P T25P-3 6,0 50 25 36 0,16
SCET C45011-T20P T20P-4 5,0

Ellendrizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.

Nyomaték kulcsok az 540. oldalon
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Masolomarok

SECO I

218.19-16/32

90° gomb végii mardk < 16-32 mm

* Lapka valasztas és ajanlott forgacsolasi

paraméterek: 443. oldal.

« Ateljes valtolapka program: 459, 463. oldal.

Heng/Weldon

— dmmy

e

[ IT(
A

Morse kip

Combimaster

Szerszam szogek: yo=-3°

yp=-3
yf=+2°
Valtélapka
Méretek mm-ben () = Valtolapkak menny.
Szar
Megnevezés D, |dm,| | 1, lo I M a, | z™ kialakitas 218.19 | SPMX | SPMT
R218.19 -2016.3-17.050A 16 | 20 | - [ 100 | 50 | 31 - |17 1 0,2 | 41600 | Heng/Weldon | -080(2) | -0602(2)
-2520.3-21.069A 20 [ 25 | - [125] 69 | 31 - |21 1 0,4 [ 26200 | Heng/Weldon | -100(2) | -0703(2)
-2525.3-26.074HA | 25 | 25 | - | 130 | 74 | 46 | - | 26 | 1 0,4 [ 21700 | Heng/Weldon | -125(2) | -0903(2) -
-3232.3-30.070HA | 32 | 32 | - [ 130 | 70 | 46 | - [ 30 | 1 0,6 | 14800 | Heng/Weldon | -160(2) - -1004(2)
R218.19 -0220.2-21.090A 20 | - - |1535| 90 | 63 | M10 | 21 1 0,3 [26200 | 2-esMorse | -100(2) | -0703(2)
-0325.2-39.080HA | 25 | - - [160,5| 80 | 80 [M12| 39 | 1 04 |21700 | 3-asMorse | -125(2) | -0903(4) -
-0432.2-50.090HA | 32 | - - | 192 | 90 | 83 |M16| 50 | 1 0,7 | 14800 | 4-esMorse | -160(2) - -1004(5)
R218.19 -1220.RE-21A 20 | - | 45 | - - - M2 2 1 0,1 [ 26200 | Combimaster* | -100(2) | -0703(2)
-1225.RE-26HA 25 | - | 45 | - - - |[M12]| 26 | 1 0,1 [ 21700 | Combimaster* | -125(2) | -0903(2) -
-1632.RE-36HA 32 [ - |5 | - - - |[M16]| 36 | 1 0,2 | 14800 | Combimaster* | -160(2) - -1004(3)
*A szarakat és méreteket a Combimaster fejezetben talalja. **Fogasban 1évé vagoélek szama.
Pétalkatrészek
Rogzitécsavar Kules Nyomaték érték
Nm
Maré tipus
Atm. 16 mm C02205-T07P TO7P-3 0.9
Atm. 20 mm C02506-TO7P TO7P-3 0,9
Atm. 25 mm C03006-T0O9P TO9P-3 2,0
Atm. 32 mm C03508-T15P T15P-3 3,0

Ellenérizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.

Nyomaték kulcsok az 540. oldalon
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Masolomarok SECO =

218.19-40/50 90° gombfejii mardk < 40-50 mm
Seco/Weldon Morse kiup
> dmMmj<+— ﬁu <
H .
Iy § 3 I
— | -
15 P B T T
- ® aT ) G »7 I3 1p
< ‘ f ey %P
* Lapka valasztas és ajanlott forgacsolasi De ) D@ v
paraméterek: 443. oldal. e
« Ateljes valtlapka program: 458, 463. oldal. Szerszam szégek: y0=-2°
yp=-2°
yf=+4
Valtélapka
Méretek mm-ben ()= Valtolapkak
Szar
Megnevezés D, [dm,| |, lo I3 M a, | z* kialakitas 218.19 SCE
R218.19 -3240.3S-56.105HA 40 | 32 |164,5| 105 | 95 - 56 1 0,9 10400 Seco/Weldon -200(2) -.(4)
-3250.35-52.090HA 50 | 32 [149,5] 90 | 80 - 52 1 1,6 9200 Seco/Weldon -200(4) -.(3)
R218.19 -0440.2-56.090H 40 - 192 | 90 | 90 | M16 | 56 1 1,3 10400 4-es Morse -200(2) -.(4)
-0550.2-79.115H 50 - | 244 | 115 | 115 | M20 | 79 1 24 9200 Morse No.5 -200(4) -..(6)

*Fogasban lévé vagoélekek szama.

Pétalkatrészek
Rogzitécsavar Kules *
Maré tipus
Atm. 40 mm C45011-T20P T20P-4
Atm. 50 mm C45011-T20P T20P-4

Ellendrizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
* Nyomaték érték 5,0 Nm.Nyomaték kulcsok az 540. oldalon
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Masolomarok

SECO I

218.19-.HFA

120° gombfejii mardk < 25-40 mm

* Lapka valasztas és ajanlott forgacsolasi

paraméterek: 443. oldal.

* Ateljes valtolapka program: 463. oldal. Szerszam szogek: yo=-2°
yp=-2°
yf=+4°
Méretek mm-ben Véltolapka
() = Valtolapkak
Szar menny.
Megnevezés D, Iy M a, z* kialakitas 218.19
R218.19 -1225.RE-14HFA 25 40 M12 14 1 0,1 21700 Combimaster** -125 (3)
-1632.RE-18HFA 32 40 M16 18 1 0,2 14800 Combimaster** -160 (3)
-1640.RE-25HFA 40 50 M16 25 1 03 10400 Combimaster** -200 (3)

*Dolgozd élek szama. **A szarakat és méreteket a Combimaster fejezetben taldlja.

Pétalkatrészek
Rogzitécsavar Kules Nyomaték érték
Nm
Maré tipus
R218.19-1225 C03006-TO9P TO9P-3 2,0
R218.19-1632 C03508-T15P T15P-3 3,0
R218.19-1640 C45011-T20P T20P-4 5,0

Ellenérizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.

Nyomaték kulcsok az 540. oldalon
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Masolomarok

SECOX

219.19

* Lapka valasztas és ajanlott forgacsolasi

paraméterek: 444. oldal.

* Ateljes valtolapka program: 465. oldal.

90° gombfejd marok J8-32 mm

Méretek mm-ben
Szar
Megnevezés D, dm,, I o I3 I a, kialakitas
R219.19-1008.0-04-070 8 10 110 70 23 85 9,5 1* 0,1 | 60000 Hengeres 219.19-080
R219.19-1210.0-05-085 10 12 130 85 28 100 11,5 1* 0,1 | 48000 Hengeres 219.19-100
R219.19-1212.0-06-085 12 12 130 85 30 100 12 1 0,2 | 40000 Hengeres 219.19-120
R219.19-1616.0-08-092 16 16 140 92 35 105 14 1* 0,3 | 32000 Hengeres 219.19-160
R219.19-2020.0-10-110 20 20 160 110 45 115 16 1 0,5 | 24000 Hengeres 219.19-200
R219.19-2525.0-12-104 25 25 160 104 45 115 215 1* 0,6 | 20000 Hengeres 219.19-250
R219.19-3232.0-16-120 32 32 180 120 60 120 26 1* 1,0 | 16000 Hengeres 219.19-320
*Fogasban 1év6 vagoélekek szama. = 2

Potalkatrészek

Rogzitécsavar Kules Nyomaték

érték

Maré tipus
-1008 CC3007-T0O8P TO8P-3 2,0
-1210 CC4008-T15P T15P-3 35
1212 CC5009-T20P T20P-3 5,0
-1616 CC5013-T20P T20P-3 50
-2020 CC5015-T20P T20P-3 5,0
-2525 CC6020-T20P T20P-3 8,0
-3232 CC8025-T30P T30P-4 8,0

Ellendrizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.

Nyomaték kulcsok az 540. oldalon
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Masolomarok

SECO I

Octomill 217/220.43-07S

Zsebmaras

R217.43

217/220.43-07S Octomill marok OFEX070450TR lapkakkal (sarok radiusz 5.0 mm)

R220.43

vagy OFEX 070463TR lapkakkal (sarok radiusz 6.3 mm) felszerelve nagy teljesitményi meredek lejtés zsebmarashoz.

Lapka valasztas és forgacsolasi javaslatok: 445. oldal.

Rampingolasi
érték

Megnevezés D, a, max a° max
R217.43 -3232.3-07SA 44 5

-3232.0-07SA 44 5 -

-3238.3-07SA 50 5 15° 45'

-4038.0-07SA 50 5 15° 45"

-1638.RE-07.3SA 50 5 15° 45"
R220.43 -0051-07S 63 5 9°20'

-0063-07SA 75 5

-0068-07S 80 5 6°5'

-0080-07SA 92 5

-0088-07S 100 5 4°30'

-0100-07SA 12 5

-0113-078 125 5 3°10'

-0125-07S 137 5 2° 48

Mar6 szerszam méretek és potalkatrészek: 44-46. oldal, 1. maré kataldgus
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r r r -
Masolomarok SECO =
21797 Zsebmaras aluminiumban

Hengeres Combimaster
—> dmpm
‘ i
‘ \
| |
[l I _
I
M p
f -
€ 99°ap l
« Lapka valasztas és ajanlott forgacsolasi e D¢ = 4

paraméterek: 446. oldal.
* Ateljes valtolapka program: 460. oldal.
+ Lejtds maras és kor interpolacio:
541-542. oldal.

Méretek mm-ben

Szar
Megnevezés D. [dm, | I 1, I, I3 I M a, kialakitas
R217.97 -2532.0-V22.2A 32 | 25 - | 120 | 64 | 45 | 75 - 10 2 0,4 | 40000 Hengeres VPGX2206..E.-E10
-3240.0-V22.2A 40 | 32 - | 150 | 90 | 45 | 105 | - 10 2 0,9 | 35000 Hengeres VPGX2206..E.-E10
R217.97 -1632.RE-V22.2A | 32 - 40 - - - - | M16] 10 2 0,2 | 40000 | Combimaster* | VPGX2206..E.-E10
-1640.RE-V22.2A | 40 - 40 - - - - | M16| 10 2 0,2 | 35000 | Combimaster* | VPGX2206..E.-E10
*A szarakat és méreteket a Combimaster fejezetben taldlja.
Potalkatrészek
Régzitécsavar Kulcs *
Maré tipus
R217.97-.. C05010-T20P T20P-4

Ellendrizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
* Nyomaték érték 5,0 Nm. Nyomaték kulcsok az 540. oldalon
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Masolomarok

SECO I

220.97

Zsebmaras aluminiumban

* Lapka valasztas és ajanlott forgacsolasi

paraméterek: 446. oldal.

« Ateljes valtélapka program: 460. oldal.

+ Lejtds maras és kor interpolacio:
541-542. oldal.

Méretek mm-ben

Megnevezés D. Iy a,

R220.97 -0050-V22.2A 50 57 10 2 04 30000 | VPGX2206..E.-E10
-0050-V22.3A 50 57 10 3 04 30000 | VPGX2206..E.-E10
-0063-V22.3A 63 57 10 3 0,9 27000 | VPGX2206..E.-E10
-0063-V22.4A 63 57 10 4 0,9 27000 | VPGX2206..E.-E10
-0080-V22.4A 80 57 10 4 1,1 25000 | VPGX2206..E.-E10
-0100-V22.5A 100 57 10 5 1,1 22000 | VPGX2206..E.-E10

Pétalkatrészek
Rogzitécsavar Kules * Felfog6 csavar

Maré tipus

R220.97-0050 C05010-T20P T20P-4 MCBS 10x40

R220.97-0063 C05013-T20P T20P-4 MCBS 12x35

R220.97-0080 C05013-T20P T20P-4 220.17-694

R220.97-0100 C05013-T20P T20P-4 220.17-694

* Nyomaték érték 5,0 Nm. Nyomaték kulcsok: 540. oldal.
Felszerelési méretek
Méretek mm-ben
dm,
[ dmm— Marétiiske
*‘ Bkwf Maré tipus dm,, By c atméré
[
1 R220.97-0050 22 10,4 6,3 22
R220.97-0063 27 12,4 7 27
R220.97-0080-0100 32 14,4 8 32

Ellenérizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
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Masolomarok

SECO I

Lapka valasztas - R217/220.29-03

lapka & 6 mm, max a 3mm

Seco Nagyolas Elésimitas
anyag-
csoport Elsédleges valasztas Elsédleges valasztas
1 RDHT 06T1M0-E02 F40M RDHT 06T1M0-E02 F40M
2 RDHT 06T1M0-E02 F40M RDHT 06T1M0-E02 F40M
3 RDHT 06T1M0-E02 F40M RDHT 06T1M0-E02 F40M
4 RDHW 06T1M0-MD02 F30M RDHW 06T1M0-MD02 F30M
5 RDHW 06T1M0-MD02 F30M RDHW 06T1M0-MD02 F15M
6 RDHW 06T1M0-MD02 F30M RDHW 06T1M0-MD02 F15M
7 RDHW 06T1M0-MD02 F30M RDHW 06T1M0-MD02 F15M
8 RDHT 06T1M0-E02 F40M RDHW 06T1M0-MD02 F30M
9 RDHT 06T1M0-E02 F40M RDHW 06T1M0-MD02 F30M
10 RDHW 06T1M0-MD02 F30M RDHW 06T1M0-MD02 F15M
11 RDHW 06T1M0-MD02 F30M RDHW 06T1M0-MD02 F15M
RDHW 06T1M0-MD02 F30M RDHW 06T1M0-MD02 F15M
RDHW 06T1M0-MD02 F30M RDHW 06T1M0-MD02 F15M
RDHW 06T1M0-MD02 F30M RDHW 06T1M0-MD02 F15M
RDHW 06T1M0-MD02 F30M RDHW 06T1M0-MD02 F15M
RDHT 06T1M0-E02 H25 RDHT 06T1M0-E02 H25
RDHT 06T1M0-E02 H25 RDHT 06T1M0-E02 H25
RDHW 06T1M0-MD02 F30M RDHW 06T1M0-MDO02 F15M
RDHW 06T1M0-MD02 F30M RDHW 06T1M0-MD02 F30M
RDHT 06T1M0-E02 F40M RDHT 06T1M0-E02 F40M
Forgacsolasi paraméterek
Nagyolas Eldésimitas
%Dz Teljes atmérdre %Dz
Fog. m. Profil magas- 100% Fog. m. Profil magas-
apmm sag, Hmm 15% | 20% | 30% ap mm ség, H mm 5% ‘ 10% 25% | 100%
Elétolas, f, (mm/fog) Elétolas, f, (mm/fog)
15 0,095 0,5 0,010
12 0.061 0,20 0,20 0,20 0,15 04 0.007 0,35 0,25 0,20 0,15
1 0,042 0,3 0,004
08 0027 0,25 0,30 025 0,15 02 0.002 0,50 0,35 0,25 0,20
0,6 0,015 0,30 0,35 0,20 0,1 0,001 0,60 0,45 0,30 0,25
Sebesség faktor 1,40 1,35 1,25 1,00 Sebesség faktor 1,60 1,45 1,25 1,00
Csokkentse f,-t 30%-kal a 7-es anyagcsoportnal. Szorozza a sebesség értéket a sebesség faktorral.
Forgacsolasi paraméterek - Teljes atmérére
Nagyolas Eldésimitas
Minéségek Minéségek
aff)’,;‘; FISM | F25M | F3M | FaoM | K25 FA5M F25M FaOM | FaM | HS
csoport Vagoésebesség, v, (m/perc) Vagosebesség, v (m/perc)
1 - 360 370 350 - - 395 - 385 -
2 - 320 330 310 - 410 350 360 345 -
3 - 265 270 260 - 340 290 295 285 -
4 280 240 245 235 - 310 265 270 285 -
5 235 200 205 195 - 255 220 225 215 -
6 170 145 150 - - 185 160 160 - -
7 55 50 50 - - 60 55 55 - -
8 - 245 - 240 - 320 270 280 265 -
9 - 215 - 210 - 280 235 245 230 -
10 - 185 190 180 - 235 200 205 195 -
11 - 145 150 140 - 185 160 160 i55) -
235 200 205 195 185 255 220 225 215 205
215 185 190 180 170 235 200 205 195 185
195 170 170 165 155 215 185 190 180 170
160 135 140 135 125 175 150 155 145 140
1220 1035 - 1015 965 1340 1140 1170 1115 1060
985 840 - 820 780 1080 920 945 900 855
- 65 65 60 35 80 70 70 70 40
- 40 40 40 20 50 45 45 45 25
- 65 65 60 35 80 70 70 70 40
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Masolomarok

SECO I

Lapka valasztas - R217/220.29-04

lapka & 8 mm, max ap 4 mm

Seco Nagyolas Elésimitas
anyag-
csoport Elsédleges valasztas Elsédleges valasztas
1 RDHT 0803M0-E03 T350M RDHT 0803M0-E03 F40M
2 RDHT 0803M0-E03 T350M RDHT 0803M0-E03 F40M
3 RDHT 0803M0-E03 T350M RDHT 0803M0-E03 F40M
4 RDKW 0803M0T-MD05 F25M RDHW 0803M0-MDO03 F30M
5 RDKW 0803MOT-MDO05 F25M RDHW 0803M0-MDO03 F30M
6 RDKW 0803M0T-MD05 F25M RDHW 0803M0-MD03 F30M
7 RDKW 0803M0T-MD05 F15M RDHW 0803M0-MDO03 F30M
8 RDHW 0803M0-MDO03 F40M RDHW 0803M0-MD03 F40M
9 RDHW 0803M0-MDO03 F40M RDHW 0803M0-MDO03 F40M
10 RDHW 0803M0-MD03 F40M RDHW 0803M0-MDO03 F40M
1 RDHW 0803M0-MDO03 F40M RDHW 0803M0-MDO03 F40M
RDKW 0803MOT-MDO05 F15M RDHW 0803M0-MDO03 F30M
RDKW 0803M0T-MD05 F15M RDHW 0803M0-MD03 F30M
RDKW 0803M0T-MD05 F25M RDHW 0803M0-MDO03 F30M
RDKW 0803M0T-MD05 F25M RDHW 0803M0-MD03 F30M
RDHT 0803M0-E03 H25 RDHT 0803M0-E03 H25
RDHT 0803M0-E03 H25 RDHT 0803M0-E03 H25
RDHW 0803M0-MD03 F40M RDHW 0803M0-MDO03 F40M
RDHW 0803M0-MD03 F40M RDHW 0803M0-MDO03 F40M
RDHW 0803M0-MDO03 F40M RDHT 0803M0-E03 F40M
Forgéacsolasi paraméterek
Nagyolas Eldésimitas
: %Dz [Teljes atmérore| % /Dez
Fog. m. Profil magas- 100% Fog. m. Profil magas-
apmm sag, H mm 15% | 20% | 30% ap mm ség, Hmm 5% ‘ 10% 25% | 100%
Elétolas, f, (mm/fog) Elétolas, f, (mm/fog)
2 0,127 0,20 0,15 0,7 0,015 0,35 0,25 0,15 0,15
0,20 0,15
15 0,071 ’ ' 0,5 0,008
1 0.031 0,25 0,20 03 0.003 0,45 0,30 0,20 0,20
0,8 0,020 0,30 0,25 0,25 0,20 0,2 0,001 0,60 0,45 0,30 0,25
Sebesség faktor 1,40 1,35 1,25 1,00 Sebesség faktor 1,60 1,45 1,25 1,00
Csokkentse f,-t 30%-kal a 7-es anyagcsoportnal. Szorozza a sebesség értéket a sebesség faktorral.
Forgacsolasi paraméterek - Teljes atmérdre
Nagyolas El6simitas
Minéségek Minéségek
ai;g‘; T350M | F15M | F25M | F30M | F4OM | H25 | T350M F15M F25M | F30M | F4oM H25
csoport Vagoésebesség, v, (m/perc) Vagosebesség, v (m/perc)
1 405 - - 370 350 - 445 - - 405 385 -
2 360 - - 330 310 - 395 440 - 360 345 -
3 295 = = 270 260 - 325 360 - 295 285 -
4 270 300 240 245 235 - 295 330 265 270 255 -
5 = 250 200 205 195 - - 275 220 225 215 -
6 - 180 145 150 - - - 195 160 160 - -
7 60 50 50 - - - 65 55 55 - -
8 265 - 245 255 240 - 295 340 270 280 265 -
9 230 - 215 220 210 - 255 295 235 245 230 -
10 200 - 185 190 180 - 215 250 200 205 195 -
11 155 - 145 150 140 - 170 195 160 160 155 -
225 250 200 205 195 185 245 275 220 225 215 205
205 230 185 190 180 170 225 250 200 205 195 185
190 210 170 170 165 155 205 230 185 190 180 170
155 170 135 140 135 125 170 185 150 155 145 140
- 1295 - 1065 1015 965 - 1425 - 1170 115 1060
- 1045 - 860 820 780 - 1150 - 945 900 855
70 - 65 65 60 35 75 - 70 70 70 40
45 = 40 40 40 20 45 = 45 45 45 25
70 - 65 65 60 35 75 - 70 70 70 40
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Masolomarok

SECO I

Lapka valasztas - R217/220.29-05

lapka <& 10 mm, max a 5mm

Seco Nagyolas Elésimitas
anyag-
csoport Elsédleges valasztas Elsédleges valasztas
1 RDHT 10T3MO0T-M05 T350M RDHT 10T3M0-E04 F40M
2 RDHT 10T3M0T-M05 T350M RDHT 10T3M0-E04 F40M
3 RDHT 10T3MO0T-M05 T350M RDHT 10T3M0-E04 F40M
4 RDKW 10T3MO0T-MDO06 F25M RDHT 10T3MO0T-M05 F40M
5 RDKW 10T3MO0T-MD06 F25M RDHT 10T3MOT-M05 F40M
6 RDKW 10T3MOT-MDO06 F25M RDHT 10T3MOT-M05 F40M
7 RDKW 10T3MO0T-MDO06 F15M RDKW 10T3M0-MD06 F15M
8 RDHT 10T3MO0T-M05 T350M RDHT 10T3MO0T-M05 F40M
9 RDHT 10T3M0T-M05 T350M RDHT 10T3MO0T-M05 F40M
10 RDHT 10T3MOT-M05 T350M RDHT 10T3MOT-M05 F40M
11 RDHT 10T3MO0T-M05 T350M RDHT 10T3MO0T-M05 F40M
RDKW 10T3M0T-MD06 T200M RDKW 10T3MOT-MD06 F15M
RDKW 10T3MO0T-MD06 T200M RDKW 10T3MO0T-MDO06 F15M
RDKW 10T3MO0T-MD06 T200M RDKW 10T3MO0T-MDO06 F15M
RDKW 10T3MOT-MD06 T200M RDKW 10T3MO0T-MDO06 F15M
RDHT 10T3M0-E04 H25 RDHT 10T3M0-E04 H25
RDHT 10T3M0-E04 H25 RDHT 10T3M0-E04 H25
RDHT 10T3M0T-M05 T350M RDHT 10T3MO0T-M05 F40M
RDHT 10T3MOT-M05 T350M RDHT 10T3MOT-M05 F40M
RDHT 10T3M0T-M05 F40M RDHT 10T3M0-E04 F40M
Forgacsolasi paraméterek
Nagyolas Eldésimitas
%Dz Teljes atmérdre %Dz
Fog. m. Profil magas- 100% Fog. m. Profil magas-
apmm sag, Hmm 15% | 20% | 30% ap mm ség, H mm 5% ‘ 10% 25% 100%
Elétolas, f, (mm/fog) Elétolas, f, (mm/fog)
25 0,159 0,25 0,25 0,20 0,15 1 0,025 0,35 0,25 0,15 0,15
2 0,101 0,7 0,012
15 0.057 0,30 0,30 0,25 0,20 05 0.006 0,45 0,35 0,20 0,20
1 0,025 0,40 0,35 0,30 0,25 0,3 0,002 0,65 0,45 0,30 0,25
Sebesség faktor 1,40 1,35 1,25 1,00 Sebesség faktor 1,60 1,45 1,30 1,00
Csokkentse f,-t 30%-kal a 7-es anyagcsoportnal. Szorozza a sebesség értéket a sebesség faktorral.
Forgacsolasi paraméterek - Teljes atmérére
Nagyolas Eldésimitas
Minésége F30M Mindségek F30M
aff)’,;‘; T200M | T35M | F15M | F25M | F4OM | H25 | T200M | T350M FISM | F25M | F4oM H25
csoport Vagoésebesség, v, (m/perc) Vagosebesség, v (m/perc)
1 - 375 - 355 325 - - 425 - 410 370 -
2 - 330 - 315 290 - - 380 420 360 330 -
3 = 275 = 260 240 - - 315 345 300 270 -
4 270 250 275 240 215 - 310 285 315 270 245 -
5 225 205 230 200 180 - 260 235 265 225 205 -
6 165 150 165 145 - - 185 170 190 165 - -
7 55 50 55 50 - - 60 55 65 55 - -
8 280 245 285 245 225 - 320 280 325 280 255 -
9 245 215 250 215 195 - 280 245 285 245 220 -
10 210 180 210 180 165 - 240 210 240 210 190 -
11 165 145 165 145 130 - 185 165 190 165 150 -
225 205 230 200 180 170 260 235 265 225 205 195
210 190 210 180 165 155 240 220 240 210 190 180
190 175 195 165 150 145 215 200 220 190 175 165
155 140 155 135 120 115 175 160 180 155 140 135
- 1075 1195 1030 935 890 - 1230 1365 1180 1070 1015
- 870 965 830 755 720 - 995 1105 950 865 820
- 65 - 65 60 30 - 70 - 70 65 65
= 40 = 40 35 20 - 45 - 45 40 25
- 65 - 65 60 30 - 70 - 70 65 85)
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Masolomarok

SECO I

Lapka valasztas - R217/220.29-06

Lapka & 12 mm, max ap 6 mm

Seco Nagyolas Elésimitas
anyag-
csoport Elsédleges valasztas Elsédleges valasztas
1 RPHT 1204MO0T-M08 T350M RPHT 1204MO0T-M08 F40M
2 RPHT 1204MO0T-M08 T350M RPHT 1204M0T-M08 F40M
3 RPHT 1204MO0T-M08 T350M RPHT 1204MO0T-M08 F40M
4 RPHT 1204MO0T-M15 T350M RPHT 1204M0T-M15 F25M
5 RPHT 1204MO0T-M15 T350M RPHT 1204MO0T-M15 F25M
6 RPHT 1204MO0T-M15 T350M RPHT 1204MO0T-M15 F25M
7 RPKW 1204MO0T-MD10 F15M RPHW 1204M0-MD05 F30M
8 RPHT 1204MOT-MEOQ7 T350M RPHT 1204MO0T-M08 F40M
9 RPHT 1204MOT-MEOQ7 T350M RPHT 1204M0T-M08 F40M
10 RPHT 1204MO0T-M08 T350M RPHT 1204MO0T-M08 F40M
1 RPHT 1204M0T-M08 T350M RPHT 1204M0T-M08 F40M
RPKW 1204M0T-MD10 T200M RPHW 1204M0-MD05 F30M
RPKW 1204MO0T-MD10 T200M RPHW 1204M0-MD05 F30M
RPKW 1204MO0T-MD10 T200M RPHW 1204M0-MD05 F30M
RPKW 1204MO0T-MD10 T200M RPHW 1204M0-MD05 F30M
RPHT 1204M0-E05 H25 RPHT 1204M0-E05 H25
RPHT 1204M0-E05 H25 RPHT 1204M0-E05 H25
RPHT 1204MO0T-M08 T350M RPHT 1204M0T-M08 F40M
RPHT 1204M0T-M08 T350M RPHT 1204MO0T-M08 F40M
RPHT 1204MOT-MEOQ7 F40M RPHT 1204M0-E05 F40M
Forgéacsolasi paraméterek
Nagyolas Eldésimitas
: %Dz [Teljes atmérore| % /Dez
Fog. m. Profil magas- 100% Fog. m. Profil magas-
apmm sag, H mm 15% | 20% | 30% ap mm ség, Hmm 5% ‘ 10% 25% | 100%
Elétolas, f, (mm/fog) Elétolas, f, (mm/fog)
35 0,261 0,40 0,35 1,5 0,047 0,50 0,35 0,20 0,20
0,30 0,25
3 0,191 ’ ’ 1 0,021
25 0132 0,45 0,40 08 0013 0,60 0,45 0,30 0,25
2 0,084 0,50 0,45 0,35 0,30 0,6 0,008 0,70 0,50 0,35 0,30
Sebesség faktor 1,40 1,35 1,25 1,00 Sebesség faktor 1,60 1,45 1,30 1,00
Csokkentse f,-t 30%-kal a 7-es anyagcsoportnal. Szorozza a sebesség értéket a sebesség faktorral.
Forgacsolasi paraméterek - Teljes atmérdre
Nagyolas El6simitas
Minéségek F30M Minéségek F30M
ai;g‘; T200M | T350M | F15M | F25M | F4OM | H25 | T200M | T350M FISM | F25M | F4oM H25
csoport Vagoésebesség, v, (m/perc) Vagosebesség, v (m/perc)
1 - 345 - 320 300 - - 410 - 380 355 -
2 - 305 - 280 265 - - 365 390 335 315 -
3 = 255 = 235 220 - - 300 325 280 260 -
4 240 230 245 210 200 - 290 275 295 255 240 -
5 200 190 205 175 165 - 240 230 245 210 200 -
6 145 140 150 125 120 - 175 165 175 150 145 -
7 50 45 50 40 40 - 60 55 60 50 50 -
8 250 225 - 220 205 - 300 270 305 260 245 -
9 220 200 - 190 180 - 260 235 265 225 215 -
10 185 170 - 165 155 - 220 200 225 195 180 -
11 145 130 - 125 120 - 175 155 175 150 145 -
200 190 205 175 165 160 240 230 245 210 200 190
185 175 190 165 155 145 220 210 225 195 180 175
170 160 175 150 140 135 200 190 205 175 165 160
135 130 140 120 115 10 165 155 165 145 135 130
- 995 1070 920 865 825 - 1185 1270 1095 1030 980
- 805 865 745 700 665 - 955 1025 885 830 790
- 60 - 55 55 30 - 70 80 65 65 35
= 35 = 35 35 20 - 45 50 40 40 20
- 60 - 55) 55) 30 - 80 80 65 65 85)
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Masolomarok

SECO I

Lapka valasztas - R217/220.29-08

lapka < 16 mm, max a 8§ mm

Seco Nagyolas Elésimitas
anyag-
csoport Elsédleges valasztas Elsédleges valasztas
1 RPHT 1605M0T-ME 11 T350M RPHT 1605M0T-ME11 F40M
2 RPHT 1605M0T-ME 11 T350M RPHT 1605M0T-ME11 F40M
3 RPHT 1605M0T-ME 11 T350M RPHT 1605M0T-ME11 F40M
4 RPHT 1605M0T-M18 T350M RPHT 1605M0T-M18 F25M
5 RPHT 1605M0T-M18 T350M RPHT 1605M0T-M18 F25M
6 RPHT 1605M0T-M18 T350M RPHT 1605M0T-M18 F25M
7 RPKW 1605M0T-MD20 F15M RPHW 1605M0-MD08 F30M
8 RPHT 1605M0T-M12 T350M RPHT 1605M0T-M12 F40M
9 RPHT 1605M0T-M12 T350M RPHT 1605M0T-M12 F40M
10 RPHT 1605M0T-M12 T350M RPHT 1605M0T-M12 F40M
1 RPHT 1605M0T-M12 T350M RPHT 1605M0T-M12 F40M
RPKW 1605M0T-MD20 T200M RPHW 1605M0-MD08 F30M
RPKW 1605M0T-MD20 T200M RPHW 1605M0-MD08 F30M
RPKW 1605M0T-MD20 T200M RPHW 1605M0-MD08 F30M
RPKW 1605M0T-MD20 T200M RPHW 1605M0-MD08 F30M
RPHT 1605M0-E08 H25 RPHT 1605M0-E08 H25
RPHT 1605M0-E08 H25 RPHT 1605M0-E08 H25
RPHT 1605M0T-M12 T350M RPHT 1605M0T-M12 F40M
RPHT 1605M0T-M12 T350M RPHT 1605M0T-M12 F40M
RPHT 1605M0T-ME11 F40M RPHT 1605M0T-ME11 F40M

Forgacsolasi paraméterek

Nagyolas Eldésimitas
%Dz Teljes atmérdre %Dz
Fog. m. Profil magas- 100% Fog. m. Profil magas-
apmm sag, Hmm 15% | 20% | 30% ap mm ség, H mm 5% ‘ 10% 25% | 100%
Elétolas, f, (mm/fog) Elétolas, f, (mm/fog)
55 0,488 2 0,063
45 0323 0,60 0,50 0,45 0,35 15 0.035 0,65 0,45 0,30 0,25
4 0,254 1 0,016
3 0142 0,70 0,60 0,50 0,40 08 0.010 0,90 0,65 0,40 0,35
2 0,063 0,85 0,80 0,65 0,55 0,6 0,006 0,95 0,75 0,50 0,40
Sebesség faktor 1,40 1,35 1,30 1,00 Sebesség faktor 1,60 1,45 1,30 1,00
Csokkentse f,-t 30%-kal a 7-es anyagcsoportnal. Szorozza a sebesség értéket a sebesség faktorral.
Forgécsolési paraméterek - Teljes dtmérdre
Nagyolas Elésimitas
Minéségek F30M Minéségek F30M
aff)’,;‘; T200M | T350M | FISM | F25M | F4OM | H25 T200M | T35M | F15M | F25M | F4OM | H25
csoport Vagosebesség, v, (m/perc) Vagosebesség, v, (m/perc)
1 - 300 - 280 260 - - 390 - 360 340 -
2 - 270 - 250 235 - - 345 375 320 300 -
3 - 220 - 205 190 = = 285 310 265 250 -
4 210 200 215 185 175 - 275 260 280 240 225 -
5 175 170 180 155 145 = 230 215 235 200 190 -
6 125 120 130 110 105 - 165 i155) 170 145 135 -
7 40 - 45 35 35 - 55 - 55 50 45 -
8 220 200 - 190 180 - 285 255 290 250 235 -
9 190 175 - 165 155 - 245 225 250 215 205 -
10 160 145 - 140 135 - 210 190 215 185 175 -
11 125 115 - 110 105 - 165 150 170 145 135 -
175 170 180 155 145 140 230 215 235 200 190 180
160 i55) 165 140 135 125 210 200 215 185 175 165
150 140 150 130 120 115 190 180 195 170 160 150
120 115 125 105 100 95 155 145 160 135 130 120
- 870 940 805 760 720 - 1125 1215 1040 980 930
- 705 760 650 610 580 - 910 980 840 790 750
55 50 - 50 45 25 75 65 75 65 60 35
35 30 - 30 30 15 45 40 45 40 40 20
55 50 - 50 45 25 75 65 75 65 60 35
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Masolomarok

SECO I

Lapka valasztas - R217/220.29-10

lapka & 20 mm, max a 10 mm

Seco Nagyolas Elésimitas
anyag-
csoport Elsédleges valasztas Elsédleges valasztas
1 RPHT 2006MOT-ME12 T350M RPHT 2006MOT-ME12 F40M
2 RPHT 2006MOT-ME12 T350M RPHT 2006MOT-ME12 F40M
3 RPHT 2006MOT-ME12 T350M RPHT 2006MOT-ME12 F40M
4 RPKT 2006M0T-M20 T200M RPKT 2006M0T-M20 F25M
5 RPKT 2006M0T-M20 T200M RPKT 2006M0T-M20 F25M
6 RPKT 2006M0T-M20 T200M RPKT 2006M0T-M20 F25M
7 RPKW 2006M0T-MD22 F15M RPHW 2006M0-MD10 F30M
8 RPKT 2006M0T-M15 T350M RPHT 2006MOT-ME12 F40M
9 RPKT 2006M0T-M15 T350M RPHT 2006MOT-ME12 F40M
10 RPKT 2006M0T-M15 T350M RPHT 2006MOT-ME12 F40M
1 RPKT 2006M0T-M15 T350M RPHT 2006MOT-ME12 F40M
RPKW 2006MO0T-MD22 T200M RPHW 2006M0-MD10 F30M
RPKW 2006MO0T-MD22 T200M RPHW 2006M0-MD10 F30M
RPKW 2006M0T-MD22 T200M RPHW 2006M0-MD10 F30M
RPKW 2006MO0T-MD22 T200M RPHW 2006M0-MD10 F30M
RPHT 2006M0-E10 H25 RPHT 2006M0-E10 H25
RPHT 2006M0-E10 H25 RPHT 2006M0-E10 H25
RPKT 2006M0T-M15 T350M RPKT 2006MO0T-M15 F40M
RPKT 2006M0T-M15 T350M RPKT 2006MO0T-M15 F40M
RPHT 2006MOT-ME12 F40M RPHT 2006MOT-ME12 F40M
Forgacsolasi paraméterek
Nagyolas Eldésimitas
: %Dz [Teljes atmérore| % /Dez
Fog. m. Profil magas- 100% Fog. m. Profil magas-
apmm sag, H mm 15% | 20% | 30% ap mm ség, Hmm 5% ‘ 10% 25% | 100%
Elétolas, f, (mm/fog) Elétolas, f, (mm/fog)
6 0,461 3 0,113
55 0.386 0,70 0,60 0,50 0,40 25 0078 0,70 0,50 0,30 0,25
5 0,318 2 0,050
1 0.202 0,80 0,70 0,60 0,50 15 0028 0,85 0,60 0,40 0,30
3 0,113 0,90 0,85 0,70 0,60 1 0,013 0,95 0,80 0,50 0,40
Sebesség faktor 1,40 1,35 1,25 1,00 Sebesség faktor 1,60 1,45 1,30 1,00
Csokkentse f,-t 30%-kal a 7-es anyagcsoportnal. Szorozza a sebesség értéket a sebesség faktorral.
Forgacsolasi paraméterek - Teljes atmérdre
Nagyolas El6simitas
Minéségek F30M Minéségek F30M
ai;g‘; T200M | T350M | F15M | F25M | F4OM | H25 | T200M | T350M FISM | F25M | F4oM H25
csoport Vagoésebesség, v, (m/perc) Vagosebesség, v (m/perc)
1 - 285 - 265 250 - - 375 - 345 325 -
2 - 255 - 235 220 - - 330 350 305 290 -
3 = 210 = 195 185 - - 275 285 250 240 -
4 200 190 200 175 165 - 260 250 260 230 215 -
5 170 160 170 150 140 - 220 205 215 190 180 -
6 120 115 120 105 100 - 155 150 155 140 130 -
7 40 - 40 35 35 - 50 - 50 45 45 -
8 210 190 - 185 170 - 270 245 270 235 225 -
9 180 165 - 160 150 - 235 215 235 205 195 -
10 155 140 - 135 130 - 200 180 200 175 165 -
1 120 110 - 105 100 - 155 145 155 140 130 -
170 160 170 150 140 130 220 205 215 190 180 170
155 145 155 135 130 120 200 190 200 175 165 155
140 135 140 125 115 110 185 175 185 160 150 145
115 110 115 100 95 90 150 140 150 130 120 115
- 830 870 765 720 685 - 1075 1130 995 935 890
- 670 705 620 585 555 - 870 915 805 755 720
55 50 - 45 45 25 70 65 70 60 60 30
35 30 = 30 30 15 45 40 45 40 35 20
55 50 - 45 45 25 70 65 70 60 60 30
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Masolomarok SECO I
Valtolapka valasztas - R218.20-.. < 16- & 20
Seco Nagyolas Nagyolas Elésimitas Elésimitas
anyag- 16 20 16 @20
csoport 218.20-080ER.. 218.20-100ER.. 218.20-080ER.. 218.20-100ER..
1 -ME04 F40M -MEO05 F40M -ME04 F40M -MEO05 F40M
2 -MEO4 F40M -MEOS5 F40M -MEO4 F40M -MEO5 F40M
3 -ME04 F40M -MEOQ5 F40M -ME04 F40M -MEO05 F40M
4 -M04 F25M -M05 F25M -M04 F25M -M05 F25M
5 -M04 F25M -M05 F25M -M04 F25M -M05 F25M
6 -M04 F25M -M05 F25M -M04 F25M -M05 F25M
7 -M04 F25M -M05 F25M -M04 F25M -M05 F25M
8 -ME04 F40M -MEO05 F40M -ME04 F40M -MEO05 F40M
9 -ME04 F40M -MEOS5 F40M -MEO4 F40M -MEO5 F40M
10 -ME04 F40M -MEOQ5 F40M -ME04 F40M -MEO05 F40M
11 -M04 F40M -M05 F40M -MEO4 F40M -MEO5 F40M
-M04 F25M -M05 F25M -M04 F25M -M05 F25M
-M04 F25M -M05 F25M -M04 F25M -M05 F25M
-M04 F25M -M05 F25M -M04 F25M -M05 F25M
-M04 F25M -M05 F25M -M04 F25M -M05 F25M
-ME04 F40M -MEOS5 F40M -ME04 F40M -MEO5 F40M
-ME04 F40M -MEOQ5 F40M -ME04 F40M -MEO05 F40M
-ME04 T350M -MEQ5 T350M -ME04 T350M -MEO5 T350M
-ME04 T350M -MEO05 T350M -ME04 T350M -MEO5 T350M
-ME04 F40M -MEOQ5 F40M -MEO4 F40M -MEO5 F40M
Forgacsolasi paraméterek
Nagyolas Elésimitas
a, /D, I a, /D,
[ ts% | 20w | sy [ A , 8% | 0% | 1% | 15%
Fog. m. Dolgozo Profil magassag, H mm : Fog. m. Dolgozé Profil magassag, H mm
a mm atm. D, 0,10 018 | 029 a, mm atm. Dy, 002 | 0045 0065 | 0102
Elétolas, f, (mm/fog) Elétolas, f, (mm/fog)
12 8 0,75x D,
10 D, 0,15 0,15 0,10 0,10 2 0.63xD, 0,35 0,35 0,30 0,25
7 0,97 xD, 15 0,55 x D,
5 0.90 XD, 0,20 0,20 0,20 0,15 1 046D, 0,45 0,40 0,35 0,35
8 0,75 x D¢ 0,30 0,25 0,25 0,20 0,5 0,33x D, 0,55 0,50 0,50 0,45
Sebesség faktor 1,40 1,35 1,30 1,00 Sebesség faktor 1,40 1,35 1,35 1,30
Csokkentse f,-t 30%-kal a 7-es anyagcsoportnal. Szorozza a sebesség értéket a sebesség faktorral.
Forgacsolasi paraméterek - Teljes atmérére
Nagyolas Elésimitas
Mindségek Mindségek
aﬁ;‘;‘; F25M | F4oM | T350M | | F25M F4O0M T350M | |
csoport Vagosebesség, v, (m/perc) Vagosebesség, v, (m/perc)
1 315 285 330 325 295 340
2 280 255 295 290 260 300
3 230 210 240 235 215 250
4 210 190 220 215 195 225
5 175 160 185 180 165 190
6 125 115 130 130 120 135
7 40 40 45 45 40 45
8 215 200 215 225 205 225
9 190 170 190 195 175 195
10 160 145 160 165 150 165
11 125 115 125 130 120 130
175 160 185 180 165 190
160 145 170 165 150 175
145 135 155 150 135 160
120 110 125 120 110 130
910 830 955 935 850 975
735 670 770 755 685 790
55 50 55 60 50 60
35 30 35 35 35 35
55 50 55 60 50 60
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Masolomarok SECO I
Valtolapka valasztas - R218.20-.. (J25- 30
Seco Nagyolas Nagyolas Eldésimitas Elésimitas
anyag- 25 @30 25 @30
csoport 218.20-125ER.. 218.20-150ER.. 218.20-125ER.. 218.20-150ER..
1 -MEO7 F40M -MEO7 F40M -MEO7 F40M -MEO7 F40M
2 -MEQ7 F40M -MEQ7 F40M -MEQ7 F40M -MEQ7 F40M
3 -MEO7 F40M -MEOQ7 F40M -MEO7 F40M -MEO7 F40M
4 -MO07 F25M -M08 F25M -M07 F25M -M08 F25M
5 -MO07 F25M -M08 F25M -MO07 F25M -M08 F25M
6 -MO07 F25M -M08 F25M -M07 F25M -M08 F25M
7 -M07 F25M -M08 F25M -M07 F25M -M08 F25M
8 -MEO7 F40M -MEO7 F40M -MEO7 F40M -MEO7 F40M
9 -MEQ7 F40M -MEQ7 F40M -MEQ7 F40M -MEQ7 F40M
10 -MEO7 F40M -MEOQ7 F40M -MEO7 F40M -MEO7 F40M
11 -MO07 F40M -M08 F40M -MEQ7 F40M -MEQ7 F40M
-MO07 F25M -M08 F25M -MO07 F25M -M08 F25M
-MO07 F25M -M08 F25M -M07 F25M -M08 F25M
-MO07 F25M -M08 F25M -MO07 F25M -M08 F25M
-MO07 F25M -M08 F25M -MO07 F25M -M08 F25M
-MEQ7 F40M -MEQ7 F40M -MEQ7 F40M -MEQ7 F40M
-MEO7 F40M -MEOQ7 F40M -MEO7 F40M -MEO7 F40M
-MEQ7 T350M -MEQ7 T350M -MEQ7 T350M -MEQ7 T350M
-MEO7 T350M -MEO7 T350M -MEQ7 T350M -MEQ7 T350M
-MEQ7 F40M -MEOQ7 F40M -MEQ7 F40M -MEQ7 F40M
Forgacsolasi paraméterek
Nagyolas El6simitas
a, /D, e T e a, /D,
| ts% | 2o | sy [ A , 8% | 0% | 12% | 15%
Fog. m. Dolgozé Profil magassag, H mm ° Fog. m. Dolgozé Profil magassag, Hmm
amm atm. Dy, 0,16 0.28 0,44 a, mm atm. Dy, 0045 | 0070 | 0101 | 0158
Elétolas, f, (mm/fog) Elétolas, f, (mm/fog)
20 4 0,70x D,
15 D, 0,20 0,20 0,15 015 2 052D, 0,50 0,45 0,40 0,35
12 0,99 x D, ' 15 045D,
8 0.90xD, 0,25 0,25 0,20 1 037xD, 0,65 0,55 0,55 0,50
5 0,77 x D, 0,35 0,30 0,30 0,25 0,6 0,29x D, 0,80 0,70 0,65 0,60
Sebesség faktor 1,40 1,35 1,30 1,00 Sebesség faktor 1,40 1,35 1,30 1,25
Csokkentse f,-t 30%-kal a 7-es anyagcsoportndl. Szorozza a sebesség értéket a sebesség faktorral.
Forgacsolasi paraméterek - Teljes atmérdre
Nagyolas El6simitas
Mindségek Mindségek
aﬁ;‘;‘; F25M | FaoM | T350M | | F25M F40M T350M | |
csoport Vagosebesség, v, (m/perc) Vagosebesség, v, (m/perc)
1 300 270 300 305 280 310
2 265 240 265 270 245 275
3 220 200 220 225 205 225
4 200 180 200 205 185 205
5 165 150 165 170 155 170
6 120 110 120 120 110 125
7 40 35 40 40 35 40
8 205 185 200 210 190 205
9 180 165 170 185 165 175
10 150 140 145 155 140 150
11 120 110 115 120 110 120
165 150 165 170 155 170
150 140 155 155 140 155
140 125 140 145 130 145
115 100 115 115 105 115
860 785 865 885 805 890
695 630 700 715 650 720
55 50 50 55 50 50
35 30 30 35 30 85
55 50 50 55 50 50
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Masolomarok SECO I
Valtdlapka véalasztas - R218.20-.. & 32
Seco Nagyolas Eldésimitas
anyag- 32 32
csoport 218.20-160ER.. 218.20-160ER..
1 -ME08 F40M -ME08 F40M
2 -MEO8 F40M -MEO8 F40M
3 -ME08 F40M -ME08 F40M
4 -M08 F25M -M08 F25M
5 -M08 F25M -M08 F25M
6 -M08 F25M -M08 F25M
7 -M08 F25M -M08 F25M
8 -ME08 F40M -ME08 F40M
9 -MEO8 F40M -MEO8 F40M
10 -ME08 F40M -ME08 F40M
11 -MO08 F40M -MEO8 F40M
-M08 F25M -M08 F25M
-M08 F25M -M08 F25M
-M08 F25M -M08 F25M
-M08 F25M -M08 F25M
-MEO8 F40M -MEO08 F40M
-ME08 F40M -ME08 F40M
-ME08 T350M -ME08 T350M
-MEO08 T350M -ME08 T350M
-ME08 F40M -MEO8 F40M
Forgacsolasi paraméterek
Nagyolas Elésimitas
a, /D, I a, /D,
[ tsw | oom | a5 [ merore , 8% | 0% | 1% | 15%
Fog. m. Dolgozo Profil magassag, H mm : Fog. m. Dolgozé Profil magassag, H mm
amm atm. D, 016 028 | 044 a, mm atm. Dy, 0045 | 0070 0101 | 0158
Elétolas, f, (mm/fog) Elétolas, f, (mm/fog)
20 4 0,70x D
15 D, 0,20 0,20 0,15 015 2 052xD, 0,50 0,45 0,40 0,35
12 0,99 x D, : 15 045D,
8 0.90 XD, 0,25 0,25 0,20 1 037xD, 0,65 0,55 0,55 0,50
5 0,77 x D¢ 0,35 0,30 0,30 0,25 0,6 0,29x D, 0,80 0,70 0,65 0,60
Sebesség faktor 1,40 1,35 1,30 1,00 Sebesség faktor 1,40 1,35 1,30 1,25
Csokkentse f,-t 30%-kal a 7-es anyagcsoportnal. Szorozza a sebesség értéket a sebesség faktorral.
Forgacsolasi paraméterek - Teljes atmérére
Nagyolas Elésimitas
Mindségek Mindségek
aﬁ;‘;‘; F25M | F4oM | T350M | | F25M F4O0M T350M | |
csoport Vagosebesség, v, (m/perc) Vagosebesség, v, (m/perc)
1 300 270 300 305 280 310
2 265 240 265 270 245 275
3 220 200 220 225 205 225
4 200 180 200 205 185 205
5 165 150 165 170 155 170
6 120 110 120 120 110 125
7 40 35 40 40 35 40
8 205 185 200 210 190 205
9 180 165 170 185 165 175
10 150 140 145 155 140 150
11 120 10 115 120 110 120
165 150 165 170 155 170
150 140 155 155 140 155
140 125 140 145 130 145
115 100 115 115 105 115
860 785 865 885 805 890
695 630 700 715 650 720
55 50 50 55 50 50
35 30 30 35 30 35
55 50 50 55 50 50
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Masolomarok SECO =

Véltélapka valasztas - R218.20-.. & 40

Seco Nagyolas Elésimitas Szélsé valtolapka
anyag- 40 40 40
csoport 218.20-200ER-.. 218.20-200ER-.. SCET120612T
1 -ME10 F40M -ME10 F40M -M14 T350M
2 -ME10 F40M -ME10 F40M -M14 T350M
3 -ME10 F40M -ME10 F40M -M14 T350M
4 -M10 F25M -M10 F25M -M11 F25M
5 -M10 F25M -M10 F25M -M11 F25M
6 -M10 F25M -M10 F25M -M11 F25M
7 -M10 F25M -M10 F25M -M11 F25M
8 -ME10 F40M -ME10 F40M -M14 T350M
9 -ME10 F40M -ME10 F40M -M14 T350M
10 -ME10 F40M -ME10 F40M -M14 T350M
11 -M10 F40M -ME10 F40M -M14 T350M
-M10 F25M -M10 F25M -M11 T200M
-M10 F25M -M10 F25M -M11 T200M
-M10 F25M -M10 F25M -M11 T200M
-M10 F25M -M10 F25M -M11 T200M
-ME10 F40M -ME10 F40M -M14 F40M
-ME10 F40M -ME10 F40M -M14 F40M
-ME10 T350M -ME10 T350M -M14 T350M
-ME10 T350M -ME10 T350M -M14 T350M
-ME10 F40M -ME10 F40M -M14 F40M
Forgacsolasi paraméterek
Nagyolas El6simitas
a, /D, e T e a, /D,
| tsw | 0w | 2% [ amerore , 8% | 0% | 12% | 15%
Fog. m. Dolgozé Profil magassag, H mm ° Fog. m. Dolgoz6 Profil magassag, H mm
amm atm. Dy, 023 | 040 | o0p4 a, mm atm. Dy, 0064 | 0100 | 0145 | 022
Elétolas, f, (mm/fog) Elétolas, f, (mm/fog)
30 5 0,66 x D,
2 D, 0,35 0,30 0,25 0,20 3 053xD, 0,75 0,70 0,60 0,55
15 0,97 x D, 2 0,44xD,
12 0.92xD, 0,45 0,40 0,35 0,25 15 038D, 0,95 0,85 0,80 0,70
8 0,80 x D, 0,55 0,45 0,40 0,35 1 0,31xD, 1,10 1,00 0,95 0,85
Sebesség faktor 1,40 1,35 1,30 1,00 Sebesség faktor 1,40 1,35 1,30 1,25
Csokkentse f,-t 30%-kal a 7-es anyagcsoportndl. Szorozza a sebesség értéket a sebesség faktorral.
Forgacsolasi paraméterek - Teljes atmérdre
Nagyolas El6simitas
Mindségek Mindségek
ai;:‘; F25M | FaoM | T350M | | F25M F40M T350M | |
csoport Vagosebesség, v, (m/perc) Vagosebesség, v, (m/perc)
1 260 240 275 275 250 285
2 235 210 245 245 220 255
3 190 175 200 200 175 210
4 175 160 180 185 165 190
5 145 130 150 155 140 160
6 105 95 110 110 100 115
7 35 30 35 35 35 40
8 180 165 180 190 170 190
9 155 145 155 165 150 165
10 135 120 135 140 130 140
11 105 95 105 110 100 110
145 130 150 155 140 160
135 120 140 140 130 145
120 10 130 130 115 135
100 90 105 105 95 110
755 690 790 795 720 830
610 555 640 640 580 670
45 40 45 50 45 50
30 25 30 30 30 30
45 40 45 50 45 50
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Masolomarok SECO =

Véltlapka valasztas - R218.20-.. & 50

Seco Nagyolas Elésimitas Szélsé valtolapka
anyag- 250 250 250
csoport 218.20-250.. 218.20-250.. SCET120612T
1 ER-ME12 F40M ER-ME12 F40M -M14 T350M
2 ER-ME12 F40M ER-ME12 F40M -M14 T350M
3 ER-ME12 F40M ER-ME12 F40M -M14 T350M
4 TR-M14C F25M TR-M14C F25M -M11 F25M
5 TR-M14C F25M TR-M14C F25M -M11 F25M
6 TR-M14C F25M TR-M14C F25M -M11 F25M
7 TR-M14C F25M TR-M14C F25M -M11 F25M
8 ER-ME12 F40M ER-ME12 F40M -M14 T350M
9 ER-ME12 F40M ER-ME12 F40M -M14 T350M
10 ER-ME12 F40M ER-ME12 F40M -M14 T350M
11 TR-M14 F40M ER-ME12 F40M -M14 T350M
TR-M14C F25M TR-M14C F25M -M11 T200M
TR-M14C F25M TR-M14C F25M -M11 T200M
TR-M14C F25M TR-M14C F25M -M11 T200M
TR-M14C F25M TR-M14C F25M -M11 T200M
ER-ME12 F40M ER-ME12 F40M -M14 F40M
ER-ME12 F40M ER-ME12 F40M -M14 F40M
ER-ME12 T350M ER-ME12 T350M -M14 T350M
ER-ME12 T350M ER-ME12 T350M -M14 T350M
ER-ME12 F40M ER-ME12 F40M -M14 F40M
Forgacsolasi paraméterek
Nagyolas Elésimitas
a, /D, I a, /D,
[ tsw | oom | a5 [ merore , 8% | 0% | 1% | 15%
Fog. m. Dolgozo Profil magassag, H mm : Fog. m. Dolgozo Profil magassag, H mm
a mm atm. D, 028 | o051 | o079 a, mm atm. Dy, 0080 | 0125 | o181 | 0283
Elétolas, f, (mm/fog) Elétolas, f, (mm/fog)
35 6 0,65 x D,
2% D, 0,35 0,35 0,30 0,20 4 054D, 0,75 0,70 0,60 0,55
20 0,98 x D, 3 0,47 x D,
15 0.92xD, 0,50 0,40 0,40 0,30 2 039D, 0,90 0,85 0,75 0,70
10 0,80 x D, 0,60 0,50 0,45 0,40 1,5 0,34 x D, 1,05 0,95 0,90 0,80
Sebesség faktor 1,40 1,35 1,30 1,00 Sebesség faktor 1,40 1,35 1,30 1,25
Csokkentse f,-t 30%-kal a 7-es anyagcsoportnal. Szorozza a sebesség értéket a sebesség faktorral.
Forgacsolasi paraméterek - Teljes atmérére
Nagyolas Elésimitas
Mindségek Mindségek
ai;‘;‘; F25M | F4oM | T350M | | F25M F4O0M T350M | |
csoport Vagosebesség, v, (m/perc) Vagosebesség, v, (m/perc)
1 255 230 265 275 250 285
2 225 205 235 245 220 255
3 185 170 195 200 185 210
4 170 155 175 185 165 190
5 140 130 150 155 140 160
6 100 90 105 110 100 115
7 35 30 35 35 35 40
8 175 160 175 190 170 190
9 155 140 155 165 150 165
10 130 120 130 140 130 140
11 100 90 100 110 100 110
140 130 150 155 140 160
130 120 135 140 130 145
120 10 125 130 115 135
95 85 100 105 95 110
735 670 770 795 720 830
595 540 620 640 580 670
45 40 45 50 45 50
30 25 30 30 30 30
45 40 45 50 45 50
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Masolomarok SECO =

Lapka valasztas - R218.19

Seco

anyag- Nagyolas Eldésimitas

csoport
1 218.19.M..T25M 218.19.M..T25M
2 218.19..M..T25M 218.19..M..T25M
3 218.19.M..T25M 218.19.M..T25M
4 218.19..M..F40M 218.19..M..F40M
5 218.19..M..F40M 218.19.M..F40M
6 218.19..M..F40M 218.19..M..F40M
7 218.19..MD..F15M 218.19..MD..F15M
8 218.19..ME..T25M 218.19.ME..T25M
9 218.19..ME..T25M 218.19..ME..T25M
10 218.19..M..F40M 218.19..M..F40M
11 218.19..M..F40M 218.19..M..F40M

218.19..MD..F25M 218.19..MD..F25M
218.19..MD..F25M 218.19..MD..F25M
218.19..MD..F25M 218.19..MD..F25M
218.19..MD..F25M 218.19..MD..F25M
218.19..E..H25 218.19..E..H25
218.19..E..H25 218.19..E..H25
218.19..M..F40M 218.19..M..F40M
218.19..M..F40M 218.19..M..F40M
218.19..ME..T25M 218.19..ME..T25M

Forgacsolasi paraméterek — Konturmaras
Konturmaras esetén hasznalja ugyan azokat a forgacsolasi paramétereket, mint a 218.20-as mardfej tipushoz, a marofej atmérét figyelembe véve az el6z6 oldalakon.

Forgacsolasi paraméterek - Teljes atmérdre

Nagyolas El6simitas
Mindségek Mindségek
T200M | T350M T200M T350M
a?\;:(;- T25M F15M F25M F30M F40M H25 T25M F15M F25M F30M F40M H25
csoport Vagosebesség, v, (m/perc) Vagosebesség, v, (m/perc)

1 285 - 285 270 260 - 295 - 295 280 270 -
2 255 - 255 240 230 - 265 285 265 250 240 -
3 210 - 210 200 190 - 215 235 215 205 195 -
4 190 205 190 180 170 - 195 215 195 190 180 -
5 160 170 160 150 145 - 165 180 165 155 150 -
6 115 125 115 110 105 - 120 130 120 115 105 -
7 40 40 40 35 35 - 40 45 40 40 35 -
8 195 - 195 185 180 - 205 - 205 195 185 -
9 170 - 170 165 155 - 175 - 175 170 160 -
10 145 160 145 140 130 - 150 165 150 145 135 -
1" 115 125 115 110 105 - 120 130 120 115 105 -

160 170 160 150 145 150 165 180 165 155 150 155

145 160 145 140 130 140 150 165 150 145 135 145

135 145 135 125 120 125 140 150 140 130 125 130

105 115 105 105 100 105 110 120 110 105 100 105

820 - 820 785 745 790 855 - 855 815 775 820

665 - 665 635 605 635 690 - 690 660 625 660
50 55 50 50 45 - 55 55 55 50 50 -
30 35 30 30 30 - 35 35 35 30 30 -
50 55 50 50 45 - 55 55 55 50 50 -

443



Masolomarok SECO =

Lapka valasztas 219.19
Seco Kozép simitas/simitas
anyag-
csoport Elsédleges valasztas
1 219.19.-MD.. F17M
2 219.19.-MD.. F17M
3 219.19.-MD.. F17M
4 219.19.-MD.. F17M
5 219.19.-MD.. F17M
6 219.19.-MD.. F17M
7 219.19.-MD.. F17M
8 219.19.-MD.. F17M
9 219.19.-MD.. F17M
10 219.19.-MD.. F17M
11 219.19.-MD.. F17M

219.19..-MD.. F17M
219.19.-MD.. F17M
219.19..-MD.. F17M

219.19.-MD.. F17M
219.19..-MD.. F17M

219.19.-MD.. F17M
219.19..-MD.. F17M
219.19..-MD.. F17M
219.19.-MD.. F17M

Forgacsolasi paraméterek

Kozép simitas/simitas
. Vigosebesség Max Elétolas , f, (mm/fog)
anil:;- v (m/perc) |fogasmélység Maréfej atmérd (D, mm)
csoport (apr 2¢) o8 @10 Z12 16 @20 225 @32
1 300-400 D0 0,12-0,15 0,15-0,20 0,20-0,25 0,25-0,30 0,25-0,30 0,30-0,35 0,30-0,35
2 280-360 0,12-0,15 0,15-0,20 0,20-0,25 0,25-0,30 0,25-0,30 0,30-0,35 0,30-0,35
3 240-310 D /15 0,12-0,15 0,15-0,20 0,20-0,25 0,25-0,30 0,25-0,30 0,30-0,35 0,30-0,35
4 200-280 0,12-0,15 0,15-0,20 0,20-0,25 0,25-0,30 0,25-0,30 0,30-0,35 0,30-0,35
5 160-240 D¢/20 0,12-0,15 0,12-0,17 0,20-0,25 0,25-0,30 0,25-0,30 0,30-0,35 0,30-0,35
6 120-180 0,12-0,15 0,12-0,17 0,20-0,25 0,25-0,30 0,25-0,30 0,30-0,35 0,30-0,35
7 60-100 D./25 0,12-0,15 0,12-0,17 0,15-0,20 0,20-0,25 0,20-0,25 0,25-0,30 0,25-0,30
8 170-210 0,12-0,15 0,12-0,17 0,15-0,20 0,15-0,20 0,15-0,20 0,20-0,25 0,20-0,25
9 150-190 D120 0,12-0,15 0,12-0,17 0,15-0,20 0,15-0,20 0,15-0,20 0,20-0,25 0,20-0,25
10 130-160 ¢ 0,12-0,15 0,12-0,17 0,15-0,20 0,15-0,20 0,15-0,20 0,20-0,25 0,20-0,25
1 100-130 0,12-0,15 0,12-0,17 0,15-0,20 0,15-0,20 0,15-0,20 0,20-0,25 0,20-0,25
200-250 D0 0,12-0,15 0,15-0,20 0,20-0,25 0,25-0,30 0,25-0,30 0,30-0,35 0,30-0,35
0,12-0,15 0,15-0,20 0,20-0,25 0,25-0,30 0,25-0,30 0,30-0,35 0,30-0,35
D /15 0,12-0,15 0,15-0,20 0,20-0,25 0,25-0,30 0,25-0,30 0,30-0,35 0,30-0,35
150-190 0,12-0,15 0,15-0,20 0,20-0,25 0,25-0,30 0,25-0,30 0,30-0,35 0,30-0,35
16 8001200 D8 0,15-0,20 0,20-0,25 0,25-0,30 0,30-0,35 0,30-0,35 0,35-0,40 0,35-0,40
17 0,15-0,20 0,20-0,25 0,25-0,30 0,30-0,35 0,30-0,35 0,35-0,40 0,35-0,40
20 60-90 0,10-0,15 0,15-0,20 0,15-0,20 0,20-0,25 0,20-0,25 0,25-0,30 0,25-0,30
21 40-60 D/30 0,08-0,12 0,10-0,15 0,10-0,15 0,15-0,20 0,15-0,20 0,20-0,25 0,20-0,25
22 60-90 0,10-0,15 0,15-0,20 0,15-0,20 0,20-0,25 0,20-0,25 0,25-0,30 0,25-0,30
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Masolomarok

SECO I

Valtolapka valasztas - Octomill 217/220.43-07S

Univerzalis véltdlapka: OFEX0704..TR-M16 T250M

Seco Javasolt el6-
anyag- tolas
csoport f, mmifog Elsédleges valasztas
1 0,15-0,40 OFEX 0704..TR-M16 F40M
2 0,15-0,40 OFEX 0704..TR-M16 F40M
3 0,15-0,35 OFEX 0704..TR-M16 T250M
4 0,15-0,35 OFEX 0704..TR-M16 T250M
5 0,10-0,30 OFEX 0704..TR-M16 T250M
6 0,10-0,20 OFEX 0704..TR-M16 T250M
7 0,10-0,15 OFEX 0704..TR-M16 T250M
8 0,15-0,40 OFEX 0704..TR-M16 T250M
9 0,15-0,35 OFEX 0704..TR-M16 T250M
10 0,15-0,25 OFEX 0704..TR-M16 T250M
1 0,15-0,20 OFEX 0704..TR-M16 T250M
0,15-0,40 OFEX 0704..TR-M16 F40M
0,15-0,35 OFEX 0704..TR-M16 F40M
0,10-0,30 OFEX 0704..TR-M16 F40M
0,10-0,25 OFEX 0704..TR-M16 F40M
0,15-0,40 OFEX 0704..FR-E07 F15M
0,15-0,40 OFEX 0704..FR-E07 F15M
0,10-0,20 OFEX 0704..TR-M16 F40M
0,10-0,20 OFEX 0704..TR-M16 F40M
0,10-0,25 OFEX 0704..TR-M16 F40M

Forgacsolasi paraméterek

Mindségek
T250M | F15M | F40M | | | |
Elétolas, f, (mm/fog)
aﬁ;’,‘;‘; 010 025 040[010 025 040|010 025 040 | | |
csoport Véagoésebesség v, (m/perc)
1 380 295 255 | 425 335 285 | 315 245 210
2 335 265 225|380 295 - | 280 220 190
3 275 215 185|310 - - | 230 180 155
4 250 195 170 | - - - [ 210 165 140
5 210 165 - | - - - |175 135 -
6 150 120 - | - - - [125 100 -
7 W = == = =1T@® = =
8 250 195 170 [ 295 - - [ 215 170 145
9 220 170 145255 - - | 190 150 125
10 185 145 - | - - - |160 125 -
1 145 115 - - - 125 100 -
165 140 [ 235 - - | 175 135 120
150 130 [ 215 - - [ 160 125 110
1“0 - | - - - 145 115 -
Mo - [ - - - |120 95 -
855 735 [1230 960 825 [ 910 715 610
690 590 [ 990 775 665 | 735 575 495
55 - | - - - 1[5 48 -
3% - | - - -3 25 -
55 - [ - - - [58 4 -

Méretek mm-ben

.
(O

[

ap

*‘

Valtélapka Max
méret fog.m.
| a,
18 5
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2171220.97

SECOX

Seco
anyag Elétolas f, Vagosebesség
csoport Elsédleges valasztas mmifog V. miperc
16 VPGX 220631EN-E10 H25 0,15-0,30 800 — 3000
17 VPGX 220631EN-E10 H25 0,15-0,27 500 - 1000
22 VPGX 220631EN-E10 H25 0,10-0,17 32-40
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Nagy el6tolasu marok SECO I
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Nagy el6tolasu marok SECO I

R217.21 Nagy el6tolast marok

Hengeres Combimaster

»‘ M‘¢

» D¢ l«| 48
D(fz»‘ tap
* Lapka valasztas és ajanlott forgacsolasi
paraméterek: 450-451. oldal.
* Ateljes valtolapka program: 463. oldal.
Méretek mm-ben
Szar
Megnevezés D, D, | dmy, | I I lo kialakitas Valtolapka
R217.21 -1416.0-R080.2 9 16 14 - 150 | 105 - 0,6 2 0,2 53400 Hengeres 218.19-080..
-1820.0-R100.2 14 ] 20 18 - 160 | 110 - 0,7 2 0,3 32600 Hengeres 218.19-100..
-2025.0-R100.2 164 | 25 20 35 | 170 | 120 - 0,7 2 04 29100 Hengeres 218.19-080..
-2525.0-R100.3 164 | 25 25 - 170 | 114 - 0,7 3 0,6 29100 Hengeres 218.19-100..
-2532.0-R125.2 21 32 25 40 | 195 | 139 - 1,0 2 1,0 19700 Hengeres 218.19-125..
-3232.0-R125.3 21 32 32 - 195 | 135 - 1,0 3 1,1 19700 Hengeres 218.19-125..
R217.21 -0816.RE-R080.2 9 16 - 23 - - | Mo8 | 06 2 0,1 53400 | Combimaster* | 218.19-080..
-1020.RE-R100.2A 14 ] 20 - 28 - - [ M10 | 07 2 0,1 32600 | Combimaster* | 218.19-100..
-1225.RE-R100.3A 164 | 25 - 35 - - [ M2 07 3 0,1 29100 | Combimaster* | 218.19-100..
-1225.RE-R125.2A 12 25 - 35 - - [ M2 | 15 2 0,1 29100 | Combimaster* 218.19-125
-1632.RE-R125.2A 21 32 - 40 - - [ M6 | 1,0 2 02 19700 | Combimaster* | 218.19-125..
-1632.RE-R125.3A 21 32 - 40 - - | M6 | 1,0 3 0.2 19700 | Combimaster* | 218.19-125..
-1635.RE-R125.3A 24 35 - 40 - - | M6 | 1,0 3 0,2 18800 | Combimaster* | 218.19-125..
-1640.RE-R125.4A 29 40 - 40 - - | M16 | 1,0 4 03 17600 | Combimaster* | 218.19-125..
*A szarakat és méreteket a Combimaster fejezetben taldlja.

Pétalkatrészek
Rogzitécsavar Kules Nyomaték
érték
Maré tipus
Atm. 16 mm C02205-T07P TO7P-3 0.9
Atm. 20-25 mm C02506-T08P TO8P-3 1,2
Atm. 32-40 mm C03007-TO9P TO9P-3 2,0

Ellendrizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
Nyomaték kulcsok az 540. oldalon
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Nagy el6tolasu marok

SECO I

R220.21

Nagy el6tolast marok

a4

* Lapka valasztas és ajanlott forgacsolasi

paraméterek: 450-451. oldal.

« Ateljes valtolapka program: 463. oldal.

Méretek mm-ben
Megnevezés D. De, Iy a, Valtolapka
R220.21 -0040-R125.4A 29 40 40 1,0 4 0,2 17600 218.19-125..
-0042-R125.4A 31 42 40 1,0 4 0,2 17200 218.19-125..
-0050-R160.3A 36 50 40 1,8 3 04 12900 218.19-160..
-0050-R160.4A 36 50 40 1,8 4 04 12900 218.19-160..
-0052-R160.4A 38 52 40 1,8 4 04 12700 218.19-160..
-0063-R160.4A 49,5 63 50 1,8 4 05 11500 218.19-160..
-0063-R160.5A 49,5 63 50 1,8 5 05 11500 218.19-160..
-0066-R160.5A 52,5 66 50 1,8 5 0,6 11200 218.19-160..
-0080-R160.6 66,5 80 50 1,8 6 0,9 10200 218.19-160..
-0100-R160.7 86,5 100 50 1,8 7 14 9100 218.19-160..
Potalkatrészek
Roégzitécsavar Kulcs Nyomaték Felfogé csavar
érték
Maré tipus
Atm. 40-42 mm C03007-T0O9P TO9P-3 2,0 220.17-690
Atm. 50-52 mm C03508-T15P T15P-3 3,0 220.17-691
Atm. 63-66-80 mm C03508-T15P T15P-3 3,0 MCBS 12x35
Atm. 100 mm C03508-T15P T15P-3 3,0 -
Felszerelési méretek
Méretek mm-ben
dmp < Marétiiske
jfkw"‘ | Maré tipus dm,, Byw c atmeéré
Cc
R220.21-0040-0042 16 84 56 16
R220.21-0050-0052 22 10,4 6,3 22
R220.21-0063-0080 27 124 7 27
R220.21-0100 32 14,4 8 32

Ellenérizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.

Nyomaték kulcsok az 540. oldalon
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Nagy eldtolasu maras 217/220.21 SECO I

Vago-seb.: V, (m/ perc) Forgécsolasi paraméterek masolomarashoz
Mindségek
Seco Nagyolas
anyag- | Elsddleges valasz- | Fagy F15M F40M F30M H25 T350M T200M T25M
csoport tas
1 218.19..M..F25M 300/350 - 260/310 270/320 - 280/330 200/250
2 218.19..M..F25M 270/320 - 230/280 240/290 - 250/300 170/220
3 218.19..M..F25M 220/270 - 180/230 190/240 - 200/260 120/170
4 218.19..MD..F25M 180/250 190/270 140/210 150/220 - 160/230 190/270 80/150
5 218.19..MD..F25M 160/220 170/240 120/180 130/190 - 140/200 170/240 -
6 218.19..MD..F25M 140/200 150/220 100/160 110/170 - 120/180 150/220 -
7 218.19..MD.F15M - 100/200 - 80/140 - -
8 218.19..M..T350M - - 200/240 220/260 - 230/270 -
9 218.19..M..T350M - - 180/220 200/240 - 210/250 -
10 218.19..M..T350M - - 160/200 180/220 - 190/230 110/140
1 218.19..M..T350M - - 140/160 160/180 - 170/190 90/130
218.19..MD.F15M 170/190 210/230 - - - 210/230 -
218.19..MD.F15M 150/170 190/210 - - - 190/210 -
218.19..MD.F15M 130/150 170/190 - - - 170/190 -
218.19..MD.F15M 110/130 150/170 - - - 150/170 -
16 218.19..E..H25 - - - - 1000/1500 -
17 218.19..E..H25 - - - - 400/600 -
20 218.19..ME.T350M - - - - - 40/90 35/65
21 218.19..ME.T350M - - - - - 30/50 25/50
22 218.19..M..F40M - - 30/80 - - 40/90 30/60
A vastaggal jel0lt értékek elsGdleges valasztast jeldinek minden anyagcsoportban.
El6tolas
n Névleges értékek
Atm. Lapka f, Max a, o Nyersanyag
(mm) méret mmifog (mm) f, a, (mm) vastagsag (mm)
16 218.19-080.. 0,3/0,8 0,6 04 04 1,0 0,30
20-25 218.19-100.. 0,5/1,5 0,7 0,6 0,5 1,5 0,44
32-42 218.19-125.. 0,5/2,0 1,0 08 0,8 1,7 0,60
50-100 218.19-160.. 0,5/3,0 1,8 1,0 1,6 2,85 0,97
Lejtds marashoz: Csokkentse az el6tolast 50%-kal.
Lejtds marasi szog
Atm. o
(mm) () Valtolapka
16 6,5
20 6
25 35
32 35
35 3
40 25 Belépési sarok (")
42 2
50 39 *: Programozasi radiusz
52 37
63 2,7 .
P 25 Nyersanyag vastagsag
80 1,9
100 14
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Nagy eldtolasu maras 217/220.21 SECO I

Vago-seb.: V,, (m/ perc) Forgacsolasi paraméterek axialis maras
Mindségek
Seco Nagyolas
anyag- | Elsédleges valasz- | a5y F15M F40M F30M H25 T350M T200M T25M
csoport tas
1 218.19.M.F25M 195/260 = 180/235 190/245 = 160/210 160210
2 218.19.M.F25M 175/230 = 160/210 170/220 = 145/190 145/190
3 218.19..M.F25M 1451190 = 1301175 135/185 = 120/155 120/155
4 218.19.MD.F25M 135175 150/190 120/160 1251170 = 110145 150/190 110/145
5 218.19..MD.F25M 115/150 125/165 105/135 110/140 = = 125/165 =
6 218.19.MD.F25M 1051115 115/130 95/105 1001110 = = 115/130 =
7 218.19.MD.F15M = 50/80 = = = =
8 218.19..M..T350M = = 145/190 150/200 = 1301170 1301170
9 218.19..M..T350M = = 125/165 1301175 = 115/150 115/150
10 218.19..M..T350M = = 110/140 115/145 = 951130 95/130
1 218.19..M..T350M = = 1001110 105/115 = 90/100 90/100
218.19.MD..F15M 1301170 150/200 = = = 150/200 =
218.19.MD..F15M 120/155 140185 = = = 140/185 =
218.19.MD..F15M 110/140 1301170 = = = 1301170 =
218.19..MD..F15M 105/115 1201135 = = = 120/135 =
218.19.E..H25 = = = 1000/1200 = =
17 218.19..E..H25 = = = 400/600 = =
20 218.19..ME..T350M = = = = 50/55 50/55
21 218.19.ME..T350M = = = = 30135 30135
22 218.19..M.F40M = = 55/60 = 50/55 50/55
A vastaggal jeldlt értékek elsédleges valasztast jeldinek minden anyagcsoportban.
Axialis maras - axialis eldtolasi irany
Atm. Lapka f, Max a,
(mm) méret mmifog (mm)
16 218.19-080.. 0,04/0,09 5
20 218.19-100.. 0,05/0,11 7
25 218.19-100.. 0,05/0,11 7
32 218.19-125.. 0,06/0,13 9
35 218.19-125.. 0,06/0,13 9
40 218.19-125.. 0,06/0,13 9
42 218.19-125.. 0,06/0,13 9
50 218.19-160.. 0,07/0,15 1
52 218.19-160.. 0,07/0,15 1
63 218.19-160.. 0,07/0,15 1
66 218.19-160.. 0,07/0,15 1
80 218.19-160.. 0,07/0,15 1
100 218.19-160.. 0,07/0,15 1
Heélikus interpolacios lejtdsmaras
Atm. Atm. (mm) Max a, Atm. (mm) Max a,
(mm) C min (mm) C max (mm)
16 25 0,6 30 06
20 31 07 38 07
25 4 07 48 07
8 32 53 10 82 10
284 35 59 1,0 68 1,0
~ ap
— 40 69 1,0 78 1,0
42 73 1,0 82 1,0
50 86 18 98 18
,\J‘ 52 90 1,8 102 1,8
FﬂDc%ﬂ 63 12 18 124 18
~—0Dc;— 66 118 18 130 18
80 145 18 158 18
100 185 18 198 18
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Nagy eldtolasu Minimaster SECO*

Betétek
i Mindségek
mm-es méretek
Bevonatos Egyéb
SRS
HEHEREE
Betét Megnevezés D R a, I3 | zcérték | oo |l |w oo Kules
MM08-08.40-HF-MD06 80 | 40 | 04 | 68 2 | MM0612
MM10-10.50-HF-MD08 10,0 | 50 | 05 | 85 2 Hn MM0612
MM12-12.60-HF-MD10 120 | 65 | 06 | 10,2 2 Hnu MM0612
Tarés D h10
ﬂa’[)‘R MM16-16.60-HF-MD12 16,0 | 10,0 | 06 | 17,2 3 n MM0416
i
"_J’_Llsi
Tarés D e10
Forgacsolasi paraméterek
Vagé-seb.: V, (m/ perc) Elétolas/Lejtds marasi szog/Programozasi radiusz
Minéségek
Seco i Lejtés marasi szog Programozasi
anyag- F15M F30M Atm. f, o radiusz
csoport (mm) mmifog () '
1 - 350/400
2 - 320/370 8 0,2/0,6 * 0,8
3 - 280/340 10 0,3/0,7 * 1,0
4 260/320 240/300 12 0,3/0,8 * 1,2
5 220/280 200/250 16 0,3/0,8 8° 1,4
6 180/240 160/210
7 100/200 701170 * Korlatozas nélkil - kézponti forgacsolas.
8 - 220/260
9 - 200/240
10 - 180/220
1 - 160/180
210/250 180/220
190/220 160/220
170/200 130/170
150/180 110/150
700/900 600/800
700/900 600/800
- 40/60
- 30/50
- 40/60

Nyomaték érték 538. oldal
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Lapkak - Attekintés SECO1

Lapkak szabvanyos Seco maréfejekhez
454-465. oldal
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Valtolapkak SECO I

AP..16

Tdrések (+ mm) Méretek mm-ben

d s m .
APFT 0,013 0025 0,007 Méret ! d s
APKT 0,050 0,025 0,013
1604 17 9,525 4,76
s
Vagoeél Mindségek
Bevonatos Bevonat nélkiili | Cermet
Hom- | Szé- == ==
lok- | lesség HEHEEBEEBEHEEEE MR E
Valtélapkak Megnevezés re |szog| mm | Szog ([ |EFRIZ|Z|RD|R(E |0 (@B |Z|T|Z|O
E12
APKT 1604PDL-E12 04 | 22° | 0,08 0° a u
160408TL-M14 08 | 22° | 0,15 12° u u u L
APFT 160416L-M13 1,6 15° | 0,21 0° ] ]
160430L-M13 3,0 15° | 0,21 0° ] u
M14 APFT 1604PDTL-D15 0,8 8° 0,10 10° HE u L

M13

M Raktari szabvanyos
Valtoztatas jogat az érvényes ar-és raktarlista szerint fenntartjuk
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r r r ™l
Valtolapkak SECO I
RD..06/08/10

Tiirés (+ mm Méretek mm-ben
D s .
RDHT 0,013 0,025 Méret b s
RDHW 0,013 0,025
RDKW 0,05 0,025 06T1 6,0 2,18
0803 8,0 3,18
10T3 10,0 3,97
Vagoel Mindségek
Bevonatos Bevonat nélkiili | Cermet
= |= =|=
Homlok- |Szel HEHEEEESEEEEEEEMEEE
Véltélapkak Megnevezés szog mm szog [E|IR|IRIREREZ|Z|RIQRE|SS S EZZO
E02/E03/E04
RDHT  06T1MO-E02 18° = = [] []
0803M0-E03 20° = - [] [] []
10T3M0-E04 20° = = [] [] []
10T3MO0T-M05 16° 0,05 15° [] []
RDHW  06T1M0-MD02 0° = = [] 0]
0803M0-MD03 0° = = O
10T3M0-MD04 0° = = 0
RDKW  0803MOT-MD05 0° 0,05 20° [] m (m
10T3MO0T-MD06 0° 0,05 15° H m [m H (=
MD02/MDO3/MD04/
MD05/MD06

M Raktari szabvanyos

Valtoztatas jogat az érvényes ar-és raktarlista szerint fenntartjuk
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M08/M15/MD10

O

r r r ™l
Valtolapkak SECO I
RP..12

Tiirés (+ mm Méretek mm-ben
D s .
RPGT 0025 0,13 Méret P s
RPH. 0,013 0,025
RPKW 0,08 0,025 1204 12,0 476
Vagoél Mindségek
Bevonatos Bevonat nélkiili | Cermet
= |= =|=
Homlok- (Szél HEEEEEEEEEEEEEMERE
Valtélapkak Megnevezés szdg mm szog EIRIRIRRZZ|RIQRE|SSGZEEO
MEO07
RPGT _ 1204MOT-MEO7 20° 0,08 15° []
@ RPHT  1204M0T-M08 16° 0,10 15° [] []
1204M0-E05 20° = = [] []
1204MOT-MEO7 20° 0,08 15° [] []
AL 1204MOT-M15 5 | 020 | o [ [ a =
@ RPHW  1204M0-MD05 0° = = OO0
RPKW  1204MO0T-MD10 0° 0,07 20° [] [] []

M Raktari szabvanyos

Valtoztatas jogat az érvényes ar-és raktarlista szerint fenntartjuk
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Valtolapkak SECO I

RP..16/20
Tirés (+ mm) Méretek mm-ben
D s .
RPH. 0,013 0,025 Méret b s
RPK. 0,10 0,025
1605 16,0 5,56
s o 2006 20,0 6,35
Vagoel Mindségek
Bevonatos Bevonat nélkiili | Cermet
= |= =|=
Homlok- [Szél HEEEEEEEEEEEEEMERE
Véltélapkak Megnevezés szog mm szog [E|IR|IRIREREZ|Z|RIQRE|SS S EZZO
ME11/ME12
RPHT  1605MOT-ME11 21° 0,10 15° 00 []
1605M0-E08 21° = - []
1605MO0T-M12 15° 0,12 15°
1605M0T-M18 15° 0,29 15° [] []
M10/M14/D15/M18 RPKW  1605M0T-MD20 0° 0,30 7 ] [] []
RPHW  1605M0T-MD08 0° = = 0
RPKX  2006MOT-ME12 20° 0,15 15° []
RPHT  2006M0-E10 21° = = []
2006MO0T-ME12 20° 0,15 15° [] []
RPKT  2006MOT-M15 15° 0,15 15° [] []
2006M0T-M20 15° 0,29 15° [] m (=
RPKW  2006MO0T-MD22 0° 0,30 I3 [] [] []
2006M0-MD10 0° = = O

M Raktari szabvanyos
Valtoztatas jogat az érvényes ar-és raktarlista szerint fenntartjuk
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Valtolapkak SECO I

SC.12
Trések (+ mm) Méretek mm-ben
| S m R
SCE. 0,025 0025 0025 Méret ! s
SCM. 008 013 0,13
1206 12,7 6,35
Vagoeél Mindségek
Bevonatos Bevonat nélkiili | Cermet
Hom- | Szé- == ==
lok- | lesség HEHEEBEEBEHEEEE MR E
Valtélapkak Megnevezés re |szog| mm | Szog ([ |EFRIZ|Z|RD|R(E |0 (@B |Z|T|Z|O
E08
SCEX 120612-E08 12 | 26° - - ]
@ j SCET 120612T-ME10 12 | 22° | 0,10 10° ]
SCET 120612T-M11 1,2 14° | 0,12 200  HEEENE ] ]
120612T-M14 1,2 15° | 0,12 15° (W HENR ] L]
120612T-MD15 1,2 15° | 0,18 30° u u
SCET 120630T-M14 3,0 15° | 0,12 15° u
120631T-ME10 31 22° | 0,10 10° ]
120631T-M11 31 14° | 0,12 20° u
M11/M14/MD15 120660T-ME10 60 | 22° [ 010 | 10° []
g SCEX 120660T-M14 6,0 15° | 0,12 15° u
SCMT 120612T-M14 1,2 15° | 0,12 15° ] ]

M Raktari szabvanyos
Valtoztatas jogat az érvényes ar-és raktarlista szerint fenntartjuk
Ha > 3 mm sarokradiuszu valtélapkat hasznal, a marétestet mdositani kell.
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r r r ™l
Valtolapkak SECO I
SPMT10

Tirés (+ mm) Méretek mm-ben
| s R
SPMT 005 013 Méret ! s
1004 10,0 4,76
Vagoél Mindségek
Bevonatos Bevonat nélkiili | Cermet
Hom- | Szé- =sls|_|=sls
lok- | lesség HEHEBEEBEHEEEEEMEEE
Véltélapkak Megnevezés re |szog| mm | Szog [ |EFRIZ|Z|R DR [E|w|@|B|Z|T|Z|O
SPMT 100408T-M08 08 | 10° | 0,10 20° u ]
SPMX
Tirés (+ mm) Méretek mm-ben
rS
| s .
SPMX0B/07/09 0,05 013 Méret ! s B
SPMX12 0,08 0,13
SPMX15 010 0,13 0602AP. 6,35 2,38 0,7
060204 6,35 2,38 -
0703AP. 7,94 3,18 0,9
070304 7,94 3,18 -
0903AP. 9,525 3,18 1,0
090304 9,525 3,18 -
12T3AP 12,7 3,97 14
127308 12,7 3,97 -
1504AP. 15,875 4,76 1,7
Vagoél Mindségek
Bevonatos Bevonat nélkiili | Cermet
Hom- | Szé-
sl=o|=|=
lok- | lesség HERREEEHEEEEEEMERE
Véltélapkak Megnevezés re |szog| mm | Szog |F|S[E|IFIRIZ|IZ|RZD|T|®|0|B|T|E|T|O
AP-75
— SPMX 0602AP-75 - 5° 0,10 - ] ] HE
0703AP-75 - 5° 0,15 - u L
0903AP-75 - 5° 0,20 - ] ] ] HE
12T3AP-75 - 5k 0,25 - L a L L
1504AP-75 - 5° 0,25 - ] ]
1904AP-75 - 5k 0,35 a
SPMX 060204-75 04 5° 0,10 - ] ]
070304-75 04 5° 0,15 - u u
090304-75 04 5° 0,20 - ] ]
127308-75 08 5k 0,35 = H

M Raktari szabvanyos

Valtoztatas jogat az érvényes ar-és raktarlista szerint fenntartjuk
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Valtolapkak

SECO I

VPGX
Tirés (+ mm) Méretek mm-ben
s m .
VPGX 013 0,025 Méret ! s
2206 14 6,35
Vagoeél Mindségek
Bevonatos Bevonat nélkiili | Cermet
Hom- | Szé- =sls|_|=s|=
lok- | lesség HEHEEBEEBEHEEEE MR E
Valtélapkak Megnevezés re |szog| mm | Szog ([ |EFRIZ|Z|RD|R(E |0 (@B |Z|T|Z|O
VPGX  220631EN-E10 31 | 25° - - u
220631FN-E06 31 | 25° - - n
VPGX
Tirés (+ mm) Méretek mm-ben
s m i
WPGX 013 0025 Méret ! s
2206 14 6,35
Vagoél Mindségek
Bevonatos Bevonat nélkiili | Cermet
Hom- | Szé-
== ==
lok- | lesség HEHEEEEEEEEEEEMEEE
Valtélapkak Megnevezés re |szog| mm | szog [F[R|EIFRIZ|Z|RDRRE|H|B|B(Z|T|E|O
VPGX  220605ER-E10 * 1045 | 25° n
220605FR-E06 * 1045 | 25°
220616ER-E10 16 | 25° u
220620ER-E10 20 | 25° u
220624ER-E10 244 | 25° u
220640ER-E10 40 | 25° u
220640FR-E06 40 | 25° L
220648ER-E10 488 | 25° n
220663ER-E10 6,22 | 25° u

M Raktari szabvanyos

Valtoztatas jogat az érvényes ar-és raktarlista szerint fenntartjuk
> 4,0 mm-es sarokradiuszu lapka hasznélata esetén a maréfejet modositani kell.
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Valtolapkak SECO I

XOEX09
{iré Méretek mm-ben
80° Tirés (£ mm) ] .
XOEX 0025 0,025 Méret - d s
n 0903 10,8 6,35 3,65
15°
ldoxehl s -«
Vagoél Mindségek
Bevonatos Bevonat nélkiili | Cermet
Hom- | Szé- == ==
lok- | lesség HEHEBEEBEHEEEEEMEEE
Véltélapkak Megnevezés re |szog| mm | Szog [ |EFRIZ|Z|R DR [E|w|@|B|Z|T|Z|O
XOEX  090304FR-E05 04 | 31° - - | | [ | [ |
[ 2 090308FR-E05 08 | 31° - - n n
Q 090316FR-E05 16 | 31° - - u u
° 090320FR-E05 20 | 31° - - L L
090331FR-E05 31 31° - - L L
XOMX09
Tirések (+ mm) Méretek mm-ben
d s .
XOMX 003 005 Méret ! d s
0903 9,9-10,8 6,35 3,21-3,65
Vagoél Mindségek
Bevonatos Bevonat nélkiili | Cermet
Hom- | Szé-
== |==
lok- | lesség HEHREEHEHEHEEEEEMERE
Véltélapkak Megnevezés re |szog| mm | szog [F[R|EIFRIZ|Z|RDRRE|H|B|B|Z|T|Z|O
ME06
XOMX  090304TR-ME06 04 | 24° | 0,06 4 EEEEN n L
090308TR-ME06 08 | 24° | 0,06 4 |HEENE®R H |m ]
090312TR-ME06 1,2 | 24° | 0,06 4° u L
090316TR-ME06 16 | 24° | 0,06 4° L u
090320TR-ME06 20 | 24° | 0,06 4° LIl n
090324TR-ME06 24 | 24° | 0,06 4° L u
090331TR-ME06 31 24° | 0,06 4° LIl L
XOMX  090308TL-ME06 08 | 24° | 0,06 4 | n
XOMX  090308TR-M08 08 | 16° | 0,09 3 HEENEN LI
090312TR-M08 1,2 | 16° | 0,09 3 n n
090316TR-M08 1,6 | 16° | 0,09 3 u u
090320TR-M08 2,0 | 16° | 0,09 3 L L
090324TR-M08 24 | 16° | 0,09 3 u L
090331TR-M08 31 | 16° | 0,09 3 ] n

M Raktari szabvanyos
Valtoztatas jogat az érvényes ar-és raktarlista szerint fenntartjuk
Ha > 2,4 mm sarokradiuszu valtolapkat hasznal, a marétestet modositani kell.
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Valtolapkak

SECO I

Trések (+ mm) Méretek mm-ben
s ]
XOEX 0025 0025 Méret : d s
XOMX 0,03 0,05
XOEX1204 11,73-12,16 8,18 5,06
XOMX1204 11,41-12,16 8,18 3,93-4,15
Vagoeél Mindségek
Bevonatos Bevonat nélkiili | Cermet
Hom- | Szé-
I HHHHHEEEEEEEEENNE
Valtélapkak Megnevezés r. |szg| mm | szg =R RRREERINRT||B|EETIE|C
XOEX 120404FR-E06 04 | 27° - - ] ] ]
120408FR-E06 08 | 27° - - u u u
120416FR-E06 16 | 27° - - ] ]
120420FR-E06 20 | 2r° - - u u
120431FR-E06 31 27° - - ] ]
120431FR-E10 31 27° - - H
XOEX 120402R-M07 02 | 20° - - ]
120404R-M07 04 | 20° - - ] HE
120408R-M07 08 | 20° - - H R H R
120416R-M07 16 | 20° - - HE
120424R-M07 24 | 20° - - H R
120431R-M07 31 20° - - HE
120440R-M07 40 | 20° - - HE
120450R-M07* 50 | 20° - - L
120463R-M07* 63 | 20° - - HE
XOEX 120408ZZR-M07* 08 | 20° - - HE
ME08
XOMX  120404TR-ME08 04 | 25° | 0,08 4° (A L u
120408TR-ME08 08 [ 25° | 0,08 4 |l HE ]
120412TR-ME08 12 | 25° | 0,08 4° ] L
120416 TR-ME08 16 | 25° | 0,08 4° ] ]
120420TR-ME08 20 | 25° | 0,08 4° u a
120424TR-ME08 24 | 25° | 0,08 4° u u
120431TR-ME08 31 25° | 0,08 4° ] ]
120440TR-ME08 40 | 25° | 0,08 4° ] ]
XOMX  120408TR-M12 0,8 13° | 0,12 9° |HM ] ]
120416 TR-M12 1,6 13° | 0,12 9° ]
XOMX  120408TR-D14 0,8 1° 0,16 14° L ] L
120431TR-D14 31 1° 0,16 14° ] L

M Raktari szabvanyos

Valtoztatas jogat az érvényes ar-és raktarlista szerint fenntartjuk

> 2,4 mm-es sarokradiuszt lapka hasznélata esetén a maréfejet mddositani kell.
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Valtolapkak SECO I

218.19-
Tirés (+ mm) Méretek mm-ben
d R .
21849-. 001 0,01 Méret d s R
s
0,013-0,07 -080. 5,50 2,38 8
-100. 7,06 2,78 10
-125. 8,90 3,97 12,5
-150. 10,60 4,76 15
-160. 11,18 4,76 16
-200. 12,70 5,50 20
-250. 16,54 6,35 25
Vagoél Minéségek
Bevonatos Bevonat nélkiili
Hom- | Szé- == ==
ok lesséal |Z|S|E|2|2|E|EIEIEIEIEIEIE|E |||
Valtolapkak Megnevezés R |r |szog | mm|Szog | = [R|RFRIZ|Z|RIDZIZ|N|S|SG|Z|T|T
E04-E09
218.19  -080-E04 8 | 04| 20° - - L
-100-E06 10 [ 08 | 20° - - L L
-125-T3-E06 125] 08 | 20° - - n L
-160-04-E07 16 [ 12 | 20° - - L L
-200-05-E09 20 | 06 | 20° - - n
218.19  -100T-MEO05 10 [ 08 [ 20° | 0,06 | 20° u
-125T-T3-MEO7 125/ 08 | 20° | 0,08 | 20° n u
-160T-04-ME08 16 [ 1,2 | 20° | 0,09 | 20° u
-200T-05-ME10 20 | 06 | 20° | 0,113 | 20° n
-250T-06-ME12 25 [ 12| 20° | 014 [ 15° u
218.19  -080T-M04 8 [04] 10° | 005 20° L n HE N n
-100T-M06 10 [ 08 [ 10° | 0,06 | 20° u u HE N
-125T-T3-M07 125/ 08 | 10° | 0,08 | 20° n u HE N
-150T-04-M08 15 [ 1,2 | 10° | 0,09 | 20° u
-160T-04-M08 16 | 1,2 | 10° | 0,09 | 20° L u HE N
-200T-05-M10 20 [ 06 | 10° | 013 | 20° L n n L
-250T-06-M12 25 [ 12 ] 10° | 018 | 20° a a
21819  -080T-MD04 8 | 04| 0 |005] 20° ] |
-100T-MD08 10 [ 08 0° 0,08 | 31° u u n
-125T-T3-MD08 125] 0,8 0° 0,08 | 20° u
-125T-T3-MD10 125] 0,8 0° 0,09 | 31° n AL L
-160T-04-MD09 16 [ 12 0° 0,09 | 20° u
-160T-04-MD11 16 | 12 0° 011 ] 31° L LI a
21819  -200T-05-D12 20 | 06| 0 |03 40° n | |
-250T-06-D16 25 [ 12 0° 0,15 | 40° u

M Raktari szabvanyos
Valtoztatas jogat az érvényes ar-és raktarlista szerint fenntartjuk
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Valtolapkak SECO I

218.20
. Trések (+ mm) Méretek mm-ben
A s d ]
6\} 21820-. 002 003 Méret ! s d
‘V
o -080. 15,64 3,21 6,88
5 & -100. 19,55 4,05 859
-125. 24,43 5,05 10,74
-150. 28,70 5,99 11,91
-160. 30,61 6,40 12,70
-200. 38,26 7,94 15,86
-250. 4783 10,00 19,82
Vagoél Mindségek
Bevonatos Bevonat nélkiili | Cermet
Hom- | Szé-
I HHHHHEEEEEEEEENANE
Valtolapkak Megnevezés r. |szg| mm | Szég [=|S|RR2 | |RR2T|0BBEE|Z|O
218.20  -080ER-ME04 - 12° | 0,05 0° u u
-100ER-ME05 - 12° | 0,06 0° ] ]
-125ER-MEQ7 - 12° | 0,08 0° a L
-150ER-MEQ7 - 12° | 0,09 0° ]
-160ER-ME08 - 12° | 0,10 0° u ]
-200ER-ME10 - 12° | 0,12 0° u ]
-250ER-ME12 - 12° | 0,16 0° u ]
218.20  -080ER-M04 - 0° - - ] ]
-100ER-M05 - 0° - - u u
-125ER-M07 - 0° - - ] ]
-150ER-M08 - 0° - - L L
-160ER-M08 - 0° - - ] ]
-200ER-M10 - 0° - - ] ]
-250TR-M14 - 0° - - u
-250TR-M14C - 0° - - ]

M Raktari szabvanyos
Valtoztatas jogat az érvényes ar-és raktarlista szerint fenntartjuk
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r r r n
Valtolapkak SECO I
219.19

Tiirés (mm) Méretek mm-ben
D .
219.19-.. +0/-0,02 Méret o s
s
219.19-...+0,005/-0,010 080 8,0 2,0
100 10,0 25
120 12,0 2,5
160 16,0 3,0
200 20,0 3,0
250 25,0 40
320 32,0 5,0
Vagoél Mindségek
Bevonatos Bevonat nélkiili | Cermet
=|=||=|=
Homlok- (Szélesség HEHREEEHEEEEEEMERE
Véltélapkak Megnevezés szog mm szog [EIRIERIBIZ|ZRDEZE|HBSBET|IT|O
219.19  -080-MD03 0° - u
-100-MD04 0° - L
-120-MD05 0° - L]
-160-MD07 0° - L
-200-MD08 0° - n
-250-MD09 0° - L
-320-MD10 0° - ]
219.19  -080P-M02 0° - L
-100P-M03 0° - u
-120P-M04 0° - L
-160P-M05 0° - n
-200P-M06 0° - L
-250P-M07 0° - ]
-320P-M08 0° - L

M Raktari szabvanyos
Valtoztatas jogat az érvényes ar-és raktarlista szerint fenntartjuk
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Combimaster

SECO I

Combimaster rendszer attekintés

Combimaster tiiskék

Combimaster kozepes hosszab-
bitok és csokkenték

Kozepes Combimaster hengeres,
Weldon
és Morse kupos

Graflex Combimaster
adapterek

Miiszaki oldalak: 467. oldal 467. oldal 467. oldal 467. oldal
Termék oldalak: 478. oldal
468-469. oldal - = -
470. oldal - - -
471. oldal - - -
HSK-A
HSK-E 472. oldal - - -
- 473. oldal - -
DIN 69871
- 474. oldal - -
JIS (BT)
Hosszabbitd - - 475. oldal -
csokkentk - - 476. oldal -
hengeres - - 477. oldal -
Weldon
Morse kipos
Combimaster Shrinkfit Combimaster fejek
adapterek
]
= B
11
| |
Mdisszaki 467. oldal 467. oldal
oldalak:
Termék oldalak: 479. oldal 480-484 odal

Megjegyzés: Combimaster befogok (tiiskék, koztes atmérék és adapterek) szintén a Seco-EPB szerszam rendszerek katalogusban.
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Combimaster SECO =

Modularis megoldasok kozepes méretii marokhoz

A Combimaster szerszamok a maximalis hozzaférhet6séget és a
legrovidebb kinyulast biztositjak.

Stabilités, precizitas és egyensuly tovabbfejlesztve a klasszikus befogdkhoz
képest, pl. Weldon vagy patronos befogd.

Moduléris: Hosszabbitok, csokkenték, Graflex és Shrinkfit adapterek.

HKe)

Combimaster befogok, Jelmagyarazat

Csatlakoztaté menet méret
Combimaster o
szér tipus | Kinyulasi hossz

| | |
XXXXX| 5820|1 16110

A megnevezés elvalaszto szlinetek csupan a megnevezés
olvasasanak megkdnnyitéséért vannak.
Arendelési kodnak ez nem része.

Féorsé végz6dés jeldlés

Szar kialakitas

o g

5820

=

C
——

—

5822
Teljesen kupos Hengeres és elol kipos Teljesen hengeres

Kiegyensulyozas

Alegtébb befogd ki van egyensulyozva. A termék oldalakon: 1 = finom kiegyensulyozas ; 2 = el6 egyensulyozott.
Tovabbi informacio a Seco-EPB szerszam rendszerek kataldgusban.

Combimaster fejek, Jelmagyarazat

Felhivnank figyelmét, hogy a kiildnbdz6 rendszerekben kiilénbézé jelzéseket hasznalhatnak.

Jobbos Csatlakoztatd Combimaster

menet méret (RE = cserélhet6)

| | |
R||1217.43-16 |24 |.|RE|-|05|. 2 | A

SECO OCTOMILL Maréfej tméré Valtolapka méret Bels6 hiités

Fogak szama

Javasolt Combimaster csatlakoztatasi nyomatékok

Csatlakoztaté menet Szoritd Kulcs laptav
méret nyomaték (mm)
Mo8 25 Nm 11
M10 40 Nm 15
M12 60 Nm 19
M16 80 Nm 26
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EPB - Combimaster befogok SECO =

5820-5821 tipusok - HSK-A befogok HSK-A/ 150 12164-1-A

1-es kivitel 2-es kivitel

A A
I} II1
la a
r—lua r—lu—>
%
I | H ,,,,,, Ar—r |
b i 5t DubDa - - T I
7;7777‘L£::U‘—L£[1[IT 777777 {LL::‘LEL MDs:Du
5 L
D,=D,
21, oldal
i Méretek mm-ben
Combimaster
csatlakozo Kiegyen-
Kap menet Megnevezés A|L Iy l, | Dy | I, | Dy | M [ Dg | B° | Kivitel | sulyozas
HSK-A40
M10 E9302 5820 1050 50 | 70 | 30 | 25 | 23 | 10 |19,7| 10 |185] 6,3 1 1 0,26
M10 E9302 5820 1075 75 | 95 | 55 | 50 |24,5] 15 |19,7] 10 |185] 3.9 1 1 0,34
HSK-A50
M8 E9303 5820 0855 55 | 80 | 29 | 25 |18,55] 10 |157| 8 |135] 53 1 1 0,42
M8 E9303 5820 0880 80 |105) 54 | 50 | 20 | 15 |15,7] 8 |13,5] 35 1 1 0,49
M8 E9303 5820 08105 105|130 79 | 75 |21,5] 20 |15,7] 8 |135| 3 1 1 0,54
M10 E9303 5820 1055 55 | 80 | 29| 25| 23| 10 |19,7| 10 |185] 6,3 1 1 0,45
M10 E9303 5820 1080 80 |105) 54 | 50 |24,5] 15 |19,7| 10 |185] 3,9 1 1 0,52
M10 E9303 5820 10130 130 | 155|104 |1 100 |27,5] 20 |19,7| 10 |185] 28 1 1 0,94
M12 E9303 5820 1255 55 | 80 | 29 | 25 |2855]| 10 |24,7| 12 | 23 | 7,2 1 1 0,52
M12 E9303 5820 1280 80 |105)| 54 | 50 | 30 | 20 |24,7| 12 | 23 5 1 1 0,60
M12 E9303 5820 12130 130 ) 155|104 | 100 | 33 | 30 |24,7] 12 | 23 | 34 1 1 1,08
M16 E9303 5820 1655 55 | 80 | 29 | 25 |355] 10 |31,7] 16 | 30 | 7,2 1 1 0,54
M16 E9303 5820 1680 80 [105)| 54 | 50 | 37 | 20 |31,7| 16 | 30 5 1 1 0,67
M16 E9303 5820 16130 130 | 155|104 | 100 | 40,5] 30 |31,7] 16 | 30 | 3,6 1 1 1,12
HSK-AG63
M8 E9304 5820 0860 60 | 92 | 34 | 25 |18,55] 10 |15,7| 8 |135] 53 1 1 0,69
M8 E9304 5820 0885 85 | 117 59 | 50 | 20 | 15 |15,7] 8 |13,5] 35 1 1 0,75
M8 E9304 5820 08110 110|142 | 84 | 75 |21,5| 20 |15,7] 8 |13,5| 3 1 1 0,83
M8 E9304 5821 0860 60 | 92 | 34 | 25 |145| 10 |145] 8 |135| - 2 1 0,65
M10 E9304 5820 1060 60 | 92 | 34 | 25| 23 | 10 |19,7| 10 |185] 6,3 1 1 0,72
M10 E9304 5820 1085 85 | 117 59 | 50 |24,5] 15 |19,7| 10 |185] 3,9 1 1 0,75
M10 E9304 5820 10135 135|167 109|100 |27,5] 20 |19,7| 10 |185] 28 1 1 0,97
M10 E9304 5820 10185 1852171159150 | 37 | 20 |19,7| 10 |185] 3,8 1 1 1,39
M10 E9304 5821 1060 60 | 92 | 34 | 25 |18,5| 10 |18,5| 10 |185| - 2 1 0,67
M12 E9304 5820 1260 60 | 92 | 34 | 25 |2855) 10 |24,7| 12 | 23 | 7,2 1 1 0,77
M12 E9304 5820 1285 85 | 117 59 | 50 | 30 | 20 |24,7| 12 | 23 5 1 1 0,87
M12 E9304 5820 12110 110|142 | 84 | 75 |31,5] 25 |24,7] 12 | 23 | 3,9 1 1 0,99
M12 E9304 5820 12135 135|167 109|100 | 33 | 30 |24,7] 12 | 23 | 34 1 1 1,12
M12 E9304 5820 12185 185|217 | 159 | 150 |42,5] 30 |24,7| 12 | 23 | 4.2 1 1 1,66
M12 E9304 5821 1260 60 | 92 | 34 | 25 |23,5| 10 |23,5| 12 | 23 = 2 1 0,70
M12 E9304 5821 1285 85 | 117 59 | 50 |23,5| 20 |23,5| 12 | 23 = 2 1 0,80
M16 E9304 5820 1660 60 | 92 | 34 | 25 |355] 10 |31,7] 16 | 30 | 6,9 1 1 0,93
M16 E9304 5820 1685 85 | 117 59 | 50 | 37 | 20 |31,7| 16 | 30 5 1 1 1,00
M16 E9304 5820 16110 110|142 | 84 | 75 |38,5] 25 |31,7] 16 | 30 | 3,9 1 1 1,19
M16 E9304 5820 16135 135|167 109|100 | 40 | 30 |31,7] 16 | 30 | 34 1 1 1,39
M16 E9304 5820 16185 185|217 1159|150 | 50 | 35 |31,7] 16 | 30 | 45 1 1 2,11
M16 E9304 5820 16235 235|267 209 (200 | 53 | 35 |31,7| 16 | 30 | 3,7 1 1 2,79
M16 E9304 5821 1685 85 | 117 59 | 50 |30,5| 20 |30,5| 16 | 30 = 2 1 0,93
M16 E9304 5821 16110 110|142 | 84 | 75 |30,5| 25 |30,5| 16 | 30 = 2 1 1,12
M16 E9304 5821 16135 135|167 | 109 | 100 |30,5| 30 |30,5| 16 | 30 = 2 1 1,32

Ellendrizze az elérhetdséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
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EPB - Combimaster befogok SECO =

5820-5821 tipusok - HSK-A befogok HSK-A/ 1SO 12164-1-A

1-es kivitel 2-es kivitel

A A
I} II1
la a
r—lua r—lu—>
’
I M ,,,,,, Ar—r |
7;7777‘L4:77U‘_‘L M Ds:DuDa - el — ] ¢ ‘i}L MDstDy
= oy =
5 L
D,=D,
2/2. oldal
i Méretek mm-ben
Combimaster
csatlakozo Kiegyen-
Kap menet Megnevezés A L Iy l, | Dy | I, [ Dy | M [ Dg | B° | Kivitel | sulyozas
HSK-A80
M8 E9305 5820 0885 85 |125| 59 | 50 |24,5] 15 |157| 8 |135]| 7.2 1 1 1,22
M8 E9305 5820 08110 110|150 | 84 | 75 |27,5] 20 |157] 8 |1355]| 6,1 1 1 1,36
M10 E9305 5820 1085 85 |125| 59 | 50 | 29 | 15 |19,7| 10 |185]| 7,6 1 1 1,15
M10 E9305 5820 10110 110|150 | 84 | 75 |32,5] 20 |19,7| 10 |185] 6,6 1 1 1,41
M10 E9305 5820 10135 135175109100 |35,5] 20 |19,7| 10 |185] 5,6 1 1 1,68
M12 E9305 5820 1285 85 |125| 59 | 50 | 35 | 20 |24,7| 12 | 23 | 9,7 1 1 1,40
M12 E9305 5820 12110 110|150 | 84 | 75 | 38 | 25 |24,7| 12 | 23 | 7,6 1 1 1,54
M12 E9305 5820 12135 135175109100 | 41 | 30 |24,7| 12 | 23 | 6,6 1 1 1,80
M12 E9305 5820 12185 185225 | 159|150 |42,5] 30 |24,7| 12 | 23 | 4.2 1 1 2,32
M16 E9305 5820 1685 85 | 125| 59 | 50 |42,5| 20 |31,7| 16 | 30 | 10,2 1 1 1,52
M16 E9305 5820 16110 110|150 | 84 | 75 | 46 | 25 |31,7] 16 | 30 | 8.1 1 1 1,75
M16 E9305 5820 16135 135175109 | 100 | 49 | 30 |31,7| 16 | 30 7 1 1 2,12
M16 E9305 5820 16185 1852251591150 | 50 | 35 |31,7] 16 | 30 | 45 1 1 2,59
HSK-A100
M8 E9306 5820 0885 85 | 135 56 | 50 |24,5| 15 |157]| 8 |135]| 7.2 1 1 2,12
M10 E9306 5820 1085 85 |135)| 56 | 50 | 29 | 15 |19,7| 10 |185]| 7,6 1 1 2,18
M10 E9306 5820 10110 110|160 | 81 | 75 |32,5] 20 |19,7| 10 |185]| 6,6 1 1 2,32
M12 E9306 5820 1285 85 | 135 56 | 50 | 35 | 20 |24,7| 12 | 23 | 97 1 1 2,26
M12 E9306 5820 12110 110|160 | 81 | 75 | 38 | 25 |24,7| 12 | 23 | 7,6 1 1 2,40
M12 E9306 5820 12135 135185106 | 100 | 41 | 30 |24,7| 12 | 23 | 6,6 1 1 2,66
M12 E9306 5820 12185 185235 | 156 | 150 |42,5]| 30 |24,7| 12 | 23 | 4.2 1 1 3,00
M16 E9306 5820 1685 85 | 135 56 | 50 |42,5| 20 |31,7] 16 | 30 | 10,2 1 1 2,45
M16 E9306 5820 16135 135185106 | 100 | 49 | 30 |31,7| 16 | 30 7 1 1 2,93
M16 E9306 5820 16185 185 235|156 | 150 | 50 | 35 |31,7| 16 | 30 | 45 1 1 3,41
M16 E9306 5820 16235 235 (285|206 200 | 55 | 35 [31,7| 16 | 30 4 1 1 4,23

Ellendrizze az elérhetdséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
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EPB - Combimaster befogok SECO =

5820 tipus - HSK-E befogék HSK-E

Méretek mm-ben

Combimaster
csatlakozo Kiegyen-
Kap menet Megnevezés A L Iy I, D, I, D, M Ds; p° stlyozas
HSK-E32
M8 E9341 5820 0850 50 | 66 | 30 | 25 |185| 10 |157| 8 |135| 53 1 0,18
M8 E9341 5820 0875 75 | 91 | 55 | 50 | 20 | 15 |157| 8 |135[ 35 1 0,26
M8 E9341 5820 08100 100 [ 116 | 80 | 75 [215] 20 [157]| 8 [13)5 3 1 0,38
HSK-E40
M8 E9342 5820 0850 50 | 70 | 30 | 25 |185| 10 |157| 8 |135| 53 1 0,23
M8 E9342 5820 0875 75 | 95 | 55 | 50 | 20 | 15 |157| 8 |135| 35 1 0,31
M8 E9342 5820 08100 100 [ 120 | 80 | 75 [21,5| 20 (157 8 [135 3 1 0,43
M10 E9342 5820 1050 50 | 70 | 30 | 25 | 23 | 10 |19,7| 10 |185| 6,3 1 0,26
M10 E9342 5820 1075 75 | 95 | 55 | 50 | 245 15 |19,7| 10 | 185 | 39 1 0,34
M10 E9342 5820 10100 100 [ 120 | 80 | 75 | 26 | 20 [19,7| 10 [185| 3.3 1 0,46
HSK-E50
M8 E9343 5820 0855 55 | 80 | 29 | 25 |185| 10 |157| 8 |135| 53 1 0,42
M8 E9343 5820 0880 80 [ 105 | 54 | 50 | 20 | 15 |157| 8 |135| 35 1 0,49
M10 E9343 5820 1055 55 | 80 | 29 [ 25 | 23 | 10 |19,7| 10 |185| 6,3 1 0,45
M10 E9343 5820 1080 80 | 105 | 54 | 50 |245| 15 |19,7| 10 | 185 39 1 0,52
M10 E9343 5820 10105 105 (130 | 79 | 75 | 26 | 20 [19,7| 10 [185| 3,3 1 0,73
M12 E9343 5820 1255 55 | 80 | 29 | 25 |285| 10 |247| 12 | 23 7,2 1 0,52
M12 E9343 5820 1280 80 [ 105 | 54 | 50 | 30 | 20 | 247 | 12 | 23 5 1 0,60
M16 E9343 5820 1655 55 | 80 | 29 | 25 |355| 10 |31,7| 16 | 30 7,2 1 0,54
M16 E9343 5820 1680 80 [ 105 | 54 | 50 | 37 | 20 |31,7| 16 | 30 5 1 0,67

Ellendrizze az elérhetdséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
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EPB - Combimaster befogok SECO =

58205821 tipusok - DIN 69871 befogok DIN 69871-ADB/ CAT kombinalt

1-es kivitel 2-es kivitel

A
h
la
]
il —
M DstDuDa S M D5tDy
] i
D,=D,
i Méretek mm-ben
Combimaster
csatlakozo Kiegyen-
Kap menet Megnevezés A L Iy l, | Dy | I, [ Dy | M [ Dg | B° | Kivitel | sulyozas
DIN40 ADB/
CAT40 M8 E3476 5820 0860 60 |128,4| 41 | 25 |18,5] 10 |157]| 8 |135] 53 1 1 1,01
M8 E3476 5820 0885 85 |153,4| 66 | 50 | 20 | 15 |157| 8 |135] 35 1 1 1,05
M8 E3476 5820 08110 110 |178,4| 91 | 75 |21,5] 20 |157| 8 |135| 3 1 1 1,11
M8 E3476 5821 0860 60 [128,4| 41 | 25 |145] 10 |145] 8 |135| - 2 1 0,92
M10 E3476 5820 1040 40 [108,4[ 21 | 5 [19,7| 5 [19,7] 10 [185] O 1 1 0,96
M10 E3476 5820 1060 60 |128,4] 41 | 25 | 23 | 10 |19,7]| 10 |185] 6,3 1 1 1,00
M10 E3476 5820 1085 85 [153,4| 66 | 50 |24,5| 15 |19,7| 10 |185] 3,9 1 1 1,08
M10 E3476 5820 10135 135 |203,4| 116 | 100 | 27,5] 20 |19,7| 10 |185] 28 1 1 1,20
M10 E3476 5820 10185 185 |253,4| 166 | 150 | 37 | 20 |19,7| 10 |185] 3,8 1 1 1,32
M10 E3476 5821 1060 60 [128,4| 41 | 25 |18,5| 10 |18,5| 10 |185| - 2 1 0,96
M12 E3476 5820 1240 40 [108,4] 21 | 5 [247| 5 [247| 12 | 23 0 1 1 0,96
M12 E3476 5820 1260 60 [128,4] 41 | 25 |28,5| 10 |24,7| 12 | 23 | 7,2 1 1 1,02
M12 E3476 5820 1285 85 |153,4| 66 | 50 | 30 | 20 |24,7| 12 | 23 5 1 1 1,12
M12 E3476 5820 12110 110 |178,4] 91 | 75 |31,5] 25 |24,7| 12 | 23 | 3,9 1 1 1,22
M12 E3476 5820 12135 135 |203,4) 116 ) 100 | 33 | 30 |24,7] 12 | 23 | 34 1 1 1,34
M12 E3476 5820 12185 185 |253,4| 166 | 150 |42,5] 30 |24,7| 12 | 23 | 4.2 1 1 1,58
M12 E3476 5821 1260 60 [128,4] 41 | 25 |23,5| 10 |23,5| 12 | 23 = 2 1 0,98
M12 E3476 5821 1285 85 [153,4| 66 | 50 |23,5| 20 |23,5| 12 | 23 = 2 1 1,05
M16 E3476 5820 1640 40 [108,4[ 21 | 5 [31,7| 5 [31,7] 16 | 30 0 1 1 0,94
M16 E3476 5820 1660 60 |128,4] 41 | 25 |355] 10 |31,7] 16 | 30 | 7,2 1 1 1,19
M16 E3476 5820 1685 85 [153,4| 66 | 50 | 37 | 20 |31,7| 16 | 30 5 1 1 1,24
M16 E3476 5820 16110 110 |178,4) 91 | 75 |38,5] 25 |31,7] 16 | 30 | 3,9 1 1 1,42
M16 E3476 5820 16135 135 |203,4| 116 | 100 | 40,5] 30 |31,7| 16 | 30 | 3,6 1 1 1,62
M16 E3476 5820 16185 185 |253,4| 166 | 150 |43,5] 35 |31,7] 16 | 30 | 29 1 1 2,06
M16 E3476 5821 1685 85 [153,4| 66 | 50 |30,5| 20 |30,5| 16 | 30 = 2 1 1,18
M16 E3476 5821 16110 110 178,4| 91 | 75 |30,5| 25 |30,5| 16 | 30 = 2 1 1,38
M16 E3476 5821 16135 135 |203,4| 116 | 100 |30,5| 30 |30,5| 16 | 30 = 2 1 1,56
DIN50 ADB/
CAT50 M12 E3478 5820 1295 95 |196,8| 76 | 50 | 35 | 20 |24,7| 12 | 23 | 9,7 1 1 3,26
M12 E3478 5820 12145 145 |246,8) 126 | 100 | 41 | 30 |24,7| 12 | 23 | 6,6 1 1 3,58
M12 E3478 5820 12195 195 |296,8) 176 | 150 |142,5] 30 |24,7| 12 | 23 | 4.2 1 1 3,78
M12 E3478 5820 12245 245 [346,8| 226 | 200 [47,5| 30 [24,7| 12 | 23 | 3,8 1 1 3,98
M16 E3478 5820 1695 95 |196,8| 76 | 50 |42,5| 20 |31,7| 16 | 30 | 10,2 1 1 3,38
M16 E3478 5820 16145 145 |246,8| 126 | 100 | 49 | 30 |31,7| 16 | 30 7 1 1 3,84
M16 E3478 5820 16195 195 |296,8) 176 | 150 | 50 | 35 |31,7| 16 | 30 | 45 1 1 4,32
M16 E3478 5820 16245 245 [346,8| 226 | 200 | 55 | 35 [31,7| 16 | 30 4 1 1 4,90
M16 E3478 5820 16295 295 [396,8| 276 | 250 [59,5| 35 [31,7| 16 | 30 | 3,7 1 1 5,98

Ellendrizze az elérhetdséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
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EPB - Combimaster befogok SECO =

5620-5821 tipusok - BT JIS befogok BT JIS B 6339-ADB

1-es kivitel 2-es kivitel

4'4

.
|

»r» =

o

< r:U
<—NU—>

D,=D,
i Méretek mm-ben
Combimaster
csatlakozo Kiegyen-

Kap menet Megnevezés A|L Iy l, | Dy | I, | Dy | M [ Dg | B° | Kivitel | sulyozas

BT40 ADB
M8 E3414 5820 0860 60 |125,4) 33 | 25 |18,5| 10 |157| 8 |135] 53 1 1 1,02
M8 E3414 5820 0885 85 [150,4) 58 | 50 | 20 | 15 |15,7| 8 |13,5] 35 1 1 1,07
M8 E3414 5820 08110 110 |175,4) 83 | 75 |21,5| 20 |15,7] 8 |13,5| 3 1 1 1,14
M8 E3414 5821 0860 60 [125,4) 33 | 25 |14,5| 10 |145| 8 |135| - 2 1 0,94
M10 E3414 5820 1040 40 [105,4[ 13 | 5 (19,7 5 [19,7] 10 [185] O 1 1 0,96
M10 E3414 5820 1060 60 |125,4) 33 | 25 | 23 | 10 |19,7]| 10 |185] 6,3 1 1 1,04
M10 E3414 5820 1085 85 [150,4) 58 | 50 |24,5| 15 |19,7| 10 |185] 3,9 1 1 1,10
M10 E3414 5820 10135 135 |200,4| 108 | 100 | 27,5] 20 |19,7| 10 |185]| 28 1 1 1,22
M10 E3414 5820 10185 185 |250,4| 158 | 150 | 37 | 20 |19,7| 10 |185] 3,8 1 1 1,34
M10 E3414 5821 1060 60 [125,4) 33 | 25 |18,5| 10 |18,5| 10 |18,5| - 2 1 0,98
M12 E3414 5820 1240 40 [1054] 13 | 5 [247| 5 [247| 12 | 23 0 1 1 0,98
M12 E3414 5820 1260 60 [125,4) 33 | 25 |28,5| 10 |24,7| 12 | 23 | 7,2 1 1 1,06
M12 E3414 5820 1285 85 |150,4) 58 | 50 | 30 | 20 |24,7| 12 | 23 5 1 1 1,16
M12 E3414 5820 12110 110 |175,4) 83 | 75 |31,5] 25 |24,7| 12 | 23 | 39 1 1 1,26
M12 E3414 5820 12135 135 |200,4) 108 | 100 | 33 | 30 |24,7| 12 | 23 | 34 1 1 1,38
M12 E3414 5821 1260 60 [125,4) 33 | 25 |23,5| 10 |23,5| 12 | 23 = 2 1 1,00
M12 E3414 5821 1285 85 |150,4) 58 | 50 |23,5| 20 |23,5| 12 | 23 = 2 1 1,08
M16 E3414 5820 1640 40 [1054[ 13 | 5 (31,7 5 [31,7] 16 | 30 0 1 1 1,18
M16 E3414 5820 1660 60 |125,4) 33 | 25 |355] 10 |31,7] 16 | 30 | 7,2 1 1 1,23
M16 E3414 5820 1685 85 |150,4) 58 | 50 | 37 | 20 |31,7| 16 | 30 5 1 1 1,30
M16 E3414 5820 16110 110 |175,4 83 | 75 |38,5| 25 |31,7] 16 | 30 | 3,9 1 1 1,46
M16 E3414 5820 16135 135 |200,4| 108 | 100 | 40,5] 30 |31,7] 16 | 30 | 3,6 1 1 1,68
M16 E3414 5820 16185 185 |250,4) 158 | 150 | 50 | 35 |31,7] 16 | 30 | 45 1 1 2,12

BT50 ADB
M12 E3416 5820 1295 95 [196,8) 57 | 50 | 35 | 20 |24,7| 12 | 23 | 9,7 1 1 3,76
M12 E3416 5820 12145 145 |246,8) 107 | 100 | 41 | 30 |24,7| 12 | 23 | 6,6 1 1 4,08
M12 E3416 5820 12195 195 |296,8) 157 | 150 |42,5] 30 |24,7| 12 | 23 | 4.2 1 1 4,28
M12 E3416 5820 12245 245 [346,8| 207 [ 200 [47,5| 30 |24,7| 12 | 23 | 3,8 1 1 4,48
M16 E3416 5820 1695 95 |196,8| 57 | 50 |42,5] 20 |31,7] 16 | 30 | 10,2 1 1 3,88
M16 E3416 5820 16145 145 |246,8) 107 | 100 | 49 | 30 |31,7| 16 | 30 7 1 1 4,34
M16 E3416 5820 16195 195 1296,9) 157 | 150 | 50 | 35 |31,7] 16 | 30 | 45 1 1 4,98
M16 E3416 5820 16245 245 [346,8 207 [ 200 | 55 | 35 [31,7| 16 | 30 4 1 1 5,42
M16 E3416 5820 16295 295 [396,8| 257 | 250 [59,5| 35 |31,7| 16 | 30 | 3,7 1 1 6,11

Ellendrizze az elérhetdséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
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EPB - Koztes Combimasterek

SECO I

BS/5820 tipusok - Hosszabbhitok

A-myw——
DsmM, tr — Y } = \H M;Dst

***** A LT

) ) Méretek mm-ben
Combimaster | Combimaster

szar csatlakozo Kiegyen-suly-
méret menet Megnevezés A M, M, Dsp Ds; o0zas
M8 M8 BS008 5820 0830 30 8 8 13,5 13,5 2 0,03
M10 M10 BS010 5820 1035 35 10 10 18,5 18,5 2 0,06
M12 M12 BS012 5820 1240 40 12 12 23 23 2 0,12
M16 M16 BS016 5820 1640 40 16 16 30 30 2 0,20

Ellendrizze az elérhetdséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
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EPB - Koztes Combimasterek SECO =

BS/5820 tipusok - Csokkentdk

ol et 7727{1:::‘1T17 !
5m|\l£2 [ —— i ,,,,, {L:Jﬁ[[’koﬂjuoa
Combi- Combi- Méretek mm-ben
master master
szar csatlakozo Kiegyen-
méret menet Megnevezés A I D, Iy D, M, M, Dsy | Dst B° |sulyozas
M10 M8 BS010 5820 0830 30 17 | 185 8 15,7 | 10 8 18,6 | 13,5 8,38 2 0,06
M12 M10 BS012 5820 1035 35 24 23 8 19,7 | 12 10 23 | 185 59 2 0,10
M16 M10 BS016 5820 1060 60 49 30 8 197 | 16 10 30 | 185 | 7,15 2 0,24
M16 M12 BS016 5820 1240 40 29 30 8 24,7 | 16 12 30 23 7,2 2 0,19

Ellendrizze az elérhetdséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
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EPB - Koztes Combimasterek SECO =

BD/5820-5821-5822 tipusok - Hengeres hosszabbitdk, acél, nehézfém vagy tomor keményfém

1-es kivitel 2-es kivitel 3-es kivitel
A—>| A—> A
Iaﬁ: I la - 30°
] i Y4 A+ pl————— === ¥|:; Dfr=—=——— == e Py
[J)'L" 777777 = =cfkb ;@Qﬂg@a Y — ‘xi‘ i i O
L - % " L
D, =Dy
Combimaster furat Méretek mm-ben
Heng. szar Kiegyen-
D Méret Megnevezés A L 1, D, I, D, M Ds; B° | Kivitel | sulyozas @
14 M8 BD014 5822 0860 60 [ 105 = = = = 8 |135 = 3 1 0,12
14 M8 BD014 5822 0895E 95 | 140 | - = = = 8 |[135 = 3 1 0,30
16 M8 BD016 5822 0865 65 | 113 = = = = 8 |[135 = 3 1 0,17
16 M8 BD016 5822 08105E | 105 | 153 = = = = 8 |135 = 3 1 0,44
18 M10 BD018 5822 1070 70 | 118 = = = = 10 18 = 3 1 0,22
18 M10 BD018 5822 10125E | 125 | 173 = = = = 10 18 = 3 1 0,63
20 M10 BD020 5822 1075 75 | 125 = = = = 10 | 18,5 = 3 1 0,27
20 M10 BD020 5821 1040D 40 90 25 | 185 | - = 10 | 18,5 = 2 1 0,43
20 M10 BD020 5821 10110 110 [ 160 | 65 | 185 | - = 10 | 18,5 = 2 1 0,32
20 M10 BD020 5821 10110D | 110 | 160 | 65 | 185 | - = 10 | 18,56 = 2 1 0,73
25 M12 BD025 5822 1280 80 | 136 | - = = = 12 23 = 3 1 0,48
25 M12 BD025 5822 12180E | 180 | 236 | - = = = 12 23 = 3 1 1,65
25 M12 BD025 5821 12185 185 | 241 | 85 23 = = 12 23 = 2 1 0,89
25 M12 BD025 5821 12185D | 185 | 241 | 85 23 = = 12 23 = 2 1 2,00
32 M12 BD032 5820 12100 100 | 160 | 65 31 25 | 247 | 12 23 45 1 1 0,86
32 M12 BD032 5820 121000 | 100 | 160 | 65 31 25 [ 247 | 12 23 45 1 1 1,90
32 M12 BD032 5820 12240 240 | 300 | 145 | 31 30 | 247 | 12 23 1,6 1 1 1,50
32 M12 BD032 5820 12240D | 240 | 300 | 145 | 31 30 | 247 | 12 23 1,6 1 1 3,50
32 M16 BD032 5822 1695 95 | 155 = = = = 16 30 = 3 1 0,93
32 M16 BD032 5821 16100 100 | 160 | 65 30 = = 16 30 = 2 1 0,89
32 M16 BD032 5821 161000 | 100 | 160 | 65 30 = = 16 30 = 2 1 1,90
32 M16 BD032 5821 16145D | 145 | 205 | 110 | 30 = = 16 30 = 2 1 2,50
32 M16 BD032 5821 16240 240 | 300 | 145 | 30 = = 16 30 = 2 1 1,65
32 M16 BD032 5821 16240D | 240 | 300 | 145 | 30 = = 16 30 = 2 1 3,70
40 M16 BD040 5820 1690 90 | 160 | 65 39 25 | 31,7 | 16 30 5,2 1 1 1,40
40 M16 BD040 5820 16135 135 | 205 | 110 | 39 35 | 31,7 16 30 2,8 1 1 1,75
40 M16 BD040 5820 16230 230 | 300 | 145 | 39 35 [ 31,7 16 30 1,9 1 1 2,58
40 M16 BD040 5820 16230D | 230 | 300 | 145 | 39 35 [ 31,7 | 16 30 1,9 1 1 5,80

Ellendrizze az elérhetdséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
D = nehézfém E = tdmor keményfém.
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EPB - Koztes Combimasterek SECO =

BW/5820 tipus- Weldon hosszabhitok DIN 1835-1 B formatum
1-es kivitel 2-es kivitel
A A

lag ——— la ——

B r—lu —» - ‘<—|u —»
DL ::::::—::::ii—:%::::{ — ﬂ J l DL ool i woun,
(= T [ =T

L i L ;4 ‘4 i L -i

D,=D,

i Méretek mm-ben
Weldon | Combimaster

szar csatlakozo Kiegyen-

Dp menet Megnevezés A L I, D, I, D, M Ds; B° Kivitel | stlyozas

20 M10 BW020 5821 1030 30 80 25 | 185 | 10 | 185 | 10 | 185 - 2 1 0,17
20 M10 BW020 582110102 | 102 | 152 | 97 | 185 | 20 | 185 | 10 | 185 - 2 1 0,33
25 M12 BW025 5821 1245 45 | 101 40 | 235 | 20 | 235 | 12 23 - 2 1 0,36
25 M12 BW025 5821 12115 | 115 | 171 | 110 | 235 | 30 | 235 | 12 23 - 2 1 0,60
32 M12 BW032 5820 12110 | 110 | 170 | 105 | 32 30 | 247 | 12 23 2,4 1 1 0,87
32 M16 BW032 5821 1645 45 | 105 | 40 | 305 20 | 305 16 30 - 2 1 0,58

Ellendrizze az elérhetdséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
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.0 (] n
EPB - Koztes Combimasterek SECO
BC/5820-5821 tipusok - Morse kip hosszabhitok DIN 228 A formatum
1-es kivitel 2-es kivitel
A A
e lg——> la
T . rflu+ T T T
= ____ b ]+ ! e — f
L ke e S st ] p— T
IEL 7777777 —1 —*#77—ﬁu:£MfotDiqu IEJ_W— _____ L::I‘TT‘
| 5 | L. L J‘
Dy =D, =Dy
=la
Combi-
master Méretek mm-ben
csatla-
Morse kozé Kiegyen-
Tméret | menet | Megnevezés A L I D, Iy T D, M Ds; B° | Kivitel | sulyozas
2 M10 | BC020 5821 1030 30 | 94 | 25 | 185 | 25 [17,780[ 185 | 10 | 185 | - 2 1 0,13
2 M10 | BC020 5821 1060 60 | 124 | 55 | 185 | 55 [17,780 185 | 10 | 185 | - 2 1 0,20
3 M10 | BCO30 5820 1080 80 | 161 | 75 | 23 | 20 [23,825 19,7 | 10 | 185 | 1,72 1 1 0,43
3 M10 | BC030 5820 10100 100 | 181 | 95 | 23 | 20 [23,825 19,7 | 10 | 18,5 | 1,26 1 1 0,45
3 M10 | BC030 5820 10100D 100 | 181 | 95 | 23 | 20 [23,825 19,7 | 10 | 185 | 1,26 1 1 1,00
3 M12 | BCO30 5821 1220 20 | 101 | 15 | 23 | 15 [23,825 23 | 12 [ 23 - 2 1 0,27
3 M12 | BCO30 5821 1245 45 | 126 | 40 | 23 | 40 [23,825 23 | 12 [ 23 = 2 1 0,35
3 M12 | BCO30 5821 1265 65 | 146 | 60 | 23 | 60 [23,825 23 | 12 [ 23 = 2 1 0,43
3 M16 | BCO30 5821 1620 20 | 101 | 15 | 30 | 15 [23,825 30 | 16 [ 30 = 2 1 0,26
3 M16 | BCO30 5821 1645 45 | 126 | 40 | 30 | 40 [23,825 30 | 16 [ 30 = 2 1 0,40
4 M12 | BC040 5820 12100 100 |202,5| 95 | 305 | 30 [31,267| 24,7 | 12 | 23 | 2,64 1 1 0,95
4 M12 | BC040 5820 12100D 100 |202,5| 95 | 305 | 30 [31,267| 24,7 | 12 | 23 | 2,64 1 1 2,10
4 M16 | BC040 5821 1660 60 |162,5] 53,5 | 30 | 53,5 (31,267 30 | 16 [ 30 = 2 1 0,76
4 M16 | BC040 5821 16100 100 [202,5| 93,5 | 30 | 935 |31,267] 30 | 16 | 30 = 2 1 0,98
4 M16 | BC040 5821 16100D 100 |202,5]| 93,5 | 30 | 93,5 (31,267 30 | 16 | 30 = 2 1 2,20
Ellendrizze az elérhetdséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
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EPB - Combimaster adapterek SECO*

BM/5820 tipus - Graflex® Combimaster adapterek

“
Graflex szar i Méretek mm-ben
Combimaster
d csatlakozo Kiegyen-
Méret | mm menet Megnevezés A Iy D l, D, l, D, M Ds; p° stlyozas
5 28 M8 BM050 5820 0840 40 20 50 15 18 10 | 15,7 | M8 | 135 | 13 2 0,52
5 28 M10 BM050 5820 1040 40 20 50 15 [ 225 ] 10 | 19,7 | M10 | 18,5 | 15,6 2 0,53
9 28 M12 BM050 5820 1240 40 20 50 15 28 10 | 24,7 | M12 | 23 | 18,25 2 0,55
5 28 M16 BM050 5820 1640 40 20 50 15 35 10 | 31,7 | M16 | 30 | 18,25 2 0,61

Ellendrizze az elérhetdséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
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EPB - Combimaster adapterek SECO I
BS/5803 tipus - Combimaster Shrinkfit adapterek
A
Ly
la )
] 45°
\ T
T — A N A TR
Dsm M ‘T \F T w‘JLFT— j DD,
— N !
A
. Shrink- Méretek mm-ben
Combimaster fit
szar d A Kiegyen-
méret mm Megnevezés A Iy I3 Iy D D, Dspy M T | min-max | sulyozas
M12 6 BS012 5803 0660 60 60 26 36 19 23 23 M12 | M5 | 24-34 1 0,17
M12 8 BS012 5303 0860 60 60 26 36 19 23 23 M12 | M5 | 24-34 1 0,17
M16 6 BS016 5803 0665 65 54 26 36 21 27 30 | M16 | M5 | 29-39 1 0,27
M16 8 BS016 5803 0865 65 54 26 36 21 27 30 | M16 | M6 | 29-39 1 0,27
M16 10 BS016 5803 1070 70 70 3 4 24 30 30 | M16 | M6 | 28-38 1 0,34
M16 12 BS016 5803 1270 70 70 34 47 24 30 30 | M16 | M6 | 23-33 1 0,34
Alkatrészek
Végallito csavar
sz,
2
st Ft
Méret/
d Sy
M12/6-8 19LS0520A 3
M16/6 19LS0520A 3
M16/8-12 19LS0620A 3

Ellendrizze az elérhetdséget az érvényes ar-és raktarlistaban.

479



. .
Combimaster fejek SECO =
Octomill Sikmaré CBN lapkakkal Nano Turbo Micro Turbo Super Turbo Power Turbo
*‘ M ‘¢
>‘ M ‘4
i T \
v jal:, l4 4
e
Dc> %_#p
Méretek mm-ben
Csatlako-
zasi Valtolapkak Max
méret(M) | Megnevezés D, De, Iy a, szama | Valtdlapka [Rogzitécsavarl Kulcs ford.
Octomill
M16 R217.43 -1624.RE-05.2A 24 32 40 35 2 OF..05.. C04008-T15P | T15P-3 17200
M16 -1632.RE-05.3A 32 40 40 3.5 3 OF..05.. C04008-T15P | T15P-3 14800
M16 -1642.RE-05.3A 42 50 40 35 3 OF..05.. C04008-T15P | T15P-3 13000
M16 -1638.RE-07S.3A 38 50 40 9 3 OF..070405 |C05010-T20P | T20P-4 8200
Sikmaré CBN lapkakhoz
M12 R217.70 -1220.RE-06-3 20 26,35 25 3 3 RN..060300 * TO9P-3 31800
M16 -1625.RE-06-4 25 31,35 30 3 4 RN..060300 * TO9P-3 25500
M16 -1632.RE-06-5 32 38,35 35 9) RN..060300 * TO9P-3 19900
Nano Turbo
M08 R217.69 -0816.RE-06-4A 16 - 23 5 4 X0..0602 | C01804-T06P | TO6P-3 48000
M10 -1020.RE-06-5A 20 - 28 5 5 X0..0602 | C01804-TO6P | TO6P-3 44000
M12 -1225.RE-06-7A 25 - 30 5 7 X0..0602 [ C01804-T06P | TO6P-3 37600
M16 -1632.RE-06-8A 32 - 35 5 8 X0..0602 | C01804-TO6P | TO6P-3 33600
M16 -1640.RE-06-10A 40 - 35 9) 10 X0..0602 | C01804-T06P | TO6P-3 28000
Micro Turbo
M10 R217.69 -1020.RE-09.2A 20 - 28 8 2 X0..0903 [ C02505-TO8P | TO8P-3 29000
M10 -1020.RE-09.3A 20 - 28 8 3 X0..0903 | C02505-T08P | TO8P-3 29000
M12 -1225.RE-09.2A 25 - 30 8 2 X0..0903 | C02505-T08P | TO08P-3 26000
M12 -1225.RE-09.3A 25 - 30 8 3 X0..0903 | C02505-T08P | TO8P-3 26000
M12 -1225.RE-09.4A 25 - 30 8 4 X0..0903 | C02505-TO8P | TO8P-3 26000
M16 -1632.RE-09.3A 32 - 40 8 3 X0..0903 [ C02505-TO8P | TO8P-3 22900
M16 -1632.RE-09.5A 32 - 40 8 9) X0..0903 | C02505-T08P | T08P-3 22900
Super Turbo
M10 R217.69 -1020.RE-12-2A 20 - 28 1 2 X0..1204 [ C03507-T10P | T10P-3 23200
M12 -1225.RE-12-3A 25 - 30 1 9 X0..1204 | C03507-T10P| T10P-3 20800
M16 -1632.RE-12-3A 32 - 40 1 3 X0..1204 [ C03507-T10P | T10P-3 18400
M16 -1632.RE-12-4A 32 - 40 1 4 X0..1204 [ C03507-T10P | T10P-3 18400
M16 -1640.RE-12-4A 32 - 40 1 4 X0..1204 | C03509-T10P| T10P-3 18400
M16 -1640.RE-12-5A 40 - 40 1 5 X0..1204 [ C03509-T10P | T10P-3 16400
Power Turbo
M16 R217.69 -1632.RE-18-2A 32 - 45 17 2 X0..1806 [ C04510-T20P | T20P-3 11100
M16 -1632.RE-18-3A 32 - 45 17 3 X0..1806 [ C04510-T20P | T20P-3 11100
M16 -1640.RE-18-3A 40 - 45 17 9 X0..1806 | C04510-T20P| T20P-3 9900
M16 -1640.RE-18-4A 40 - 45 17 4 X0..1806 | C04510-T20P | T20P-3 9900

* Ek CW0405/Ek csavar LD4012.
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Combimaster fejek

SECO I

Axialis maras

*‘M¢

Kukorica Micro Turbo

Tarcsamar6 335.19

Tarcs:

amaré 335.29

Dsm |«

Tarcsamar6 335.18

Méretek mm-ben
Csatlako-
zasi Valtolapkak Rogzité Max
méret(M) | Megnevezés D. Iy I3 | Dy | @ a, | szamalz;* | Valtolapka csavar Kules | ford.
Axialis maras
M10 R217.79 -1020.RE-09.2A 20 | 35 - - - 6(1) 2 X0..0903 | C02505-T08P | TO8P-3 | 29000
M12 -1225.RE-09.3A 25 | 40 - - - 6(1) 3 X0..0903 | C02505-T08P | TO8P-3 | 26000
M16 -1632.RE-09.4A 32 | 40 - - - 6(1) 4 X0..0903 | C02505-T08P | TO8P-3 | 22900
M16 -1640.RE-09.5A 40 | 40 - - - 6(1) 5 X0..0903 | C02505-T0O8P | TO8P-3 | 20500
M16 -1650.RE-09.6A 50 | 40 - - - 6(1) 6 X0..0903 | C02505-T08P | TO8P-3 | 18300
M10 -1025.RE-X012-2A 25 | 40 - - - 1 701,5 2 X0..1204 | C03507-T10P | T10P-3 | 20800
M12 -1232.RE-X012-3A 32 | 40 - - - 71,9 3 X0..1204 | C03507-T10P | T10P-3 | 18400
M16 -1640.RE-X012-3A 40 | 40 - - - 71,9 3 X0..1204 | C03507-T10P | T10P-3 | 16400
Kukorica Micro Turbo
M10 R217.69 -1020.RE-016-09.2 20 | 28 - - - 16 412 X0..0903 | C02506-TO8P | TO8P-3 | 29000
M12 -1225.RE-024-09.2 25 | 3% - - - 24 6/2 X0..0903 | C02506-T0O8P | TO8P-3 | 26000
M16 -1632.RE-024-09.3A 32 | 40 - - - 24 93 X0..0903 | C02506-TO8P | TO8P-3 | 22900
M16 -1632.RE-031-09.4A 32 | 40 - - - 31 14/4** X0..0903 | C02506-T0O8P | TO8P-3 | 22900
Tarcsamard
M16 R335.19 -1650.RE-04.2 50 | 35 | 11,3 | 28 | 140 4 412 335.19-1102 | C93504-TO9P | TO9P-3 | 19100
M16 -1650.RE-05.2 50 | 35 [ 10,3 | 28 | 14,0 5 412 335.19-1103 | C93505-TO9P | TO9P-3 | 16800
M16 -1650.RE-06.2 50 | 35 | 93 | 28 | 140 6 412 335.19-1203 | C94005-T15P | T15P-3 | 12300
Tarcsamard
M12 R335.29 -1240.RE-06.6N-R3 40 | 30 - 23 | 85 6 6/3 RD..06.. €02204-T07P | TO7P-3 | 33700
M16 -1650.RE-06.8N-R3 50 | 35 - 30 10 6 8/4 RD..06.. C02204-T07P | TO7P-3 | 30200
M16 -1650.RE-08.6N-R4 50 | 35 - 30 10 8 6/3 RD..08.. C02205-T0O8P | TO8P-3 | 20200
Tarcsamaré
M16 R335.18 -1650.RE-10.3N 50 | 35 | 10 | 30 15 10 3 LNK.06.. C03007-TO9P | TO9P-3 | 13400
M16 -1650.RE-12.3N 50 | 35 8 30 15 12 3 LNK.08.. C03007-TO9P | TO9P-3 | 13400

*ap maximum 1 - 1,5 mm felfelé térténd masolasnal. **Effektiv fogak szama.

ok

2, =2 a,> 24 mm-nél.
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Combimaster fejek

SECO

Zsebmaras aluminiumban

Valtélapka & 06

Valtélapka & 08

Valtélapka & 10

Méretek mm-ben
Csatlako-
zasi Valtolapkak Max
méret(M) | Megnevezés D, De, Iy a, szama | Valtdlapka [Rogzitécsavarl Kulcs ford.
Zsebmaras aluminiumban
M16 R217.97 -1632.RE-V22.2A 32 - 40 10 2 VPGX2206 | C05010-T20P | T20P-4 40000
M16 -1640.RE-V22.2A 40 - 40 10 2 VPGX2206 | C05010-T20P | T20P-4 35000
Korlapkas marok
Valtélapka & 6 mm
M08 R217.29 -0812.RE-03.2 6 12 23 9 2 RDH.06T1 | C02204-T07P | TO7P-3 32000
M08 -0816.RE-03.3 10 16 23 3 3 RDH.06T1 | C02204-T07P | TO7P-3 28800
M10 -1020.RE-03.4A 14 20 28 3 4 RDH.06T1 | C02204-T07P | TO7P-3 25600
M12 -1225.RE-03.5A 19 25 28 3 9) RDH.06T1 | C02204-T07P | TO7P-3 23200
M16 -1632.RE-03.6A 26 32 28 3 6 RDH.06T1 | C02204-T07P | TO7P-3 20000
M16 -1635.RE-03.7A 29 35 28 3 7 RDH.06T1 | C02204-T07P | TO7P-3 19200
Valtélapka & 8 mm
M08 R217.29 -0816.RE-04.2 8 16 23 4 2 RD..0803 | C02506-T08P | TO8P-3 36200
M10 -1020.RE-04.2A 12 20 28 4 2 RD..0803 | C02506-T08P | TO8P-3 32400
M10 -1020.RE-04.3A 12 20 28 4 3 RD..0803 | C02506-T08P | T08P-3 32400
M12 -1225.RE-04.2A 17 25 30 4 2 RD..0803 | C02506-T08P | TO8P-3 29000
M12 -1225.RE-04.3A 17 25 30 4 3 RD..0803 | C02506-T08P | TO8P-3 29000
M12 -1225.RE-04.4A 17 25 30 4 4 RD..0803 | C02506-T08P | TO8P-3 29000
M16 -1632.RE-04.5A 24 32 30 4 5 RD..0803 | C02506-T08P | TO8P-3 26100
M16 -1635.RE-04.5A 27 35 30 4 5 RD..0803 | C02506-T08P | TO8P-3 24900
M16 -1640.RE-04.5A 32 40 30 4 5 RD..0803 | C02506-T08P | TO8P-3 23300
M16 -1640.RE-04.6A 32 40 30 4 6 RD..0803 | C02506-T08P | TO8P-3 23300
Valtélapka & 10 mm
M10 R217.29 -1020.RE-05.2A 10 20 28 5 2 RD..10T3 | C03006-T0O9P | TO9P-3 27400
M12 -1225.RE-05.2A 15 25 30 9 2 RD..10T3 | C03006-TO9P | TO9P-3 24400
M12 -1225.RE-05.3A 15 25 30 5 3 RD..10T3 | C03006-TO9P | TO9P-3 24400
M12 -1232.RE-05.2A 22 32 30 5 2 RD..10T3 | C03006-TO9P | TO9P-3 21600
M12 -1232.RE-05.4A 22 32 30 5 4 RD..10T3 | C03006-TO9P | TO9P-3 21600
M16 -1632.RE-05.3A 22 32 40 5 3 RD..10T3 | C03006-TO9P | TO9P-3 21600
M16 -1632.RE-05.4A 22 32 40 9) 4 RD..10T3 | C03006-TO9P | TO9P-3 21600
M16 -1635.RE-05.5A 25 35 40 5 5 RD..10T3 | C03006-TO9P | TO9P-3 20700
M16 -1640.RE-05.4A 30 40 40 9 4 RD..10T3 | C03006-TO9P | TO9P-3 19300
M16 -1640.RE-05.5A 30 40 40 5 5 RD..10T3 | C03006-TO9P | TO9P-3 19300
M16 -1642.RE-05.5A 32 42 40 5 5 RD..10T3 | C03006-TO9P | TO9P-3 18800
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Combimaster fejek

SECO I

Valtélapka & 12

Véltélapka & 16

Valtélapka & 20

Méretek mm-ben

Csatlako-
zasi Valtolapkak
méret(M) | Megnevezés D. De, Iy a, szama | Valtdlapka |[Rogzitécsavarl Kulcs
Korlapkas marok
Valtélapka & 12 mm
M12 R217.29 -1224.RE-06.2A 12 24 35 6 2 RP.1204 | C03508-T15P | T15P-3 18100
M12 -1225.RE-06.2A 13 25 35 6 2 RP.1204 | C03508-T15P| T15P-3 17700
M12 -1232.RE-06.2A 20 32 40 6 2 RP.1204 | C03508-T15P| T15P-3 15600
M12 -1232.RE-06.3A 20 32 40 6 3 RP.1204 | C03508-T15P| T15P-3 15600
M16 -1632.RE-06.2A 20 32 40 6 2 RP.1204 | C03508-T15P| T15P-3 15600
M16 -1632.RE-06.3A 20 32 40 6 3 RP.1204 | C03508-T15P | T15P-3 15600
M16 -1635.RE-06.2A 23 35 40 6 2 RP.1204 | C03508-T15P| T15P-3 15000
M16 -1635.RE-06.3A 23 35 40 6 3 RP.1204 | C03508-T15P | T15P-3 15000
M16 -1635.RE-06.4A 23 35 40 6 4 RP.1204 | C03508-T15P| T15P-3 15000
M16 -1640.RE-06.3A 28 40 40 6 3 RP.1204 | C03508-T15P| T15P-3 14000
M16 -1640.RE-06.4A 28 40 40 6 4 RP.1204 | C03508-T15P| T15P-3 14000
M16 -1642.RE-06.4A 30 42 40 6 4 RP.1204 | C03508-T15P| T15P-3 13500
M16 -1642.RE-06.5A 30 42 40 6 5 RP.1204 | C03508-T15P| T15P-3 13500
Valtélapka & 16 mm
M16 R217.29 -1632.RE-08.2A 16 32 40 8 2 RP..1605 | C05013-T20P| T20P-4 12200
M16 -1640.RE-08.3A 24 40 40 8 3 RP..1605 | C05013-T20P| T20P-4 10900
Valtdlapka & 20 mm
M16 R217.29 -1640.RE-10.2A 20 40 40 10 2 RP..2006 | C05013-T20P | T20P-4 8400
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Combimaster fejek

SECO

218.20, 90°

218.19, 90°

120°

Nagy elétolas

» D¢ l«| 42
D::z»‘ +ap
Méretek mm-ben
Csatlako-
zasi Lapkak Max
méret(M) | Megnevezés D, De, Iy a, szamalzc* | Valtolapka |[Rogzitécsavar| Kulcs ford.
Gombvégii masolémaroé 90°
M08 R218.20 -0816.RE-14 16 - 23 14 2 218.20-080 | C02506-T0O8P | TO8P-3 28500
M10 -1016.RE-14A 16 - 28 14 2 218.20-080 | C02506-TO8P | TO8P-3 28500
M10 -1020.RE-18A 20 - 28 18 2 218.20-100 | C03007-TO9P | TO9P-3 20200
M12 -1220.RE-18A 20 - 35 18 2 218.20-100 | C03007-TO9P | TO9P-3 20200
M12 -1225.RE-22A 25 - 35 22 2 218.20-125 | C04009-T15P | T15P-3 16900
M16 -1630.RE-26A 30 - 40 26 2 218.20-150 | C04011-T15P | T15P-3 12500
M16 -1632.RE-28A 32 - 40 28 2 218.20-160 | C04011-T15P | T15P-3 10900
M16 -1640.RE-35A 40 - 50 35 2 218.20-160 | C04011-T15P | T15P-3 7200
Gombvégii masolémaré 90°
M12 R218.19 -1220.RE-21A 20 - 45 21 4n 218.19/SPMX | C02506-TO7P | TO7P-3 26200
M12 -1225.RE-26HA 25 - 45 26 an 218.19/SPMX | C03006-TO9P | TO9P-3 21700
M16 -1632.RE-36HA 32 - 55 36 51 218.19/SPMX | C03508-T15P | T15P-3 14800
Gombvégii masolémaré 120°
M12 R218.19 -1225.RE-14HFA 25 - 40 14 31 218.19-125 | C03006-TO9P | TO9P-3 21700
M16 -1632.RE-18HFA 32 - 40 18 31 218.19-160 |C03508-T15P | T15P-3 14800
M16 -1640.RE-25HFA 40 - 50 25 31 218.19-200 | C45011-T20P | T20P-3 10400
Nagy el6tolasi maro
M08 R217.21 -0816.RE-R080.2 9 16 23 0,6 2 218-19-080 | C2205-TO7P | TO7P-3 53400
M10 -1020.RE-R100.2A 1,4 20 28 0,7 2 218-19-100 | C2506-TO8P | TO8P-3 32600
M12 -1225.RE-R100.3A 16,4 25 35 0,7 3 218-19-100 | C2506-TO8P | TO8P-3 29100
M16 -1632.RE-R125.2A 21 32 40 1,0 2 218-19-125 | C3007-TO9P | TO9P-3 19700
M16 -1632.RE-R125.3A 21 32 40 1,0 3 218-19-125 | C3007-TO9P | TO9P-3 19700
M16 -1635.RE-R125.3A 24 35 40 1,0 3 218-19-125 | C3007-TO9P | TO9P-3 18800
M16 -1640.RE-R125.4A 29 40 40 1,0 4 218-19-125 | C3007-TO9P | TO9P-3 17600

*Fogasban lévé vagoélekek szama.
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Jelmagyarazat - szarak
Felhivnank figyelmét, hogy a kiildnbdz8 szarakhoz kiilonbdz6 jelzéseket hasznalhatnak.

Betét kup méret Szar hossz Kupos rész szége (10 = 1°) Nagy srliségd,
antivibracids szar

| | |
MM10/)-16]160). 0 |-|10/(35| D || M
| | | |

Szar atmérd Szar tipus Kupos rész hossza Madositott
0 = Hengeres kivitel
3 = Heng/ Weldon

Jelmagyarazat - 3 élii Minimaster betétek

Atmérs (100 = 10,0) Sarokradiusz
(B90 = gombfejti)

| |
MM10-100 |12 |- R10{A30|-\M03
| | |

N

&L

3

Betét kip méret Vagoél hossz Hélix szég 30° El geometria, E = knny(i miveletek,
M = kdzepes miiveletek, D = nehéz
miveletek, 03 = relativ él er6sség

Jelmagyarazat - 2 élii Minimaster betétek
Felhivnank figyelmét, hogy a kiilonb6zé betétekhez kiilonbdzd jelzéseket hasznalhatnak.
Sarok radiusz A = pozitiv vagészog, B =

Atmérs (100 = 10,0) gombfeji, C = kdzpontfuro, CR = konkav
radiusz, 4525 = élletort 45 x 2,5 mm

| |
MM10/-| 100 07 |- R04|- MD04
| |

Betét kip méret Vagoél hossz El geometria, E = konny(i miveletek,
M = kdzepes, D = nehéz miiveletek.
04 = relativ él er6sség

Szarak

Stabiltas < > Kinyulés
Kipméret | MM16 || MM12| MM10 || MMO08 | MMO06
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Szerelési utasitasok 2 élli Minimasterhez

Altalanos miiveleteknél a betéteket a Minimaster kulccsal cserélik.

=
Lezaro persely  Szar Rogzitd csavar Betét
+ Alezaro perselyt biztonsagosan rogziteni kell a szarban, mielétt a A kulcsot mindig a szamozassal
rogzitécsavar és a lapka szerelésre kerdl. folfelé hasznalja.

+ Ha a kulcs nem hasznalhato a betét cseréjéhez (ha a betét eltorott
vagy belegyogyult a szérba), a persely kiszedhetd, ami a betétet is
elengedi.

+ Hasznaljon imbusz kulcsot (6ra jarasaval ellentétes iranyba csavarva)
a persely kicsavarasahoz addig, amig a betét ki nem lazul.

+ Huzza meg Ujra a perselyt a szarban, mielétt a rogzitéesavart és az uj
betétet behelyezné.

3 éld Minimasterhez egy masik (MM0416) kulcsot kell haszndini.
(Szoritas a betét hatszogletii részén.)

Szerelési utasitas 2 élli Minimasterhez

A kulcsot hasznalja megfeleléen... ... fossz oldalon val6 hasznélat él sérilést okoz.

4-16 Nm

Ne hasznaljon tul nagy erét... ... atlagos kézzel kifejtett er6 megfeleld.

Betétcseréhez csak MM kulcsot hasznaljon!
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Betét, szar és forgacsolasi paraméter valasztas
masolémarashoz

1 Kup méret valasztas

+ A munkadarab kivitele és a megmunkalasi mvelet
hatérozzék meg a megfelel6 kip méretet.

+ Vlassza a lehet legnagyobb kupot a legnagyobb szilardsag
és stabilitas eléréséhez.

2 Betét valasztas

+ Hasznalja az 550. oldalon a tablazatokat a munkadarab
anyaganak Seco anyagcsoportba val6 besorolasahoz.

@ * Keresse meg a valasztott ktip méretet és valasszon
megfeleld betétet a betét vélasztasi adattablazatbal.

3  Szar valasztas

@ + Keresse meg a valasztott kip méretet és valasszon
megfeleld szarat szerszam adattablazatbol.

+ Mindig valassza a lehetd legrévidebb kinyulast (a maximalis
stabilitas érdekében).

4 Forgacsolasi paraméterek megvalasztasa
@ + Maximélisan javasolt axialis forgacsolasi mélység a
forgacsolasi paraméterek adattablazatban talalhatoak.
(Lasd 1. &bra)

4b)

Vagosebesség javaslatok a forgacsolasi adattablazatokban.
Az paraméterek teljes oldalfogasban 1év mardkra
vonatkoznak.

A maximalis ford. szam biztonsagi okokbol soha nem Iépheté
at, amely az 539. oldalon lathato.

(5]

Fogankénti el6tolas javaslatok a forgacsolasi adattablaza-
tokban.

Kontirmarasnal a novelni kell a fogankénti elétolast és a
vagosebességet a teljes atmérés fogashoz képest. Ennek az
oka, hogy a forgacsvastagsagot és a hémérsékletet ugyan
olyan értéken tartsuk, mintha a teljes atmérd fogasban lenne.

Ossza el a radialis fogasmélységet a maréfej atmérével az
aktualis maréfej oldalfogasanak meghatarozasahoz (a
e/Dc%). (Léasd 2. abra)

e

Haszndlja a szazalékos értéket a helyes fogankeénti elétolas
és vagosebesség javaslatok szamitasahoz az adott mardfej
oldalfogasanal.

1. abra J

2. abra

o
—> D¢

+ Zsebek sarkainak és fenekének marasanal az eldtolast
csokkenteni kell a novekvd forgacsvastagsag miatt.
Haszndlja a teljes oldalfogasu maréfej fogankénti elétolasi
értékeit. (3. abra)

Maximalis fordulatonkénti el6tolas és el6tolasi sebesség
szamitasahoz mindig hasznélja a z¢ értéket. Ez az effektiv
fogak szama forgacsolasi paraméterek szamitasahoz.

Fordulatszam szamitasahoz a dolgoz élet kell figyelembe
venni. Hasznalja a kompenzalé faktorokat a forgacsolasi
konverzios adattablazatbol a dolgozo atméré szamitasahoz
(Dw). (Lasd 4. abra)

Meredek, 40°-nal nagyobb lefelé masolasnal, vagy meredek,
30°-nal nagyobb felfelé torténé masolasnal kis fogasmély-
séggel hasznélja a (D¢)-t, mint dolgozé &tmérét Dw helyett.

Képletek a forgacsolasi paraméterek szamitasahoz a 544.
oldalon talalhatéak.

Feliileti minéség szamitasa. Hasznalja a profil magassag
értéket (H) a forgacsolasi paraméterek konverziés
tablazatabol az elvarhatd feluleti min6séget az aktualis
miveletre. (Lasd 5. abra)
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Minimaster rendszer SECO

Minimaster SECO= Minimaster SECO
mmM10 For copy milling Insert selection MM10 2-flute - c»mlinu
d Dimensions in mm Spare parts e Roughing Finishing
group No. MM10-10010... MM10-10010...
810 @12* @ Tension -B90S-E04 F30M -BIOSF-EQ2 F15M
Part No. Dc | dmm | ds | boy | lawy | laoy | ap | le Insert SCrew. Sleeve -B90S-E04 FAOM. B9OSF-E02 F15M
Keyway shank | MM10-16065.0-0000 -BI0S-E04 F30M -BIOSF-E02 F15M
10 [ 16 [ 16 [ 17 | 0 0 | 65 [632] 0.1 MM10- MM10-0627 | MM-06032 -B90-MDO4 F30M 90PF 5
90"-shank NI10-10045.0-0007 -B90-MDO4 F30M -BIOPF-M02 F15M
high speed 0 [0 [ 96| = [ 7 [ 7 [ 45 [37 | 01 | wwio- | wwi0-06o7 | Wi-06020 -B90-WD04 F30M ~B90PE-Mo2 FI5M
90-shank TWATD 12060000070 -B90-1D04 F30M ~B90PE-MO2 FI5M
shrink fit 0 [ 12 [ 96| = [ 7 | 7 [ 6050 | 01 | wwio- | wwi0-0627 | Wi-06020 ~B905-£04 F30M ~B90PE-M02 FI5M
90°-shanks ANI10-20075.3-0010 -B9OS-E04 F3OM MM10-10010-B30P-M04 F30M -BIOPF-MO02 F15M
ANI10-16085.0-00200 10 | 20 | 95|25 | 10 | 10 | 75 | 60 02 MM10- MM 0 -B90-MDO4 F30M -BOOPF-MO02 F15M
Wi0-16105.6:00400 | 10 | 16 | 95 | 37 | 20 | 20 [ 85 [ 60 | 02 | mamto- | ~BIOPE-M02 FI5M
10 [ 16 [ 95| 57 | 40 | 40 | 105 ] 60 02 MM10- MM -BIOSF-E02 F15M
87"-shanks | -BOOSF-E02 F15M
ANI10-20085.3-3023 10 [ 20 [ 95135 | 48123 |85 |58 02 MM10- MM -BOOPF-MO02 F15M
AN10-12085.0-30240 10 [ 12 95140 | 48123 ]85 |61 01 MM10- MM -BOOPF-M02 F15M
85-shank -B90-£04 F30M ~BIOSF-£02 FI5M
N10-20140.3-5060 10 [ 20 [ 95190 [ 28 [142]140] 76 03 MM10- -B90S-E04 F3OM -BYOSF-E02 F15M
B0"-shank -B90-1DO4 F30M ~B90PE-MO2 FI5
WIi0-32250.6-10063 | 10 | 3 | 95 [ 190 | 14| 7 [ 250 [ 86| 13 | mwio- -B90-1D04 F30M ~B90PE-M2 FI5M
89"shank -B90-MDO4 F30M ~B90PE-M02 FI5M
N10-16160. 1 160 | 122 MM10-
N10-12100. 100 | 632 MM10- All Mat. Groups MM10-12012-B120P-M05 F30M -B120PF-M02 F15M MM10-1201 | 20PF-M02 F15M
7 120 | 646 MM10- "
1 160 1017 10— | 1M10-0688 | M Feed selection
1 160 [101.7] MM10- MM10-0688 | MM-06032 Semi-finishing and finishing
1 7161160 | 82 MM10- M10-0688 | M! P ‘ P
5 1 716] 160 62 M0 MIM10-0688 | M-06032 b 1%\ 20% Rl 000, | vorkng 22 5% 1% 5%
5 0C. Profile height, H mm. engagement |  D.0.C. Profile height, H mm
:;ﬂ:::"h N10-20250.0-10550M 10 [ 20 [ 95 [ 202 [14.3]58.3]250 | 146 09 MM10- MM10-0688 | MM-06048 ap mm 0,08 011 0.46 0% apmm dia, Dy 0,001 0,007 0,028 0,062
For copy. WIO-14100.0-10500-8120 | 10 | 14 [110] 52 | — | 28 [ 100 [478] 02 MM10- M-06032 LA ) LEHCI )
ml':[:flw! MM10-16160.0-10750-B120 | 10 | 16 | 110|112 [ — | 28 [ 160 [822] 0.3 MM10- 235 : : 025 017 013 013 [)‘ i : 025 017 014
2 xDe 0, xDe. on
15 X 0o 030 020 0,16 0,16 0. xDo 020 020 018
1 xDe 035 025 020 020 0. xDe. 035 035
Speed factor 145 1.30 1.20 1.00 Speed factor 1,60 145 130 125
Reduce fz by 30% for Material group No. 7. Multiply speed value by speed factor.
Cutting data - Full
Roughing ‘Semi-finishing and finishing
Grades Grades
e 40 | Fom_ | Teom FISM_ | F3M | T6M | C©BN20 | PCD
group No. Cutting speed, vc (m/min) Cutting speed, v (m/min)
215 315 245 - -
235 190 280 215 - -
195 155 230 180 - -
180 145 215 165 - -
150 125 180 140 - -
120 9% 140 110 = -
35 40 500 -
215 175 255 200 - -
185 150 25 175 - -
160 130 190 145 = =
125 100 150 15 = =
175 140 225 160 1000 =
160 130 210 145 800 -
145 120 190 135 850 -
120 95 155 110 500 -~
900 730 1175 830 - 2000
590 950 87 - 2
55 45 70 6 50 - -
3 30 45 40 30 - -
60 % [ 5 - =
Please check avai ity in current price and stock-list. For wrench types, see insert pages
*The dimension is based on the selected insert diameter.
Allen key BSMS795 for sleeve to be ordered separately.
4. bra
Dw
3. abra 5. abra H
Ra
ae
y
H
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Betét, szar és forgacsolasi paraméter valasztas horony-,
sarok-, reteszhorony marashoz, kdzpontfurashoz és
élletoréshez

1 Kuap méret valasztas

+ A munkadarab kivitele és a megmunkalasi mivelet
hatarozzak meg a megfelel kip méretet.

+ Vélassza a lehetd legnagyobb kupot a legnagyobb szilardsag
és stabilitas eléréséhez.

2 Betét valasztas

@ * Keresse meg a valasztott kip méretet és valasszon
megfeleld betétet a betét valasztasi adattablazatbal.

3 Szar valasztas

@ + Keresse meg a valasztott kip méretet és valasszon
megfeleld szarat szerszam adattablazatbol.

+ Mindig valassza a lehetd legrévidebb kinyulast (a maximalis
stabilitas érdekében).

4  Forgacsolasi paraméterek megvalasztasa

+ Hasznalja az 550. oldalon a tablazatokat a munkadarab
anyaganak Seco anyagcsoportba vald besorolasahoz.

@ + Maximalisan javasolt axialis forgacsolasi mélység a
fogasmélység és elétolas tablazatban talalhatoak.
(Lésd 1. abra)

@ * Aminimalis és maximalis fogankénti el6tolas javaslatok a
fogasmélység és elétolas tablazatokban.

« Altalanos megmunkalashoz valasszon kbzepes értékeket
ahol a mardfe;j teljes oldalfogassal dolgozik. (2. abra).

@ + Vagosebesség javaslatok a forgacsolasi sebesség
tablazatban.

+ A maximalis ford. szam biztonsagi okokbdl soha nem Iéphetd
at, amely az 539. oldalon Iathato.

@ + Maximalis fordulatonkénti el6tolas és el6tolasi sebesség
szamitdsahoz mindig hasznalja a z¢ értéket. Ez az effektiv
fogak szama forgacsolasi paraméterek szamitasahoz. A z¢
érték a betét valasztasi tablazatban talalhato.

+ Képletek a forgacsolasi paraméterek szamitasahoz az 544.
oldalon talalhatoak.

1. abra
I | |
I ap ! | |
*
2. abra

Q-

Kontirmarasnal a novelni kell a fogankénti el6tolast és a
vagosebességet a teljes atmérés fogashoz képest. Ennek az
oka, hogy a forgacsvastagsagot és a hémérsékletet ugyan
olyan értéken tartsuk, mintha a teljes atmérd fogasban lenne.
Javaslatok a megndvelt értékekre a (korlatozott) kontirmarasi
tablazatban talalhatéak. Ossza el a radidlis fogast a maréfej
atmérgjével, és hasznalja a kiszamolt szazalékos értéket a
megfeleld forgacsolasi paraméterek szamitasahoz. (ae/Dc%).
(3. &bra)

Kiterjesztett tablazatok a forgacsolasi paraméterek
szamitasahoz konturmarashoz az 546. oldalon.

Afeliileti min6ségben romlas Iéphet fel megnédvelt elétolasi
értékeknél (4. abra).
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Minimaster

M0

Minimaster

Slot milling/ square

SECO1

e

o Eoo

Slotting - Fe

epth of cut

except copy milling SE‘:‘R

Drilling - Depth

T T

oot

)
001

TS W I I Y
(e o0 w120 0o 11070 i

DG

e

Cutting data - Milling and drilling - Full engagement widh (ae/D
oo

o
s 100

Ty
Iy

TS
s 01 AT

'ﬁT% e ]
3. ébra 4. dbra
) 4
H H
f T f T
ae
b
Betétek
Horonymarashoz,| Reteszhorony Masolomarashoz | Horonymarashoz | Horonymarashoz, | Sarokmarashoz | Reteszhorony
3 éllel marashoz, 3 éllel pozitiv marashoz
3 éllel (= kénnyen vago)
geometriaval
Kip méret : E 3 j E 3 % @ ﬂ @
MM16 D=16,D=20 | D=157D=197 | D=16,D=20 D=16,D=20| D=16,D=20 | D=16,D=20 | D=157
MM12 D=12 D=117 D=12 D=12,D=14| D=12,D=14 | D=12,D=14 | D=117,D=137
MM10 D=10 D =9,5625 D=10 D=10 D=10 D=10 D=98
MMO08 D =08 D=78 D =08 D =08 D =08 D =08 D=78
MMO06 D =06 D=58 D =06 D =06 D =06 D =06 D=58
Kozpontfirashoz | Kozpont firashoz | Elletoré marashoz Kiilsé radiusz Masolomarashoz | Masolomarashoz | Axialis marashoz
és élletoré marasahoz 90°-o0s forgacso- | 120°-os forgacso-
marashoz lasi szoggel lasi szoggel
Kulip méret = —
MM16 D=16 = D=16 = D=16,D=20 | D=20 D=16
MM12 D=12 = = D=12 D=12,D=14 | D=14D=16 | D=12,D=14
MM10 D=10 D=10 D=10 = D=10 D=12 D=10
MMO08 D=08 = D =08 = D =08 D=10 D=08
MMO06 D =06 - D =06 = D =06 D =08 D =06
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Minimaster - szarak MM06

SECO I

Retesz-horony 90° 90°
szar nagy sebességi
L u L
90° zsugorbefogd 87° 85° 89° 89°/85° 89°
betét -B120
l>
o
I3
| | L
dmp, Dc D, D¢
lc I3by ap——
2by
lpby
“ap = |; méret a betét oldalakon. I = lopy*a,
o = loby*ap
I3= |3by+ap
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Minimaster - szarak MM06 SECO =

MMO06

Méretek mm-b
eretek mm-ben Potalkatrészek

D6*| D8 Rogzitd-
Megnevezés D |dmpy | Dy | by | lany | laby | laby | le @ Betét csavar Persely
Retesz-horony
szar MM06-12065.0-0000 6 |12 |12 ] 5 0 0 [ 65|63 | 01 MMO06- MMO06-03518 | MM-035046
90°-szar,
nagy sebességli | MMO06-10040.0-0007 6 |10 |57 -7 7 1402 | 041 MMO06- MMO06-03518 | MM-035023
90°-szar,
shrink fit MMO06-10050.0-0007D 6 |10 |57 -7 7 [ 50 |39 01 MMO06- MMO06-03518 | MM-035023
90° szarak
MM06-12070.3-0005 6 |12 |57 25| 5 5 |70 | 61 0,1 MMO6- MM06-03518 | MM-035046
MMO06-16090.0-0012D 6 |16 |57 |42 [12 129 [73] 03 MMO06- MMO06-03544 | MM-035046
MMO06-16095.0-0024D 6 | 16 |57 |47 | 24 | 24 | 95 |66 | 02 MMO6- MM06-03544 | MM-035046
87° szarak
MMO06-16075.3-3009 6 | 16 | 57| 27 [286| 9 | 75 | 61 0,1 MMO06- MMO06-03518 | MM-035046
MMO06-10075.0-3041D 6 | 10 | 57|35 [286] 21 |75 (34| 01 MMO06- MMO06-03518 | MM-035046
85°-0s szar
MM06-16110.3-5058 6 | 16 | 57|62 [ 1,7 [131] 110 | 51 0,2 MMO06- MMO06-03518 | MM-035091
80°-0s szar
MM06-32250.0-10074M 6 |32 |57[190/085| 65 [250[176 | 1.2 MMO6- MM06-03544 | MM-035091
89° szarak
MM06-16140.0-1020M 6 |16 |57 | 80 [859| 20 [140 [ 115 | 0,2 MMO6- MM06-03544 | MM-035046
MMO06-16140.0-1035M 6 | 16 | 57| 80 [859| 35 | 140 [100,6] 0,2 MMO06- MMO06-03564 | MM-035046
MMO06-16140.0-1035DM 6 | 16 | 57| 80 [859] 35 | 140 [100,6] 04 MMO06- MMO06-03564 | MM-035046
MMO06-10100.0-1035D 6 | 10 | 57| 60 [859| 35 |100| 62 | 0,1 MMO06- MMO06-03564 | MM-035023
MM06-12120.0-1050D 6 |12 | 57| 72 [859]| 50 |[120| 67 | 0,2 MMO06- MMO06-03564 | MM-035046
MM06-16140.0-1050M 6 |16 | 57 | 80 [859| 50 | 140 [855| 0,2 MMO06- MMO06-03564 | MM-035046
MMO06-16140.0-1050DM 6 | 16 | 57| 80 [859]| 50 | 140 [855| 0,3 MMO06- MMO06-03564 | MM-035046
89°/ 85
°-szarak MM06-20250.0-1035D 6 | 20 | 57190 (859 40 [ 250 [141] 09 MMO06- MMO06-03564 | MM-035091
89° szarak
Masolomaré MMO06-12120.0-1035D-B120 6 |12 |70 72| - |28 |120] 82 | 02 MMO06- MMO06-03564 | MM-035046
betétek B120-as | MMO06-16140.0-1050D-B120 6 |16 |70]|8 | - |28 |140| 86 | 03 MMO06- MMO06-03564 | MM-035046
tipus

llendrizze az elérhetdséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
*A méretek a valasztott betét atmérétél figgenek. Kulcs tipusok a betét oldalakon 493-496.
HO05-4 imbuszkulcs a perselyhez kiilon rendelendd.
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Minimaster - betétek MM06 SECO =
Horonymaras/ sarokmaras

i Mindségek
Méretek mm-ben .
Bevonatos Egyéb
S
SIEEIE| 8]F
Betét Megnevezés D |r L I3 z érték (- | [ | oo Kules
= 3 éli
mﬁ MM06-06007-A30-E02 60 - [ 75][99 3 u MM0416
= Taq ﬁ -06007-R05A30-M02 6005|7599 3 u MM0416
Iaj A -06007-R10A30-D02 60)10[75][99 3 u MM0416
Tirés D e10 -06007-R10A30-E02 6010|7599 3 (] MM0416
-06007-R10A30-M02 60 [10]75][99 & n MMO0416
-06007-R20A30-M02 6020 |75][99 3 n MM0416
MM06-06407-A30-E02 635| - [ 75[99 3 n MM0416
-06407-R04A30-M02 635|04 | 7599 3 u MMO0416
-06407-R08A30-D02 63508 7599 3 u MM0416
-06407-R08A30-M02 635|08 7599 3 u MM0416
- re 2 élii
i —x MM06-06004-M02 60| - |41 ][51 2 L MM0612
D -06004-R04-MD02 6,0 )04 |41 51 2 a n MM0612
R v -06004-R10-MD02 6010|4151 2 u MM0612
L|j -06004-R20-MD02 6,0 )20 |41 |51 2 u MM0612
I3
Tirés D h10 MMO06-06404-M02 635| - |41 ][50 2 L MM0612
-06404-R04-MD02 6,35 04 | 41150 2 L MM0612
Pozitiv vagoél
2 éli, pozitiv vagoél
Tirés D h10 MMO06-06004-R04A8-E02 60 | 04]40]50 2 |m [] MM0612
= Reteszhorony 3 élii
mﬁ MM06-05807-R02A30-M02 58 102 ]75]|93 3 n MM0416
e 3*
L |3lj Fe]
Tirés D e10
Reteszhorony 2 élii
MM06-05804T-R02-D02 58102 41|51 2 L MM0612
Tirés D h9

* =z érték 1 farasnal.

Nyomaték kulcsok és nyomaték értékek az 538. oldalon
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Minimaster - betétek MM06

Kozpontfaras
i Mindségek
Méretek mm-ben .
Bevonatos Egyéb
SRS
HEHEREE:
Betét Megnevezés Dir | 1| 13| zérték |im (& |2 | oo Kules
90° szdg
MMO06-06003-C90-M02 60| - 33130]71 2 | MMO0612
120° szog
MMO06-06003-C120-M02 60| - 461672 2 | MMO0612
Tdrés D h10
Elletorés
Minéségek
Méretek mm-ben _
Bevonatos Egyéb
SRS
HEHHBEE:
Betét Megnevezés Dir || b |zérték |- | || oo Kules
45° szdg
MMO06-06004-4515-E02 60| - 21121]51 2 | MMO0612
60° szog
MMO06-06004-6015-E02 60| - 2412458 2 | MMO0612
60°,
7777777 N #
D
— v
L
I
N
Trés D h10
Dupla élletoré
i Mindségek
Méretek mm-ben
Bevonatos Egyéb
RS
HEHEREE:
Betét Megnevezés D | Dy | dy | Iy | I3 |zcérték ||| a|o Kulcs
90° 60° 30° szog
{7450 <730° | MM06-08008-D3010P-M02 8 6 | 06]21]68 2 | MM0812
iDz 45° sz6g
MM06-08008-D4510P-M02 8 6 [17]31]78 2 || MMO0812

L* I
I

Tirés D h10

Nyomaték kulcsok és nyomaték értékek az 538. oldalon
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(] ] r n
Minimaster - betétek MM06 SECO 2
Axialis maras

i Mindségek
Méretek mm-ben
Bevonatos Egyéb
S
HEHEHBEE
Betét Megnevezés D r L I3 | zcérték | (oo |l |w oo Kules
Lrs Axidlis maras
Y MM06-06004-R10-PL-MD02 6,0 10 | 43 - 2 n MMO0612
D
v
.Qr e Preciziés és turn-milling
Py
JD MM06-06004-R10-PLP-M02 6,0 10 | 43 - 2 n MMO0612
Tirés D h7
Masolomaras
| Mindségek
Méretek mm-ben
Bevonatos Egyéb
K|S
HEHHEREIE
Betét Megnevezés D r, L Il | zcérték | [ || a|o Kulcs
Nagyolas normal és kemény
acélban
MM06-06006-B90-MD02 60 | 30 | 614 | 70 2 | n MMO0612
Nagyolas ragadés anyagokban
WIS MIM06-06006-B90S-E02 60 | 30 | 614 | 70 | 2 [ NIM0G12
MMO06-06406-B90S-E02 6,35 |3175| 63 | 7.2 2 ] MMO0612
Simitas ragadés anyagokban
MM06-06006-B90SF-E01 60 | 30 614 | 7,0 2 | | MMO0612
Precizids betétek eldsimitashoz
i Minéségek
Méretek mm-ben
Bevonatos Egyéb
S| 8
HEHEHBEE
Betét Megnevezés D | Dy |re | L | I3 |zeérték ||| a|o Kulcs
Minden anyagban
MM06-06006-B90P-M02 60| - [30(614]70 2 || L MMO0612
MM06-06406-B90P-M02 6,35 - (3,175 6,3 | 7,2 2 MMO0612
Tirés D h7 Normal és kemény acélokb
MM06-06006-B90PF-M01 60| - [30(614] 70 2 | | MMO0612

Nyomaték kulcsok és nyomaték értékek az 538. oldalon
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Minimaster - betétek MM06

Precizios betétek minden anyag nagyolasahoz

i Mindségek
Méretek mm-ben
Bevonatos Egyéb
K|S
HEHHEREIE
Betét Megnevezés D |Dy| ro | L|I|zerek 2| |R|Z g0 Kulcs
MM06-08008-B120P-M03 80 [60| 40 (8192 2 ] MMO0612
MM06-07908-B120P-M03 7,938 (6,0 [3969 65 | 87 2 L MM0612
Tirés D h7
Precizios betétek eldsimitashoz és simitishoz minden anyagban
i Mindségek
Méretek mm-ben
Bevonatos Egyéb
S|
HEEHEREE
Betét Megnevezés D [Dy|r L I3 |z érték | [ || a|o Kulcs
MM06-08008-B120PF-M01 80 [ 6040|8192 2 | | MM0612
Tlrés D h7
Masolomaras
Minéségek
Méretek mm-ben _
Bevonatos Egyéb
RS
HEEHHBEE:
Betét Megnevezés D | Dy |re | L | I3 |zeérték ||| w a|o Kulcs
3 élii simito betét
MM06-06007-B90A30-E02 60| - [30[75]99 3* n MMO0416
Tirés D e10 3 élii nagyolod betét
MM06-06007-B90A30-M02 60 - [30[75]99 3* | MM0416
-06007-B90A30-D02 60 - [30[75]99 3* n MMO0416

*=z.érték 1 farasnal.

Nyomaték kulcsok és nyomaték értékek az 538. oldalon
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Minimaster - szarak MM08

SECO I

Retesz-horony 90° 90°
szar nagy sebességi
L u L
90° zsugorbefogd 87° 85° 89° 89°/85° 89°
betét -B120
l>
o
I3
| | L
dmp, Dc D, D¢
lc I3by ap——
2by
lpby
“ap = |; méret a betét oldalakon. I = lopy*a,
o = loby*ap
I3= |3by+ap
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Minimaster - szarak MM08

SECO I

MM08

Méretek mm-ben

Potalkatrészek

8| J10* @ Rogzit6-
Megnevezés Dc [dmpy| Dy | looy | baoy | laby | laoy | e Betét csavar Persely
Retesz-horony
szar MM08-12065.0-0000 8 |12 12|17 ] 0 0 65 | 65 | 01 MMO8- MM08-0524 MM-05044
90°-szar,
nagy sebességli | MMO08-10040.0-0007 8 110 76| - 7 7 40 | 30 | 01 MMO8- MM08-0524 MM-05019
90°-szarak
shrink fit MM08-10050.0-0007D 8110 76| - 7 7 50 | 39 | 041 MMO8- MM08-0524 MM-05019
90°-0s szar
MM08-16070.3-0007 8 |16 | 76|22 | 7 7 70 [576] 01 MMO8- MM08-0524 MM-05044
MM08-16085.0-0016D 8 | 16 |76 | 37 | 16 | 16 | 85 | 64 | 04 MMO8- MM08-0543 MM-05044
MM08-16100.0-0032D 8 | 16 | 76 | 52 | 32 | 32 [100| 63 | 04 MMO08- MM08-0543 MM-05044
87° szar
MM08-16075.3-3012 8 | 16 | 76| 27 | 38| 12 [ 75 | 61 0,1 MMO8- MM08-0524 MM-05044
MM08-10080.0-3023D 8 | 10 | 76| 40 [ 38| 12 [ 80 [ 57 | 02 MMO8- MM08-0524 MM-05044
85° szar
MM08-16120.3-5048M 8 | 16 | 76 | 72 | 23 | 137 [120 | 72 | 0.2 MMO8- MM08-0543 MM-05044
80° szar
MM08-32250.0-10069 8 [ 32|76 |19 11|68 [250 181 12 MMO08- MM08-0524 MM-05090
89° szarak
MM08-16150.0-1030M 8 | 16 | 7,6 | 102 | 11,4| 30 | 150 [1156] 0,3 MMO08- MM08-0543 MM-05044
MM08-12100.0-1035D 8 | 12 |76 | 52 |114] 35 [100| 62 | 02 MMO8- MM08-0543 MM-05044
MM08-12120.0-1050D 8 |12 |76 | 72 |[114] 50 [120 | 67 | 01 MMO8- MM08-0582 MM-05019
MM08-16150.0-1050M 8 | 16 | 7,6 | 102 | 11,4| 50 [150 [ 96 | 0,2 MMO8- MM08-0582 MM-05044
MM08-16150.0-1050DM 8 | 16 | 76 | 102 | 11,4 | 50 [150 [ 96 | 0,3 MMO8- MM08-0582 MM-05044
MM08-16150.0-1070M 8 | 16 | 7,6 | 102 | 11,4| 687 [150 [ 76 | 0,2 MMO08- MM08-0582 MM-05044
MM08-16150.0-1070DM 8 | 16 | 76 | 102 | 114|687 [150 | 76 | 0,3 MMO8- MM08-0582 MM-05044
89°/ 85
°-szarak MM08-20250.0-1050DM 8 |20 | 76 202 | 114|537 | 250|139 | 08 MMO8- MM08-0582 MM-05090
89° szarak
B120-as tipust MM08-12100.0-1035D-B120 8 |12 |90 | 52| - 28 | 100 | 62 | 0,2 MMO8- MM08-0543 MM-05044
Eéts'?lihmam MM08-16150.0-1070D-B120 8 | 16 |90 |102| - | 28 [150 [762| 0,3 MMO8- MM08-0582 MM-05044
etétekhez

llendrizze az elérhetdséget az érvényes ar-és raktarlista

*A méretek a valasztott betét atmérétél figgenek.
HO05-4 imbuszkulcs a perselyhez kiilon rendelendd.
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. . 14 n
Minimaster - betétek MM08 SECO =
Horonymaras/ sarokmaras

i Mindségek
Méretek mm-ben
Bevonatos Egyéb
SRS
HEEHEHREE:
Betét Megnevezés D |r L I3 e | zoérték | = | [ oo Kules
S=ag 3 éli
&1@3 MM08-08009-A30-E03 80 | - [100130] - 3* n MM0416
7 ey :* -08009-R05A30-M03 80 [ 05(100130] - 3* | MM0416
|Sj r -08009-R10A30-D03 80 [ 1,0[100|130] - 3* n MM0416
Tarés D e10 -08009-R10A30-E03 80 [ 1,0[100]130] - 3* n MM0416
-08009-R10A30-M03 80 [ 10[100|130| - 3* | MMO0416
-08009-R20A30-M03 80 [ 20[100]130] - 3* | MM0416
-08009-R30A30-M03 80 [30(100|130] - 3* | MM0416
o {5 2 élii
= — MM08-08005-M03 80| - [ 55|68 - 2 | MMO0612
D -08005-R04-MD03 80 [ 04 [55|68]| - 2 | n MMO0612
— I v -08005-R04P-M02 80 [ 04 [55]|68]| - 2 n MMO0612
Llj -08005-R10-MD03 80 [ 10|55 |68| - 2 n MMO0612
I3 -08005-P30008-M02 80 [ 3050 (680,08 2* | | MMO0612
-08005-R16-M02 80 [ 16 (49|68 | - 2* || MMO0612
& =& -08005T-R04-MD02 80 [ 04 [50]68] - 2* n MMO0612
@ -08005T-R16-MD02 80 [16 (5068 - 2* L MMO0612
Tarés D h10 S
For -08005-R04P-M02 2 €1, pozitiv vagéel
Dh9 MMO08-08005-R04A8-E03 80 [ 04 (56|69 - 2 | n MM0612
L -08005-R30A8-E03 80 [30]55|68| - 2 n MMO0612
Pozitiv vagoél
Tirés D h10
———e Reteszhorony 3 élii
&@B MMO08-07809-R02A30-M03 7802 (100|130 - 3* | MM0416
— L ﬁ
L |3Ij r
Tiarés D e10
Reteszhorony 2 élii
MM08-07805T-R02-D03 7802|5468 - 2 | MMO0612

Tirés D h9

* =z érték 1 farasnal.

Nyomaték kulcsok és nyomaték értékek az 538. oldalon
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Minimaster - betétek MM08

Kozpontfaras
i Mindségek
Méretek mm-ben .
Bevonatos Egyéb
SRS
HEHHEREE
Betét Megnevezés D r [ L[l [h|Il|zeétk| R |R a0 Kulcs
90° szdg
MM08-08004-C90-M03 80| - | - [445/40]95 2 | MMO0612
120° szog
MM08-08006-C120-M03 80| - | - [62]2,15]95 2 | MMO0612
Tdrés D h10
Elletorés
i Mindségek
Méretek mm-ben
Bevonatos Egyéb
S|
HEEHEREE
Betét Megnevezés Dirg | L |l | 1| l]|zeértek ||k |w o a|o Kulcs
45° szdg
MMO08-08005-4520-E03 80| - | - ]35[20]|68 2 | MMO0612
60° szdg
MM08-08006-6030-E03 80| - | - [29[33]|76 2 | MMO0612
Tdrés D h10
Axialis maras
Minéségek
Méretek mm-ben _
Bevonatos Egyéb
SRS
HEHHBEE:
Betét Megnevezés Drg | L |k |l|Il|zeérk|=|&|L| & oo Kules
MM08-08005-R10-PL-MD03 80[10([56] - |- |68 2 n MMO0612

Tirés D h10

Nyomaték kulcsok és nyomaték értékek az 538. oldalon
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Minimaster - betétek MM08 SECO =

Masolomaras
i Mindségek
Méretek mm-ben
Bevonatos Egyéb
S
HEHHEREE
Betét Megnevezés D T, L I, | zerték BT [R2|X a0 Kulcs
Nagyolas normal és kemény
acélban
MM08-08008-B90-MD03 80 | 40 | 81 94 2 || L MMO0612
Nagyolas ragadés anyagokban
Turés D10 NIM03-08008-B90S-E03 80 | 40 | 81 | 94 | 2 (] NIMOG12
Simitas ragados anyagokban
MM08-08008-B90SF-E02 80 | 40 | 81 94 2 || MMO0612
Precizios betétek eldsimitashoz
i Minéségek
Méretek mm-ben
Bevonatos Egyéb
RS
HEHEREE
Betét Megnevezés D re L I3 | zérték |~ [ |02 | a|o Kulcs
Minden anyagban
MM08-08008-B90P-M03 80 | 40 | 81 94 2 || L MMO0612
Normal és kemény acélokb
Y MM08-08008-B90PF-M01 80 | 40 | 81 94 2 | | MMO0612
Tirés D h7
Precizids betétek minden anyag nagyolasahoz
i Mindségek
Méretek mm-ben
Bevonatos Egyéb
S
HEHEREE
Betét Megnevezés D [Dy| r. L | I3 |zérték ||| w alo Kules
MM08-10010-B120P-M04 10,0 [ 80| 50 [10,2|11,6 2 ] MM0612
MM08-09510-B120P-M04 9,525 | 8,0 [4,7625| 7,3 [10,9 2 L MM0612
Tirés D h7

Nyomaték kulcsok és nyomaték értékek az 538. oldalon

501



Minimaster - betétek MM08 SECO =

Precizios betétek eldsimitashoz és simitashoz minden anyagban

i Mindségek
Méretek mm-ben .
Bevonatos Egyéb
S
HEHHEREE
Betét Megnevezés D [Dy|r, | L |l |zértek|RIE|R|E a0 Kulcs
MM08-10010-B120PF-M02 10,0 8,0 [ 50 [102 | 11,3 2 | MMO0612
Tirés D h7
Forrasztott betétek
i Mindségek
Méretek mm-ben
Bevonatos Egyéb
K|S
HEHEREE:
Betét Megnevezés D [Dy|r L I3 |z érték | [ || a|o Kulcs
CBN hegyd, kemény
anyagokhoz
MM08-08008T-B90P-MD02 80| - |40 8294 2* n MM0612
PCD hegydi, aluminiumhoz
WIS NIM03-08008-B90PF-M02 80 | - |40 |77 94| 1 u MIM06 12
Masolomaras
Minéségek
Méretek mm-ben _
Bevonatos Egyéb
SIS
HEHEHBEE
Betét Megnevezés D | Dy |re | L | I3 |zeérték ||| w a|o Kulcs
3 élii simito betét
MM08-08009-B90A30-E03 80 | - |40 [100]130 3* ] MMO0416
Tirés D e10 3 élii nagyolod betét
MM08-08009-B90A30-M03 80| - |40 [100]130 3* | MM0416
-08009-B90A30-D03 80 | - |40 [100]130 3* n MMO0416

*=z.érték 1 farasnal.
Nyomaték kulcsok és nyomaték értékek az 538. oldalon
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Minimaster - szarak MM10

SECO I

Retesz-horony 90° 90°
szar nagy sebességi
L u L
90° zsugorbefogd 87° 85° 89° 89°/85° 89°
betét -B120
l>
o
I3
| | L
dmp, Dc D, D¢
lc I3by ap——
2by
lpby
“ap = |; méret a betét oldalakon. I = lopy*a,
o = loby*ap
I3= |3by+ap
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Minimaster - szarak MMI10

SECO I

MM10

Méretek mm-ben

Potalkatrészek

d10*| B 12* Rogzit6-
Megnevezés Dc|dmpy| Dy | looy | laby | by | laoy | L Betét csavar Persely
Retesz-horony
szar MM10-16065.0-0000 1016 | 16 | 17 0 0 65 [632]| 01 MM10- MM10-0627 MM-06032
90°-szar,
nagy sebességli | MM10-10045.0-0007 10[10 [ 96| - 7 7 45 | 37 | 01 MM10- MM10-0627 MM-06020
90°-szar,
shrink fit MM10-12060.0-0007D 10[12 96| - 7 7 60 | 50 | 01 MM10- MM10-0627 MM-06020
90° szarak
MM10-20075.3-0010 10[20 | 95| 25 10 10 [ 75 | 60 | 02 MM10- MM10-0627 MM-06048
MM10-16085.0-0020D 1016 95| 37 20 20 | 85 | 60 | 02 MM10- MM10-0651 MM-06032
MM10-16105.0-0040D 10[16 [ 95| 57 | 40 | 40 |105] 60 | 02 MM10- MM10-0651 MM-06048
87° szarak
MM10-20085.3-3023 10[20 95| 35 | 48 | 23 | 85 | 58 | 0,22 MM10- MM10-0627 MM-06048
MM10-12085.0-3024D 10[12 95| 40 | 48 | 23 | 85 | 61 0,1 MM10- MM10-0627 MM-06048
85°-szar
MM10-20140.3-5060 10[20 (95| 9 | 28 | 142 [140[ 76 | 03 MM10- MM10-0627 MM-06116
80° szar
MM10-32250.0-10063 10[32]95( 19 | 14 7 | 250|186 | 13 MM10- MM10-0627 MM-06116
89° szar
MM10-16160.0-1035M 10[16 95| 12 [ 143 | 35 | 160|122 | 04 MM10- MM10-0651 MM-06048
MM10-12100.0-1035D 101295 | 52 | 143 | 35 | 100 [632]| 02 MM10- MM10-0651 MM-06048
MM10-14120.0-1050D 10(14 195 72 | 143 | 50 | 120 [646]| 0,2 MM10- MM10-0651 MM-06048
MM10-16160.0-1055M 1016 95| 112 | 143 | 50 | 160 {101,7] 0,2 MM10- MM10-0688 MM-06032
MM10-16160.0-1055DM 10(16 95| 12 | 143 | 50 | 160 (101,7] 0,3 MM10- MM10-0688 MM-06032
MM10-16160.0-1075M 10[16 95| 12 [ 143 | 716 | 160 | 82 | 03 MM10- MM10-0688 MM-06032
MM10-16160.0-1075DM 10(16 95| 112 | 143 | 716 [ 160 [ 82 | 0,3 MM10- MM10-0688 MM-06032
89°/ 85
°-szarak MM10-20250.0-1055DM 10120 | 95| 202 | 14,3 | 58,3 [ 250 [ 146 | 09 MM10- MM10-0688 MM-06048
89° szarak
B120-as tipusu MM10-14100.0-1050D-B120 10( 14 [ 110 52 - 28 | 100 |478| 0,2 MM10- MM10-0651 MM-06032
mésolémaré MM10-16160.0-1075D-B120 1016 [ 11,0 112 - 28 [160822| 03 MM10- MM10-0688 MM-06032
betétekhez

llendrizze az elérhetdséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
*A méretek a valasztott betét atmérétdl figgenek.

6SMS795 imbuszkulcs a perselyhez kiilén rendelendd.
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(] ] r n
Minimaster - betétek MMI10 SECO =
Horonymaras/ sarokmaras

i Mindségek
Méretek mm-ben .
Bevonatos Egyéb
S
HEHEHREE
Betét Megnevezés D |r L I3 e | zoérték | = | [ oo Kules
- 3 éli

&]@3 MM10-10012-A30-E03 100 - [118[157] - T ] MMO0416

= L ?* -10012-R05A30-M03 100] 05 [118[157] - T ] MMO0416

|Sjrg -10012-R10A30-D03 100] 1,0 [11,8[157] - T ] MMO0416
Tiirés D e10 -10012-R10A30-E03 100] 10 [118[157] - T ] MMO0416
-10012-R10A30-M03 10,0 10 [118[157] - 3 [] MMO0416
-10012-R20A30-M03 10,0] 20 [118[157] - T ] MMO0416
-10012-R30A30-M03 10,0 30 [ 118[157] - 3 [] MM0416
MM10-09512-A30-E03 9525 - [ 118|157 ] - T ] MMO0416
-09512-R04A30-M03 9525 04 | 11,8[157] - & ] MMO0416
-09512-R08A30-D03 9525 08 | 11,8157 - T ] MMO0416
-09512-R08A30-M03 9,525 0,8 | 11,8157 | - & ] MMO0416
-09512-R16A30-M03 9525| 1,6 | 11,8157 ] - T ] MMO0416
-09512-R32A30-M03 9525 32 [ 11,8157 - 3 [] MM0416

o @5 2 élii
J— — MM10-10007-M03 100 - [69[85] - 2 |m MMO612
D -10007-R04-MD04 100] 04 [689] 85| - 2 |m (] MM0612
— : -10007-R04P-M03 10004 6985 - 2 ] MM0612
LIj -10007-R10-MD04 10,010 [ 69|85 ]| - 2 (m [] MM0612
Iy -10007-R20-MD04 100]20 (68|84 - 2 |m ] MM0612
-10007-R30-MD04 10,030 [ 68|84 - 2 (m [] MM0612
£ =2 -10007-R40-MD04 100] 40 [ 68|84 | - 2 |m MM0612
@ -10007-P30010-M03 100] 30 [617] 85 [010] 2 ] MMO612
-10007-R16-M03 100] 16 [621] 85| - % [ MM0612

Tirés D h10 -10007T-R04-MD03 100] 04 [617] 85 | - % ] MMO612

-10007-R04P-M03-hoz -10007T-R16-MD03 10,0 16 [617] 85| - % [] MMO0612

D h9

. MM10-09510-M03 9525 - [ 68|85 - 2 (m MM0612
Pozitiv vagoél -09510-R04-MD04 9525 04 | 68 | 85| - 2 (m MM0612

-09510-R32-MD04 95253268 |84 | - 2 ] MMO612

Ttirés D h10

2 éli, pozitiv vagoél

MM10-10007-R04A8-E03 100] 04 [ 6885 - 2 |m ] MMO612

MM10-09510-R08A8-E03 9525/ 08 | 66 | 84 | - 2 ] MM0612

Reteszhorony 3 élii

MM10-09512-R03A30-M03 9525 03 [ 11,8[157] - T ] MMO0416

Reteszhorony 2 élii

MM10-09807T-R03-D04 98 (036985 - 2 |m MM0612
-09307T-R02-D04 9271/ 02 [ 68 | 85| - 2 |m MMO612

Tiirés D h9

* =z érték 1 farasnal.

Nyomaték kulcsok és nyomaték értékek az 538. oldalon
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Minimaster - betétek MM10 SECO =
Kozpontfaras

i Mindségek
Méretek mm-ben .
Bevonatos Egyéb
SRS
HEHEREE:
Betét Megnevezés Drg | L |k |l|Il|zeérk|=|&|L & oo Kules
90° szdg
MM10-10005-C90-M03 100 - | - |55/50(118 2 | MMO0612
120° szog
MM10-10007-C120-M03 100 - | - | 73|27 [118 2 | MMO0612
Tdrés D h10
Elletorés
Minéségek
Méretek mm-ben _
Bevonatos Egyéb
SRS
HEHHBEE:
Betét Megnevezés Dirg [ L ||| l]|zérték | |h|w oo Kules
45° szdg
MM10-10007-4525-E03 100 - | - |44/26(85 2 | MMO0612
60° szog
MM10-10008-6040-E03 100 - | - |37[42[94 2 | MMO0612
60°,
7777777 N #
D
— v
L
I
N
Trés D h10
Axialis marés
i Minéségek
Méretek mm-ben _
Bevonatos Egyéb
RS
HEHEREE:
Betét Megnevezés D|re [ L[| hL|I3]zérték |—|o|w o a|o Kulcs
e re Axialis maras
64 MM10-10007-R10-PL-MD04 100{10]|71] - | - |85 2 | MMO0612
D
v
Precizios és turn-milling
MM10-10007-R10-PLP-M03 100{10]67]| - | - |84 2 | MMO0612
Tirés D h7

Nyomaték kulcsok és nyomaték értékek az 538. oldalon
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(] ] r n
Minimaster - betétek MMI0 SECO 2
Masolomaras

i Mindségek
Méretek mm-ben
Bevonatos Egyéb
S
HEHEREE
Betét Megnevezés D r L I3 | zcérték | (oo |l |w oo Kules
Nagyolas normal és kemény
acélban
MM10-10010-B90-MD04 10,0 | 50 | 102 | 11,8 2 || L MMO0612
Nagyolas ragadés anyagokban
Turés D10 NIM10-10010-B90S-E04 100 | 50 | 102 | 18| 2 (] NIMOG12
MM10-09510-B90S-E04 9,525 [4,7625| 10,2 | 11,7 2 n MMO0612
Simitas ragadés anyagokban
MM10-10010-B90SF-E02 10,0 | 50 | 102 | 11,8 2 || MMO0612
Precizids betétek eldsimitashoz
| Minéségek
Méretek mm-ben
Bevonatos Egyéb
K|S
HEHEREE
Betét Megnevezés D re L l; | zcérték |~ [ || alo Kulcs
Minden anyagban
MM10-10010-B90P-M04 10,0 | 50 | 102 | 11,8 2 | n MMO0612
MM10-09510-B90P-M04 9,525 |4,7625| 10,2 | 11,7 2 MMO0612
Tiirés D h7 Normal és kemény acélokban
MM10-10010-B90PF-M02 10,0 | 50 | 102 | 11,8 2 | | MMO0612
Precizids betétek minden anyag nagyolésahoz
i Minéségek
Méretek mm-ben
Bevonatos Egyéb
S| 8
HEHEHBEE
Betét Megnevezés D |Dy| r L3 |zérték || |w|w a|o Kulcs
MM10-12012-B120P-M05 12,0 |10,0| 6,0 [12,3]13,8 2 n MMO0612
MM10-12712-B120P-M05 12,7 110,0| 6,35 |10,2|13,5 2 n MM1420
Tirés D h7

Nyomaték kulcsok és nyomaték értékek az 538. oldalon
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Minimaster - betétek MMI0 SECO 2
Precizios betétek eldsimitashoz és simitashoz minden anyagban

i Mindségek
Méretek mm-ben
Bevonatos Egyéb
S
HEHEHBEE
Betét Megnevezés D [Dy|r L I3 |z érték | [ |l |w alo Kulcs
MM10-12012-B120PF-M02 12,0100 6,0 [ 123|138 2 u MMO0612
MM10-12712-B120PF-M03 12,7110,0]6,35 (10,2 | 13,5 2 u MM1420
Tirés D h7
Forrasztott betétek
i Mindségek
Méretek mm-ben
Bevonatos Egyéb
K|S
HEEHEREE
Betét Megnevezés D [Dy|r L I3 |z érték | [ || a|o Kulcs
CBN hegyd, kemény
anyagokhoz
MM10-10010T-B90P-MD03 10,0 - | 50 (10,23 11,8 2 n MMO0612
PCD hegydi, aluminiumhoz
WIS MIM10-10010-B0PF-M03 00| - | 5096318 1 u MIM06 12
Masolomaras
Minéségek
Méretek mm-ben _
Bevonatos Egyéb
SIS
HEHEHBEE
Betét Megnevezés D | Dy |re | L | I3 |zeérték ||| w a|o Kulcs
3 éld simito betét
MM10-10012-B90A30-E03 10,0 - [ 50 |118]|157 & L MM0416
Tirés D e10 3 élii nagyolod betét
MM10-10012-B90A30-M03 100 - | 50 [11,8]157 3 u MMO0416
-10012-B90A30-D03 100 - |50 [11,8]157 3 u MMO0416

*=z.érték 1 farasnal.
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Minimaster - szarak MM|2

SECO I

Retesz-horony 90° 90°
szar nagy sebességi
L u L
90° zsugorbefogd 87° 85° 89° 89°/85° 89°
betét -B120
l>
o
I3
| | L
dmp, Dc D, D¢
lc I3by ap——
2by
lpby
“ap = |; méret a betét oldalakon. I = lopy*a,
o = loby*ap
I3= |3by+ap

509



Minimaster - szarak MM |2

SECO I

MM12

Méretek mm-ben

Potalkatrészek

212 | 214 | D16 Rogzit6-
Megnevezés Dc [dmp| Dy | lony | lany | by | laoy | loy | L Betét csavar Persely
Retesz-horony
szar MM12-16065.0-0000 12 (16| 16 [153| 0 0 0 65 |638| 01 MM12- | MM12-0637 | MM-06032
90°-szar,
nagy sebességli | MM12-12055.0-0008 12112 |15] - | 85 | 85 [ 85 | 55 |453| 0.1 MM12- | MM12-0637 | MM-06020
90°-szar,
shrink fit MM12-12070.0-0008D 12 (12115 - [ 85 | 85 | 85 | 70 | 61 | 02 MM12- | MM12-0637 | MM06020
90° szarak
MM12-20080.3-0012 1220 [114] 28 | 12 12 12 | 80 | 63 | 02 MM12- | MM12-0637 | MM-06048
MM12-16095.0-0024D 12 (16 [114] 45 | 24 | 24 | 24 | 95 | 67 | 03 MM12- | MM12-0637 | MM-06048
MM12-16115.0-0048D 12 [ 16 (114 65 | 48 | 48 | 48 | 115]| 63 | 03 MM12- | MM12-0637 | MM-06048
87° szar
MM12-20095.3-3027 1220 (114 43 | 37 | 248 | 27 | 95 | 63 | 02 MM12- | MM12-0637 | MM-06048
MM12-16090.0-3044D 12 [ 16 [114] 42 | 57 | 248 | 438 | 90 | 46 | 03 MM12- | MM12-0637 | MM-06048
85° szar
MM12-20150.3-5049 12 (20 [ 11,4997 | 34 | 14,8 | 262 | 150 | 101 | 03 MM12- | MM12-0637 | MM-06116
80° szar
MM12-32250.0-10058 12 (32 [14[190| 1,7 | 73 | 13 | 250 |191,6] 13 MM12- | MM12-0637 | MM-06116
89° szarak
MM12-16170.0-1040 12 (16 [ 11,4120 [ 171 | 40 | 40 | 170 |126,8] 04 MM12- | MM12-0637 | MM-06116
MM12-16120.0-1045D 12 (16 (11,4 70 [ 171 | 45 | 45 | 120 |71,7] 03 MM12- | MM12-0637 | MM-06048
MM12-16170.0-1060 12 (16 [114[120 [ 171 | 60 | 60 | 170 |106,6] 0,2 MM12- | MM12-0637 | MM-06116
MM12-16170.0-1060D 12 (16 [11,4[120 [ 171 | 60 | 60 | 170 |106,6] 04 MM12- | MM12-0637 | MM-06116
MM12-16170.0-1080 12 [ 16 [ 114120 | 171 | 744 | 80 | 170 | 87 | 04 MM12- | MM12-0637 | MM-06116
MM12-16170.0-1080D 12 [ 16 [114[120 [ 171 | 744 | 80 | 170 | 87 | 04 MM12- | MM12-0637 | MM-06116
89°/ 85
°-szar MM12-20250.0-1060DM 1220 [ 11,4120 | 17,1 | 62,9 | 74,3 | 250 | 152 | 09 MM12- | MM12-0637 | MM-06116
89° szarak
B120-as tipust MM12-16120.0-1050D-B120 12 (16 (130 70 | - | 286 | 50 | 120 |679| 04 MM12- | MM12-0662 | MM-06048
masolémaré MM12-16170.0-1080D-B120 12 (16 [130[120 | - | 286 | 80 | 170 88 | 04 MM12- | MM12-0637 | MM-06116
betétekhez
llendrizze az elérhetdséget az érvényes ar-és raktarlistaban.

*A méretek a valasztott betét atmérétél figgenek.

6SMS795 imbuszkulcs a perselyhez kiilén rendelendd.
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(] ] r n
Minimaster - betétek MM|2 SECO =
Horonymaras/ sarokmaras

i Mindségek
Méretek mm-ben .
Bevonatos Egyéb
g8
HEEEREE
Betét Megnevezés D |r L I3 e | Zcérték | ||l | oo Kules
=== 3 élii

&]@3 MM12 -12015-A30-E04 120 - [155[199] - T ] MMO0416

= o :* -12015-R05A30-M04 [ 12,0| 05 [ 155|199 - 3 ] MMO0416

|Sjrg -12015-R10A30-E04 120] 10 [155[199] - T ] MMO0416

Tiirés D e10 -12015-R10A30-M04 [ 12,0 1,0 [155[ 199 - 3 ] MMO0416

-12015-R15A30-D04 [ 12,0] 15 [155[199] — 3 ] MM0416
-12015-R20A30-M04 [ 12,0 2,0 [155[ 199 - 3* ] MMO0416
-12015-R30A30-E04 120]30 [155[199] - 3 ] MM0416
-12015-R30A30-M04 [ 12,0 30 [155[ 199 - 3 ] MMO0416
-12015-R40A30-M04 [ 12,0 40 [155[199] - 3 ] MMO0416
MM12  -12715-A30-E04 127 - [155[199] - 3 ] MMO0416
-12715-R08A30-D04  [127] 08 [155[199] - T ] MMO0416
-12715-R08A30-M04 [ 127 08 [155( 199 - 3* ] MMO0416
12715-R16A30-M04 [ 12,7] 16 [ 155[199] — 3 ] MM0416
-12715-R32A30-M04 [ 127 32 [155[ 199 - 3 ] MMO0416
o re 2 élii
p— 5 MM12  -12008-M04 120 - [83[102] - 2 |m MM0612
D -12008-R08-MD05 120] 08|82 [102] - 2 |m ] MMO612
— ] -12008-R08P-M04 1200882 [102] - 2 ] MMO612
Llj -12008-R20-MD05 120] 20|82 [102] - 2 |m ] MMO612
I3 -12008-R30-MD05 120]30[82[102] - 2 |m ] MMO612
-12008-P30015-M04 120]30 [745[102]015] 2 [ MM0612
& e -12008-R31-M04 120] 31 [739[102] - 2 [ MMO612
ﬁ -12008T-R08-MD04 120] 08 [745[102] - 2 ] MM0612
-12008T-R31-MD04 12031 [745[102] - 2 ] MMO612

Tirés D h10

For -12008-R08P-M04 MM12  -14009-M04 140 - [ 93 |112] - 2 [] MM1420

Dh9 -14009-R08-MD05 1400893 [12] - 2 |m ] MM1420
Pozitiv vagoél MM12 -12708-M04 27| = |93 [12] - 2 |m MM1420

-12708-R08-MD05 127/ 08 (93 [112] - 2 |m MM1420

PN T -12708-R08P-M04 127]08 (93 [112] - 2 ] MM1420

ares -12708-R32-MD05 12703293 [111] - 2 [] MM1420
2 élii, pozitiv vagoél

MM12  -12008-R08A8-E04 1200883 [102] - 2 |m ] MM0612

-14009-R08A8-E04 1400893 [112] - 2 |m ] MM1420

MM12  -12708-R08AS-E04 127108 81 [101] - 2 ] MM1420
= Reteszhorony 3 élii

&@3 MM12 -11715-R03A30-M04 | 11,7 | 03 [155[ 199 - 3* ] MMO0416

e ﬁ

thj"x
Tirés D e10
Reteszhorony 2 élii
MM12_ -11708T-R03-D05 170383101 - 2 |m MM0612
-13709T-R03-D05 137/ 0393 [112] - 2 |m MM1420
Tiirés D h9

* =z érték 1 farasnal.
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Minimaster - betétek MM|2 SECO =

Kozpontfaras
i Mindségek
Méretek mm-ben .
Bevonatos Egyéb
SRS
HEHEHEREE
Betét Megnevezés D r [ L[l [h|Il|zeétk| R |R a0 Kulcs
90° szdg
MM12 -12006-C90-M04 120 - | - | 6660142 2 | MMO0612
Konkav radiusz
| Mindségek
Méretek mm-ben
Bevonatos Egyéb
S|
HEHEREE
Betét Megnevezés D|rg [ L[| l]|l|zeérték |||l o alo Kulcs
MM12 -12010-CR10-MD05 12,01 1,0 |106] - | - [12,2 2 | MMO0612
-12010-CR20-MD05 12,0/2,0|106] - | - |122 2 | MMO0612
-12010-CR30-MD05 12,0{3,0]106] - | - [12,2 2 | MMO0612
Axidlis marés
i Minéségek
Méretek mm-ben _
Bevonatos Egyéb
S| 8
HEEHEREE:
Betét Megnevezés Dirg | L |l | 1| l]|zeértek | |h|w o alo Kulcs
e MM12 -12008-R10-PL-MD05 [12,0{ 1,084 | - | - |10,1 2 | MMO0612
Y -14009-R10-PL-MD05  [14,0/1,0]93| - | - |[11,2 2 ] MMO0612
D
v
Dupla élletoré
Minéségek
Méretek mm-ben _
Bevonatos Egyéb
RS
HEHEREE
Betét Megnevezés D | Dy | dy | Ip | I3 |2zeérték ||| a|o Kulcs
30° szog
MM12 -16016-D3020P-M02 16,0 [ 11,5] 25 | 3,7 [152 2 | MM1420
45° szdg
MM12 -16016-D4520P-M02 16,0 | 11,4 [ 14 [ 69 [164 2 | MM1420

Nyomaték kulcsok és nyomaték értékek az 538. oldalon
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Minimaster - betétek MM12 SECO
Masolomaras

i Mindségek
Méretek mm-ben
Bevonatos Egyéb
S
HEHEREE
Betét Megnevezés D r L I3 | zcérték | (oo |l |w oo Kules
Nagyolas normal és kemény
acélban
MM12 -12012-B90-MD05 120 | 60 | 12,3 | 14,1 2 | | MM0612
-14014-B90-MD05 140 | 70 | 141 | 160 2 | | MM1420
Tarés D h10 Nagyolas ragadés anyagokban
MM12 -12012-B90S-E05 120 | 6,0 | 12,3 | 14,1 2 ] MM0612
-14014-B90S-E05 140 | 70 | 141 | 160 2 | MM1420
-12713-B90S-E05 12,7 | 6,35 | 126 | 144 2 ] MM1420
Simitas ragadés anyagokban
MM12 -12012-B90SF-E03 120 | 60 | 12,3 | 14,1 2 | MM0612
-14014-B90SF-E03 140 | 70 | 141 | 160 2 | MM1420
-12713-B90SF-E03 12,7 | 6,35 | 126 | 144 2 | MM1420
Precizids betétek eldsimitashoz
i Mindségek
Méretek mm-ben
Bevonatos Egyéb
S| 8
HEHEREE
Betét Megnevezés D r, L Il | zcérték | [ || alo Kulcs
Minden anyagban
MM12 -12012-B90P-M05 120 | 6,0 | 12,3 | 14,1 2 | ] MM0612
-14014-B90P-M05 130 | 70 | 141 | 160 2 | | MM1420
MM12 -12713-B90P-M05 12,7 | 6,35 | 126 | 144 2 | | MM1420
Tirés D h7
Normal és kemény acélokban
MM12 -12012-B90PF-M02 120 | 6,0 | 12,3 | 14,1 2 | MMO0612
Precizids betétek minden anyag nagyolésahoz
i Mindségek
Méretek mm-ben
Bevonatos Egyéb
K|S
HEHEREE
Betét Megnevezés D [Dyf r. L | I3 |zérték ||| o a|lo Kulcs
MM12 -14014-B120P-M05 14,0 [11,2] 7,0 [14,1]16,0 2 | MM1420
-16016-B120P-M07 16,0 [12,0] 80 [16,2|18,0 2 ] MM1420
MM12 -15916-B120P-M05 15,875|12,07,9375| 14,1 (17,4 2 MM1420
Tlrés D h7

Nyomaték kulcsok és nyomaték értékek az 538. oldalon
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Minimaster - betétek MM |2 SECO =
Precizios betétek eldsimitashoz és simitashoz minden anyagban

i Mindségek
Méretek mm-ben
Bevonatos Egyéb
S
HEHEREE
Betét Megnevezés D [Dy|r L I3 |z érték | [ |l |w alo Kulcs
MM12 -14014-B120PF-M03 140|112 7,0 [141]16,0 2 u MM1420
-16016-B120PF-M03 16,012,0] 8,0 [16,2] 18,0 2 u MM1420
Tirés D h7
Forrasztott betétek
i Mindségek
Méretek mm-ben
Bevonatos Egyéb
K|S
HEHEREE:
Betét Megnevezés D re L I3 | zcérték | [ || a|o Kulcs
CBN hegyd, kemény
anyagokhoz
MM12 -12012T-B90P-MD04 12,0 | 6,0 | 12,28 | 141 2 n MMO0612
PCD hegydi, aluminiumhoz
WIS NMIM12_-12012-B90PF-M04 120 | 60 |1228] 141 | 1 u MIM06 12
Masolomaras
Minéségek
Méretek mm-ben _
Bevonatos Egyéb
SIS
HEHEREE
Betét Megnevezés D re L I3 | zeérték |~ [ |02 a|o Kulcs
3 éld simito betét
MM12 -12015-B90A30-E04 12,0 | 6,0 | 155 | 19,9 & n MMO0416
Tirés D e10 3 élii nagyolod betét
MM12 -12015-B90A30-M04 12,0 | 6,0 | 155 [ 199 3 u MMO0416
-12015-B90A30-D04 12,0 | 6,0 | 155 [ 199 3 u MMO0416

*=z.érték 1 farasnal.
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Minimaster - szarak MM 16

SECO I

Retesz-horony 90° 90°
szar nagy sebességi
L u L
90° zsugorbefogd 87° 85° 89° 89°/85° 89°
betét -B120
l>
o
I3
| | L
dmp, Dc D, D¢
lc I3by ap——
2by
lpby
“ap = |; méret a betét oldalakon. I = lopy*a,
o = loby*ap
I3= |3by+ap
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Minimaster - szarak MM16

SECO I

MM16

Méretek mm-ben

Pétalkatrészek

Z16* | & 20* Rogzitd-
Megnevezés D [dmpy | Dy | lony | lay | lany | laoy | lc @ Betét csavar Persely
Retesz-horony
szar MM16-20070.0-0000 16 [ 20 | 20 | 10 0 0 70 | 69 | 02 MM16- | MM16-1045 MM-10030
90°-szar,
nagy sebességli | MM16-16070.0-0011M 16 | 16 [152| - | 11,3 | 11,3 | 70 |57,2| 01 MM16- | MM16-1045 MM-10030
90°-szar,
shrink fit MM16-20080.0-0011D 16 [ 20 (152 - [ 113 | 13 [ 8 |65] 03 MM16- | MM16-1045 MM-10030
90° szarak
MM16-25100.3-0019 16 | 25 152 40 | 19 19 | 100 | 77 | 03 MM16- | MM16-1045 MM-10062
MM16-20150.0-0038D 16 [ 20 [152] 90 | 38 38 | 150 |1084| 05 MM16- | MM16-1093 MM-10062
MM16-20160.0-0076D 16 | 20 | 152|100 | 76 76 | 160 | 80,3| 06 MM16- | MM16-1093 MM-10062
MM16-16150.0-0080D 16 | 16 [15,2] 100 | 80 80 150 ] 68 | 03 MM16- | MM16-1093 MM-10062
87°-0s szar
MM16-20115.3-3045 16 | 20 [152| 65 | 7.6 | 457 [ 115 | 69 | 02 MM16- | MM16-1045 MM-10062
MM16-25115.3-3035 16 [ 25 (152 59 | 76 | 35 [115| 76 | 03 MM16- | MM16-1045 MM-10062
85°-0s szar
MM16-25170.3-5056 16 | 25 [152| 114 | 45 | 274 [170 | 114 | 05 MM16- | MM16-1045 MM-10132
80° szar
MM16-32250.0-10047 16 | 32 (152190 | 2,2 | 13,6 [ 250 | 202 | 1,3 MM16- | MM16-1045 MM-10132
89° szarak
MM16-20130.0-1045D 16 | 20 [152| 70 [ 228 | 45 [ 130 [815| 05 MM16- | MM16-1093 MM-10030
MM16-20190.0-1055M 16 | 20 152|130 | 228 | 55 | 190 [1322| 06 MM16- | MM16-1093 MM-10062
MM16-25170.0-1060 16 [ 25 |19 | 1MO| O | 286 | 170 [106,7| 05 MM16- | MM16-1093 MM-10062
MM16-20190.0-1075M 16 | 20 (152130 [ 228 | 75 [190 | 12| 05 MM16- | MM16-1093 MM-10062
MM16-20190.0-1075DM 16 | 20 152|130 | 22,8 | 75 | 190 |[1125] 06 MM16- | MM16-1093 MM-10062
MM16-20190.0-1095M 16 | 20 152130 [ 228 | 95 [ 190 |928| 05 MM16- | MM16-10113 | MM-10062
MM16-20190.0-1095DM 16 | 20 152130 | 228 | 95 | 190 |928| 05 MM16- | MM16-10113 | MM-10062
89°/ 85
°-szar MM16-25250.0-1075DM 16 | 25 152190 | 22,8 | 87,4 [ 250 | 134 | 13 MM16- | MM16-10113 | MM-10062
89° szarak
B120-as tipusu MM16-20130.0-1050D-B120 16 20 | 18| 70 - 50 [130] 78 | 05 MM16- | MM16-1093 MM-10030
masolémaré MM16-20190.0-1057D-B120 16 | 20 | 18 | 130 | - 57 [ 190|133 | 05 MM16- | MM16-1093 MM-10062
betétekhez
llendrizze az elérhetdséget az érvényes ar-és raktarlistaban.

*A méretek a valasztott betét atmérétél figgenek.

8SMS795 imbuszkulcs a perselyhez kiilén rendelends.
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Kulcs tipusok a betét oldalakon 517-520.




(] ] r
Minimaster - betétek MM16 SECO
Horonymaras/ sarokmaras
i Mindségek
Méretek mm-ben
Bevonatos Egyéb
K
=liSElS 8|2
Betét Megnevezés D |r | L ||, |zerek| 2T |2 a0 Kulcs
=== 3 élii
&j@é MM16-16019-A30-E06 160 - [192]245] - T ] MMO0416
— 'jﬁ -16019-R05A30-M06 160 05 [192]245]| - 3 ] MMO0416
Il ) -16019-R10A30-E06 16,0 10 [192]245] - T MMO0416
Tirés D e10 -16019-R10A30-M06 16,0 1,0 [192]245]| - 3 ] MMO0416
-16019-R20A30-D06 16,0 20 [192[245] - 3* [] MM0416
-16019-R20A30-M06 16,0 20 [192]245]| - 3* ] MMO0416
-16019-R30A30-M06 16,030 [192]245] - 3* ] MMO0416
-16019-R40A30-M06 16,0 40 [192]245]| - 3 ] MMO0416
-16019-R50A30-M06 16,0 50 [192]245]| - 3 ] MMO0416
-16019-R60A30-M06 16,0 6,0 [192[245]| - T ] MMO0416
MM16-20015-A30-E06 200 - [150]201] - T ] MMO0416
-20015-R05A30-M06 200/ 05 [150(201] - 3* ] MMO0416
-20015-R10A30-E06 20,0 1,0 [150[201] - 3* ] MMO0416
-20015-R10A30-M06 200 1,0 [150]201] - 3 ] MMO0416
-20015-R20A30-D06 20,0 20 [150(201] - 3* ] MMO0416
-20015-R30A30-E06 20030 [150(201] - T ] MMO0416
-20015-R30A30-M06 20030 [150]201] - 3 ] MMO0416
-20015-R50A30-M06 20030 [150[201] - T ] MMO0416
-20015-R60A30-M06 200 30 [150]201] - 3 ] MMO0416
MM16-15919-A30-E06 1587 = [192]245] - 3* ] MMO0416
-15919-R08A30-M06 15,87] 0,8 [19,2|245] - 3* [] MMO0416
-15919-R16A30-D06 15,87| 16 [192]|245] - T ] MMO0416
-15919-R32A30-M06 15,87| 32 [192]245] - 3* ] MMO0416
-15919-R64A30-M06 15,87| 6.4 [192]245] - T ] MMO0416
MM16-19115-A30-E06 19,05] - [155]206] - 3* ] MMO0416
-19115-R08A30-M06 19,05 0,8 [155]206] - 3* ] MMO0416
-19115-R19A30-D06 19,05] 19 [155]206] - 3* ] MMO0416
-19115-R32A30-M06 19,05 32 [155]206] - 3 ] MMO0416
-19115-R64A30-M06 19,05 6,4 [155]206] - 3 ] MMO0416
N re 2 élii
— MM16-16011-M06 16 | - [110[136] - 2 |m MM1420
dﬁ D -16011-R08-MD07 16 | 08 | 11,0]136] - 2 |m ] MM1420
— |+ -16011-R08P-M05 16 | 08 [ 11,0[136] - 2 ] MM1420
o LM» -16011-R20-MD07 16 | 2,0 [109]135] - 2 ] MM1420
I3 -16011-R30-MD07 16 | 30 [109]135] - 2 |m ] MM1420
-16011-R40-MD07 16 | 40 [109]135] - 2 |m MM1420
& & -16011-R50-MD07 16 | 50 |109]135] - 2 |m MM1420
@ -16011-R60-MD07 16 | 6,0 [109]135] — 2 |m MM1420
-16011-P30015-M05 16 | 30 [10,06] 136 [0,15| 2* [ MM1420
Tirés D h10 -16011-R31-M05 16 | 31 [100[136] - % [ MM1420
-16011-R08P-M05-hoz -16011T-R08-MD05 16 | 0,8 [10,06] 136| - 2 [] MM1420
Dh9 -16011T-R31-MD05 16 | 3,1 [10,06] 136 | - % ] MM1420
Pozitiv vagoél MM16-15911-M06 1587| - [11,0]136] - 2 [] MM1420
-15911-R08-MD07 15,87 0.8 [11,0[136] - 2 |m MM1420
-15911-R32-MD07 15,87] 32 [109]135] - 2 ] MM1420
Tirés D h10 -15911-R64-MD07 15,87| 64 | 10,9 | 135| - 2 (] MM1420
2 élii, pozitiv vagoél
MM16-16011-R08A8-E06 160 08 [107[136]| - 2 |m ] MM1420
-20013-R08A8-E06 200/ 08 [129]156] - 2 |m ] MM1420
MM16-15911-R08A8-E06 15,87 0,8 [105]136] - 2 ] MM1420
-19013-R08A8-E06 19,05] 08 [127]154] - 2 ] MM1420

* =z érték 1 farasnal.
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. . r n
Minimaster - betétek MM 16 SECO =
Axialis marés

i Mindségek
Méretek mm-ben .
Bevonatos Egyéb
g8
HEHEREE
Betét Megnevezés Dirg [ L ||| l]|zérték ||| oo Kules
——— Reteszhorony 3 élii
5@ MM16-15719-R03A30-M06 157103192 - | - [245] 3* | MMO0416
—— -19715-R05A30-M06 19,7105 |155| - | - [20,6 - | MMO0416
R
ly—>lTe
Tirés D e10
re Reteszhorony 2 élii
‘% MM16-15711T-R03-D07 15,7103 |11,0] - | - [13,6 2 | MM1420
D
v
Trés D h9
Kozpontfaras
| Minéségek
Méretek mm-ben
Bevonatos Egyéb
S|
HEHEBEE:
Betét Megnevezés D, [ L[| |I|zértk|=|T|[L|Z a|o Kulcs
90° szdg
MM16-16008-C90-M06 16 -] -194] 8 |192 2 | MM1420
120° szég
MM16-16011-C120-M06 16 | - | - [11,7]4,3]19,0 2 | MM1420
Tdrés D h10
Elletorés
i Mindségek
Méretek mm-ben .
Bevonatos Egyéb
g8
HEHEREE
Betét Megnevezés Dirg [ L ||| l]|zérték ||| Qo Kules
45° szdg
MM16-16011-4540-E06 16,0 - | - |70[41[136 2 | MM1420
60° szog
MM16-16012-6060-E06 16,0 - | - |59/6,7[150 2 | MM1420
60°,
"""" N4
D
—— v
L
I
i
Tdrés D h10

*=z.érték 1 farasnal.

Nyomaték kulcsok és nyomaték értékek az 538. oldalon
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Minimaster - betétek MM 16 SECO 2
Axialis maras

i Mindségek
Méretek mm-ben
Bevonatos Egyéb
S
HEHEREE
Betét Megnevezés Drg | L |l ||| zérték ||| alo Kulcs
Lrs Axidlis maras
Y MM16-16011-R10-PL-MD07 16,01 1,0 [11,3] = | - [135 2 ] MM1420
D
v
.Qr e Preciziés és turn-milling
Py
j MM16-16011-R20-PLP-M05 16,01 2,0 [108] - | - [134 2 ] MM1420
Tirés D h7
Masolomaras
| Mindségek
Méretek mm-ben
Bevonatos Egyéb
K|S
HEHHEREIE
Betét Megnevezés D re L l; | zcérték |~ [ || alo Kulcs
Nagyolas normal és kemény
acélban
MM16-16016-B90-MD07 160 | 80 | 162 | 184 2 ] ] MM1420
-20020-B90-MD07 20,0 | 10,0 | 20,3 | 22,1 2 | ] MM1420
MM16-19020-B90-MD07 19,05 | 9,525 | 20,3 | 22,1 2 ] MM1420
Tirés D h10
Nagyolas ragadés anyagokban
MM16-16016-B90S-E07 160 | 80 | 162 | 184 2 L] MM1420
-20020-B90S-E07 20,0 | 10,0 | 20,3 | 22,1 2 ] MM1420
MM16-19020-B90S-E07 19,05 | 9,525 | 20,3 | 22,1 2 ] MM1420
Simitas ragados anyagokban
MM16-16016-B90SF-E04 160 | 80 | 162 | 184 2 u MM1420
Precizios betétek eldsimitashoz
i Minéségek
Méretek mm-ben
Bevonatos Egyéb
SIS
HEHEREE
Betét Megnevezés D re L I3 | z.érték |~ [ |02 | a|o Kulcs
Minden anyagban
MM16-16016-B90P-M07 160 | 80 | 162 | 184 2 ] ] MM1420
-20020-B90P-M07 20,0 | 10,0 | 20,3 | 22,1 2 ] L] MM1420
MM16-15916-B90P-M07 15,875|7,9375| 16,2 | 184 2 | ] MM1420
-19020-B90P-M07 19,05 | 9,525 | 20,2 | 22,1 2 ] MM1420
Tirés D h7
Normal és kemény acélokban
MM16-16016-B90PF-M03 160 | 80 | 162 | 184 2 u MM1420

Nyomaték kulcsok és nyomaték értékek az 538. oldalon
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Minimaster - betétek MM 16 SECO =

Precizios betétek minden anyag nagyolasahoz

i Mindségek
Méretek mm-ben
Bevonatos Egyéb
S|
HEHHEREIE
Betét Megnevezés D |Dy| ro | L|I|zerek 2| |R|Z g0 Kulcs
MM16-20020-B120P-M07 20,0 [15,9] 10,0 |20,3]|22,1 2 ] MM1420
MM16-19020-B120P-M07 19,05 [16,0( 9,525 |20,3 (21,9 2 u MM1420
Tirés D h7
Precizios betétek eldsimitashoz és simitashoz minden anyagban
Minéségek
Méretek mm-ben _
Bevonatos Egyéb
S
HEEHHBEE:
Betét Megnevezés D | Dy |re | L | I3 |zeérték ||| w a|o Kulcs
MM16-20020-B120PF-M04 20,0 15,9 (10,0 (20,3 | 22,1 2 n MM1420
Tirés D h7
Forrasztott betétek
i Minéségek
Méretek mm-ben
Bevonatos Egyéb
S| 8
HEEHEHREE:
Betét Megnevezés D [Dy|r L I3 |z érték | [ || alo Kulcs
CBN hegyd, kemény
anyagokhoz
MM16-16016T-B90P-MD05 160 - | 80 [162]184 2 u MM1420
PCD hegydi, aluminiumhoz
IESID MM16-16016-BI0PF-M05 60| - | 80 | 152|184 1 u NIM1420
Masolomaras
| Mindségek
Méretek mm-ben
Bevonatos Egyéb
K|S
HEHEREE
Betét Megnevezés D |[Dy|r | L | I |zeétk|[R|T|R|Z i|o Kulcs
3 élii simito betét
MM16-16019-B90A30-E06 160 - | 80 [192]245 3 L MMO0416
-20015-B90A30-E06 200 - |10,0]150]20,2 3* ] MMO0416
Tirés D e10 3 éld nagyolo betét
MM16-16019-B90A30-M06 160 — | 80 [192]245 3 n MMO0416
-20015-B90A30-M06 200| - [10,0]150(20,2 3 u MMO0416
MM16-16019-B90A30-D06 160 - | 80 [192]245 3 L MMO0416
-20015-B90A30-D06 200] - |10,0]150]20,2 3* ] MM0416

* =z érték 1 furasnal.
Nyomaték kulcsok és nyomaték értékek az 538. oldalon
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MMO06 - Forg. param. minden betétre, kivéve masolomaras

SECO

Betét valasztas

- Elsddleges valasztas 2 élii F30M mindség (T60M, ahol F30M nem elérhet6)
- Els6dleges valasztas 3 éli F4A0M minéség

Horonymaras - Elétolas és maximalis firasi mélység

Seco Max Fog. m. 2 éli MMo6 3 éli MMo6
anyag-- Elétolas mm Max mélység Max mélység
csoport mm/fog Teljes atméré* mm mm

1-3 0,02-0,04 25
4-5 0,02-0,04 2
0,02-0,03 1
0,02-0,03 1
0,02-0,04 2
002003 |15 3 45 .
0,02-0,03 1 bel§o hiités hasznélata e-
002004 |25 setén
0,02-0,03 25
0,02-0,03 15
16-17 0,02-0,06 25
20-21 0,02-0,03 1
22 0,02-0,03 1,5

* Max fogasmélység ndvelheté 0,5 mm-rel 50% oldalfogés hasznélata esetén.
Max fogasmélység 3 élii Minimaster betéteknél = 6 mm < 1 mm-es radidlis oldalfogas esetén..

Forgacsolasi paraméterek - Mards és furas - Teljes atmérd (ag /D, = 100%)

Mindségek
F30M | F40M | T60M | | | |
Elétolas, f, (mm/fog)
aﬁ;’:; 002 0,04 0,06]002 004 006002 004 006 | | |
csoport Vagosebesség, v, (m/perc)

1 325 290 270 | 310 275 255 | 245 220 200
2 285 260 240 | 275 245 225 | 215 195 180
3 235 215 - [ 225 205 - | 180 160 -
4 215 195 - [205 185 - | 160 145 -
5 180 160 - [ 170 155 - [135 120 -
6 130 15 - [125 110 - [ 95 90 -
7 45 40 - |40 35 - [30 30 -
8 225 200 185 | 210 190 175 | 165 150 140
9 195 175 - [ 185 165 - | 145 130 -
10 165 150 - | 155 140 - [125 110 -
1 130 15 - [125 10 - [ 95 0 -

180 160 150 | 170 155 140 [ 135 120 110

165 150 135 | 155 140 130 [ 125 110 105

150 135 - [145 130 - [ 115 100 -

120 110 115 105 0 8

935 840 775|890 800 740 | 700 630 585

755 680 625 | 720 645 595 | 565 510 470

55 50 - |55 50 - |45 40 -
3% 30 -3 30 - 125 25 -
55 50 - [ 5 50 - |45 40 -

Forgacsolasi paraméterek — Kontlrmaras

Sebe: ég
Miiveletek a, /D, | Javasolt elétolas f, mm/fog | faktor
Teljes &tmérdé 100% 0,02 0,04 0,06 1,00
25% 0,03 0,05 0,08 1,30
Kontdrmaras 10% 0,04 0,08 0,12 1,50
5% 0,06 0,11 0,17 1,60

Atlagos forgacsvastagsag hy, 0,01 0,03 0,04 -
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MMO06 - Forgacsolasi adatolk, 2 élii masolomaras SECO*
Betét valasztas MMO06 2 él(i — masolomaras
Seco Nagyolas Elésimitas Simitas
anyag--
csoport MMO6-06006.. MMO06-06006.. MMO06-06006..
1 -B90S-E02 F30M -B90P-M02 F30M -B90SF-E01 F15M
2 -B90S-E02 F30M -B90P-M02 F30M -B90SF-E01 F15M
3 -B90S-E02 F30M -B90P-M02 F30M -B90SF-E01 F15M
4 -B90-MD02 F30M -B90P-M02 F30M -B9OPF-MO1 F15M
5 -B90-MD02 F30M -B90P-M02 F30M -B9OPF-MO1 F15M
6 -B90-MD02 F30M -B90P-M02 F30M -B9OPF-MO1 F15M
7 -B90-MD02 F30M -B90P-M02 F30M -B9OPF-MO1 F15M
8 -B90S-E02 F30M -B90P-M02 F30M -B90SF-E01 F15M
9 -B90S-E02 F30M -B90P-M02 F30M -B90SF-E01 F15M
10 -B90-MD02 F30M -B90P-M02 F30M -B9OPF-MO1 F15M
1 -B90-MD02 F30M -B90P-M02 F30M -B9OPF-MO1 F15M
12 -B90S-E02 F30M -B90P-M02 F30M -B90SF-E01 F15M
13 -B90S-E02 F30M -B90P-M02 F30M -B90SF-E01 F15M
14 -B90-MD02 F30M -B90P-M02 F30M -B9OPF-MO1 F15M
15 -B90-MD02 F30M -B90P-M02 F30M -B90PF-M01 F15M
16 -B90S-E02 F30M -B90P-M02 F30M -B90SF-E01 F15M
17 -B90S-E02 F30M -B90P-M02 F30M -B90SF-E01 F15M
20 -B90-MD02 F30M -B90P-M02 F30M -B9OPF-MO1 F15M
21 -B90-MD02 F30M -B90P-M02 F30M -B9OPF-MO1 F15M
22 -B90-MD02 F30M -B90P-M02 F30M -B9OPF-MO1 F15M
B120.. tipus
Minden any.cs. | MMO06-08008-B120P-M03 F30M MMO06-08008-B120PF-M01 F15M MMO06-08008-B120PF-M01 F15M
El6tolas valasztas
Nagyolas Elésimitas és simitas
3, /D, a, /D,
. 10% 20% | 40% | Teljes atmérd . 2% | 5% | 10% | 15%
Fog. m. Dolgozo Profil magassag, H mm 100% Fog. m. Dolgozd Profil magassag, H mm
amm am.Dy | g0 0,07 029 a mm amDy | 001 | o004 | 0018 | 0040
Elétolas, f, (mm/fog) Elétolas, f, (mm/fog)
25 0,96 x D, 07 0,60 x D,
> 090 XD 0,14 0,10 0,07 0,07 05 052xD. 0,15 0,11 0,09
1,5 0,82 x D, 03 0,41xD, 0,07
7 070D 0,17 0,12 0,09 0,09 02 033xD. 018 0,14 0,12
07 0,60 x D, 0,20 0,15 0,12 0,12 0,1 0,24xD, 0,18 0,17
Sebesség faktor 1,45 1,30 1,20 1,00 Sebesség faktor 1,65 1,45 1,30 1,25
Csokkentse f,-t 30 %-kal a 7-es anyagcsoportnal. Szorozza a sebesség értéket a sebesség faktorral.
Forgacsolasi paraméterek - Teljes atméré
Nagyolas Elésimitas és simitas
Minéségek Mindségek
aﬁ;:; FISM | FaoM T60M FA5M F30M TOM | CBN20 | PCD20
csoport Vagosebesség, v, (m/perc) Vagosebesség, v (m/perc)
1 390 340 275 430 380 305 = =
2 350 305 245 385 335 270 = =
3 285 250 205 290 250 205 - -
4 260 230 185 290 250 205 - -
5 215 190 155 240 210 170 = =
6 155 135 10 175 150 120 - -
7 50 45 35 60 50 40 500 =
8 270 235 190 295 260 210 = =
9 235 205 165 260 225 185 = =
10 200 175 140 220 195 155 - -
1 155 135 10 175 150 120 = =
12 215 190 155 240 210 170 1000 =
13 200 175 140 220 195 155 800 -
14 185 160 130 200 175 145 650 =
15 150 130 105 165 145 115 500 =
16 1130 990 800 1250 1090 885 = 2000
17 915 800 645 1010 880 715 - 2000
20 70 60 50 75 65 55 = =
21 45 40 30 50 40 35 - -
22 70 60 50 75 65 55 - -
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MMO06 - Forgacsolasi adatok, 3 élii masolomaras SECO*
Betét valasztas MMO6 3 élii - mésolomaras
Seco Nagyolas Elésimitas Simitas
anyag--
csoport MMO06-06007.. MM06-06007.. MM06-06007..
1 -B90A30-M02 F40M -B90A30-E02 F30M -B90A30-E02 F30M
2 -B90A30-M02 F40M -B90A30-E02 F30M -B90A30-E02 F30M
3 -B90A30-M02 F40M -B90A30-E02 F30M -B90A30-E02 F30M
4 -B90A30-M02 F40M -B90A30-E02 F30M -B90A30-E02 F30M
5 -B90A30-M02 F40M -B90A30-E02 F30M -B90A30-E02 F30M
6 -B90A30-M02 F40M -B90A30-E02 F30M -B90A30-E02 F30M
7 -B90A30-D02 F30M -B90A30-E02 F30M -B90A30-E02 F30M
8 -B90A30-M02 F40M -B90A30-E02 F30M -B90A30-E02 F30M
9 -B90A30-M02 F40M -B90A30-E02 F30M -B90A30-E02 F30M
10 -B90A30-M02 F40M -B90A30-E02 F30M -B90A30-E02 F30M
11 -B90A30-M02 F40M -B90A30-E02 F30M -B90A30-E02 F30M
-B90A30-E02 F30M -B90A30-E02 F30M -B90A30-E02 F30M
-B90A30-E02 F30M -B90A30-E02 F30M -B90A30-E02 F30M
-B90A30-D02 F30M -B90A30-E02 F30M -B90A30-E02 F30M
-B90A30-D02 F30M -B90A30-E02 F30M -B90A30-E02 F30M
-B90A30-E02 F30M -B90A30-E02 F30M -B90A30-E02 F30M
-B90A30-E02 F30M -B90A30-E02 F30M -B90A30-E02 F30M
-B90A30-D02 F30M -B90A30-E02 F30M -B90A30-E02 F30M
-B90A30-D02 F30M -B90A30-D02 F30M -B90A30-E02 F30M
22 -B90A30-M02 F40M -B90A30-E02 F30M -B90A30-E02 F30M
Elétolas valasztas
Nagyolas Eldsimitas és simitas
3, /D, a, /D,
. 0% | 20% | 40% | Telies atmérs ) 2% | 5% | 10% | 15%
Fog. m. Dolgozo Profil magassag, Hmm 100% Fog. m. Dolgozo Profil magassag, H mm
gpmm | &mDy | g0p | 006 | 025 gmm | amDBy | o001 | o004 | 0015 | 0034
Elétolas, f, (mm/fog) Elétolas, f, (mm/fog)
25 0,99x D, 07 0,64 x D,
5 0.94xD, 0,12 0,09 0,06 0,06 05 0,55 XD, 0,13 0,09 0,08
15 0,87 xD, 03 044 xD, 0,06
1 075D, 0,15 0,11 0,08 0,08 02 0,36 XD, 0.5 0,12 0,10
0,7 0,64 x D, 0,18 0,13 0,11 0,11 0,1 0,26 x D, 0,15 0,14
Sebesség faktor 1,45 1,30 1,20 1,00 Sebesség faktor 1,65 1,45 1,30 1,25
Csokkentse f,-t 30 %-kal a 7-es anyagcsoportnal. Szorozza a sebesség értéket a sebesség faktorral.
Forgacsolasi paraméterek - Teljes atmérd
Nagyolas El6simitas és simitas
Mindségek Mindségek
aﬁ;:; FaM | FaM | F30M F40M |
csoport Vagosebesség, v, (m/perc) Vagosebesség, v, (m/perc)
1 360 345 400 380
2 320 305 355 340
3 265 255 295 280
4 240 230 265 255
5 200 190 220 210
6 145 140 160 150
7 50 45 55 50
8 250 240 275 260
9 215 205 240 230
10 185 175 205 195
11 145 140 160 150
200 190 220 210
185 175 205 195
170 160 185 175
135 130 150 145
16 1045 995 1155 1100
17 845 805 930 885
20 65 60 70 70
21 40 40 45 40
22 65 60 70 70
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MMO08 - Forg. param. minden betétre, kivéve masolomaras

SECO I

Betét valasztas

- Elsédleges valasztas 2 éli F30M mindség (T60M, ahol F30M nem elérhetd)
- Elsédleges valasztas 3 éli F40M mindség

Horonymaras - El6tolas és maximalis firasi mélység

Seco Max Fog. m. 2 éld Mmo8 3 éli MMo8
anyag-- Elétolas mm Max mélység Max mélység
csoport mmifog Teljes atméré* mm mm

1-3 0,02-0,05 30
45 0,02-0,05 25
0,02-0,04 1,5
0,02-0,04 1,5
0,02-0,05 25 40 6,0
0,02-0,04 2,0 ! bels6 h(ités hasznélata e-
0,02-0,04 1,5 setén
0,02-0,05 3,0
0,02-0,04 30
0,02-0,04 2,0
16-17 0,03-0,07 35
20-21 0,02-0,04 1,5
22 0,02-0,04 20
* Max fogasmélység névelhetd 0,5 mm-rel 50% oldalfogés hasznélata esetén.
Max fogasmélység 3 éli Minimaster betéteknél = 8 mm < 1 mm-es radidlis oldalfogas esetén..
Forgécsolasi paraméterek - Marés és firas - Teljes atmérd (ag /D = 100%)
Mindségek
F30M | F40M | T60M | CBN20 | PCD20 | |
Elétolas, f, (mm/fog)
aﬁ;:; 002 005 007]002 005 007|002 005 007| 002005 | 002005 | |
csoport Vagosebesség, v, (m/perc)
1 325 280 260 | 310 265 245 | 245 210 195 - -
2 285 250 230 | 275 235 220 | 215 185 175 - -
3 235 205 190 | 225 195 180 | 180 155 145 - -
4 215 185 - | 205 175 - | 160 140 - - -
5 180 155 - [ 170 150 - | 135 115 - - -
6 130 10 - [ 125 105 - | 95 8 - - -
7 45 35 - |40 3B - [3 30 - 500 -
8 225 190 180 | 210 185 170 | 165 145 135 - -
9 195 165 - | 185 160 - | 145 125 - - -
10 165 140 - [ 155 135 - | 125 105 - - -
1 130 10 - [ 125 105 - | 95 8 - - -
180 155 145 | 170 150 135 | 135 115 110 1000 -
165 140 135 | 155 135 125 | 125 105 100 800 -
150 130 - [ 145 125 - | 115 100 - 650 -
120 105 - [ 115 100 - | 90 80 - 500 -
935 805 750 | 890 765 715 | 700 605 565 - 2000
755 650 605 | 720 620 575 | 565 490 455 - 2000
55 50 - |55 45 - | 45 35 - - -
3% 30 - |3 3 - |2 25 - - -
55 50 - |55 45 - | 45 35 - - -
Forgacsolasi paraméterek - Kontirmaras
Miiveletek a, /D, | Javasolt el6tolas f, mm/fog | faktor iy
Teljes atméré 100% 0,02 0,05 0,07 1,00
25% 0,03 0,07 0,09 1,30
Konttrmaras 10% 0,04 0,10 0,14 1,50
5% 0,06 0,14 0,20 1,60
Atlagos forgacsvastagsag hy, 0,01 0,03 0,04 -
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MMO08 - Forgacsolasi adatok, 2 élii masolomaras SECO*
Betét valasztas MMO08 2 él - masolomaras
Seco Nagyolas Elésimitas Simitas
anyag--
csoport MMO08-08008.. MMO08-08008.. MMO08-08008..
1 -B90S-E03 F30M -B90P-M03 F30M -B90SF-E02 F15M
2 -B90S-E03 F30M -B90P-M03 F30M -B90SF-E02 F15M
3 -B90S-E03 F30M -B90P-M03 F30M -B90SF-E02 F15M
4 -B90S-E03 F30M -B90P-M03 F30M -B9OPF-MO1 F15M
5 -B90-MD03 F30M -B90P-M03 F30M -B9OPF-MO1 F15M
6 -B90-MD03 F30M -B90P-M03 F30M -B9OPF-M01 F15M
7 -B90-MD03 F30M -B90P-M03 F30M -B9OPF-M01 F15M
8 -B90S-E03 F30M -B90P-M03 F30M -B90SF-E02 F15M
9 -B90S-E03 F30M -B90P-M03 F30M -B90SF-E02 F15M
10 -B90-MD03 F30M -B90P-M03 F30M -B90PF-MO01 F15M
1 -B90-MD03 F30M -B90P-MO3 F30M -B9OPF-M01 F15M
12 -B90S-E03 F30M -B90P-M03 F30M -B90SF-E02 F15M
13 -B90S-E03 F30M -B90P-M03 F30M -B90SF-E02 F15M
14 -B90-MD03 F30M -B90P-M03 F30M -B9OPF-MO1 F15M
15 -B90-MD03 F30M -B90P-M03 F30M -B9OPF-MO1 F15M
16 -B90S-E03 F30M -B90P-M03 F30M -B90SF-E02 F15M
17 -B90S-E03 F30M -B90P-M03 F30M -B90SF-E02 F15M
20 -B90-MD03 F30M -B90P-M03 F30M -B9OPF-M01 F15M
21 -B90-MD03 F30M -B90P-M03 F30M -B9OPF-MO1 F15M
22 -B90-MD03 F30M -B90P-MO3 F30M -B9OPF-M01 F15M
B120.. tipus
Minden any.cs. | MM08-10010-B120P-M04 F30M MMO08-10010-B120PF-M02 F15M MMO08-10010-B120PF-M02 F15M
El6tolas valasztas
Nagyolas Elésimitas és simitas
3, /D, a, /D,
. 10% | 20% | 40% | Telies atmérs . 2% | 5% | 10% | 15%
Fog. m. Dolgozo Profil magassag, Hmm 100% Fog. m. Dolgozo Profil magassag, H mm
amm amDy | o0 0,09 0,38 a mm amDy | 001 | 0006 | 0023 | 0051
Elétolas, f, (mm/fog) Elétolas, f, (mm/fog)
25 0,90 x D, 07 0,54 x D,
> 083D, 0,18 0,13 0,10 0,09 05 046xD. 0,19 0,13 0,11
1,5 0,75x D, 03 0,36 X D, 0,09
7 063D, 0,20 0,16 0,13 0,13 02 029D 025 0,17 0,15
07 0,54 x D, 025 0,19 0,17 0,17 0,1 0,21xD, 025 0,20
Sebesség faktor 1,45 1,30 1,15 1,00 Sebesség faktor 1,60 1,40 1,30 1,20
Csokkentse f,-t 30 %-kal a 7-es anyagcsoportnal. Szorozza a sebesség értéket a sebesség faktorral.
Forgacsolasi paraméterek - Teljes atmérd
Nagyolas Eldsimitas és simitas
Minéségek Minéségek
aﬁ;:g FISM | FaoM T60M FA5M F30M TOM | CBN20 | PCD20
csoport Vagoésebesség, v, (m/perc) Vagosebesség, v (m/perc)
1 380 330 270 425 370 300 = =
2 335 295 240 375 330 265 = =
3 275 245 195 310 270 220 - =
4 250 220 180 285 245 200 - =
5 210 185 150 235 205 165 = =
6 150 130 105 170 150 120 - =
7 50 45 35 55 50 40 500 =
8 260 230 185 290 255 205 = =
9 225 200 160 255 225 180 = =
10 195 170 135 215 190 155 - =
1 150 130 105 170 150 120 = =
12 210 185 150 235 205 165 1000 =
13 195 170 135 215 190 155 800 =
14 175 155 125 200 175 140 650 =
15 145 125 100 160 140 115 500 =
16 1090 955 775 1225 1070 870 = 2000
17 880 770 625 990 865 700 - 2000
20 65 60 50 75 65 55 = =
21 40 35 30 45 40 35 - =
22 65 60 50 75 65 55 - =
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MMO08 - Forgacsolasi adatol, 3 élii masolomaras SECO*
Betét valasztas MMO08 3 (i — masolomaras
Seco Nagyolas Elésimitas Simitas
anyag--
csoport MMO08-08009.. MM08-08009.. MM08-08009..
1 -BI0A30-MO3 F40M -BI0A30-E03 F30M -BY0A30-E03 F30M
2 -B9Y0A30-M03 F40M -B9Y0A30-E03 F30M -BY0A30-E03 F30M
3 -BI0A30-M03 F40M -BI0A30-E03 F30M -BY0A30-E03 F30M
4 -BI0A30-M03 F40M -BI0A30-E03 F30M -BY0A30-E03 F30M
5 -B90A30-M03 F40M -BY0A30-E03 F30M -BY0A30-E03 F30M
6 -BI0A30-M03 F40M -BY0A30-E03 F30M -BY0A30-E03 F30M
7 -BY0A30-D03 F30M -BY0A30-E03 F30M -BY0A30-E03 F30M
8 -BI0A30-M03 F40M -BI0A30-E03 F30M -BY0A30-E03 F30M
9 -B9Y0A30-M03 F40M -BI0A30-E03 F30M -BY0A30-E03 F30M
10 -BI0A30-M03 F40M -BI0A30-E03 F30M -BY0A30-E03 F30M
1 -BI0A30-M03 F40M -BI0A30-E03 F30M -BY0A30-E03 F30M
-BY0A30-E03 F30M -BY0A30-E03 F30M -BY0A30-E03 F30M
-BI0A30-E03 F30M -BI0A30-E03 F30M -BY0A30-E03 F30M
-B90A30-D03 F30M -BY0A30-E03 F30M -BY0A30-E03 F30M
-BY0A30-D03 F30M -BI0A30-E03 F30M -BY0A30-E03 F30M
-BY0A30-E03 F30M -BY0A30-E03 F30M -BY0A30-E03 F30M
-BI0A30-E03 F30M -BI0A30-E03 F30M -BY0A30-E03 F30M
-B90A30-D03 F30M -BY0A30-E03 F30M -BY0A30-E03 F30M
-B90A30-D03 F30M -B90A30-D03 F30M -BY0A30-E03 F30M
-BI0A30-M03 F40M -BI0A30-E03 F30M -BY0A30-E03 F30M
Elétolas valasztas
Nagyolas Elésimitas és simitas
3, /D, a, /D,
. 10% | 20% | 40% | Telies atmérs ) 2% | 5% | 10% | 15%
Fog. m. Dolgozo Profil magassag, H mm 100% Fog. m. Dolgozo Profil magassag, H mm
apmm am.Dy | g0 0,08 033 g mm amDy | 9001 | 0005 | 0020 | 0045
Elétolas, f, (mm/fog) Elétolas, f, (mm/fog)
25 0,93xD, 0,7 0,57 %D,
5 087D, 0,14 0,10 0,08 0,07 T 04820, 0,16 0,11 0,09
15 0,78 XD, 03 0,38 %D, 0,08
; 066D, 017 013 0,10 0,10 0 031xD, 0.20 0,14 0,12
07 0,57 XD, 0,20 0,15 0,13 0,13 0,1 022D, 0,19 0,18
Sebesség faktor 1,45 1,30 1,20 1,00 Sebesség faktor 1,60 145 130 1,25

Csokkentse f,-t 30 %-kal a 7-es anyagcsoportnal. Szorozza a sebesség értéket a sebesség faktorral.
Forgacsolasi paraméterek - teljes atméro

Nagyolas El6simitas és simitas
Mindségek Mindségek
Seco
anyag- F30M | F40M | F30M F40M |
csoport Vagosebesség, v, (m/perc) Vagosebesség, v, (m/perc)
1 355 340 390 375
2 315 300 350 330
3 260 250 285 275
4 235 225 260 250
5 195 190 215 205
6 140 135 155 150
7 45 45 50 50
8 245 235 270 255
9 215 205 235 225
10 180 175 200 190
11 140 135 155 150
195 190 215 205
180 175 200 190
165 160 185 175
135 130 150 140
16 1025 975 1130 1075
17 825 790 915 870
20 65 60 70 65
21 40 40 45 40
22 65 60 70 65
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MMI0 - Forg. param. minden betétre, kivéve masolomaras

SECO I

Betét valasztas

- Elsddleges valasztas 2 élii F30M mindség (T60M, ahol F30M nem elérhet6)
- Els6dleges valasztas 3 éli F4A0M minéség

Horonymaras - Elétolas és maximalis firasi mélység

Seco Max Fog. m. MM10 2 éld MM10 3 éld
anyag-- Elétolas mm Max mélység Max mélység
csoport mm/fog Teljes atméré* mm mm

1-3 0,03-0,06 35
4-5 0,03-0,05 3,0
0,03-0,05 2,0
0,03-0,05 20
0,03-0,05 3,0 50 8,0
0,03-0,05 25 ’ belsé hiités hasznalata e-
0,03-0,05 2,0 setén
0,03-0,06 35
0,03-0,05 35
0,03-0,05 25
16-17 0,04-0,08 4,0
20-21 0,03-0,05 2,0
22 0,03-0,05 25
* Max fogasmélység ndvelheté 0,5 mm-rel 50% oldalfogés hasznélata esetén.
Max fogasmélység 3 élii Minimaster betéteknél = 10 mm < 1 mm-es radialis oldalfogas esetén..
Forgacsolasi paraméterek - Mards és furas - Teljes atmérd (ag /D, = 100%)
Mindségek
F30M | F40M | T60M | CBN20 | PCD20 | |
Elétolas, f, (mm/fog)
aﬁ;’:; 003 005 0,08]003 005 008|003 005 008| 003005 | 003005 | |
csoport Vagosebesség, v, (m/perc)
1 305 280 250 | 290 265 240 | 230 210 190 - -
2 270 250 225 | 260 235 215|205 185 170 - -
3 225 205 185|215 195 175 | 170 155 140 - -
4 205 185 170 | 195 175 160 | 155 140 125 - -
5 170 155 - [ 160 150 - | 130 115 - - -
6 120 110 - | 115 105 - | 90 8 - - -
7 40 3 - |40 3B - [3 3 - 500 -
8 210 190 175|200 185 165 | 160 145 130 - -
9 185 165 - [ 175 160 - | 140 125 - - -
10 155 140 - [ 150 135 - | 115 105 - - -
1 120 110 - | 115 105 - | 90 8 - = =
170 155 140 | 160 150 135 | 130 115 105 1000 -
155 140 130 | 150 135 120 | 115 105 95 800 -
145 130 - [135 125 - | 105 100 - 650 -
115 105 - | 10 100 - |8 8 - 500 -
880 805 725|840 765 690 | 665 605 545 - 2000
715 650 585 | 680 620 560 | 535 490 440 - 2000
55 50 - | 50 45 - | 40 35 - - -
3% 30 - |3 30 - |2 25 - - -
55 50 - | 50 45 - | 40 35 - - -
Forgacsolasi paraméterek — Kontlrmaras
Sebe: ég
Miiveletek a, /D, | Javasolt elétolas f, mm/fog | faktor
Teljes atmérd 100% 0,03 0,05 0,08 1,00
25% 0,04 0,07 0,11 1,30
Konttrmaras 10% 0,06 0,10 0,16 1,50
5% 0,09 0,14 0,23 1,60
Atlagos forgacsvastagsag hy, 0,02 0,03 0,05 -
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MMI0 - Forgacsolasi adatok 2 élii masoldomaras SECO I
Betét valasztas MM10 2 él(i - masolomaras
Seco Nagyolas Elésimitas Simitas
anyag--
csoport MM10-10010.. MM10-10010.. MM10-10010..
1 -B90S-E04 F30M -B90P-M04 F30M -B90SF-E02 F15M
2 -B90S-E04 F30M -B90P-M04 F30M -B90SF-E02 F15M
3 -B90S-E04 F30M -B90P-M04 F30M -B90SF-E02 F15M
4 -B90-MD04 F30M -B90P-M04 F30M -B9OPF-M02 F15M
5 -B90-MD04 F30M -B90P-M04 F30M -B9OPF-M02 F15M
6 -B90-MD04 F30M -B90P-M04 F30M -B9OPF-M02 F15M
7 -B90-MD04 F30M -B90P-M04 F30M -B9OPF-M02 F15M
8 -B90S-E04 F30M -B90P-M04 F30M -B9OPF-M02 F15M
9 -B90S-E04 F30M -B90P-M04 F30M -B9OPF-M02 F15M
10 -B90-MD04 F30M -B90P-M04 F30M -B9OPF-M02 F15M
1 -B90-MD04 F30M -B90P-MO04 F30M -B9OPF-M02 F15M
12 -B90S-E04 F30M -B90P-M04 F30M -B90SF-E02 F15M
13 -B90S-E04 F30M -B90P-M04 F30M -B90SF-E02 F15M
14 -B90-MD04 F30M -B90P-M04 F30M -B9OPF-M02 F15M
15 -B90-MD04 F30M -B90P-M04 F30M -B9OPF-M02 F15M
16 -B90S-E04 F30M -B90P-M04 F30M -B90SF-E02 F15M
17 -B90S-E04 F30M -B90P-M04 F30M -B90SF-E02 F15M
20 -B90-MD04 F30M -B90P-M04 F30M -B9OPF-M02 F15M
21 -B90-MD04 F30M -B90P-M04 F30M -B9OPF-M02 F15M
22 -B90-MD04 F30M -B90P-M04 F30M -B9OPF-M02 F15M
B120.. tipus
Minden any.cs. | MM10-12012-B120P-M05 F30M MM10-12012-B120PF-M02 F15M MM10-12012-B120PF-M02 F15M
El6tolas valasztas
Nagyolas Elésimitas és simitas
3, /D, a, /D,
. 10% 20% | 40% | Teljes atmérd . 2% | 5% | 10% | 15%
Fog. m. Dolgozo Profil magassag, H mm 100% Fog. m. Dolgozd Profil magassag, H mm
amm am.Dy | 903 0,11 046 a mm amDy | 001 | o007 | 0028 | 0062
Elétolas, f, (mm/fog) Elétolas, f, (mm/fog)
3 0,89 x D, 1 0,57 x D,
25 084D, 025 0,17 0,13 0,13 08 052xD. 025 0,17 0,14
2 0,77 x D, 05 042D, 0,11
15 069D, 0,30 0,20 0,16 0,16 03 033xD. 020 0,20 0,18
1 0,57 x D, 035 025 0,20 0,20 0,1 0,19x D, 0,35 0,35
Sebesség faktor 1,45 1,30 1,20 1,00 Sebesség faktor 1,60 1,45 1,30 1,25
Csokkentse f,-t 30 %-kal a 7-es anyagcsoportnal. Szorozza a sebesség értéket a sebesség faktorral.
Forgacsolasi paraméterek - teljes atmérd
Nagyolas Elésimitas és simitas
Minéségek Mindségek
aﬁ;:; FISM | FaoM T60M FA5M F30M TOM | CBN20 | PCD20
csoport Vagosebesség, v, (m/perc) Vagosebesség, v (m/perc)
1 355 310 250 405 355 290 = =
2 315 275 225 360 315 255 = =
3 260 230 185 300 260 210 - -
4 235 210 170 270 235 190 - -
5 200 175 140 225 200 160 = =
6 140 125 100 165 140 115 - -
7 45 40 35 55 45 40 500 =
8 245 215 175 280 245 200 = =
9 215 185 150 245 215 175 = =
10 180 160 130 210 180 145 - -
1 140 125 100 165 140 115 = =
12 200 175 140 225 200 160 1000 =
13 180 160 130 210 180 145 800 -
14 165 145 120 190 165 135 650 =
15 135 120 95 155 135 10 500 =
16 1030 900 730 175 1025 830 = 2000
17 830 725 590 950 830 670 - 2000
20 65 55 45 70 65 50 = =
21 40 35 30 45 40 30 - -
22 65 55 45 75 65 55 - -
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MMI0 - Forgacsolasi adatok 3 élii masolomaras SECO*
Betét valasztas MM10 3 élli - masolomaras
Seco Nagyolas Elésimitas Simitas
anyag--
csoport MM10-10012.. MM10-10012.. MM10-10012..
1 -B90A30-M03 F40M -B90A30-E03 F30M -B90A30-E03 F30M
2 -B90A30-M03 F40M -B90A30-E03 F30M -B90A30-E03 F30M
3 -B90A30-M03 F40M -B90A30-E03 F30M -B90A30-E03 F30M
4 -B90A30-M03 F40M -B90A30-E03 F30M -B90A30-E03 F30M
5 -B90A30-M03 F40M -B90A30-E03 F30M -B90A30-E03 F30M
6 -B90A30-M03 F40M -B90A30-E03 F30M -B90A30-E03 F30M
7 -B90A30-D03 F30M -B90A30-E03 F30M -B90A30-E03 F30M
8 -B90A30-M03 F40M -B90A30-E03 F30M -B90A30-E03 F30M
9 -B90A30-M03 F40M -B90A30-E03 F30M -B90A30-E03 F30M
10 -B90A30-M03 F40M -B90A30-E03 F30M -B90A30-E03 F30M
11 -B90A30-M03 F40M -B90A30-E03 F30M -B90A30-E03 F30M
-B90A30-E03 F30M -B90A30-E03 F30M -B90A30-E03 F30M
-B90A30-E03 F30M -B90A30-E03 F30M -B90A30-E03 F30M
-B90A30-D03 F30M -B90A30-E03 F30M -B90A30-E03 F30M
-B90A30-D03 F30M -B90A30-E03 F30M -B90A30-E03 F30M
-B90A30-E03 F30M -B90A30-E03 F30M -B90A30-E03 F30M
-B90A30-E03 F30M -B90A30-E03 F30M -B90A30-E03 F30M
-B90A30-D03 F30M -B90A30-E03 F30M -B90A30-E03 F30M
-B90A30-D03 F30M -B90A30-D03 F30M -B90A30-E03 F30M
22 -B90A30-M03 F40M -B90A30-E03 F30M -B90A30-E03 F30M
Elétolas valasztas
Nagyolas Eldsimitas és simitas
3, /D, a, /D,
. 10% 20% | 40% | Teljes atméro ) 2% | 5% | 10% | 15%
Fog. m. Dolgozo Profil magassag, Hmm 100% Fog. m. Dolgozo Profil magassag, H mm
amm am. Dy, 0,03 0,10 042 dpmm am. Dy, 0001 | 0,06 0025 | 0057
Elétolas, f, (mm/fog) Elétolas, f, (mm/fog)
3 0,92xD, 1 0,60 x D,
25 0.87xD, 0,20 0,15 0,11 0,10 08 054 xD, 0,20 0,14 0,12
2 0,80x D, 05 044 xD, 0,10
15 0.71xD, 0,25 0,17 0,13 0,13 03 034D, 025 0,18 0,15
1 0,60 x D, 0,30 0,20 0,17 0,17 0,1 0,20 x D 0,25 0,25
Sebesség faktor 1,45 1,30 1,20 1,00 Sebesség faktor 1,65 1,45 1,30 1,25
Csokkentse f,-t 30 %-kal a 7-es anyagcsoportnal. Szorozza a sebesség értéket a sebesség faktorral.
Forgacsolasi paraméterek - Teljes atmérd
Nagyolas El6simitas és simitas
Mindségek Mindségek
Seco
anyag- F30M | F40M | F30M F40M | |
csoport Vagoésebesség, v, (m/perc) Vagosebesség, v, (m/perc)
1 330 315 375 360
2 295 280 335 320
3 245 230 275 265
4 220 210 250 240
5 185 175 210 200
6 135 125 150 145
7 45 40 50 50
8 230 220 260 245
9 200 190 225 215
10 170 160 190 185
11 135 125 150 145
185 175 210 200
170 160 190 185
155 150 175 165
125 120 140 135
16 960 915 1085 1035
17 775 740 875 835
20 60 55 65 65
21 35 35 40 40
22 60 55 65 65
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MMI2 - Forg. param. minden betétre, kivéve masolomaras

SECO I

Betét valasztas

- Elsédleges valasztas 2 éli F30M mindség (T60M, ahol F30M nem elérhetd)
- Elsédleges valasztas 3 éli F40M mindség

Horonymaras - El6tolas és maximalis firasi mélység

Seco Max Fog. m. MM12 2 élii MM12 3 éld
anyag-- Elétolas mm Max mélység Max mélység
csoport mmifog Teljes atméré* mm mm

1-3 0,04-0,09 45
45 0,04-0,07 35
0,03-0,06 25
ggiﬁgg gg 10,0 mm & 12-hez,
0,04-0,06 30 6,0 zg‘lsezr:zlben belsd hitést
0,03-0,06 25
0,04-0,09 45
0,04-0,07 45
0,03-0,06 30
16-17 0,05-0,10 5,0
20-21 0,03-0,06 25
22 0,03-0,06 3,0
* Max fogasmélység névelhetd 0,5 mm-rel 50% oldalfogés hasznélata esetén.
Max fogasmélység 3 élii Minimaster betéteknél = 12 mm < 1 mm-es radialis oldalfogas esetén..
Forgécsolasi paraméterek - Marés és firas - Teljes atmérd (ag /D = 100%)
Mindségek
F30M | F40M | T60M | CBN20 | PCD20 | |
Elétolas, f, (mm/fog)
aﬁ;:; 003 007 010003 007 010|003 007 010| 003007 | 003007 | |
csoport Vagosebesség, v, (m/perc)
1 305 260 240 | 290 245 225 | 230 195 180 - -
2 270 230 210 | 260 220 200 | 205 175 160 - -
3 225 190 175|215 180 165 | 170 145 130 - -
4 205 175 160 | 195 165 150 | 155 130 120 - -
5 170 145 - | 160 135 - | 130 110 - - -
6 120 105 - | 115 100 - | 90 80 - - -
7 40 35 - |40 3B - [3 25 - 500 -
8 210 180 165 | 200 170 155 | 160 135 125 - -
9 185 155 - [ 175 150 - | 140 115 - - -
10 155 135 - | 150 125 - | 115 100 - - -
1 120 105 - | 115 100 - | 90 80 - = =
170 145 130 | 160 135 125 | 130 110 100 1000 -
155 135 120 | 150 125 115 | 115 100 90 800 -
145 120 - [135 M5 - | 105 90 - 650 -
115 100 - |10 95 - |8 75 - 500 -
880 750 685|840 715 655 | 665 565 515 - 2000
715 605 555 | 680 575 530 | 535 455 415 - 2000
55 45 - | 50 45 - | 40 35 - - -
3% 30 - |3 25 - |2 20 - - -
55 45 - | 50 45 - | 40 35 - - -
Forgacsolasi paraméterek - Kontirmaras
Miiveletek a, /D, | Javasolt el6tolas f, mm/fog | faktor iy
Teljes atméré 100% 0,03 0,07 0,10 1,00
25% 0,04 0,09 0,13 1,30
Konttrmaras 10% 0,06 0,14 0,20 1,50
5% 0,09 0,20 0,29 1,60
Atlagos forgacsvastagsag hy, 0,02 0,04 0,06 -

530
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MMI2 - Forgacsolasi adatok 2 élii masolomaras SECO I
Betét valasztas MM12 2 éli - Masolomaras
Seco Nagyolas Elésimitas Simitas
anyag-- MM12-12012.. MM12-12012.. MM12-12012..
csoport MM12-14014.. MM12-14014.. MM12-14014..
1 -B90S-E05 F30M -B9OP-MO5 F30M -BYOSF-E03 F15M
2 -B90S-E05 F30M -B9OP-MO05 F30M -BYOSF-E03 F15M
3 -B90S-E05 F30M -B9OP-MO05 F30M -BYOSF-E03 F15M
4 -B90-MDO5 F30M -B9OP-MO05 F30M -BIOPF-M02* F15M
5 -B90-MDO5 F30M -B9OP-MO05 F30M -BIOPF-M02* F15M
6 -B90-MDO5 F30M -B9OP-MO05 F30M -BIOPF-M02* F15M
7 -B90-MDO5 F30M -B9OP-MO05 F30M -BIOPF-M02* F15M
8 -B90S-E05 F30M -B9OP-MO5 F30M -BYOSF-E03 F15M
9 -B90S-E05 F30M -B9OP-MO05 F30M -BIOSF-E03 F15M
10 -B90-MDO5 F30M -B9OP-MO05 F30M -BYOPF-M02* F15M
1 -B90-MDO5 F30M -B9OP-MO05 F30M -BIOPF-M02* F15M
12 -B90S-E05 F30M -B9OP-MO05 F30M -BYOSF-E03 F15M
13 -B90S-E05 F30M -B9OP-MO05 F30M -BYOSF-E03 F15M
14 -B90-MDO5 F30M -B9OP-MO05 F30M -BYOPF-M02* F15M
15 -B90-MDO5 F30M -B9OP-MO05 F30M -BYOPF-M02* F15M
16 -B90S-E05 F30M -B9OP-M05 F30M -BYOSF-E03 F15M
17 -B90S-E05 F30M -B9OP-MO05 F30M -BYOSF-E03 F15M
20 -B90-MDO5 F30M -B9OP-MO05 F30M -BIOPF-M02* F15M
21 -B90-MDO5 F30M -B9OP-MO05 F30M -BIOPF-M02* F15M
2 -B90-MDO5 F30M -B9OP-MO05 F30M -BIOPF-M02* F15M
B120.. tipus

Minden any.cs.

MM12-14014-B120P-M05 F30M

MM12-14014-B120PF-M03 F15M

MM1-14014-B120PF-M03 F15M

MM12-16016-B120P-M07 F30M

MM12-16016-B120PF-M03 F15M

MM12-16016-B120PF-M03 F15M

D14-hez hasznéljon MM12-14014-B120PF-M03 F15M betétet ezekhez az anyagok

hoz.

Eltolas valasztas
Nagyolas Elésimitas és simitas
3, /D, 3 /D,
; 10% | 20% | 40% | Teljes atmérs . 2% | 5% | 10% | 15%
Fog. m. Dolgozé Profil magassag, H mm 100% Fog. m. Dolgozo Profil magassag, H mm
amm atm. Dy, 0,04 014 | 058 amm amDy | o001 | 0009 | 0035 | 0079
Elétolas, f, (mm/fog) Elétolas, f, (mm/fog)
4 0,90 x D, 1 0,52 x D,
3 0.82xD, 0,30 0,20 0,16 0,16 08 046D, 0,30 0,25 0,19
2 0,70xD, 05 0,37 x D, 0,14
15 062xD, 0,35 0,25 0,20 0,20 03 029D, 0,35 0,30 0,25
1 0,52 x D, 0,45 0,30 0,30 0,30 0,1 0,17 x D, 0,45 0,45
Sebesség faktor 1,40 1,30 1,15 1,00 Sebesség faktor 1,60 1,40 1,30 1,20
Csokkentse f,-t 30 %-kal a 7-es anyagcsoportnal. Szorozza a sebesség értéket a sebesség faktorral.
Forgacsolasi paraméterek - Teljes atmérd
Nagyolas Eldsimitas és simitas
Mindségek Mindségek
af;:; FISM | FaoM T60M FA5M F30M ToM | cBN20 | PCD20
csoport Vagosebesség, v, (m/perc) Vagosebesség, v, (m/perc)
1 340 295 240 390 340 275 - -
2 300 265 215 350 305 245 - -
3 250 215 175 285 250 205 - -
4 225 195 160 260 230 185 - -
5 190 165 135 215 190 155 - -
6 135 120 95 155 135 110 - -
7 45 40 30 50 45 85 500 -
8 235 205 165 270 235 190 - -
9 205 180 145 235 205 165 - -
10 175 150 120 200 175 140 - -
1 135 120 95 155 135 110 - -
12 190 165 135 215 190 155 1000 -
13 175 150 120 200 175 140 800 -
14 160 140 110 185 160 130 650 -
15 130 110 90 150 130 105 500 -
16 975 855 690 1130 990 800 - 2000
17 790 690 560 915 800 645 - 2000
20 60 55 45 70 60 50 - -
21 40 35 25 45 40 30 - -
22 60 55 45 70 60 50 - -
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MMI2 - Forgacsolasi adatok 3 élii masoldomaras SECO I
Betét valasztas MM12 3 él(i - masolomaras
Seco Nagyolas Elésimitas Simitas
anyag--
csoport MM12-12015.. MM12-12015.. MM12-12015..
1 -B90A30-M04 F40M -B90A30-E04 F30M -B90A30-E04 F30M
2 -B90A30-M04 F40M -B90A30-E04 F30M -B90A30-E04 F30M
3 -B90A30-M04 F40M -B90A30-E04 F30M -B90A30-E04 F30M
4 -B90A30-M04 F40M -B90A30-E04 F30M -B90A30-E04 F30M
5 -B90A30-M04 F40M -B90A30-E04 F30M -B90A30-E04 F30M
6 -B90A30-M04 F40M -B90A30-E04 F30M -B90A30-E04 F30M
7 -B90A30-D04 F30M -B90A30-E04 F30M -B90A30-E04 F30M
8 -B90A30-M04 F40M -B90A30-E04 F30M -B90A30-E04 F30M
9 -B90A30-M04 F40M -B90A30-E04 F30M -B90A30-E04 F30M
10 -B90A30-M04 F40M -B90A30-E04 F30M -B90A30-E04 F30M
11 -B90A30-M04 F40M -B90A30-E04 F30M -B90A30-E04 F30M
-B90A30-E04 F30M -B90A30-E04 F30M -B90A30-E04 F30M
-B90A30-E04 F30M -B90A30-E04 F30M -B90A30-E04 F30M
-B90A30-D04 F30M -B90A30-E04 F30M -B90A30-E04 F30M
-B90A30-D04 F30M -B90A30-E04 F30M -B90A30-E04 F30M
-B90A30-E04 F30M -B90A30-E04 F30M -B90A30-E04 F30M
-B90A30-E04 F30M -B90A30-E04 F30M -B9I0A30-E04 F30M
-B90A30-D04 F30M -B90A30-E04 F30M -B90A30-E04 F30M
-B90A30-D04 F30M -B90A30-D04 F30M -B90A30-E04 F30M
-B90A30-M04 F40M -B90A30-E04 F30M -B90A30-E04 F30M
Elétolas valasztas
Nagyolas El6simitas és simitas
3, /D, a /D,
. 10% | 20% | 40% | Telies atméro ) 2% | 5% | 10% | 15%
Fog. m. Dolgozo Profil magassag, H mm 100% Fog. m. Dolgozo Profil magassag, H mm
a mm atm. D, 0,03 012 | 050 & mm am. D, 0001 | 0008 0030 | 0068
Elétolas, f, (mm/fog) Elétolas, f, (mm/fog)
4 0,94 x D, 1 0,55x D,
3 0.87xD, 0,25 0,16 0,12 0,12 08 050D, 0,25 0,17 0,14
2 0,75x D, 0,5 0,40x D, 0,12
15 0,66 XD, 0,30 0,20 0,16 0,16 03 0,31 xD. 030 0,20 0,18
1 0,55 x D¢ 0,35 0,25 0,20 0,20 01 0,18 x D, 0,35 0,35
Sebesség faktor 1,45 1,30 1,15 1,00 Sebesség faktor 1,60 1,45 1,30 1,20

Csokkentse f,-t 30 %-kal a 7-es anyagcsoportnal. Szorozza a sebesség értéket a sebesség faktorral.
Forgacsolasi paraméterek - Teljes atmérd

Nagyolas El6simitas és simitas
Mindségek Mindségek
Seco
el F30M | F40M | F30M F40M |
csoport Vagosebesség, v, (m/perc) Vagosebesség, v, (m/perc)
1 325 305 370 350
2 285 275 325 310
3 235 225 270 255
4 215 205 245 235
5 180 170 205 195
6 130 125 145 140
7 45 40 50 45
8 220 210 255 240
9 195 185 220 210
10 165 155 190 180
11 130 125 145 140
180 170 205 195
165 155 190 180
150 145 170 165
120 115 140 130
16 930 890 1065 1015
17 755 715 860 820
20 55 55 65 60
21 35 35 40 40
22 55 55 65 60
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MM 6 - Forg. param. minden betétre, kivéve masolomaras

SECO I

Betét valasztas

- Elsddleges valasztas 2 élii F30M mindség (T60M, ahol F30M nem elérhet6)
- Els6dleges valasztas 3 éli F4A0M minéség

Horonymaras - Elétolas és maximalis firasi mélység

Seco Max Fog. m. 2 éld MM16 3 éld MM16
anyag-- Elétolas mm Max mélység Max mélység
csoport mm/fog Teljes atméré* mm mm

1-3 0,05-0,12 6,0
4-5 0,05-0,11 5,0
0,04-0,10 315
0,04-0,10 3.5 13,0 mm & 16-hoz
0,05-0,11 5,0 80 (16,0 mm & 20-hoz)
0,04-0,10 40 ! bels6 hlités hasznélata e-
0,04-0,10 35 setén
0,05-0,12 6,0
0,05-0,11 6,0
0,04-0,10 4,0
16-17 0,06-0,12 6,0
20-21 0,04-0,10 315
22 0,04-0,10 4,0
* Max fogasmélység ndvelheté 0,5 mm-rel 50% oldalfogés hasznélata esetén.
Max fogasmélység 3 élii Minimaster betéteknél = 16 mm < 1 mm-es radialis oldalfogas esetén..
Forgacsolasi paraméterek - Mards és furas - Teljes atmérd (ag /D, = 100%)
Mindségek
F30M | F40M | T60M | CBN20 | PCD20 | |
Elétolas, f, (mm/fog)
aﬁ;’:; 004 008 012]004 008 012]004 008 012| 004008 | 004008 | |
csoport Vagosebesség, v, (m/perc)
1 290 250 225|275 240 215|220 190 170 - -
2 260 225 200 | 245 215 190 | 195 170 150 - -
3 215 185 165 | 205 175 160 | 160 140 125 - -
4 195 170 150 | 185 160 145 | 145 125 115 - -
5 160 140 125 | 155 135 120 | 120 105 95 - -
6 115 100 - |10 9% - |90 75 - - -
7 40 3 - |3% 30 - [3 25 - 500 -
8 200 175 155|190 165 150 | 150 130 115 - -
9 175 150 - | 165 145 - | 130 115 - - -
10 150 130 - [ 140 120 - | MO0 95 - - -
1 115 100 - |10 9% - |90 75 - - =
160 140 125 | 155 135 120 | 120 105 95 1000 -
150 130 115 | 140 120 110 [ 110 95 85 800 -
1% 115 - [130 10 - | 100 90 - 650 -
110 95 - |105 9 - [ 8 70 - 500 -
840 725 655 | 800 690 620 | 630 545 490 - 2000
680 585 530 | 645 560 505 | 510 440 395 - 2000
50 45 - |50 45 - |40 35 - - -
30 30 - |3 25 - |2 20 - - -
50 45 - |50 45 - | 40 35 - - -
Forgacsolasi paraméterek — Kontlrmaras
Sebe: ég
Miiveletek a, /D, | Javasolt elétolas f, mm/fog | faktor
Teljes atmérd 100% 0,04 0,08 0,12 1,00
25% 0,05 0,11 0,16 1,30
Konttrmaras 10% 0,08 0,16 0,25 1,50
5% 0,11 0,23 0,34 1,60
Atlagos forgacsvastagsag hy, 0,03 0,05 0,08 -
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MM I 6 - Forgacsolasi adatok 2 élii masoldmaras SECO I
Betét valasztas MM16 2 él(i - masolomaras
Seco Nagyolas Elésimitas Simitas
anyag-- MM16-16016.. MM16-16016.. MM16-16016..
csoport MM16-20020.. MM16-20020.. MM16-20020..
1 -B90S-E07 F30M -B90P-MO07 F30M -B90SF-E04 F15M
2 -B90S-E07 F30M -B90P-MO07 F30M -B90SF-E04 F15M
3 -B90S-E07 F30M -B90P-MO07 F30M -B90SF-E04 F15M
4 -B90-MD07 F30M -B90P-MO07 F30M -B9OPF-M03* F15M
5 -B90-MD07 F30M -B90P-MO07 F30M -B9OPF-M03* F15M
6 -B90-MDO07 F30M -B90P-MO7 F30M -B9OPF-M03* F15M
7 -B90-MD07 F30M -B90P-MO07 F30M -B90OPF-M03* F15M
8 -B90S-E07 F30M -B90P-MO07 F30M -B90SF-E04 F15M
9 -B90S-E07 F30M -B90P-MO07 F30M -B90SF-E04 F15M
10 -B90-MDO07 F30M -B90P-MO07 F30M -B9OPF-M03* F15M
11 -B90-MDO07 F30M -B90P-MO07 F30M -B90OPF-M03* F15M
12 -B90S-E07 F30M -B90P-MO07 F30M -B90SF-E04 F15M
13 -B90S-E07 F30M -B90P-MO07 F30M -B90SF-E04 F15M
14 -B90-MD07 F30M -B90P-MO07 F30M -B90OPF-M03* F15M
15 -B90-MDO07 F30M -B90P-MO07 F30M -B9OPF-M03* F15M
16 -B90S-E07 F30M -B90P-MO07 F30M -B90SF-E04 F15M
17 -B90S-E07 F30M -B90P-MO07 F30M -B90SF-E04 F15M
20 -B90-MD07 F30M -B90P-MO07 F30M -B90OPF-M03* F15M
21 -B90-MD07 F30M -B90P-MO07 F30M -B9OPF-M03* F15M
22 -B90-MDO07 F30M -B90P-MO07 F30M -B90OPF-M03* F15M
B120.. tipus
Minden any.cs. | MM16-20020-B120P-M07 F30M MM16-20020-B120PF-M04 F15M MM16-20020-B120PF-M04 F15M
220-hoz hasznaljon MM16-20020-B120PF-M04 F15M betétet ezekhez az anyagokhoz.
Eltolas vélasztas
Nagyolas Elésimitas és simitas
a, /D, a, /D,
. 10% | 20% | 40% | Telies atmérs ) 2% | 5% | 10% | 15%
Fog. m. Dolgozo Profil magassag, H mm 100% Fog. m. Dolgozo Profil magassag, H mm
apmm am.Dy | 005 0,18 075 g mm amDy | 9002 | 0,01 0,045 | 0402
Elétolas, f, (mm/fog) Elétolas, f, (mm/fog)
5 0,90 x D, 15 0,55xD,
4 0.83xD, 0,40 0,30 0,25 0,20 1 046D, 0,30 0,25
8 0,75 x D¢ 0,6 0,36 x D 0,18 0,45
2 063x0. | % 0,35 0,30 0,30 0 68D, 0.40 035
{135} 0,55 x D¢ 0,60 0,45 0,40 0,40 0,2 0,21 x D, 0,55 0,50
Sebesség faktor 1,45 1,30 1,15 1,00 Sebesség faktor 1,60 1,40 1,30 1,20
Csokkentse f,-t 30 %-kal a 7-es anyagcsoportnal. Szorozza a sebesség értéket a sebesség faktorral.
Forgacsolasi paraméterek - Teljes atmérd
Nagyolas Elésimitas és simitas
Mindségek Mindségek
aﬁ;;; FISM | F3oM T60M FA5M F30M TeoM | cBN20 | PCD20
csoport Vagosebesség, v, (m/perc) Vagésebesség, v, (m/perc)
1 310 270 220 365 320 260 - -
2 275 240 195 325 285 230 - -
3 230 200 160 270 235 190 - -
4 205 180 145 245 215 175 - -
5 175 150 120 205 180 145 - -
6 125 110 90 145 130 105 - -
7 40 35 30 50 45 35 500 -
8 215 185 150 250 220 180 - -
9 185 165 130 220 190 155 - -
10 160 140 110 185 165 135 - -
11 125 110 90 145 130 105 - -
12 175 150 120 205 180 145 1000 -
13 160 140 110 185 165 135 800 -
14 145 125 105 170 150 120 650 -
15 115 105 85 140 120 100 500 -
16 895 785 635 1060 925 750 - 2000
17 725 635 515 855 750 605 - 2000
20 55 50 40 65 55 45 - -
21 35 30 25 40 35 30 - -
22 55 50 40 65 55 45 - -
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MM I 6 - Forgacsolasi adatok 3 élii masolomaras SECO*
Betét valasztas MM16 3 l(i - masolomaras
Seco Nagyolas Elésimitas Simitas
anyag-- MM16-16019.. MM16-16019.. MM16-16019..
csoport MM16-20015.. MM16-20015.. MM16-20015..
1 -B90A30-M06 F40M -B90A30-E06 F30M -B90A30-E06 F30M
2 -B90A30-M06 F40M -B90A30-E06 F30M -B90A30-E06 F30M
3 -B90A30-M06 F40M -B90A30-E06 F30M -B90A30-E06 F30M
4 -B90A30-M06 F40M -B90A30-E06 F30M -B90A30-E06 F30M
5 -B90A30-M06 F40M -B90A30-E06 F30M -B90A30-E06 F30M
6 -B90A30-M06 F40M -B90A30-E06 F30M -B90A30-E06 F30M
7 -B90A30-D06 F30M -B90A30-E06 F30M -B90A30-E06 F30M
8 -B90A30-M06 F40M -B90A30-E06 F30M -B90A30-E06 F30M
9 -B90A30-M06 F40M -B90A30-E06 F30M -B90A30-E06 F30M
10 -B90A30-M06 F40M -B90A30-E06 F30M -B90A30-E06 F30M
11 -B90A30-M06 F40M -B90A30-E06 F30M -B90A30-E06 F30M
-B90A30-E06 F30M -B90A30-E06 F30M -B90A30-E06 F30M
-B90A30-E06 F30M -B90A30-E06 F30M -B90A30-E06 F30M
-B90A30-D06 F30M -B90A30-E06 F30M -B90A30-E06 F30M
-B90A30-D06 F30M -B90A30-E06 F30M -B90A30-E06 F30M
-B90A30-E06 F30M -B90A30-E06 F30M -B90A30-E06 F30M
-B90A30-E06 F30M -B90A30-E06 F30M -B90A30-E06 F30M
-B90A30-D06 F30M -B90A30-E06 F30M -B90A30-E06 F30M
-B90A30-D06 F30M -B90A30-D06 F30M -B90A30-E06 F30M
22 -B90A30-M06 F40M -B90A30-E06 F30M -B90A30-E06 F30M
Eltolas valasztas
Nagyolas El6simitas és simitas
3, /D, a, /D,
. 0% | 20% | 40% | Teljes atmérd . 2% | 5% | 10% | 15%
Fog. m. Dolgozé Profil magassag, H mm 100% Fog. m. Dolgozo Profil magassag, Hmm
amm atm. Dy, 0,05 018 0,75 a, mm atm. Dy, 0002 | o0m | 0045 | 0102
Elétolas, f, (mm/fog) Elétolas, f, (mm/fog)
5 0,90 x D, 1,5 0,55 x D,
4 0.83xD, 0,35 0,25 0,19 0,19 1 046D, 0,35 0,25 0,20
3 0,75x D, 0,6 0,36 x D 0,18
5 063D, 045 0,30 025 025 04 029xD- 045 035 0,30
1,5 0,55 x D¢ 0,50 0,35 0,35 0,35 0,2 0,21xD, 0,45 0,45
Sebesség faktor 1,45 1,30 1,15 1,00 Sebesség faktor 1,60 1,40 1,30 1,20
Csokkentse f,-t 30 %-kal a 7-es anyagcsoportnal. Szorozza a sebesség értéket a sebesség faktorral.
Forgacsolasi paraméterek - Teljes atmérd
Nagyolas El6simitas és simitas
Mindségek Mindségek
Seco
e F30M | F40M | F30M F40M | |
csoport Vagosebesség, v, (m/perc) Vagosebesség, v, (m/perc)
1 295 280 345 325
2 260 250 305 290
3 215 205 250 240
4 195 185 230 220
5 165 155 190 180
6 115 110 135 130
7 40 35 45 45
8 200 190 235 225
9 175 165 205 195
10 150 145 175 165
11 115 110 135 130
165 155 190 180
150 145 175 165
135 130 160 150
110 105 130 125
16 845 805 990 945
17 685 650 800 760
20 50 50 60 60
21 35 30 40 35
22 50 50 60 60
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Specialis 2 élii Minimaster betétek SECO*

A Minimaster betéteket specidlis kivitellel fix szallitasi hataridével szallitjuk Azon geometriak, amelyek gyartasi szabvanynak tekinthetéek, alabb lathatoak.
T60M és F30M mindségben. Minden fontos méretet meg kell adni minden egyes abran.
Méret korlatok az osszes kivitelhez B1 B2

MMO06 D= 480-62mm

MMO08 D= 6,21-82mm

MM10 D= 821-10,2mm

MM12 D= 10,21-142mm

MM16 D= 14,21-20,2mm

B5

A vagoél hossz “L" a nyersdarabokkal van 6sszefiiggésben. Kértilbelli
maximalis vagoél hossz — lasd az “L” méretet a legkdzelebb allé szabvanyos
alaknal.

>

Széllitasi idé

A rendeléstél szamitott két munkahét.

Egyéb formak rajz alapjan szintén kérhetok.

Ha kilénleges tiirési igénye van, kérjik, jelezze azt.

Ha a hasznalando betéttel zsak furatokat szeretne késziteni, és a sima also
felszin szintén kévetelmény, kérjiik, ajanlatkéréskor/rendeléskor jelezze azt.

B13
]
fL
«—D
Ajanlat/ rendelési példa
Mennyiség| Minéség | Tipus Méret L L4 Ly Ve % D D4 R R4
10 T60M B9 MM12 Std 4,0 - 20° 45° 14,0 8,0 1,6

Kérjiik, adja meg az alabbi informécidkat, és csatolja ezen oldal masolatat ajanlatkéréséhezirendeléséhez.

Mennyiség| Mindség Tipus Méret L L4 Ly Ve N D D4 R R4

Kiilonleges tlrési igények.
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Specialis kivitelii Minimaster szarak SECO*

Bizonyos Minimaster szérak a szabvanyos méreteken kivil is legyarthatdak a szabvanyos program keretében az alabbi mérettartomanyban.
S tipus rovid kinydlassal, merev kivitel (retesz tipus). T tipus hosszu kinyulassal (kipos szar).

Mérettartomany
Kip méret L3 min L3 max d min d max S tipus T tipus
MMO06 40 300 10 32 p p
(e— d >
MMO08 42 300 10 32 ! Y rex
MM10 46 300 10 32
MM12 56 300 12 32
MM16 75 300 16 32 \
3
Iy
Z_ v
|
[
|
[
|
Megnevezés/Rendelési példa !
|
T |-({MMO06| -|12 | 080 |- -115|32| D |-|B120 s
—»l dyle—
2 3| 4 6 | 7 | 8 9
1. Szartipus A dq méret szabvany méret

S = Egyenes tipus
T = Kupos tipus

Kap méret
Atmeérs (d)
Teljes hossz (L3)

o M wbn

Szér kialakitas
0 = Hengeres
3 =Heng/ Weldon

6.  Kapos rész délésszoge o°
S tipusnal = 00
T tipusnal = Kipos rész meredeksége vagy egyenes (90° szar)

7. Kuapos rész hossza

8.  Anyag
D = nagy s(riiség( anti vibracios anyag
S =Acél

9. csak B120 tipusu betéthez

Rendelési irlap

b | [1] [ 2 s | 4 | [s] [e]7[s8] [ o9
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Nyomaték kulcs Minimasterhez

SECO 2

Nyomaték kulcsok fix nyomaték értékekkel a megfeleld rogzitési erd biztositasahoz

Minimaster betét befogasanal.

A nyomaték kulcsok az ISO 6789 szerint kalibralva.

Jelmagyarazat: MM02-4006
MMO02 = 2 €l (MMO3 = 3 él()
40 = Nyomaték érték 4 Nm
06 = Betét méret

Dinamomentikus

Cserélhetd kulcs betét

kulcs*
21 of
Betét Nyomaték érték

MMO02-4006 MMO02-06 2 éli MMO06 4 Nm
MMO02-8008 MM02-08 2 éli MM08 8 Nm
MM02-1201012 MMO02-1012 2 &l MM10-M12 12 Nm
MMO02-16014 MMO02-14 2 éli MM12-M14 16 Nm
MM02-1601620 MM02-1620 2 éli MM16 16 Nm
MM03-4006 MM03-06 3 éld MM06 4 Nm
MMO03-8008 MMO03-08 3 éli MM08 8 Nm
MM03-1201012 MMO03-1012 3 éld MM10-M12 12 Nm
MMO03-1601620 MMO03-1620 3 éli MM16 16 Nm

*Kulcs betéttel egyiitt
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Max. fordulat és nyomaték értékek

SECO 2

Javasolt maximalis fordulatszamok és nyomaték értékek a Seco
marokra minden katakdgusoldalon lathatoak.

Altalaban 10 000-es fordulatig nincs szilkség a szerszam

kiegyensulyozasara. Ennek ellenére a kiegyensulyozas néhany

esetben szlkséges, példaul nehéz szerszamok és tartok kis gépeken

val6 hasznalatakor.
10 000-es fordulat felett:

Javasoljuk a szerszam és a befogd kiegyensulyozasat legalabb

kilon-kdlon.

Akivétel a Minimaster program, ahol az értékek az alabbi

tablazatban lathatéak.

Minimaster
D¢ Nyomaték

Szar mm | értékek (Nm) | Max ford.

MMO06 -Acél befogd 6 4 80000
-Acél szar 8 4 80000
-90°/89° D/DM szar 6 4 80000
-90°/89° D/DM szar 8 4 80000

MMO8 -Acél szar 8 8 80000
-Acél szar 10 8 80000
-90°/89° D/DM szar 8 8 80000
-90°/89° D/DM szar 10 8 76300

MM10 -Acél szar 10 12 80000
-Acél szar 12 12 80000
-90°/89° D/DM szar 10 12 76300
-90°/89° D/DM szar 12 12 63600

MM12 -Acél szar 12 12 80000
-Acél szar 14 16 72700
-Acél szar 16 16 63600
-90°/89° D/DM szar 12 12 63600
-90°/89° D/DM szar 14 16 54500
-90°/89° D/DM szar 16 16 47600

MM16 -Acél szar 16 16 63600
-Acél szar 20 16 50800
-90°/89° D/DM szar 16 16 47600
-90°/89° D/DM szar 20 16 38100

20 000-es fordulat felett:

A szerszamot és a befogot ki kell egyensulyozni legalabb kiilén-
kulon.

30 000-es fordulat felett:

A szerszamot és a befogét egyitt, mint egységet kell
kiegyensulyozni.

A maximalis fordulatszamot soha ne 1épje tul.
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Nyomaték kulcsok SECO I

A nyomaték kulcsok palettéja fix nyomaték értékekkel a megfelelé lapka leszoritder6/nyomaték értékekkel elérhetd a legtobb Seco
maro termékhez.

A nyomaték kulccsal biztosithatja a megfeleld szoritoerét a lapka rogzitéséhez. A nyomaték érték a potalkatrész tablazatban talalhatd
minden egyes maréhoz.

A nyomaték kulcsok az ISO 6789 szerint kalibralva.

Jelmagyarazat: T00-15P35

TOO = Nyomatékhatarolds csavarhizé tipus a Torx Plus betétekhez
TOOT = Nyomatékhatérolds T-nyeles tipus a Torx Plus betétekhez
HOOT = Nyomatékhatarolés T-nyeles tipus az imbusz betétekhez
15P = Torx Plus méret
35 = Nyomaték érték 3,5 Nm
Nyomaték Cserélhetd Nyomaték Cserélhetd
kules* betét betét
Torque Plus Nyomaték Torque Plus Nyomaték
méret érték méret érték
T00-06P05 T00-06P T06P 0,5 Nm T00T-15P50 T00T-15P T15P 5,0 Nm
T00-07P09 T00-07P T07P 0,9 Nm T00T-20P50 T00T-20P T20P 5,0 Nm
T00-08P12 T00-08P T08P 1,2 Nm T00T-20P80 T00T-20P T20P 8,0 Nm
T00-09P12 T00-09P T09P 1,2 Nm T00T-25P60 T00T-25P T25P 6,0 Nm
T00-09P20 T00-09P T09P 2,0 Nm T00T-25P80 T00T-25P T25P 8,0 Nm
T00-10P20 T00-10P T10P 2,0 Nm T00T-30P80 T00T-30P T30P 8,0 Nm
T00-10P30 T00-10P T10P 3,0 Nm
T00-15P20 T00-15P T15P 2,0 Nm Nyomaték Cserélhets
T00-15P30 T00-15P T15P 3,0 Nm kulcs* betét
T00-15P35 T00-15P T15P 3,5 Nm
T00-15P50 T00-15P T15P 5,0 Nm
T00-20P50 T00-20P T20P 5,0 Nm
Imbuszkulcs Nyomaték
méret érték
HO0T-3050 HO0T-3.0 3mm 5,0 Nm
H00T-4050 HOO0T-4.0 4 mm 5,0 Nm
HOO0T-4060 H00T-4.0 4 mm 6,0 Nm
H00T-5080 HO00T-5.0 5 mm 8,0 Nm
H00T-60100 HO0T-6.0 6 mm 10,0 Nm

Felhivjuk figyelmét, hogy a betétek nem cserélhetdek a csavarhiizé tipusok és a *Betéttel egyutt
T-nyeles tipusok kozott.

ATorx® A Camcar-Textron (USA) bejegyzett védjegye.
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Lejtds maras SECO I

A maréfej tervezés és a valasztott lapka als6 élének hatszége hatarozza meg a
szerszam képességét lejtésmarasi mivelet elvégzésére.

A maximalis lejtdsmarasi szégek és forgacsolasi mélység javaslatok a megfeleld
szerszamra az alabbi tablazatokban talalhatoak.

A javasolt vagdsebességet és elétolast altalanos miiveletekhez hasznalja.

Maréfej Marofej Maroéfej Marofej
im@Dc | &m@ a «° 4m@Dc |am@Dc2| a o
mm D¢2 mm max max mm mm max max
217/220.29-03 217/220.29-08
4 10 3 30° 16 32 8 90°
6 12 3 90° 24 40 8 20°
10 16 3 15,5° 34 50 8 15,5°
14 20 3 9,5° 36 52 8 13°
19 25 3 6,5° 47 63 8 9,5°
26 32 3 45° 50 66 8 8,5°
29 35 3 4 64 80 8 6°
34 40 3 3° 84 100 8 5°
109 125 8 35°
217/220.29-04 144 160 8 2,5°
4 12 4 30°
8 16 4 90°
12 20 4 16.5 217/220.29-10
17 25 4 10° 5* 25* 10 40°
24 32 4 6,5° 20 40 10 40°
27 35 4 55° 30 50 10 9,5°
32 40 4 45° 43 63 10 6°
42 50 4 3° 50 70 10 6°
60 80 10 6°
217/220.29-05 63 83 10 6°
6 16 5 30° 80 100 10 5°
10 20 5 90° 100 120 10 45°
15 25 5 17° 105 125 10 45°
22 32 5 10° 140 160 10 3
25 35 5 8,5°
30 40 5 6,5° 217/220.97
32 42 5 6,3° 32 - 10 25°
40 50 5 4,5° 40 - 10 20°
50 - 10 15°
217/220.29-06 63 = 10 11°
4 16 6 30° 80 - 10 8,5°
8 20 6 30° 100 - 10 6°
12 24 6 9°
13 25 6 90° 217/220.21
20 32 6 14,7° 9 16 0,6 6,5°
23 35 6 12° 11,4 20 07 6°
28 40 6 9.3 16.4 25 07 35°
30 42 6 4,2° 21 32 1,0 35°
32 44 6 7,85° 24 35 1.0 3
38 50 6 6,4° 29 40 1,0 25°
40 52 6 6° 31 42 1,0 2°
50 62 6 4,65° 36 50 1,1 2°
51 63 6 4,55° 49,5 63 1,1 1,5°
54 66 6 4,.25°
63 75 6 3,6°
68 80 6 33°
80 92 6 2,75°
100 112 6 2,15°
125 137 1,7°

*Kdzponti
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Hélikus interpolacios lejtosmaras SECO=

A mardfej tervezés és a valasztott lapka als6 élének hatszdge hatarozza meg a
szerszam hélikus interpoléciéra val6 képességét.

A maximalis és a minimalis furatméretek és a javaslatok a fordulatonkénti maximalis
forgasmélységre az alabbi tablazatokban talalhatéak.

A javasolt vagdsebességet és elétolast altaldnos miveletekhez hasznalja.

Maréfej | Maréfej| C min/ap max | C max/ap max Maréfej | Maréfej| C min/ap max | C max/ap max
atm atm atm atm
@Dc |9 Dc2 | Cmin |apmax | C max | ap max @Dc @ Dc2 | Cmin |apmax| Cmax | ap max
mm mm 7] mm 7] mm mm mm [] mm (7] mm
217/220.29-03 217/220.29-08
4* 10* 14 3 19 3 16 32 48 8 62 8
6 12 18 3 23 3 24 40 64 8 78 8
10 16 26 3 31 & 34 50 84 8 98 8
14 20 34 3 39 & 36 52 88 8 102 8
19 25 44 3 49 3 47 63 110 8 124 8
26 32 58 3 63 & 50 66 116 8 130 8
29 35 64 3 69 3 64 80 144 8 158 8
34 40 74 & 79 3 84 | 100 184 8 198 8
109 | 125 234 8 248 8
217.29 -04 144 | 160 304 8 318 8
4* 12* 16 4 23 4
8 16 24 4 31 4
12 | 20 32 4 39 4 217/220.29-10
17 25 42 4 49 4 5*| 25* 25 10 48 |10
24 32 56 4 63 4 20 40 60 10 78 10
27 35 62 4 69 4 30 50 80 10 98 10
32 40 72 4 79 4 43 63 106 10 124 10
42 50 92 4 99 4 50 70 120 10 138 10

217/220.29-05 63 83 146 10 164 10

6* | 16" 22 | 5 31 5 100 | 120 [ 220 | 10 | 238 | 10
10 | 20 | 30| 5 39 5 105 | 125 | 230 | 10 | 248 | 10
15 | 25 [ 40 [ 5 49 5 140 | 160 | 300 | 10 | 318 | 10
2 | 32 | 54| 5 63 5
25 | 35 | 60 5 69 5 217/220.97-22
30 | 40 [ 70| 5 79 5 32 - | 5 | 10 62 | 10
40 | 50 | 90 [ 5 99 5 40 - 72| 10 78 | 10
50 - | 9 | 10 98 | 10
217/220.29-06 63 = | 18 | 10 | 124 | 10
4] 16" 25 [ 6 30 6 80 - [ 152 [ 10 [ 158 [ 10
8 | 20| 28| 6 38 6 100 - 1192 | 10 [ 198 | 10
12 | 24 | 36 | 6 | 46 6
13 | 25 | 38| 6 | 48 6
20 | 32 [ 52| 6 62 6
23 | 35 | 58 | 6 68 6
28 | 40 | 68 | 6 78 6
32 | 44 | 76 6 86 6
38 | 5 | 8 | 6 98 6
40 | 52 | 92 | 6 [ 102 6
50 | 62 | 112 6 | 122 6
51 | 63 | 114 6 | 124 6
54 | 66 | 120 6 | 130 6
63 | 75 | 138 6 | 148 6
68 | 80 | 148 6 | 158 6
80 | 92 | 172 6 | 182 6
100 | 112 | 212 6 | 222 6
125 | 137 | 262 6 | 272 6

*Kdzponti
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Axialis maras SECO

Alapka tervezése és rogzitési rendszere hatarozza meg, hogy alkalmas-e a szerszam axialis marasra.

Maximalis forgacsolasi mélység javaslatok a megfelelé szerszamhoz az alabbi tablazatokban taldlhatoak. Az ap meghatérozasa
mas axialis marasra.

A javasolt vagdsebességet és elétolast altalanos miveletekhez hasznalja.

Az axialis marasra tervezett marofejekre vonatkozo értékeket csak az axialis maras fejezetben talalja meg.

Axialis maras

ap
ap
Maré tipusa max mm ap max %-a
220.43...-05 10 100
220.43...-07W 8
217/220.43...07SA/07S 12 dmyy 80 N
217.69-06 3,5 |
P 60
217/220.69...-09 4 E—
217/220.69...-12 7
40
217/220.69...15H/15.xH 10 \
217/220.29-03 3 20
217/220.29-04 4 1 2 3 4 5 A 7
217/220.29-05 5 Kinydlasi arany D¢
217/220.29-06 6
2R AT J Az ap max altalanosan akkor hasznalhato, ha a kinyulasi tényezo 4
217/220.29-10 10 alatt van, de nagyobb értékeknél a grafikon szerint csdkkenteni kell.
Axialis maras - Axialis el6tolasi irany Horonymaras - Axialis elétolasi irany
»)
v
ap max ap max
Maré tipusa mm Maro tipusa mm
220.43...-05 5* 220.43...-05 5*
220.43...-07W 7* 220.43...-07W 7
217/220.43...07SA/07S 7 217/220.43...07SA/07S 7
217.69-06 3,5 217.69-06 3,5
217/220.69...-09 4 217/220.69...-09 4>
217/220.69...-12 7 217/220.69...-12 7
217/220.69...15H/15.xH 10* 217/220.69...15H/15.xH 10*
217/220.29-03 3 217/220.29-03 3
217/220.29-04 4 217/220.29-04 4
217/220.29-05 5 217/220.29-05 9
217/220.29-06 6 217/220.29-06 6
217/220.29-08 8 217/220.29-08 8
217/220.29-10 10 217/220.29-10 10

* Sima fenek feliilet készitésehez ap max = a wiper sik szélessége. Méretek a forgacsolasi paraméterek oldalain taldlhatoak.
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Forgacsolasi paraméterek szamitasa SECO =

Terminoldgia és képletgytijtemény

ford.
) = o2y (ford./perc)
- D¢
Vagosebesség
vp= T UC '1180'0% (m/min)
Asztal elétolas
Vi=N-zp-fz (mm/min)
Vi=n-zg-fz (mm/min)
ae = Forgacsolasi szélesség mm/
radialis oldalfogas (mm)
Fordulatonkénti elétolas ap = Fogasmelyseg mm/ axialis fogasmelyseg  (mm)
D¢= Marofej 4tméré (mm)
f =2z (mimviard) f = Fordulatonkénti el6tolas (mm/ford.)
fz = Fogankénti el6tolas (mm/fog)
f=12-1 (mm/ford) z¢ = Effektiv fogak széma el6tolasi sebesség vagy
fordulatonkénti elétolas szamitashoz (lasd lent)
n = FORD (ford/perc)
. . Q = Anyaglevalasztasi arany (cm3/perc)
Anyageltavolitasi mérték Vs .
V¢ = Vagosebesség (m/perc)
Q= ae_ﬁil([;d_Vf (cm?min) v = Elétolas (mm/perc)
zn = Fogak szama

Vagosebesség és fordulat masolashoz

_n-m-Dw (m/min)
Y= o000

n = ve - 1000 (FORD)
- Dw

Dw=2-V ap (D¢c-ap)  (mm)

Effektiv fogak szama (zc)

Az effektiv fogak szama (z¢) az el6tolasi sebesség (vf) és a
fordulatonkénti elétolas (f). A legtébb maréfej esetében az effektiv
fogak szama (zc) megegyezik az 6sszes fog szamaval (zp), de
néhany marénal z¢ kevesebb, mint zp.

Példa: 335.19 tarcsamard
Osszes fog szama (zp) = 12 Effektiv fogak szama(zc) = 6

Magyarézat: A mardfej egyik oldalan 6 lapka van, a masik oldalon
1évd 6 lapka a teljes szélesség (ap) kiszedésére szolgal, ami azt
jelenti,zc = 6.

544



Forgacsolasi paraméterek szamitasa SECO =

Bels6 korkords interpolacio

Korkords vagy hélikus interpolacio lejtés marassal valo
alkalmazasakor furat nagyobbitasahoz a fogasban Iévé
szerszadm élhossz nem egyenld az oldaliranyu fogassal. A

valés érték az alabbi képlettel szamithato. Oldali-
- e - ranyu
Ebben az esetben a fogasban 1évé szerszam fog!é/s

élhossz a fogankénti el6tolas és el6tolasi sebesség
meghatarozasahoz szikséges.

Kiilsé korkoros interpolacio

Kiilsé Kérkords vagy hélikus interpolacio lejtés maréassal
valé alkalmazasakor hengeres munkadarab atméréjének
csbkkentéséhez a szerszam élhossz nem egyenlé az
oldaliranyu fogassal. A valos érték az alabbi képlettel
szamithato.

Afogasban 1évd szerszam élhossz fogankénti el6tolas és
elétolasi sebesség szamitdsahoz hasznalhato.

Novelje folyamatosan a fogasban lévé
szerszam élhosszat a maximumra

Kérkords interpolacié miiveleteknél javasolt az
oldalfogas folyamatos maximum értékre vald
névelése. Amennyiben a marofej teljes egészében
fogasba kerill, csokkentse a fogankénti elétolast és
az eldtolasi sebességet a felére.

Egyre n6vekvé oldalfogas — Javasolt Radiélis fogas — Csokkentse a
madszer. fogankénti el6tolast.

A mardfej kozéppontja és az eldtolasi
sebesség viszonya :
Elétolasi sebesség és fogankénti elétolas atlagos kézpontjanak

forgacsvastagsaghol torténd szamitasakor ezek Bel. (Dy =Dc) -1 - 2c - 2 xoredlyéla
az értékek mindig a maréfej kdzéppontjahoz Vf = o _w - E
viszonyitandéak, nem pedig a mardfej kiilsé Dy
keriletéhez.
Kil. D, +Dg) - n-26-12
T
I
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Forgacsolasi paraméterek szamitasa SECO =

Horonymaras és kontlirmaras dsszehasonlitasa

Horonymaras Kontdrmaras
Mardfej 4tmérd relativ Fogankeénti elétolas
oldalfogasa (ae/Dc%) szorz6 faktora
30% 1,25
20% 1,5
10% 2,0
5% 3,0

Fogankénti el6tolas és vagdsebesség szamitasa kontiirmarasnal

Kontirmarasnal a fogankénti elétolast névelni kell, hogy az atlagos forgacsvastagsagot folyamatosan tudjuk tartani. A
vagosebesseg emelésével az élettartam szintén megtarthato. Hasznalja az alabbi tablazatot.

Az alabbi tablazat 90°-os vagoéllel rendelkezé mardéfejekre alkalmazhaté

Fogankénti el6tolas, mm/fog (fz)
2/ | 0,03 | 006 | 0,08 [ 0o | 015 [ 020 | 025 [ 0,30 | 040 | 050 | 060 | o0 [ 1,00 | Sehesséy
! : Atlagos forgacsvastagsag, mm (hm)
Oldalfogas D/2 -ig . ]
2(0,02) i : 0,02 0,03 0,04 0,04 0,06 0,07 0,08 0,11 0,14 1.8
3(0,03) - 0,'02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,10 0,14 0,17 1,7
5(0,05) i 0,02 0,6)2 0,03 0,04 0,06 0,07 0,09 0,11 0,13 0,18 0,22 1,6
10 (0,10) 0,62 0,02 0,03 0,05 0,06 0,08 0,09 0,12 0,16 0,19 0,25 0,31 15
15(0,15) | 0,011 0,@2 0,03 0,04 0,06 0,08 0,09 0,11 0,15 0,19 0,23 0,30 14
20(0.20) | 0013 | 0603 | 003 | 0d4-1-8,06 |- 809 ~F 014~ ;18- 16,71~ 8,22 |- 026~ === -1~~~ == 335
30 (0,30) 0,016 | 0,03 0,04 ,"0,05 0,08 0,10 0,13 0,16 0,21 0,26 0,31 1,3
40(0,40) 0,018 0,@:)4 0,05" 0,06 0,09 0,12 0,15 0,18 0,23 0,29 1,25
50(0,50) | 0,02 0,04 /0,'05 0,06 0,10 0,13 0,16 0,19 0,25 0,32 1,2
Horonymaras (oldalfogas = i)l/
100(1.00) | 002 [ 004 [005 [ 006 [ 010 [013 [016 [o019 025 [032 | | | | 10
---- =Fogankeénti elétolas korrekcioés példa: 20%-os oldalfogasnal 1,35-tel szorozza a vagosebességet.
fz
/ 9 \\\
y \
Afenti tablazat hasznalata helyett hm és fz \, <
szémitéséhl?z a kt'j’vetkezé képletek hasznélhatoak ‘\ ;
ae/Dc < 30% esetén. at—
hm

hm=tz+ V52 fz=hm+ V3¢
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Forgacsolasi paraméterek szamitasa SECO =
Fogankénti el6tolas és vagosebesség szamitasa kontiirmarasnal
Az kontdrmaras természetesen hasznalhaté sikmarasi miiveletek elvégzésére kevesebb, mint a maréfej
atmérd felének oldalfogasu igyénybevételekor.
Az alabbi tablazat 45°-os vagoééllel rendelkezé maréfejekre alkalmazhatd
Fogankeénti el6tolas, mm/fog (fz)
aiﬁ?“ 0,03 | 0,06 | 0,08 | 0,10 | 0,15 | 0,20 | 0,25 | 0,30 | 0,40 | 0,50 | 0,60 | 0,80 | 1,00 Sefg;ts:reg
Atlagos forgacsvastagsag, mm (hm)
Forgacsolasi szélesség Dc/2-ig
2(0,02) 001 | 002 | 002 | 003 | 004 | 005 | 006 | 008 | 0,10 1,8
3(0,03) 001 | 002 | 002 | 003 | 004 | 005 | 006 | 007 | 0,10 | 0,12 1,7
5 (0,05) 001 | 002 | 002 | 003 | 004 | 005 | 006 | 008 | 009 | 0,13 | 0,16 1,6
10 (0,10) 001 | 002 | 002 | 003 | 004 | 005 | 007 | 009 | 011 | 0,13 | 018 | 0,22 1,5
15(0,15) | 0,008 | 0,02 | 002 | 003 | 004 | 005 | 007 | 008 | 011 | 013 | 016 | 021 1,4
20(0,20) | 0,009 | 0,02 | 002 | 003 | 005 | 006 | 008 | 009 | 0,12 | 015 | 0,18 1,35
30(0,30) | 0,011 | 0,02 | 003 | 004 | 005 | 007 | 009 | 011 | 0,15 | 0,18 | 022 1,3
40(0,40) | 0,012 | 0,02 | 003 | 004 | 006 | 008 | 010 | 012 | 0,17 | 0,21 1,25
50(0,50) | 001 | 003 | 004 | 005 | 007 | 009 | 011 | 0,14 | 0,18 | 023 1,2
Sikmaras teljes oldalfogassal (szélesség = D¢)
100(1.00) | 001 [ 003 [004 [ 005 [ 007 [009 [o011 [o014 018 |028 | 1,0
Az alabbi tablazat 60°-os vagoéllel rendelkezé marodfejekre alkalmazhatéd
Fogankenti eltolas, mmifog (fz)
2/ | 0,03 | 006 | 0,08 [ 010 | 015 [ 020 | 025 [ 0,30 | 040 | 050 | 060 | 080 [ 1,00 | Sehesséa
Atlagos forgacsvastagsag, mm (hm)
Forgacsolasi szélesség Dc/2-ig
2(0,02) 002 | 002 | 003 | 004 | 005 | 006 | 007 | 0,10 | 0,12 1,8
3(0,03) 001 | 002 | 003 | 004 | 004 | 006 | 007 | 009 | 012 | 0,15 1,7
5 (0,05) 002 | 002 | 003 | 004 | 005 | 006 | 008 | 010 | 0,12 | 0,45 | 0,19 1,6
10 (0,10) 002 | 002 | 003 | 004 | 005 | 007 | 008 | 011 | 013 | 0,46 | 022 | 027 1,5
15(0,15) | 0,010 | 0,02 | 0,03 | 003 | 005 | 007 | 008 | 010 | 0,13 | 0,16 | 020 | 026 1,4
20(0,20) | 0,011 | 0,02 | 003 | 004 | 006 | 007 | 009 | 011 | 0,15 | 019 | 022 1,35
30(0,30) | 0,013 | 0,03 | 004 | 004 | 007 | 008 | 011 | 013 | 0,18 | 022 | 027 1,3
40(0,40) | 0,015 | 0,03 | 004 | 005 | 008 | 010 | 013 | 045 | 020 | 025 1,25
50(0,50) | 0,02 | 003 | 004 | 006 | 008 | 011 | 014 | 017 | 022 | 028 1,2
Sikmaras teljes oldalfogassal (szélesség = D¢)
100(1.00) | 002 [ 003 | 004 [ 006 [ 008 [011 [014 [017 [o022 [028 | | 10
fz¢
/ 9 \\\
\
Afenti tablazat hasznélata helyett hm és fz <
szélgﬂ:é;ggo:si tké('?'qvetkezé képletek hasznalhatdak ,
agl o . at—
hm

hm=1ze Vg—i *sin k

fr=hm e \/g_g-

1

sin k
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Teljesitmény felvétel

SECO 2

Maras

Furas/Axialis maras

Teljesitmény igény
szamitasa

ap-ae-vf

Pe = 501000 000 - v

ke

kW)
mm)
mm)
mm/perc)

Pc = Teljesitmény
ap = Fogasmelység
ae = Oldalfogas

vf = El6tolas

m = Hatasfok

ke = Forgacsolasi eré mmz2-enként

Atlagos forgacsvastagsag (hm) és forgacsoloerd (kc)
szamitds mm2-enként

3601, - 2 hm = Atlagos forgacs
hm=——————-sink vastagsag (mm)
m. D¢ - we fz = Fogankénti elétolas
(mm/fog)
D¢ = maréfej atmérdé (mm)
we = Maréfej fogasban lévé
szoge
k = Forgacsolasi szog
~ vo = Effektiv forgacsolasi
ke = w K11 sz6g (marofej +
hm lapka)

mc¢ = Exponens (550. oldal)
ke1.1 = Forgéacsoloerd 1 mm
forgacs vastagsaghoz
(N/mm?)
(550. oldal)

Oldalfogasi szog

Maréfej pozicio: Kozponti Marofej pozicio: Oldalt

Oldalfogas Oldalfogasi Oldalfogas Oldalfogasi
ae/D¢ s20g we ae/D¢ $z0g we
75% 97° 5% 26°
100% 180° 10% 37°
25% 60°

Teljesitmény igény
szamitasa

D¢

Elétolasi
irany

Q

Pe="50000 n

ke

Pc = Teljesitmény (kW)
Q = Anyaglevalasztasi
arany (cm3/perc)
v = Hatésfok
ke = Forgacsolasi eré mm2-enként

Anyaglevalasztasi arany szamitas (Q)
Példa: Farohoz
@ - D2 vf - AT (Az 1000-es 0szt6

AT = 4 Q= 1000  acmdperc miatt szikséges)

AT = fogasban 1év6 mardfej keresztmetszete

Forgacsoloeré mmz2-enként (kc) és atlagos
forgacsvastagsag (hD)

f; = Fogankeénti elétolas
1-0,01 - z 9

20 ket 1 (mmifog)

hD = Atlagos forgacs-

ke =

m

vastagsag (mm)

kc1.1 = Forgécsolderé 1 mm

hp =fz * sin k forgacs vastag-

sdghoz (N/mm?)

(550. oldal)
mc = Exponens
(550. oldal)
K = Forgacsolasi szég
vo = Effektiv forgacsolasi
sz0g (mardfej+lapka)
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Probléma megoldas

SECO 2

Vibraciok

Gyenge feliileti mindség

77

— |

+ Novelje a maréfej és a munkadarab stabilitasat.
« Valtoztassa meg a maréfej pozicionalasat.

+ Minimalizalja a szerszam kinyulast.

+ Csokkentse a vagosebességet.

+ Novelje az eldtolast.

+ Csokkentse a fogasmélységet.

* Névelje a maréfej és a munkadarab stabilitasat.
* Minimalizalja a szerszam kinyulast.

+ Csokkentse az el6tolast.

* Novelje a vagosebességet.

* Hasznaljon hitést.

* Hasznéljon wiper lapkat.

Szerszém élettartam problémak

G hatlap kopa
yors htiap Kopas + Csokkentse a vagosebességet.

* Novelje az elétolast.
+ Elleniranyt maras.

Fésii repedések
frep + Csokkentse a vagosebességet.

+ Csokkentse az elétolast.

* Ne hiitson.

+ Véltoztassa meg a maréfej
pozicionalasat.

Gyors bemetszddés
u z + Csokkentse a vagosebességet.

* Névelje az el6tolast.

* Novelje a fogasmélységet.

* Elleniranyt maras.

« VValtoztassa meg a mardfej
pozicionalasat.

Munkadarab anyag
felkenédés

-/

+ Novelje a vagosebességet.

+ Névelje az el6tolast.

* Ne hiitson.

+ Elleniranyt maras.

+ Valtoztassa meg a mardfej
pozicionalasat.

Elletéredezés + Novelie a vagosebességet.

+ Csokkentse az el6tolast.

+ Egyeniranyu maras.

+ Javitsa a forgacs eltavolitast.

* Névelje a stabilitast.

+ Valtoztassa meg a mardfej pozicionalasat.
* Minimalizalja a szerszam kinyulast.
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Munkadarab anyagok - Seco anyagcsoportok SECO =

Acél
ke1.1
Rm (N/mm2) (N/mm2) me
1 N‘agypn puha alac§ony széntartalmu acélok. <450 1350 021
Tisztan ferrites acélok.
2 Kénnyen forgacsolhato acélok. 400 <700 1500 0,22
3 Szerkezeti acél. Altalanos szén acélok alacsony-kézepes széntartalommal (<0,5%C). 450 <550 1500 0.25

Magas széntartalmu acélok (>0,5%C).
4 Kozepesen kemény acélok edzésre. Altaldnos alacsonyan 6tvozott acélok. 550 <700 1700 0,24
Ferrites és martenzites korrézidallo acélok.

Normal szerszamacélok.
5 Keményebb acélok edzésre. 700 <900 1900 0,24
Martenzites korr6zioallé acélok.

Nehezen megmunkalhaté szerszamacélok.
6 Magasan 6tvozott kemény acélok. 900 <1200 2000 0,24
Martenzites korr6zioallo acélok.

Nehezen megmunkalhaté nagy szilardsagu acélok.
7 Edzett acélok a 3-6-os anyagcsoportbdl. >1200 2900 0,22
Martenzites korréziéallo acélok.

Korrézioall6 acél
8 Kénny( ausztenites korr6zidallé acélok. 1750 0.22
Kénnyen forgacsolhato korrézidallé acélok. Calcium-treated stainless steels. '

9 Kézepesen nehezen forgacsolhatd korr6zioallo acélok. 1900

Ausztenites és duplex korrézidalld acélok. el
Nehezen forgacsolhaté korréziéallé acélok.
10 Ausztenites és duplex korrézioallo acélok. 2050 0.20
11 Nagyon nehezen forgacsolhato korrézidallé acélok.
Ausztenites és duplex korrézi6allo acalok. 2150 020
Ontvény
Kdzepesen kemény dntvény. 1150 0.22
Sziirkedntvény. ’
Alacsonyan 6tvozott dntvény. 1295 095
Temperontvény. Gémbgrafitos Gntvény. ’
Kézepesen nehéz 6tvozott ontvény. 1350 028
Kézepesen nehéz temper dntvény. Gombgrafitos dntvény. ’
Nehéz magasan 6tvozott ontvény.
Nehéz temper 6ntvény. Gombgrafitos dntvény. 1470 030
Egyéb anyagok
Kénnyen forgacsolhatd nem vas alapu anyagok.
16 Aluminium 16%-nal kisebb szilicium tartalommal. 700 0,25

Sargaréz, cink, magnézium.

Nem vas alapu anyagok.
17 Aluminium 16%-nal nagyobb szilicium tartalommal. 700 0,27
Bronz, réz-nikkel.

Nikkel kobalt és vas alapu szuperotvozetek 30 HRc-nél kisebb keménységgel. 2600 0.24
20 Incoloy 800, Inconel 601, 617, 625. Monel 400. ’
21 Nikkel kobalt és vas alapu szuperdtvozetek 30 HRc-nél nagyobb keménységgel. 3300 024
Incoloy 925, Inconel 718, 750-X, Monel K-500. ’
Titanium alapu 6tvozetek.
22 Ti-6Al-4V. ° 1450 0,23

ke1.1 értékek 0 fokos effektiv élszdgre. Mas élszogekre csokketnse a ke1.1 értéket ndvekvé élszog fokonként 1%-kal in the cutting és viszont, mc a teljesitmény
felvétel szamitasahoz hasznalt egyitthato. Ne felejtse, hogy az Rm érték csupan tdmpont az anyagcsoport kivalasztasanal, ha az anyag hengerelés, mélyhizas,
hdkezelés vagy egyéb olyan modon készil, amely néveli az anyag keménységét.
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Munkadarab anyagok - Besorolas

SECO =

Acélok
Teljesitmény Munkadarab anyagok
Seco |szamitashoz
anyag- U.N.E.
csoport (k11 mg AISI W-stoff DIN BS AFNOR SS | LH.A. JIS UNI
1350 0,21 | 1006 1.0201 | St 36 = Fd 5 1160 |- = =
1010 1.1121 | Ck 10 045M 10 [XC 10 1265 | F1510 [S10C C10
- 1.1121 | St 37-1 4360 40 A 1300 |- S10C =
A27 65-35 | 1.0443 |GS-45 Al E23-45 M 1305 [F221 |- —
= 1.0416 | GS-38 = 230-400 M 1306 |- = =
1 A570 36 1.0038 | RSt 37-2 436040 C |E 24-2 Ne 1311 |- = =
A573-81 65| 1.0116 | St 37-3 436040B |E24-U 1312 |- = Fe37-3
A515 65 1.0345 [HI 1501161 | A 37 CP 1330 | F1110 [SGV 410, 450, 480, 490 | -
1015 1.0401 |C 15 080M15 |CC 12 1350 [F1110 |S15C C15:.C16
1022 1.1133 | GS-20Mn 5 120M19 [20M5 1410 | F1515 | SMnC 420 G22Mn3
A36 = St 44-2 4360 43 A | NFA 35-501 E 28 | 1411 |- = =
A573-81 1.0144 | St 44-3 436043 C |E28-3 1412 |- SMH 400 A, B, C
= = StE 320-3Z 1501160 |- 1421 |- = =
= 1.0425 [HII = A 42 CP 1432 |- SGV 410, 450, 480
1025 1.1158 | Ck 25 050A 20 |XC 25 1450 | F1120 |S25C =
1500 0,22 | 1213 1.0715 |9 SMn 28 230 M 07 |S 250 1912 SUM 22 CF9SMn28
(12L13) 1.0718 [9SMnPb 28 |- S 250 Pb 1914 SUM 22 L CFISMnPb28
= 1.0723 | 15520 210A15 [S300 1922 |- SUM 32 =
2 (12L14) 1.0737 [9SMnPb 36 |- S 300 Pb 1926 |- = CFOSMnPb36
(12L13) 1.0718 |9 SMnPb 28 |- = 1940 |- (SUM 32 L) CFISMnPb28
1140 1.0726 | 35S 20 212M 36 |35 MF4 1957 = =
1151 1.0727 |45S 20 212 M 44 |45 MF 4 1973 = =
1500 0,25 | 1015 1.1141 | Ck 15 080 M 15 [XC 18 1370 | F1511 (S 15CK C16
A2770-36 | 1.0551 | GS-52 A2 280-480 M 1505 |- = =
1035 1.0501 |C 35 060A35 |[AF55C 35 1550 | F1130 [S35C 035
1035 1.1181 | Ck 35 080A 32 |[XC38 1572 | F1135 |S35C G35
A148 80-40| 1.0553 |GS-60 A3 320-560 M 1606 |- = 045
3 1043 1.0503 | C 45 080 M 46 |AF 65 C 45 1650 | F5110 [S45C C45
1055 1.0535 | C 55 070M55 |- 1655 | 1150 [S55C 055
1042 1.1191 | Ck 45 080 A47 [XC 45 1660 | F1140 [S45C C45
A537 1 1.0473 |19 Mn 6 1501224 |A52CP 2101 | E1518 | SGV 410, 450, 480 -
A662 C 1.0436 | ASt 45 1501224 [A48FP 2103 |- = =
A738 1.0577 | ASt 52 1501224 |[A52FP 2107 |- = =
= 1.0570 | St 52-3 436050 B | E 36-3 2132 | - SM490 A, B, C Fe52BFN/Fe52CFN
A572-60 = 17 MnV 6 4360 55 E | NFA 35-501 E 36 | 2142 = =
A572-60 1.8900 | StE 380 436055 E |- 2145 = FeE390KG
1700 0,24 | 1045 1.1730 | C 45W En 43 B = 1672 |F114 |- =
1042 1.1191 | Ck 45 080M46 |- 1672 |- S45C C45
1064 1.1221 | Ck 60 060 A62 | XC 65 1678 | F1150 |S58C 060
1070 1.1231 | Ck 67 070A 72 | XC 68 1770 | F5103 |- C70
1080 1.1248 | Ck 75 060A 78 |XC75 1774 | F5107 |- =
4 1095 1.1274 | Ck 101 060 A96 [XC 100 1870 | 5117 [SUP 4 =
9254 1.0904 |55Si7 250 A53 (5587 2090 |F144 |- 5SSi8
1335 1.1167 |36 Mn 5 150 M 36 [40M5 2120 | F411 | SMn 438(H) =
5120 1.0841 |St52-3 150 M 19 (20 MC 5 2172 | F431 |- Fe52
A38712-2 | 1.7337 [16CrMo 44 [ 1501 620 [15CD 4.5 2216 | - = 12CrMo910/
A182 F-22 | 1.7380 [10CrMo 910 [1501 622 [12CD 9.10 2218 |E155 |- G14CrMo910
4130 1.7218 |25 CrMo 4 CDS110 [25CD 4 2225 | 1251 | SCM 420 25CrMo4
6150 1.8159 |50 CrVv 4 735A50 [50CV4 2230 | 143 | SUP 10 50CrV4
4135 1.2330 |35 CrMo 4 708 A37 [34CD4 2234 | F1250 | SCM 432 =
- 1.8515 |31 CrMo 12 722M24 [30CD 12 2240 | R1712 |- 30CrMo12
4142 1.2332 |47 CrMo 4 708 M40 [42CD4 2244 | - SCM 440 =
4140 1.7225 |42 CrMo 4 708 M40 [42CD4 2244 | F1252 | SCM 440 42CrMo4
5140 1.7045 |42 Cr 41 530A40 ([42C4TS 2245 | F1207 | SCr 440 =
5185 1.7176 |55 Cr 31 527 A60 [55C3 2253 | - SUP 9(A) 550r31
52100 1.3505 | 100 Cr 6 534A99 (100C6 2258 | 5230 |SUJ 2, SUJ 4 100Cr6
8620 1.6523 |21 NiCrMo2 |805H20 |20 NCD 2 2506 | F1522 | SNCM 220(H) 20NiCrMo2
5115 1.7131 |16 MnCr 5 527 M17 [16 MC 5 2511 | R1516 |- 16MnCr5
A204A 1.5415 |15 Mo 3 1501240 (15D 3 2912 | - = 16Mo3
A355A 1.8509 |42 CrAIMo7 [905M 39 |40 CAD 6.12 2940 | F1740 |- 41CrAIMo7
403 1.4000 | X6 Cr 13 403S17 [Z8C13 2301 | - SUS 403 X6Cr13
(4108) 1.4001 | X7 Cr 14 (403S17) |28C13 2301 | F3110 [SUS410S X6Cr13
410 (1.4006) | G-X 10 Cr 13 | 410 S21 Z10C13M 2302 | F3401 |SUS 410 X12Cr13
P4 1.2341 | X6 CrMo 4 = = = = = =
405 1.4724 | X6 CrAl 13 405S17 |[Z8CA12 = SUS 405 X10CrAI12
430 1.4016 | X6 Cr 17 430517 (Z8C17 2320 | F3113 |SUS 430 X8Cr17
434 1.4113 | X6 CrMo 17 434817 |- 2325 | - SUS 434 X8CrMo17
416 1.4005 | X12 CrS 13 416521 [Z11CF13 2380 | F3411 |- X12CrS13
430F 1.4104 | X12 CrMoS 17 |420S 37 |Z13 CF17 2383 | F3117 |SUS 430 F X10CrS17
409 1.4512 | X5 CrTi 12 409519 [Z6CT12 = = SUH 409 X6CrTi12
430Ti 1.4510 | X6 CrTi 17 = Z4CT17 = |= = X6CrTi17
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Munkadarab anyagok - Besorolas

SECO 2

Acélok
Teljesitmény| Munkadarab anyagok
Seco | szamitasho:
anyag- U.N.E./
csoport|ke1s  me|  AISI W-stoff DIN BS AFNOR SS | LH.A. JIS UNI
1900 0,24 | W1 1.1545 | C105W1 BW1A Y 105 1880 |F5118 - C38KU
420 1.4021 | X42Cr13 420537 (Z20C13 (2314) | F.3402 SUS 420 J1 X20Cr13
= 1.2108 |90 CrSi 5 = = 2092 |F5230 = C100KU
L3 1.2210 |115Crv 3 BL3 Y100C 6 (2140) | E520L = =
P20 +1 1.2312 | 40 CrMnMoS 86 |- - - [ X210CrW12 |- -
01 1.2510 | 100 MnCrW 4 BO1 8 Mo 8 2140 |F5220 = 95MnWCr5KU
6 F7 1.2767 | X45NiCrMo 67 |En30B = = |= = =
5 = - 31 NiCrMo 134|830 M 31 |- 2534 |F1270 - -
4340 1.6582 |34 CrNiMo 6 817 M40 |35NCD6 2541 |F1280 SNCM 447 35NiCrMo6KB
= 1.6746 |32 NiCrMo 145 | 830 M 31 |35NCD 14 - |FR1260 = =
S1 1.2542 | 45 WCrV 7 BS1 55 WC 20 2710 |F5241 = 45WCrV8KU
420 1.4021 | X20 Cr 13 420837 [Z220C13 2303 |F5261 SUS 420 J 1 X20Cr13
(420) 1.4028 | X30 Cr 13 420545 (Z30C13 (2304) | 5263 (SUS 420 J 1) X30Cr13/XG40Cr13
(420) 1.4031 | X40Cr 13 = Z40C 14 (2304) | F.3404 (SUS 420 J 1) X40Cr14
= 1.4923 | X22 CrMoV 121 |- = = = = =
431 1.4057 | X20 CrNi 17 2 431529 |[Z15CN16-02 | 2321 [F313 SUS 431 X16CrNi16
4408 14112 | X90 CrMoV 18 |- = = |= SUS 440 B =
2000 0,24 | p3 1.2080 | X210 Cr 12 BD3 Z2200C 12 2710 |F5212 SKD 1 -
P20 1.2311 |40 CrMnMo 7 = = - | F5263 = =
H13 1.2344 | X40CrMoV 5 1 BH11 Z38CDV5 2242 |F5318 SKD 61 X40CrMoV511KU
A2 1.2363 | X100 CrMoV 51 | BA2 Z100 CDV 5 2260 |F5227 SKD 12 X100CrMoV51KU
D2 1.2379 | X155 CrMoV 12 1 | BD2 7160 CDV 12 2310 |F5211 - X155CrVMo121KU
D4 (D6) 1.2436 | X210 Crw 12 BD6 Z200CD 12 2312 |F5213 SKD 2 X215CrW121KU
= 1.2713 | 55NiCrMoV 6 = = - |F520.S = =
6 L6 1.2721 | 50 NiCr 13 = 55 NCV 6 2550 |F528 SKT 4 =
- 1.7321 | 20 MoCr 4 - - 2625 |F1523 - 30CrMo4
M2 1.3343 | S6/5/2 BM2 Z 85 WDCV 2722 |F.5603 SKH 9 HS6-5-2-2
M 35 1.3243 | S6/5/2/5 = 6-5-2-5 2723 |F5613 SKH 55 HS6-5-5
M7 1.3348 | S2/9/2 = = 2782 |- = HS2-9-2
446 1.4749 | X18 CrN 28 - - - |- SUH 446 X16Cr26
422 1.4935 | X20 CrMoWV 12 1| - = = |= = =
429 = X10 CrNi 15 = = = |= = =
440C 1.4125 | X105 CrMo 17 = Z100 CD 17 = = SUS 440 C =
T [29000,22 | A128 75 1.3401 | G-X120 Mn 12 BW10 Z120 M 12 2183 |- SCMnH 1 =
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Munkadarab anyagok - Besorolas

SECO =

Korrozioallé acélok

Teljesitmény Munkadarab anyagok
Seco |szamitashoz
anyag- U.N.E./
csoportkers  mc| AISI | W-stoff DIN BS AFNOR SS | LH.A. JIS UNI
1750 0,20| 304 1.4301 | X5 CrNi 18 10 304S10 |Z5CN 18-09 2333 | F.3504 |SUS 304 X5CrNi1810
304H 1.4948 | X6 CrNi 18 11 304551 |Z5CN 18-09 2333 | F.3504 |SUS 304 H =
303 1.4305 | X10 CrNiS 18 9 303 S 31 |Z 8 CNF 18-09 2346 | F.3508 |SUS 303 X10CrNis1809
304L 1.4306 | X2 CrNi 18 10 304S11 |Z3CN 19-11 2352 | F3504 [SUS 304 L X2CrNi1811
8 305 1.4312 | X8 CrNi 18 12 305S19 |- - F.3503 | SUS 305 X8CrNi1910
302 = X12 CrNi 18 9 302531 |Z10CN 18-09 2330 | F3507 |SUS 302 X10CrNi1809
301 1.4310 | X12 CrNi 17 7 301S21 |Z11CN 17-08 2331 | 3517 |SUS 301 X12CrNi1707
CF-8 1.4308 | X6 CrNi 18 9 304C15 |Z6CN 18-10M 2333 | - SCS 13 =
1900 0,20| 321 1.4541 | X6 CrNiTi 18 10 321S31 |Z6CNT 18-10 2337 | F3523 | SUS 321 X6CrNiTi1811
347 1.4550 | X6 CrNiNb 1810 347 S 31 | Z6 CNNb 18-10 2338 | F.3524 |SUS 347 X6CrNiNb1811
316 1.4436 | X5 CrNiMo 17 13 3 316 S 33 |Z6CND 19-12-03 2343 | - SUS 316 X5CrNiMo1713
316Ti 1.4571 | X8 CrNiMoTi 17 12 2 320531 |- = = = X6CrNiTi1811
316 1.4401 | X5 CrNiMo 17 12 2 316 S31 |Z7CND 17-11-02 2347 | F.3534 |SUS 316 X5CrNiMo1712
316L 1.4404 | X2 CrNiMo 17 13 2 316 S11 | Z3 CND 17-12-02 2348 | F3533 [SUS 316 L X2CrNiMo1712
316Ti 1.4571 | X6 CrNiMoTi 17 12 2 320S 31 |Z6CNDT 17-12-02 | 2350 | F.3535 |- X6CrNiMoTi1712
9 316L 1.4435 | X2 CrNiMo 18 14 3 316 S 13 | Z 3 CND 18-14-03 2353 | F.3533 [SUS 316 L X2CrNiMo1713
317 (1.4449) | X5 CrNiMo 17 13 317516 |- = = SUS 317 =
310S 1.4845 | X12 CrNi 25 20 310S 16 |Z 12 CN 25-20 2361 | - SUH 310 X6CrNi2520
317L 1.4428 | X2 CrNiMo 18 16 4 317 S12 | Z2 CND 19-15-04 2367 | F3539 [SUS 317 L X2CrNiMo1816
= 1.4418 | X4 CrNiMo 16 5 = 76 CND 16-04-01 2387 | - = =
304LN | 1.4311 [ X2 CrNiN 18 10 304 S61 |Z2CN 18-10 AZ 2371 | F.3541 |SUS 304 LN X2CrNiN1811
309S 1.4833 | X6 CrNi 22 13 309S13 |Z15CN 24-13 = = SUS 309 S X6CrNi2314
CF-8M | 1.4408 | X6 CrNiMo 18 10 304C15 |- 2343 | - SCS 14 -
2050 0,20 S44400 | 1.4521 | X1CrMoTi 18 2 = = 2326 | F3123 |SUS 444 =
202 1.4371 | X3 CrMnNiN 18 8 7 284 S16 |Z 8 CMN 18-08-05 - = SUS 202 =
S30815 | 1.4893 | X8 CrNiNb 11 = = 2368 | - = =
CA6-NM | 1.4313 | (G-)X4 CrNi 13 4 (425 C 11){ Z 4 CND 13-04 M 2385 | - SCS 5 (G)X6CrNi304
10 660 1.4980 | X5 NiCrTi 25 15 = Z8NCTV 25-15 B FF | 2570 | — = =
(831726) 1.4439 |X2 CrNiMoN 17 135 - Z 3 CND 18-14-06 AZ| - - -
330 1.4864 | X12 NiCrSi 16 NA 17 Z12 NCS 35-16 = F.3313 |SUH 330 =
309 = X15 CrNi 23 13 309 S 24 |Z15CNS 20-12 = F3312 |- =
310 1.4841 | X15 CrNiSi 25 20 314 S 31 |Z 15 CNS 25-20 = F3310 |- X16CrNiSi2520
2150 0,20 | (329) |(1.4460) | X4 CrNiMo 27 52 = 75 CND 27-05 AZ 2324 | - SUS 329 J 1 =
S32304 | 1.4362 | X2 CrNiN 23 4 = Z2CN 23-04 AZ 2327 | - = =
§S30415( 1.4891 | X5 CrNiNb 18 10 - - 2372 - - -
316LN | 1.4406 | X2 CrNiMoN 17 13 2 316 S61 |Z2 CND 17-12 Az 2375 | F.3543 | SUS 316 LN =
316LN | 1.4429 [X2 CrNiMoN 17 13 2 316 S63 |Z2 CND 17-13 AZ 2375 | - SUS 316 LN =
§31500 | 1.4417 | X2 CrNoMoSi 15 = = 2376 = = =
11 S31803 | 1.4462 | X2 CrNiMoN 2253 318 S 13 | Z3 CND 22-05 Az 2377 | - - -
CN-7M | 1.4539 | (G-)X1 NiCrMoCu 25205 | — Z1 NCDU 25-02 M 2564 | - = =
No8904 | 1.4539 | X2 NiCrMoCu 25 20 5 904 S 13 |Z1 NCDU 25-20 2562 | - = =
531254 = X1 CrNiMoN 20 18 7 = = 2378 | - = =
S31753 - X2 CrNiMoN 18 13 4 - - - - - -
= = X2 CrNiMoN 25 22 7 = = = = = =
§32750 | 1.4410 | X3 CrNiMoN 25 7 4 = = = = = =
= = X5 NiCrN 35 25 = = 2328 | - = =
S17400 | 1.4542 | X5 CrNiCuNb 17 4 - - - - SCS 24 -
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Munkadarab anyagok - Besorolas SECO =

Ontvények
Teljesitmény Munkadarab anyagok
Seco |szamitashoz
anyag- U.N.E./
csoport|kgrs  mc| AISI W-stoff | DIN BS AFNOR SS I.H.A. JIS UNI
1150 0,22 | A48-25B 0.6015 [ GG-15 Grade 150 |Ft15D 0115-00 |FG 15 FC 150 G15
60/40/18 0.7040 |GGG-40 400/17 FGS 370/17 0717-02 | FGE 38-17 | FCD 400 GS 370-17
60/40/18 0.7043 |GGG-40.3 370/17 FGS 370/17 0717-15 |- = =
= 0.7033 |GGG-35.3 350/22L40 | FGS 370/17 0717-15 |- = =
A220-40010 | 0.8145 | GTS-45-06 P440/7 Mn 450-6 0852-00 |- FCMP 440/490 | GMN 45

A220-50005 | 0.8155 | GTS-55-04 P510/4 Mn 550-4 0854-00 FCMP 540 GMN 55

1225 0,25| A48-30B 0.6020 | GG-20 Grade 200 |Ft20D 0120-00 [FG 20 FC 200 G20
A48-40B 0.6025 | GG-25 Grade 260 |Ft25D 0125-00 |FG 25 FC 250 G 25
A436 Type 2 | 0.6660 | GGL-NiCr202 |L-NiCuCr202 | L-NC 202 0523-00 |- = =
65/45/12 0.7050 | GGG-50 500/7 FGS 500/7 0727-02 | FGE 50-7 | FCD 500 GS 500-7
80/55/06 0.7060 | GGG-60 600/3 FGS 600/3 0727-03 | FGE 60-2 | FCD 600 GS 600-2
= 0.7652 | GGG-NiMn 13 7 | S-NiMn 137 | S-Mn 137 0772-00 |- = =
A220-50005 | 0.8155 [ GTS-55-04 P510/4 Mn 550-4 0854-00 |- FCMP 540 GMN 55
A220-70003 | 0.8165 | GTS-65-02 P570/3 Mn 650-3 0856-00 |- FCMP 590 GMN 65

1350 0,28 | A48-45B 0.6030 | GG-30 Grade 300 |Ft30D 0130-00 | FG 30 FC 300 G 30
100/70/03 0.7070 | GGG-70 700/2 FGS 700/2 0737-01 | FGE 70-2 | FCD 700 GS 700-2
A43D2 0.7660 | GGG-NiCr 20 2 | Grade S6 S-NC 202 0776-00 |- = =
A220-70003 | 0.8165 [ GTS-65-02 P570/3 Mn 650-3 0856-00 |- FCMP 590 GMN 65
A220-80002 | 0.8170 [GTS-70-02 P690/2 Mn 700-2 0862-00 |- FCMP 690 GMN 70
A220-90001 | 0.8170 | GTS-70-02 = = 0864-00 |- = GMN 70

1470 0,30 | A48-50B 0.6035 | GG-35 Grade 350 |Ft35D 0135-00 |FG 35 FC 35 G35
A48-60B 0.6040 | GG-40 Grade 400 |Ft40D 0140-00 |- FC 40 =
A220-90001 | 0.8170 [ GTS-70-02 = Mn 700-2 0864-00 |- FCMP 690 GMN 70
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