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Seco furopaletta - Faro valasztas SECO

feedMAX™
tomor keményfém farok

TERMELEKENYSEG

+ Nagy el6tolas és vagosebesség
+ Sz(ik tirési furatok
+ Nagy stabilitdst alkalmazasokhoz
d + Az 6sszes munkadarab anyaghoz
-

CrownLoc
cserélheté hegyti furok .
% FLEXIBILITAS
+ Cserélheté keményfém hegyek
+ Geometriak kilénbdz6 munkadarab anyagokhoz
+ Nincs Ujraélezés
+ Tobbféle hegy atmérd egy furdtesthez
PerfoMAX
Slt6lankas firék N , , p
valtolapkas firo KOLTSEGHATEKONYSAG

+ Minéségek és geometriak minden munkadarab anyaghoz

+ Négyszdg lapkak alacsony kéltség/furatért

+ Furas, axialis maras, keresztezé furatok ferde be- vagy
kimenettel, kiesztergalas, stb....

+ Biztonsagos alkalmazas




I 4 r r . r -
Seco furo paletta attekintés SECO =
Atméré tartomany Furasi mélység Oldal
feedMAX™
4
/ 3-20 3-7xD 5-53
CrownLoc
/ 10-25,99 1,5-7xD 54-77
-
perfoMAX™
% 15-80 2-5xD 88-141
Forrasztott lapkas flrok
10-25 3-5xD 78-87




Furas SECO =z




feedMAX™ -Tomor keményfém farok SECO 2

A nagy teljesitményii tomor keményfém furék
legujabb generacidja

Nagy termelékenység - Alacsony furatonkénti koltség:
A legujabb témaér keményfém, bevonat és geometria technoldgia egyedi
kombinacidja:

— Magas elétolas/fordulat - 0,70 mm/ford.-ig.

— Magas vagosebesség - 220 m/perc-ig.

— Hosszu szerszam éltartam.

Biztonsagos alkalmazas:
— Nagy szilardsagu tomoér keményfém.
— Kis surlédasu bevonat.
— Onkézpontositd geometria.

Paletta:

3xD,5xDés7xD
Atméré tartomany: 3 — 20 mm.

M geometria szuperétvozetekhez.
C Elletord farok.

T geometria titanium otvozetekhez
és aluminiumhoz.



feedMAX™ -Tomor keményfém faro paletta attekintés SECO =

Atmérs Furat 1) Feliileti 2)
feedMAX™ Farasi mélység tartomany Furo tiirés tiirés mindség
SD203

~3xD 3-20 m7 IT 8-9 Ra 1-2 pm
10-15. odal
SD203A
~3xD 3-20 m7 IT 8-9 Ra1-2 pm
16-20. odal
SD205A
~5xD 3-20 m7 IT 8-9 Ra1-2 pm
21-27. odal
SD207A
~7xD 55-20 m7 IT9 Ra 1-3 pm
28-29. odal

1) Eltérések a munkadarab anyagtol és az alkalmazott forgacsolasi paraméterektdl figgéen adédhatnak.
2) Furasi mélység, forgacsolasi paraméterek, hiitéfolyadék nyomas és munkadarab anyag a felileti mindség romlasat okozhatjak.
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feedMAX™ -Tomor keményfém faro paletta attekintés SECO =
Atméré Furat 1) Feliileti 2)
feedMAX™ Farasi mélység tartomany Furo tiirés tiirés mindség
Elletord furok
SD203A
~3xD 3-20 m7 IT 8-9 Ra 1-2 pm
T
30-34. odal
Szuperotvozet furok
SD203A-M
~3xD 3-20 m7 IT 8-9 Ra1-2 pm
36-38. odal
SD205A-M
~5xD 3-20 m7 IT 8-9 Ra 1-2 pm
39-40. odal
SD203A-T
~3xD 3-20 m7 IT 8-9 Ra1-2 pm
41-42. odal
SD205A-T
~5xD 3-20 m7 IT 8-9 Ra 1-2 pm
43 oldal

1) Eltérések a munkadarab anyagtol és az alkalmazott forgacsolasi paraméterektdl figgéen adédhatnak.
2) Furési mélység, forgacsolasi paraméterek, hiitéfolyadék nyomas és munkadarab anyag a feliileti minéség romlasat okozhatjak.



feedMAX™ - Jelmagyarazat SECO*

Jelmagyarazat a tomor keményfém furdkhoz
Furé tipusa
Témér keményfém faro:
SD203:3x D .
SD205: 5 x D Fur6 atméré Szar 4tméré
SD207:7xD

| | |
SD205- A -|19.5|-/29-/10| R |- 1
| | |

Belsé
hiit6furatokkal Furasi mélység

Szar tipusa

1. Hengeres
5. Whistle Notch

DIN6537A hengeres szar és DIN6537B Whistle Notch szar




feedMAX™ - Beallitas

SECO =

max. 0,04 mm TIR

Beallitas

Befogas/kifutas

Tartsa a maximalis kifutast 0,04 mm alatt a Whistle Notch széras
faréknal. A hengeres szaru farokat hasznalhatja patronnal, hidraulikus
befogéval vagy zsugorkdtéses befogdval. A legjobb eredményért
tartsa a kifutast <0,02 mm alatt.

Stabilitas

Az alkalmazas stabilitasa igen fontos a legjobb szerszam éltartam és
furat pontossag eléréséhez. Ellendrizze a gép féorsojat, a késztiléket
és a munkadarab megfogasat a maximalis stabilitds és merevség
eléréséhez.

Az instabil feltételek szerszamtéréshez vezethetnek.

Szerszam éltartam

A furékat 0,1-0,3 mm-es legnagyobb kopasnal nem szabad tovabb
hasznalni.

0,1-0,3 mm

Modszer

+ Nincs sziikség kdzpontfirasra, csak abban az esetben, ha a
szerszdm a munkadarab feliletével szoget zar be, vagy durva a
felllet, ekkor belépésnél cstkkentse az el6tolast 50%-ra.

+ Allitsa az el6tolast feljebb vagy lejjebb, hogy a lehetd legjobb
forgacs alakot érje el. Novelt el6tolas/ford. révidebb forgacsot
eredményez.



feedMAX™ - SD203 SECO 1

Firasi mélység~3xD DIN 6537A Hengeres szar

(A
@i ST RO
\v ‘

Kiilsd hités

Forgécsolasi és megmunkalasi paraméterek a 46-49. oldalon.
Bevonat: TIAIN.

Furat tlirés: IT 8-9.

» » Max. Méretek mm-ben

Furé Furé furasi

atm. D, atm. D, mélység |,

(mm) (inch) (mm) Megnevezés I, I I, lg dm,, hé
3 - 14 $D203-3.0-14-6R1 62 26 36 20 6
31 - 14 SD203-3.1-14-6R1 62 26 36 20 6

3,175 1/8 14 $D203-01250-055-0236R1 62 26 36 20 6
32 - 14 SD203-3.2-14-6R1 62 26 36 20 6
33 - 14 $D203-3.3-14-6R1 62 26 36 20 6
34 - 14 $D203-3.4-14-6R1 62 26 36 20 6
35 - 15 SD203-3.5-15-6R1 62 26 36 20 6

3,571 9/64 15 $D203-01406-059-0236R1 62 26 36 20 6
36 - 15 SD203-3.6-15-6R1 62 26 36 20 6
37 - 15 $D203-3.7-15-6R1 62 26 36 20 6
38 - 17 SD203-3.8-17-6R1 66 30 36 24 6
39 - 17 $D203-3.9-17-6R1 66 30 36 24 6
3,97 5/32 17 SD203-01563-067-0236R1 66 30 36 24 6
4,0 - 17 SD203-4.0-17-6R1 66 30 36 24 6
4,1 - 17 $D203-4.1-17-6R1 66 30 36 24 6
42 - 17 SD203-4.2-17-6R1 66 30 36 24 6
43 - 18 $D203-4.3-18-6R1 66 30 36 24 6

4,366 11/64 18 $D203-01719-071-0236R1 66 30 36 24 6
44 - 18 $D203-4.4-18-6R1 66 30 36 24 6
45 - 18 SD203-4.5-18-6R1 66 30 36 24 6
4,6 - 18 $D203-4.6-18-6R1 66 30 36 26 6
47 - 18 $D203-4.7-18-6R1 66 30 36 26 6

4,763 3/16 20 $D203-01875-079-0236R1 66 30 36 26 6
438 - 20 $D203-4.8-20-6R1 66 30 36 28 6
4,9 - 20 SD203-4.9-20-6R1 66 30 36 28 6
5,0 - 20 $D203-5.0-20-6R1 66 30 36 28 6
5,1 - 20 SD203-5.1-20-6R1 66 30 36 28 6

5,159 13/64 20 $D203-02031-079-0236R1 66 30 36 28 6
5,2 - 20 §D203-5.2-20-6R1 66 30 36 28 6
55 - 21 SD203-5.5-21-6R1 66 30 36 28 6

5,558 7132 21 $D203-02188-083-0236R1 66 30 36 28 6
58 - 21 SD203-5.8-21-6R1 66 30 36 28 6

5,954 15/64 21 $D203-02344-083-0236R1 66 30 36 28 6
6,0 - 21 SD203-6.0-21-6R1 66 30 36 28 6
6,35 1/4 23 $D203-02500-091-0315R1 79 43 36 34 8
6,5 - 23 SD203-6.5-23-8R1 79 43 36 34 8
6,6 - 23 SD203-6.6-23-8R1 79 43 36 34 8

6,746 17/64 25 $D203-02656-098-0315R1 79 43 36 34 8
6,8 - 25 SD203-6.8-25-8R1 79 43 36 34 8
6,9 - 25 $D203-6.9-25-8R1 79 43 36 34 8
7,0 - 25 SD203-7.0-25-8R1 79 43 36 34 8

7,145 9/32 25 $D203-02813-098-0315R1 79 43 36 41 8
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feedMAX™ - SD203 SECO I

Farasi mélység~3xD DIN 6537A Hengeres szar
. . Max. Méretek mm-ben
Faré Farée farasi
atm. D, atm. D, mélység |,
(mm) (inch) (mm) Megnevezés I, I le lg dm,, hé
75 - 25 $D203-7.5-25-8R1 79 43 36 41 8
7,541 19/64 27 $D203-02969-106-0315R1 79 43 36 41 8
78 - 27 $D203-7.8-27-8R1 79 43 36 41 8
7,938 5116 27 SD203-03125-106-0315R1 79 43 36 41 8
8,0 - 27 $D203-8.0-27-8R1 79 43 36 41 8
8,334 21/64 27 SD203-03281-106-0394R1 89 49 40 47 10
85 - 27 $D203-8.5-27-10R1 89 49 40 47 10
8,733 11/32 29 SD203-03438-114-0394R1 89 49 40 47 10
838 - 29 $D203-8.8-29-10R1 89 49 40 47 10
9,0 - 29 $D203-9.0-29-10R1 89 49 40 47 10
9,129 23/64 29 $D203-03594-114-0394R1 89 49 40 47 10
9,5 - 29 $D203-9.5-29-10R1 89 49 40 47 10
9,525 318 31 SD203-03750-122-0394R1 89 49 40 47 10
9,8 - 31 $D203-9.8-31-10R1 89 49 40 47 10
9,921 25/64 31 $D203-03906-122-0394R1 89 49 40 47 10
10,0 - 31 $D203-10.0-31-10R1 89 49 40 47 10
10,2 - 31 $D203-10.2-31-12R1 102 57 45 55 12
10,32 13/32 31 SD203-04063-122-0472R1 102 57 45 55 12
10,5 - 31 $D203-10.5-31-12R1 102 57 45 55 12
10,716 27164 33 SD203-04219-130-0472R1 102 57 45 55 12
10,8 - 33 $D203-10.8-33-12R1 102 57 45 55 12
11,0 - 33 $D203-11.0-33-12R1 102 57 45 55 12
1,113 7116 33 SD203-04375-130-0472R1 102 57 45 55 12
11,5 - 33 $D203-11.5-33-12R1 102 57 45 55 12
11,509 29/64 33 $D203-04531-130-0472R1 102 57 45 55 12
11,8 - 33 $D203-11.8-33-12R1 102 57 45 55 12
11,908 15/32 36 SD203-04688-142-0472R1 102 57 45 55 12
12,0 - 36 $D203-12.0-36-12R1 102 57 45 55 12
12,3 - 36 $D203-12.3-36-14R1 107 62 45 60 14
12,304 31/64 36 SD203-04844-142-0551R1 107 62 45 60 14
12,5 - 36 $D203-12.5-36-14R1 107 62 45 60 14
12,7 12 36 $D203-05000-142-0551R1 107 62 45 60 14
13,0 - 36 $D203-13.0-36-14R1 107 62 45 60 14
13,096 33/64 37 $D203-05156-146-0551R1 107 62 45 60 14
13,492 17/32 37 $D203-05312-146-0551R1 107 62 45 60 14
13,5 - 37 $D203-13.5-37-14R1 107 62 45 60 14
13,891 35/64 37 $D203-05469-146-0551R1 107 62 45 60 14
14,0 - 37 $D203-14.0-37-14R1 107 62 45 60 14
14,2 - 38 SD203-14.2-38-16R1 115 67 48 65 16
14,288 9/16 38 SD203-05625-149-0630R1 115 67 48 65 16
14,5 - 38 SD203-14.5-38-16R1 115 67 48 65 16
15,0 - 38 $D203-15.0-38-16R1 115 67 48 65 16
15,25 - 39 $D203-15.25-39-16R1 115 67 48 65 16
15,5 - 39 $D203-15.5-39-16R1 115 67 48 65 16
16,0 - 39 $D203-16.0-39-16R1 115 67 48 65 16
16,5 - 40 SD203-16.5-40-18R1 123 75 48 73 18
17,0 - 40 $D203-17.0-40-18R1 123 75 48 73 18
17,5 - 41 SD203-17.5-41-18R1 123 75 48 73 18
18,0 - 41 $D203-18.0-41-18R1 123 75 48 73 18
18,5 - 49 $D203-18.5-49-20R1 131 81 50 79 20
19,0 - 49 $D203-19.0-49-20R1 131 81 50 79 20
19,05 - 49 $D203-19.05-49-20R1 131 81 50 79 20
19,5 - 49 $D203-19.5-49-20R1 131 81 50 79 20
20,0 - 49 $D203-20.0-49-20R1 131 81 50 79 20
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feedMAX™ - SD203 SECO 1

DIN 6537A Hengeres szar

Koztes atmérdk - Farasi mélység~3x D

(A
@i ST RO
\v ‘

Kiilsd hités

Forgécsolasi és megmunkalasi paraméterek a 46-49. oldalon.
Bevonat: TIAIN.

Furat tlirés: IT 8-9.

» Max. Méretek mm-ben

Faré furasi

atm. D, mélység |,

(mm) (mm) Megnevezés I, 4 I, lg dm,, hé
3,00-3,40 14 SD203-x.xx-14-6R1 62 26 36 20 6
341-3,75 15 SD203-x.xx-15-6R1 62 26 36 20 6
3,76-4,20 17 SD203-x.xx-17-6R1 66 30 36 24 6
4,21-4,50 18 SD203-x.xx-18-6R1 66 30 36 24 6
4,51-4,75 18 SD203-x.xx-18-6R1 66 30 36 26 6
4,76-5,20 20 SD203-x.xx-20-6R1 66 30 36 28 6
5,21-6,00 21 SD203-x.xx-21-6R1 66 30 36 28 6
6,01-6,60 23 SD203-x.xx-23-8R1 79 43 36 34 8
6,61-7,00 25 SD203-x.xx-25-8R1 79 43 36 34 8
7,01-7,50 25 SD203-x.xx-25-8R1 79 43 36 41 8
7,51-8,00 27 SD203-x.xx-27-8R1 79 43 36 4 8
8,01-8,60 27 SD203-x.xx-27-10R1 89 49 40 47 10
8,61-9,50 29 SD203-x.xx-29-10R1 89 49 40 47 10
9,51-10,00 31 SD203-x.xx-31-10R1 89 49 40 47 10
10,01-10,50 31 SD203-xx.xx-31-12R1 102 57 45 55 12
10,51-11,80 33 SD203-xx.xx-33-12R1 102 57 45 55 12
11,81-12,00 36 SD203-xx.xx-36-12R1 102 57 45 55 12
12,01-13,00 36 SD203-xx.xx-36-14R1 107 62 45 60 14
13,01-14,00 37 SD203-xx.xx-37-14R1 107 62 45 60 14
14,01-15,00 38 SD203-xx.xx-38-16R1 115 67 48 65 16
15,01-16,00 39 SD203-xx.xx-39-16R1 115 67 48 65 16
16,01-17,00 40 SD203-xx.xx-40-18R1 123 75 48 73 18
17,01-18,00 4 SD203-xx.xx-41-18R1 123 75 48 73 18
18,01-20,00 49 SD203-xx.xx-49-20R1 131 81 50 79 20

A furok rendelhetéek: & 0,01 mm-es méret léptékekben. Toltse ki a sziikséges firé & -xx.xx- helyett a rendelési példanak megfeleléen.
Forgécsolasi & tlirés m7, ha nincs mas megadva. Rendelési példa & 11,3 mm: SD203-11.3-33-12R1.
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feedMAX™ - SD203 SECO:

Farasi mélység~3xD DIN 6537B Whistle Notch szar

/ \ A
@140°Dc b - <t -——f-—- dmm@
\ / ) ls PN Jf A-A
lg
Iy Il
I
* Kiils6 hiités
+ Forgécsolasi és megmunkalasi paraméterek a 46-49. oldalon.
+ Bevonat: TIAIN.
+ Furattiirés: IT 8-9.
» Max. Méretek mm-ben
Furé furasi
atm. D, mélység |,
(mm) (mm) Megnevezés I, 4 I, lg dm,, hé
3 14 SD203-3.0-14-6R5 62 26 36 20 6
31 14 SD203-3.1-14-6R5 62 26 36 20 6
32 14 SD203-3.2-14-6R5 62 26 36 20 6
33 14 SD203-3.3-14-6R5 62 26 36 20 6
34 14 SD203-3.4-14-6R5 62 26 36 20 6
85 15 SD203-3.5-15-6R5 62 26 36 20 6
36 15 SD203-3.6-15-6R5 62 26 36 20 6
37 15 SD203-3.7-15-6R5 62 26 36 20 6
38 17 SD203-3.8-17-6R5 66 30 36 24 6
39 17 SD203-3.9-17-6R5 66 30 36 24 6
4,0 17 SD203-4.0-17-6R5 66 30 36 24 6
41 17 SD203-4.1-17-6R5 66 30 36 24 6
42 17 SD203-4.2-17-6R5 66 30 36 24 6
43 18 SD203-4.3-18-6R5 66 30 36 24 6
44 18 SD203-4.4-18-6R5 66 30 36 24 6
45 18 SD203-4.5-18-6R5 66 30 36 24 6
46 18 SD203-4.6-18-6R5 66 30 36 26 6
47 18 SD203-4.7-18-6R5 66 30 36 26 6
48 20 SD203-4.8-20-6R5 66 30 36 28 6
49 20 SD203-4.9-20-6R5 66 30 36 28 6
5,0 20 SD203-5.0-20-6R5 66 30 36 28 6
5,1 20 SD203-5.1-20-6R5 66 30 36 28 6
52 20 SD203-5.2-20-6R5 66 30 36 28 6
55 21 SD203-5.5-21-6R5 66 30 36 28 6
58 21 SD203-5.8-21-6R5 66 30 36 28 6
6,0 21 SD203-6.0-21-6R5 66 30 36 28 6
6,5 23 SD203-6.5-23-8R5 79 43 36 34 8
6,6 23 SD203-6.6-23-8R5 79 30 36 34 8
6,8 25 SD203-6.8-25-8R5 79 43 36 34 8
6,9 25 SD203-6.9-25-8R5 79 43 36 34 8
7,0 25 SD203-7.0-25-8R5 79 43 36 34 8
75 25 SD203-7.5-25-8R5 79 43 36 4 8
78 27 SD203-7.8-27-8R5 79 43 36 4 8
8,0 27 SD203-8.0-27-8R5 79 43 36 4 8
85 27 SD203-8.5-27-10R5 89 49 40 47 10
838 29 SD203-8.8-29-10R5 89 49 40 47 10
9,0 29 $D203-9.0-29-10R5 89 49 40 47 10
95 29 $D203-9.5-29-10R5 89 49 40 47 10
98 31 $D203-9.8-31-10R5 89 49 40 47 10
10,0 31 $D203-10.0-31-10R5 89 49 40 47 10
10,2 31 SD203-10.2-31-12R5 102 57 45 55 12
10,5 31 SD203-10.5-31-12R5 102 57 45 55 12
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feedMAX™ - SD203 SECO I

Firasi mélység~3xD DIN 6537B Whistle Notch szar
. Max. Méretek mm-ben
Faré farasi
atm. D, mélység |,

(mm) (mm) Megnevezés 1, Iy I, lg dm,, hé
10,8 33 SD203-10.8-33-12R5 102 57 45 55 12
11,0 33 SD203-11.0-33-12R5 102 57 45 55 12
11,5 33 SD203-11.5-33-12R5 102 43 45 55 12
11,8 33 SD203-11.8-33-12R5 102 57 45 55 12
12,0 36 SD203-12.0-36-12R5 102 57 45 55 12
12,3 36 SD203-12.3-36-14R5 107 57 45 60 14
12,5 36 SD203-12.5-36-14R5 107 62 45 60 14
13,0 36 SD203-13.0-36-14R5 107 62 45 60 14
13,5 37 SD203-13.5-37-14R5 107 62 45 60 14
14,0 37 SD203-14.0-37-14R5 107 62 45 60 14
14,2 38 SD203-14.2-38-16R5 115 62 65 65 16
14,5 38 SD203-14.5-38-16R5 115 67 48 65 16
15,0 38 SD203-15.0-38-16R5 115 67 48 65 16
15,25 39 SD203-15.25-39-16R5 115 67 48 65 16
15,5 39 SD203-15.5-39-16R5 115 67 48 65 16
16,0 39 SD203-16.0-39-16R5 115 67 48 65 16
16,5 40 SD203-16.5-40-18R5 115 75 48 73 18
17,0 40 SD203-17.0-40-18R5 123 75 48 73 18
17,5 41 SD203-17.5-41-18R5 123 75 48 73 18
18,0 4 SD203-18.0-41-18R5 123 75 48 73 18
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feedMAX™ - SD203 SECO X

DIN 6537B Whistle Notch szar

Koztes atmérdk - Furasi mélység~3xD

/ \ A
@140°Dc b - <t -——f-—- dmm@
\ / ) ls PN Jf A-A
lg
Iy Il
I
* Kiils6 hiités
+ Forgécsolasi és megmunkalasi paraméterek a 46-49. oldalon.
+ Bevonat: TIAIN.
+ Furattiirés: IT 8-9.
» Max. Méretek mm-ben
Furé furasi
atm. D, mélység |,

(mm) (mm) Megnevezés I, 4 I, lg dm,, hé
3,00-3,40 14 SD203-x.xx-14-6R5 62 26 36 20 6
3,41-3,75 15 SD203-x.xx-15-6R5 62 26 36 20 6
3,76-4,20 17 SD203-x.xx-17-6R5 66 30 36 24 6
4,21-4,50 18 SD203-x.xx-18-6R5 66 30 36 24 6
4,51-4,75 18 SD203-x.xx-18-6R5 66 30 36 26 6
4,76-5,20 20 SD203-x.xx-20-6R5 66 30 36 28 6
5,21-6,00 21 SD203-x.xx-21-6R5 66 30 36 28 6
6,01-6,60 23 SD203-x.xx-23-8R5 79 43 36 34 8
6,61-7,00 25 SD203-x.xx-25-6R5 79 43 36 34 8
7,01-7,50 25 SD203-x.xx-25-8R5 79 43 36 4 8
7,51-8,00 27 SD203-x.xx-27-8R5 79 43 36 41 8
8,01-8,60 27 SD203-x.xx-27-10R5 89 49 40 47 10
8,61-9,50 29 SD203-x.xx-29-10R5 89 49 40 47 10
9,51-10,00 31 SD203-x.xx-31-10R5 89 49 40 47 10

10,01-10,50 31 SD203-xx.xx-31-12R5 102 57 45 55 12
10,51-11,80 33 SD203-xx.xx-33-12R5 102 57 45 55 12
11,81-12,00 36 SD203-xx.xx-36-12R5 102 57 45 55 12
12,01-13,00 36 SD203-xx.xx-36-14R5 107 62 45 60 14
13,01-14,00 37 SD203-xx.xx-37-14R5 107 62 45 60 14
14,01-15,00 38 SD203-xx.xx-38-16R5 115 67 48 65 16
15,01-16,00 39 SD203-xx.xx-39-16R5 115 67 48 65 16
16,01-17,00 40 SD203-xx.xx-40-18R5 123 75 48 73 18
17,01-18,00 41 SD203-xx.xx-41-18R5 123 75 48 73 18
18,01-20,00 49 SD203-xx.xx-49-20R5 131 81 50 79 20
A furok rendelhetéek: & 0,01 mm-es méret léptékekben. Toltse ki a sziikséges furd & -xx.xx- helyett a rendelési példanak megfeleléen.

Forgécsolasi & tlirés m7, ha nincs mas megadva. Rendelési példa & 11,3 mm: SD203-11.3-33-12R5.
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feedMAX™ - SD203A SECO =

Firasi mélység~3xD DIN 6537A Hengeres szar
A
@ § g0
\7 L i/ AA
ls
Iy lc
l>
+ A=bels6 hiités.
+ Forgécsolasi és megmunkalasi paraméterek a 46-49. oldalon.
+ Bevonat: TIAIN.
+ Furattiirés: IT 8-9.
» » Max. Méretek mm-ben
Furé Furé furasi
atm. D, atm. D, mélység |,
(mm) (inch) (mm) Megnevezés I, I I, lg dm,, hé
3] - 14 SD203A-3.0-14-6R1 62 26 36 20 6
35 - 15 SD203A-3.5-15-6R1 62 26 36 20 6
4 - 17 SD203A-4.0-17-6R1 66 30 36 24 6
42 - 17 SD203A-4.2-17-6R1 66 30 36 24 6
5 - 20 SD203A-5.0-20-6R1 66 30 36 28 6
5,1 - 20 SD203A-5.1-20-6R1 66 30 36 28 6
52 - 20 SD203A-5.2-20-6R1 66 30 36 28 6
55 - 21 SD203A-5.5-21-6R1 66 30 36 28 6
5,954 15/64 21 SD203A-02344-083-0236R1 66 30 36 28 6
6 - 21 SD203A-6.0-21-6R1 66 30 36 28 6
6,35 1/4 23 SD203A-02500-091-0315R1 79 43 36 34 8
6,5 - 23 SD203A-6.5-23-8R1 79 43 36 34 8
6,6 - 23 SD203A-6.6-23-8R1 79 43 36 34 8
6,746 17/64 25 SD203A-02656-098-0315R1 79 43 36 34 8
6,8 - 25 SD203A-6.8-25-8R1 79 43 36 34 8
6,9 - 25 SD203A-6.9-25-8R1 79 43 36 34 8
7 - 25 SD203A-7.0-25-8R1 79 43 36 34 8
7,145 9/32 25 SD203A-02813-098-0315R1 79 43 36 4 8
75 - 25 SD203A-7.5-25-8R1 79 43 36 4 8
7,541 19/64 27 SD203A-02969-106-0315R1 79 43 36 4 8
78 - 27 SD203A-7.8-27-8R1 79 43 36 4 8
7,938 5/16 27 SD203A-03125-106-0315R1 79 43 36 4 8
8 - 27 SD203A-8.0-27-8R1 79 43 36 4 8
8,1 - 27 SD203A-8.1-27-10R1 89 49 40 47 10
8,2 - 27 SD203A-8.2-27-10R1 89 49 40 47 10
8,334 21/64 27 SD203A-03281-106-0394R1 89 49 40 47 10
85 - 27 SD203A-8.5-27-10R1 89 49 40 47 10
86 - 27 SD203A-8.6-27-10R1 89 49 40 47 10
8,733 11/32 29 SD203A-03438-114-0394R1 89 49 40 47 10
88 - 29 SD203A-8.8-29-10R1 89 49 40 47 10
9 - 29 SD203A-9.0-29-10R1 89 49 40 47 10
9,129 23/64 29 SD203A-03594-114-0394R1 89 49 40 47 10
95 - 29 SD203A-9.5-29-10R1 89 49 40 47 10
9,525 318 31 SD203A-03750-122-0394R1 89 49 40 47 10
98 - 31 SD203A-9.8-31-10R1 89 49 40 47 10
9,921 25/64 31 SD203A-03906-122-0394R1 89 49 40 47 10
10 - 31 SD203A-10.0-31-10R1 89 49 40 47 10
10,2 - 31 SD203A-10.2-31-12R1 102 57 45 55 12
10,32 13/32 31 SD203A-04063-122-0472R1 102 57 45 55 12
10,5 - 31 SD203A-10.5-31-12R1 102 57 45 55 12
10,716 27164 33 SD203A-04219-130-0472R1 102 57 45 55 12
10,8 - 33 SD203A-10.8-33-12R1 102 57 45 55 12
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feedMAX™ - SD203A SECO I
Farasi mélység~3xD DIN 6537A Hengeres szar
. . Max. Méretek mm-ben
Faré Farée farasi
atm. D, atm. D, mélység |,
(mm) (inch) (mm) Megnevezés I, I le lg dm,, hé
1 - 33 SD203A-11.0-33-12R1 102 57 45 55 12
1,113 7116 33 SD203A-04375-130-0472R1 102 57 45 55 12
11.5 - 33 SD203A-11.5-33-12R1 102 57 45 55 12
11,509 29/64 33 SD203A-04531-130-0472R1 102 57 45 55 12
11,8 - 33 SD203A-11.8-33-12R1 102 57 45 55 12
11,908 15/32 36 SD203A-04688-142-0472R1 102 57 45 55 12
12 - 36 SD203A-12.0-36-12R1 102 57 45 55 12
12,3 - 36 SD203A-12.3-36-14R1 107 62 45 60 14
12,304 31/64 36 SD203A-04844-142-0551R1 107 62 45 60 14
12,5 - 36 SD203A-12.5-36-14R1 107 62 45 60 14
12,7 12 36 SD203A-05000-142-0551R1 107 62 45 60 14
13 - 36 SD203A-13.0-36-14R1 107 62 45 60 14
13,096 33/64 37 SD203A-05156-146-0551R1 107 62 45 60 14
13,492 17/32 37 SD203A-05312-146-0551R1 107 62 45 60 14
13,5 - 37 SD203A-13.5-37-14R1 107 62 45 60 14
13,891 35/64 37 SD203A-05469-146-0551R1 107 62 45 60 14
14 - 37 SD203A-14.0-37-14R1 107 62 45 60 14
14,5 - 38 SD203A-14.5-38-16R1 115 67 48 65 16
15 - 38 SD203A-15.0-38-16R1 115 67 48 65 16
15,5 - 39 SD203A-15.5-39-16R1 115 67 48 65 16
16 - 39 SD203A-16.0-39-16R1 115 67 48 65 16
16,5 - 40 SD203A-16.5-40-18R1 123 75 48 73 18
17 - 40 SD203A-17.0-40-18R1 123 75 48 73 18
17,5 - 41 SD203A-17.5-41-18R1 123 75 48 73 18
18 - 4 SD203A-18.0-41-18R1 123 75 48 73 18
18,5 - 49 SD203A-18.5-49-20R1 131 81 50 79 20
19 - 49 SD203A-19.0-49-20R1 131 81 50 79 20
19,05 - 49 SD203A-19.05-49-20R1 131 81 50 79 20
19,5 - 49 SD203A-19.5-49-20R1 131 81 50 79 20
20 - 49 SD203A-20.0-49-20R1 131 81 50 79 20
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feedMAX™ - SD203A SECO =

Koztes atmérdk - Farasi mélység~3x D DIN 6537A Hengeres szar

A=belsd hiités.

Forgécsolasi és megmunkalasi paraméterek a 46-49. oldalon.
Bevonat: TIAIN.

Furat tlirés: IT 8-9.

» Max. Méretek mm-ben

Faré furasi

atm. D, mélység |,

(mm) (mm) Megnevezés I, 4 I, lg dm,, hé
3,00-3,40 14 SD203A-x.xx-14-6R1 62 26 36 20 6
341-3,75 15 SD203A-x.xx-15-6R1 62 26 36 20 6
3,76-4.,20 17 SD203A-x.xx-17-6R1 66 30 36 24 6
4,21-4,50 18 SD203A-x.xx-18-6R1 66 30 36 24 6
4,51-4,75 18 SD203A-x.xx-18-6R1 66 30 36 26 6
4,76-5,20 20 SD203A-x.xx-20-6R1 66 30 36 28 6
5,21-6,10 21 SD203A-x.xx-21-6R1 66 30 36 28 6
6,11-6,60 23 SD203A-x.xx-23-8R1 79 43 36 34 8
6,61-7,00 25 SD203A-x.xx-25-8R1 79 43 36 34 8
7,01-7,50 25 SD203A-x.xx-25-8R1 79 43 36 41 8
7,51-,8.00 27 SD203A-x.xx-27-8R1 79 43 36 4 8
8,01-8,60 27 SD203A-x.xx-27-10R1 89 49 40 47 10
8,61-9,50 29 SD203A-x.xx-29-10R1 89 49 40 47 10
9.51-10,00 31 SD203A-x.xx-31-10R1 89 49 40 47 10
10,01-10,50 31 SD203A-xx.xx-31-12R1 102 57 45 55 12
10,51-11,80 33 SD203A-xx.xx-33-12R1 102 57 45 55 12
11,81-12,00 36 SD203A-xx.xx-36-12R1 102 57 45 55 12
12,01-13,00 36 SD203A-xx.xx-36-14R1 107 62 45 60 14
13,01-14,00 37 SD203A-xx.xx-37-14R1 107 62 45 60 14
14,01-15,00 38 SD203A-xx.xx-38-16R1 115 67 48 65 16
15,01-16,00 39 SD203A-xx.xx-39-16R1 115 67 48 65 16
16,01-17,00 40 SD203A-xx.xx-40-18R1 123 75 48 73 18
17,01-18,00 4 SD203A-xx.xx-41-18R1 123 75 48 73 18
18,01-20,00 49 SD203A-xx.xx-49-20R1 131 81 50 79 20

A furok rendelhetéek: & 0,01 mm-es méret léptékekben. Toltse ki a sziikséges firé & -xx.xx- helyett a rendelési példanak megfeleléen.
Forgécsolasi & tlirés m7, ha nincs mas megadva. Rendelési példa & 11,3 mm-hez: SD203A-11.3-33-12R1.
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feedMAX™ - SD203A SECO =

Farasi mélység~3xD DIN 6537A Whistle Notch szar

;
e

A=belsg hités.

Forgécsolasi és megmunkalasi paraméterek a 46-49. oldalon.
Bevonat: TIAIN.

Furat tlirés: IT 8-9.

» Max. Méretek mm-ben
Furé furasi
atm. D, mélység |,
(mm) (mm) Megnevezés I, 4 I, lg dm,, hé
6 21 SD203A-6.0-21-6R5 66 30 36 28 6
6,5 23 SD203A-6.5-23-8R5 79 43 36 34 8
6,6 23 SD203A-6.6-23-8R5 79 43 36 34 8
6,8 25 SD203A-6.8-25-8R5 79 43 36 34 8
69 25 SD203A-6.9-25-8R5 79 43 36 34 8
7 25 SD203A-7.0-25-8R5 79 43 36 34 8
75 25 SD203A-7.5-25-8R5 79 43 36 4 8
738 27 SD203A-7.8-27-8R5 79 43 36 4 8
8 27 SD203A-8.0-27-8R5 79 43 36 4 8
8,1 27 SD203A-8.1-27-10R5 89 49 40 47 10
82 27 SD203A-8.2-27-10R5 89 49 40 47 10
85 27 SD203A-8.5-27-10R5 89 49 40 47 10
8,6 27 SD203A-8.6-27-10R5 89 49 40 47 10
838 29 SD203A-8.8-29-10R5 89 49 40 47 10
9 29 SD203A-9.0-29-10R5 89 49 40 47 10
95 29 SD203A-9.5-29-10R5 89 49 40 47 10
938 31 SD203A-9.8-31-10R5 89 49 40 47 10
10 31 SD203A-10.0-31-10R5 89 49 40 47 10
10,2 31 SD203A-10.2-31-12R5 102 57 45 55 12
10,5 31 SD203A-10.5-31-12R5 102 57 45 55 12
10,8 33 SD203A-10.8-33-12R5 102 57 45 55 12
1 33 SD203A-11.0-33-12R5 102 57 45 55 12
11,5 33 SD203A-11.5-33-12R5 102 57 45 55 12
11,8 33 SD203A-11.8-33-12R5 102 57 45 55 12
12 36 SD203A-12.0-36-12R5 102 57 45 55 12
12,3 36 SD203A-12.3-36-14R5 107 62 45 60 14
12,5 36 SD203A-12.5-36-14R5 107 62 45 60 14
13 36 SD203A-13.0-36-14R5 107 62 45 60 14
13,5 37 SD203A-13.5-37-14R5 107 62 45 60 14
14 37 SD203A-14.0-37-14R5 107 62 45 60 14
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feedMAX™ - SD203A SECO =

Koztes atmérdk - Farasi mélység~3x D DIN 6537A Whistle Notch szar

;
o ST HE

A=belsd hiités.

Forgécsolasi és megmunkalasi paraméterek a 46-49. oldalon.
Bevonat: TIAIN.

Furat tlirés: IT 8-9.

» Max. Méretek mm-ben

Faré furasi

atm. D, mélység |,

(mm) (mm) Megnevezés I, 4 I, lg dm,, hé
3,00-3,40 14 SD203A-x.xx-14-6R5 62 26 36 20 6
341-3,75 15 SD203A-x.xx-15-6R5 62 26 36 20 6
3,76-4,20 17 SD203A-x.xx-17-6R5 66 30 36 24 6
4,21-4,50 18 SD203A-x.xx-18-6R5 66 30 36 24 6
4,51-4,75 18 SD203A-x.xx-18-6R5 66 30 36 26 6
4,76-5,20 20 SD203A-x.xx-20-6R5 66 30 36 28 6
5,21-6,10 21 SD203A-x.xx-21-6R5 66 30 36 28 6
6,11-6,60 23 SD203A-x.xx-23-8R5 79 43 36 34 8
6,61-7,00 25 SD203A-x.xx-25-8R5 79 43 36 34 8
7,01-7,50 25 SD203A-x.xx-25-8R5 79 43 36 41 8
7,51-8,00 27 SD203A-x.xx-27-8R5 79 43 36 4 8
8,01-8,60 27 SD203A-x.xx-27-10R5 89 49 40 47 10
8,61-9,50 29 SD203A-x.xx-29-10R5 89 49 40 47 10
9,51-10,00 31 SD203A-x.xx-31-10R5 89 49 40 47 10
10,01-10,50 31 SD203A-xx.xx-31-12R5 102 57 45 55 12
10,51-11,80 33 SD203A-xx.xx-33-12R5 102 57 45 55 12
11,81-12,00 36 SD203A-xx.xx-36-12R5 102 57 45 55 12
12,01-13,00 36 SD203A-xx.xx-36-14R5 107 62 45 60 14
13,01-14,00 37 SD203A-xx.xx-37-14R5 107 62 45 60 14
14,01-15,00 38 SD203A-xx.xx-38-16R5 115 67 48 65 16
15,01-16,00 39 SD203A-xx.xx-39-16R5 115 67 48 65 16
16,01-17,00 40 SD203A-xx.xx-40-18R5 123 75 48 73 18
17,01-18,00 4 SD203A-xx.xx-41-18R5 123 75 48 73 18
18,01-20,00 49 SD203A-xx.xx-49-20R5 131 81 50 79 20

A furok rendelhetéek: & 0,01 mm-es méret léptékekben. Toltse ki a sziikséges firé & -xx.xx- helyett a rendelési példanak megfeleléen.
Forgécsolasi & tlirés m7, ha nincs mas megadva. Rendelési példa & 11,3 mm-hez: SD203A-11.3-33-12R5.
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feedMAX™ - SD205A SECO

Farasi mélység~5xD DIN 6537A Hengeres szar

A-A

A=belsd hités.

Forgécsolasi és megmunkalasi paraméterek a 46-49. oldalon.
Bevonat: TIAIN.

Furat tlirés: IT 8-9.

» » Max. Méretek mm-ben

Furé Faro furasi

atm. D, atm. D, mélység |,

(mm) (inch) (mm) Megnevezés I, I le lg dm,, hé
3 - 21 SD205A-3.0-21-6R1 66 30 36 26 6
3N - 21 SD205A-3.1-21-6R1 66 30 36 26 6
32 - 21 SD205A-3.2-21-6R1 66 30 36 26 6
313 - 21 SD205A-3.3-21-6R1 66 30 36 26 6
34 - 21 SD205A-3.4-21-6R1 66 30 36 26 6
315, - 21 SD205A-3.5-21-6R1 66 30 36 26 6
36 - 21 SD205A-3.6-21-6R1 66 30 36 26 6
37 - 21 SD205A-3.7-21-6R1 66 30 36 26 6
38 - 27 SD205A-3.8-27-6R1 74 38 36 34 6
39 - 27 SD205A-3.9-27-6R1 74 38 36 34 6
4 - 27 SD205A-4.0-27-6R1 74 38 36 34 6
4,1 - 27 SD205A-4.1-27-6R1 74 38 36 34 6
42 - 27 SD205A-4.2-27-6R1 74 38 36 34 6
43 - 27 SD205A-4.3-27-6R1 74 38 36 34 6
44 - 27 SD205A-4.4-27-6R1 74 38 36 34 6
45 - 27 SD205A-4.5-27-6R1 74 38 36 34 6
4,6 - 27 SD205A-4.6-27-6R1 74 38 36 34 6
47 - 27 SD205A-4.7-27-6R1 74 38 36 34 6
438 - 32 SD205A-4.8-32-6R1 82 46 36 44 6
49 - 32 SD205A-4.9-32-6R1 82 46 36 44 6
5 - 32 SD205A-5.0-32-6R1 82 46 36 44 6
5,1 - 32 SD205A-5.1-32-6R1 82 46 36 44 6
52 - 32 SD205A-5.2-32-6R1 82 46 36 44 6
53 - 32 SD205A-5.3-32-6R1 82 46 36 44 6
54 - 32 SD205A-5.4-32-6R1 82 46 36 44 6
55 - 32 SD205A-5.5-32-6R1 82 46 36 44 6
56 - 32 SD205A-5.6-32-6R1 82 46 36 44 6
57 - 32 SD205A-5.7-32-6R1 82 46 36 44 6
58 - 32 SD205A-5.8-32-6R1 82 46 36 44 6
59 - 32 SD205A-5.9-32-6R1 82 46 36 44 6

5,953 15/64 32 SD205A-02343-126-0236R1 82 46 36 44 6
6 - 32 SD205A-6.0-32-6R1 82 46 36 44 6
6,1 - 32 SD205A-6.1-32-6R1 82 46 36 44 6
6,2 - 35 SD205A-6.2-35-8R1 91 55 36 53 8
6,3 - 35 SD205A-6.3-35-8R1 91 55 36 53 8
6,35 1/4 35 SD205A-02500-138-0315R1 91 55 36 53 8
6,4 - 35 SD205A-6.4-35-8R1 91 55 36 53 8
6,5 - 35 SD205A-6.5-35-8R1 91 55 36 53 8
6,6 - 35 SD205A-6.6-35-8R1 91 55 36 53 8
6,7 - 35 SD205A-6.7-35-8R1 91 55 36 53 8

6,747 17/64 40 SD205A-02656-157-0315R1 91 55 36 53 8
6,8 - 40 SD205A-6.8-40-8R1 91 55 36 53 8
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feedMAX™ - SD205A SECO

Firasi mélység~5xD DIN 6537A Hengeres szar
. . Max. Méretek mm-ben
Faré Faré farasi
atm. D, atm. D, mélység |,
(mm) (inch) (mm) Megnevezés 1, I I, lg dm,, hé
6,9 - 40 SD205A-6.9-40-8R1 91 55 36 53 8
7 - 40 SD205A-7.0-40-8R1 91 55 36 53 8
7,1 - 40 SD205A-7.1-40-8R1 91 55 36 53 8
7,144 9/32 40 SD205A-02813-157-0315R1 91 55 36 53 8
72 - 40 SD205A-7.2-40-8R1 91 55 36 53 8
73 - 40 SD205A-7.3-40-8R1 91 55 36 53 8
74 - 40 SD205A-7.4-40-8R1 91 55 36 53 8
75 - 40 SD205A-7.5-40-8R1 91 55 36 53 8
7,541 19/64 42 SD205A-02969-165-0315R1 91 55 36 53 8
7,6 - 42 SD205A-7.6-42-8R1 91 55 36 53 8
7 - 42 SD205A-7.7-42-8R1 91 55 36 53 8
78 - 42 SD205A-7.8-42-8R1 91 55 36 53 8
79 - 42 SD205A-7.9-42-8R1 91 55 36 53 8
7,938 5/16 42 SD205A-03125-165-0315R1 91 55 36 53 8
8 - 42 SD205A-8.0-42-8R1 91 55 36 53 8
8,1 - 42 SD205A-8.1-42-10R1 103 63 40 61 10
82 - 42 SD205A-8.2-42-10R1 103 63 40 61 10
83 - 42 SD205A-8.3-42-10R1 103 63 40 61 10
8,334 21/64 42 SD205A-03281-165-0394R1 103 63 40 61 10
84 - 42 SD205A-8.4-42-10R1 103 63 40 61 10
85 - 42 SD205A-8.5-42-10R1 103 63 40 61 10
8,6 - 45 SD205A-8.6-45-10R1 103 63 40 61 10
87 - 45 SD205A-8.7-45-10R1 103 63 40 61 10
8,731 11/32 45 SD205A-03438-177-0394R1 103 63 40 61 10
838 - 45 SD205A-8.8-45-10R1 103 63 40 61 10
89 - 45 SD205A-8.9-45-10R1 103 63 40 61 10
9 - 45 SD205A-9.0-45-10R1 103 63 40 61 10
9,1 - 45 SD205A-9.1-45-10R1 103 63 40 61 10
9,128 23/64 45 SD205A-03594-177-0394R1 103 63 40 61 10
9,2 - 45 SD205A-9.2-45-10R1 103 63 40 61 10
93 - 45 SD205A-9.3-45-10R1 103 63 40 61 10
94 - 45 SD205A-9.4-45-10R1 103 63 40 61 10
95 - 45 SD205A-9.5-45-10R1 103 63 40 61 10
9,525 318 48 SD205A-03750-189-0394R1 103 63 40 61 10
9,6 - 48 SD205A-9.6-48-10R1 103 63 40 61 10
9,7 - 48 SD205A-9.7-48-10R1 103 63 40 61 10
9.8 - 48 SD205A-9.8-48-10R1 103 63 40 61 10
99 - 48 SD205A-9.9-48-10R1 103 63 40 61 10
9,922 25/64 48 SD205A-03906-189-0394R1 103 63 40 61 10
10 - 48 SD205A-10.0-48-10R1 103 63 40 61 10
10,2 - 48 SD205A-10.2-48-12R1 118 73 45 71 12
10,319 13/32 48 SD205A-04063-189-0472R1 118 73 45 71 12
10,5 - 48 SD205A-10.5-48-12R1 118 73 45 71 12
10,7 - 56 SD205A-10.7-56-12R1 118 73 45 71 12
10,716 27164 56 SD205A-04219-221-0472R1 118 73 45 71 12
10,8 - 56 SD205A-10.8-56-12R1 118 73 45 71 12
1 - 56 SD205A-11.0-56-12R1 118 73 45 71 12
1,113 7116 56 SD205A-04375-221-0472R1 118 73 45 71 12
11,2 - 56 SD205A-11.2-56-12R1 118 73 45 71 12
1,3 - 56 SD205A-11.3-56-12R1 118 73 45 71 12
1,5 - 56 SD205A-11.5-56-12R1 118 73 45 71 12
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feedMAX™ - SD205A SECO

Farasi mélység~5xD DIN 6537A Hengeres szar

A-A

A=belsd hités.

Forgécsolasi és megmunkalasi paraméterek a 46-49. oldalon.
Bevonat: TIAIN.

Furat tlirés: IT 8-9.

. . Max. Méretek mm-ben
Furé Faro furasi
atm. D, atm. D, mélység |,
(mm) (inch) (mm) Megnevezés I, I le lg dm,, hé
11,509 29/64 56 SD205A-04531-221-0472R1 118 73 45 71 12
1,7 - 56 SD205A-11.7-56-12R1 118 73 45 71 12
11,8 - 56 SD205A-11.8-56-12R1 118 73 45 71 12
11,906 15/32 56 SD205A-04688-221-0472R1 118 73 45 71 12
12 - 56 SD205A-12.0-56-12R1 118 73 45 71 12
12,3 - 56 SD205A-12.3-56-14R1 124 79 45 77 14
12,5 - 56 SD205A-12.5-56-14R1 124 79 45 77 14
12,7 12 56 SD205A-05000-221-0551R1 124 79 45 77 14
12,8 - 56 SD205A-12.8-56-14R1 124 79 45 77 14
13 - 56 SD205A-13.0-56-14R1 124 79 45 7 14
13,1 - 59 SD205A-13.1-59-14R1 124 79 45 77 14
13,3 - 59 SD205A-13.3-59-14R1 124 79 45 77 14
13,494 17/32 59 SD205A-05312-232-0551R1 124 79 45 7 14
13,5 - 59 SD205A-13.5-59-14R1 124 79 45 77 14
13,7 - 59 SD205A-13.7-59-14R1 124 79 45 77 14
13,8 - 59 SD205A-13.8-59-14R1 124 79 45 77 14
14 - 59 SD205A-14.0-59-14R1 124 79 45 77 14
14,2 - 60 SD205A-14.2-60-16R1 133 85 48 83 16
14,288 9/16 60 SD205A-05625-236-0630R1 133 85 48 83 16
14,5 - 60 SD205A-14.5-60-16R1 133 85 48 83 16
14,7 - 60 SD205A-14.7-60-16R1 133 85 48 83 16
14,8 - 60 SD205A-14.8-60-16R1 133 85 48 83 16
15 - 60 SD205A-15.0-60-16R1 133 85 48 83 16
15,25 - 62 SD205A-15.25-62-16R1 133 85 48 83 16
15,5 - 62 SD205A-15.5-62-16R1 133 85 48 83 16
15,7 - 62 SD205A-15.7-62-16R1 133 85 48 83 16
15,8 - 62 SD205A-15.8-62-16R1 133 85 48 83 16
15,875 5/8 62 SD205A-06250-244-0630R1 133 85 48 83 16
16 - 62 SD205A-16.0-62-16R1 133 85 48 83 16
16,5 - 64 SD205A-16.5-64-18R1 143 95 48 93 18
16,669 21/32 64 SD205A-06563-252-0709R1 143 95 48 93 18
16,7 - 64 SD205A-16.7-64-18R1 143 95 48 93 18
16,8 - 64 SD205A-16.8-64-18R1 143 95 48 93 18
17 - 64 SD205A-17.0-64-18R1 143 95 48 93 18
17,463 1116 66 SD205A-06875-260-0709R1 143 95 48 93 18
17,5 - 66 SD205A-17.5-66-18R1 143 95 48 93 18
18 - 66 SD205A-18.0-66-18R1 143 95 48 93 18
18,5 - 71 SD205A-18.5-71-20R1 153 103 50 101 20
19 - 7 SD205A-19.0-71-20R1 153 103 50 101 20
19,05 - 71 SD205A-19.05-71-20R1 153 103 50 101 20
19,5 - 71 SD205A-19.5-71-20R1 153 103 50 101 20
20 - 71 SD205A-20.0-71-20R1 153 103 50 101 20

23



feedMAX™ - SD205A SECO =

Koztes atmérdk - Fuarasi mélység~5x D DIN 6537A Hengeres szar

A-A

A=belsd hiités.

Forgécsolasi és megmunkalasi paraméterek a 46-49. oldalon.
Bevonat: TIAIN.

Furat tlirés: IT 8-9.

» Max. Méretek mm-ben

Faré furasi
atm. D, mélység |,

(mm) (mm) Megnevezés I, 4 I, lg dm,, hé
3,0-3,75 21 SD205A-x.xx-21-6R1 66 30 36 26 6
3,76-4,75 27 SD205A-x.xx-27-6R1 74 38 36 34 6
4,76-6,1 32 SD205A-x.xx-32-6R1 82 46 36 44 6
6,11-6,7 35 SD205A-x.xx-35-8R1 91 55 36 53 8
6,71-7,5 40 SD205A-x.xx-40-8R1 91 55 36 53 8
7,51-8,0 42 SD205A-x.xx-42-8R1 91 55 36 53 8
8,01-8,5 42 SD205A-x.xx-42-10R1 103 63 40 61 10
8,51-9,5 45 SD205A-x.xx-45-10R1 103 63 40 61 10
9,51-10,0 48 SD205A-x.xx-48-10R1 103 63 40 61 10

10,01-10,5 48 SD205A-xx.xx-48-12R1 118 73 45 71 12
10,51-12,0 56 SD205A-xx.xx-56-12R1 118 73 45 71 12
12,01-13,0 56 SD205A-xx.xx-56-14R1 124 79 45 77 14
13,01-14,0 59 SD205A-xx.xx-59-14R1 124 79 45 7 14
14,01-15,0 60 SD205A-xx.xx-60-16R1 133 85 48 83 16
15,01-16,0 62 SD205A-xx.xx-62-16R1 133 85 48 83 16
16,01-17,0 64 SD205A-xx.xx-64-18R1 143 95 48 93 18
17,01-18,0 66 SD205A-xx.xx-66-18R1 143 95 48 93 18

A furok rendelhetéek: & 0,01 mm-es méret léptékekben. Toltse ki a sziikséges firé & -xx.xx- helyett a rendelési példanak megfeleléen.
Forgécsolasi & tlirés m7, ha nincs mas megadva. Rendelési példa & 11,3 mm-hez: SD205A-11.3-56-12R1.
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feedMAX™ - SD205A SECO

Farasi mélység~5xD DIN 6537B Whistle Notch szar
e’
140° D¢ L fdmp(ole)
A0 em=—eale
4 > A A-A
I |
Iy le
I
+ A=bels6 hités.
+ Forgécsolasi és megmunkalasi paraméterek a 46-49. oldalon.
+ Bevonat: TIAIN.
+ Furattiirés: IT 8-9.
» Max. Méretek mm-ben
Furé furasi
atm. D, mélység |,
(mm) (mm) Megnevezés I, Iy I, lg dm,, hé
4 27 SD205A-4.0-27-6R5 74 38 36 34 6
41 27 SD205A-4.1-27-6R5 74 38 36 34 6
42 27 SD205A-4.2-27-6R5 74 38 36 34 6
43 27 SD205A-4.3-27-6R5 74 38 36 34 6
44 27 SD205A-4.4-27-6R5 74 38 36 34 6
45 27 SD205A-4.5-27-6R5 74 38 36 34 6
4,6 27 SD205A-4.6-27-6R5 74 38 36 34 6
47 27 SD205A-4.7-27-6R5 74 38 36 34 6
48 32 SD205A-4.8-32-6R5 82 46 36 44 6
49 32 SD205A-4.9-32-6R5 82 46 36 44 6
5 32 SD205A-5.0-32-6R5 82 46 36 44 6
5,1 32 SD205A-5.1-32-6R5 82 46 36 44 6
52 32 SD205A-5.2-32-6R5 82 46 36 44 6
53 32 SD205A-5.3-32-6R5 82 46 36 44 6
54 32 SD205A-5.4-32-6R5 82 46 36 44 6
55 32 SD205A-5.5-32-6R5 82 46 36 44 6
56 32 SD205A-5.6-32-6R5 82 46 36 44 6
57 32 SD205A-5.7-32-6R5 82 46 36 44 6
58 32 SD205A-5.8-32-6R5 82 46 36 44 6
59 32 SD205A-5.9-32-6R5 82 46 36 44 6
6 32 SD205A-6.0-32-6R5 82 46 36 44 6
6,1 32 SD205A-6.1-32-6R5 82 46 36 44 6
6,2 35 SD205A-6.2-35-8R5 91 55 36 53 8
6,3 35 SD205A-6.3-35-8R5 91 55 36 53 8
64 35 SD205A-6.4-35-8R5 91 55 36 53 8
6,5 35 SD205A-6.5-35-8R5 91 55 36 53 8
6,6 35 SD205A-6.6-35-8R5 91 55 36 53 8
6,7 35 SD205A-6.7-35-8R5 91 55 36 53 8
6,8 40 SD205A-6.8-40-8R5 91 55 36 53 8
6,9 40 SD205A-6.9-40-8R5 91 55 36 53 8
7 40 SD205A-7.0-40-8R5 91 55 36 53 8
71 40 SD205A-7.1-40-8R5 91 55 36 53 8
7.2 40 SD205A-7.2-40-8R5 91 55 36 53 8
73 40 SD205A-7.3-40-8R5 91 55 36 53 8
74 40 SD205A-7.4-40-8R5 91 55 36 53 8
75 40 SD205A-7.5-40-8R5 91 55 36 53 8
7,6 42 SD205A-7.6-42-8R5 91 55 36 53 8
7,7 42 SD205A-7.7-42-8R5 91 55 36 53 8
78 42 SD205A-7.8-42-8R5 91 55 36 53 8
79 42 SD205A-7.9-42-8R5 91 55 36 53 8
8 42 SD205A-8.0-42-8R5 91 55 36 53 8
8,1 42 SD205A-8.1-42-10R5 103 63 40 61 10
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feedMAX™ - SD205A SECO

Firasi mélység~5xD DIN 6537B Whistle Notch szar
. Max. Méretek mm-ben
Faré farasi
atm. D, mélység |,

(mm) (mm) Megnevezés 1, Iy I, lg dm,, hé
8,2 42 SD205A-8.2-42-10R5 103 63 40 61 10
83 42 SD205A-8.3-42-10R5 103 63 40 61 10
84 42 SD205A-8.4-42-10R5 103 63 40 61 10
85 42 SD205A-8.5-42-10R5 103 63 40 61 10
8,6 45 SD205A-8.6-45-10R5 103 63 40 61 10
87 45 SD205A-8.7-45-10R5 103 63 40 61 10
8,8 45 SD205A-8.8-45-10R5 103 63 40 61 10
89 45 SD205A-8.9-45-10R5 103 63 40 61 10

9 45 SD205A-9.0-45-10R5 103 63 40 61 10
91 45 SD205A-9.1-45-10R5 103 63 40 61 10
9,2 45 SD205A-9.2-45-10R5 103 63 40 61 10
9,3 45 SD205A-9.3-45-10R5 103 63 40 61 10
94 45 SD205A-9.4-45-10R5 103 63 40 61 10
9,5 45 SD205A-9.5-45-10R5 103 63 40 61 10
9,6 48 SD205A-9.6-48-10R5 103 63 40 61 10
97 48 SD205A-9.7-48-10R5 103 63 40 61 10
9,8 48 SD205A-9.8-48-10R5 103 63 40 61 10
9.9 48 SD205A-9.9-48-10R5 103 63 40 61 10
10 48 SD205A-10.0-48-10R5 103 63 40 61 10
10,2 48 SD205A-10.2-48-12R5 118 73 45 Il 12
10,5 48 SD205A-10.5-48-12R5 118 73 45 7 12
10,7 56 SD205A-10.7-56-12R5 118 73 45 Il 12
10,8 56 SD205A-10.8-56-12R5 118 73 45 71 12

1 56 SD205A-11.0-56-12R5 118 73 45 Il 12
1,2 56 SD205A-11.2-56-12R5 118 73 45 71 12
11,3 56 SD205A-11.3-56-12R5 118 73 45 7 12
11,5 56 SD205A-11.5-56-12R5 118 73 45 Il 12
1,7 56 SD205A-11.7-56-12R5 118 73 45 7 12
11,8 56 SD205A-11.8-56-12R5 118 73 45 Il 12
12 56 SD205A-12.0-56-12R5 118 73 45 7 12

12,3 56 SD205A-12.3-56-14R5 124 79 45 7 14
12,5 56 SD205A-12.5-56-14R5 124 79 45 7 14
12,7 56 SD205A-12.7-56-14R5 124 79 45 7 14
12,8 56 SD205A-12.8-56-14R5 124 79 45 7 14
13 56 SD205A-13.0-56-14R5 124 79 45 7 14
131 59 SD205A-13.1-59-14R5 124 79 45 77 14
13,3 59 SD205A-13.3-59-14R5 124 79 45 7 14
13,5 59 SD205A-13.5-59-14R5 124 79 45 7 14
13,7 59 SD205A-13.7-59-14R5 124 79 45 7 14
13,8 59 SD205A-13.8-59-14R5 124 79 45 7 14
14 59 SD205A-14.0-59-14R5 124 79 45 7 14
14,2 60 SD205A-14.2-60-16R5 133 85 48 83 16
14,5 60 SD205A-14.5-60-16R5 133 85 48 83 16
14,7 60 SD205A-14.7-60-16R5 133 85 48 83 16
14,8 60 SD205A-14.8-60-16R5 133 85 48 83 16
15 60 SD205A-15.0-60-16R5 133 85 48 83 16

15,25 62 SD205A-15.25-62-16R5 133 85 48 83 16
15,5 62 SD205A-15.5-62-16R5 133 85 48 83 16
15,7 62 SD205A-15.7-62-16R5 133 85 48 83 16
15,8 62 SD205A-15.8-62-16R5 133 85 48 83 16
16 62 SD205A-16.0-62-16R5 133 85 48 83 16
16,5 64 SD205A-16.5-64-18R5 143 95 48 93 18
16,7 64 SD205A-16.7-64-18R5 143 95 48 93 18
16,8 64 SD205A-16.8-64-18R5 143 95 48 93 18
17 64 SD205A-17.0-64-18R5 143 95 48 93 18
17,5 66 SD205A-17.5-66-18R5 143 95 48 93 18
18 66 SD205A-18.0-66-18R5 143 95 48 93 18
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feedMAX™ - SD205A SECO =

Koztes atmérdk - Furasi mélység~5xD DIN 6537B Whistle Notch szar
e’
140° D¢ L fdmp(ole)
@13 em=—eale
4 > A A-A
I |
Iy le
I
+ A=bels6 hités.
+ Forgécsolasi és megmunkalasi paraméterek a 46-49. oldalon.
+ Bevonat: TIAIN.
+ Furattiirés: IT 8-9.
» Max. Méretek mm-ben
Furé furasi
Atm. D, mélység |,
(mm) (mm) Megnevezés I, 4 I, lg dm,, hé
3,0-3,75 21 SD205A-x.xx-21-6R5 66 30 36 26 6
3,76-4,75 27 SD205A-x.xx-27-6R5 74 38 36 34 6
4,76-6,1 32 SD205A-x.xx-32-6R5 82 46 36 44 6
6,11-6,7 35 SD205A-x.xx-35-8R5 91 55 36 53 8
6,71-75 40 SD205A-x.xx-40-8R5 91 55 36 53 8
7,51-8,0 42 SD205A-x.xx-42-8R5 91 55 36 53 8
8,01-8,5 42 SD205A-x.xx-42-10R5 103 63 40 61 10
8,51-9,5 45 SD205A-x.xx-45-10R5 103 63 40 61 10
9,51-10,0 48 SD205A-x.xx-48-10R5 103 63 40 61 10
10,01-10,5 48 SD205A-xx.xx-48-12R5 118 73 45 7 12
10,51-12,0 56 SD205A-xx.xx-56-12R5 118 73 45 Il 12
12,01-13,0 56 SD205A-xx.xx-56-14R5 124 79 45 7 14
13,01-14,0 59 SD205A-xx.xx-59-14R5 124 79 45 77 14
14,01-15,0 60 SD205A-xx.xx-60-16R5 133 85 48 83 16
15,01-16,0 62 SD205A-xx.xx-62-16R5 133 85 48 83 16
16,01-17,0 64 SD205A-xx.xx-64-18R5 143 95 48 93 18
17,01-18,0 66 SD205A-xx.xx-66-18R5 143 95 48 93 18
18,01-20,00 Il SD205A-xx.xx-71-20R5 153 103 50 101 20

A furok rendelhetéek: & 0,01 mm-es méret léptékekben. Toltse ki a sziikséges furd & -xx.xx- helyett a rendelési példanak megfeleléen.
Forgacsolasi & tlirés m7, ha nincs mas megadva. Rendelési példa & 11,3 mm-hez: SD205A-11.3-56-12R5.

27



feedMAX™ - SD207A SECO I

Firasi mélység~7xD DIN 6537A Hengeres szar
A
===
»l \7» A AA
Ic
Iy
+ A=Bels6 hiités
+ Forgécsolasi és megmunkalasi paraméterek a 46-49. oldalon.
+ Bevonat: TIAIN.
+ Furattiirés: IT9.
» Max. Méretek mm-ben
Faré furasi
atm. D, mélység |,
(mm) (mm) Megnevezés I, Iy I, lg dm,, hé
515) 45 SD207A-5.5-45-6R1 94 58 36 56 6
6 45 SD207A-6.0-45-6R1 94 58 36 56 6
6,35 57 SD207A-6.35-57-8R1 110 74 36 67 8
6,5 57 SD207A-6.5-57-8R1 110 74 36 67 8
6,8 57 SD207A-6.8-57-8R1 110 74 36 67 8
6,9 57 SD207A-6.9-57-8R1 110 74 36 67 8
7 57 SD207A-7.0-57-8R1 110 74 36 67 8
75 57 SD207A-7.5-57-8R1 110 74 36 72 8
78 57 SD207A-7.8-57-8R1 110 74 36 72 8
8 57 SD207A-8.0-57-8R1 110 74 36 72 8
85 62 SD207A-8.5-62-10R1 122 82 40 80 10
8,6 62 SD207A-8.6-62-10R1 122 82 40 80 10
9 62 SD207A-9.0-62-10R1 122 82 40 80 10
95 62 SD207A-9.5-62-10R1 122 82 40 80 10
9,52 62 SD207A-9.52-62-10R1 122 82 40 80 10
10 62 SD207A-10.0-62-10R1 122 82 40 80 10
10,2 72 SD207A-10.2-72-12R1 141 96 45 94 12
10,5 72 SD207A-10.5-72-12R1 141 96 45 94 12
i 72 SD207A-11.0-72-12R1 141 96 45 94 12
1,5 72 SD207A-11.5-72-12R1 141 96 45 94 12
12 72 SD207A-12.0-72-12R1 141 96 45 94 12
12,5 83 SD207A-12.5-83-14R1 155 110 45 108 14
12,7 83 SD207A-12.7-83-14R1 155 110 45 108 14
13 83 SD207A-13.0-83-14R1 155 110 45 108 14
13,5 83 SD207A-13.5-83-14R1 155 110 45 108 14
14 83 SD207A-14.0-83-14R1 155 110 45 108 14
14,5 92 SD207A-14.5-92-16R1 171 123 48 121 16
15 92 SD207A-15.0-92-16R1 171 123 48 121 16
15,5 92 SD207A-15.5-92-16R1 17 123 48 121 16
16 92 SD207A-16.0-92-16R1 171 123 48 121 16
16,5 103 SD207A-16.5-103-18R1 185 137 48 135 18
17 103 SD207A-17.0-103-18R1 185 137 48 135 18
17,5 103 SD207A-17.5-103-18R1 185 137 48 135 18
18 103 SD207A-18.0-103-18R1 185 137 48 135 18
18,5 112 SD207A-18.5-112-20R1 200 150 50 148 20
19 12 SD207A-19.0-112-20R1 200 150 50 148 20
19,05 112 SD207A-19.05-112-20R1 200 150 50 148 20
19,5 12 SD207A-19.5-112-20R1 200 150 50 148 20
20 112 SD207A-20.0-112-20R1 200 150 50 148 20
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feedMAX™ - SD207A SECO =

Koztes atmérdk - Furasi mélység~7xD DIN 6537A Hengeres szar
A
===l
»l \7» A AA
lc——>
Iy
+ A=Belsé hiités
+ Forgécsolasi és megmunkalasi paraméterek a 46-49. oldalon.
+ Bevonat: TIAIN.
+ Furattiirés: IT9.
» Max. Méretek mm-ben
Furé furasi
atm. D, mélység |,

(mm) (mm) Megnevezés I, 4 I, lg dm,, hé
5,50-6,10 45 SD207A-x.xx-45-6R1 94 58 36 56 6
6,11-7,00 57 SD207A-x.xx-57-8R1 110 74 36 67 8
7,01-8,00 57 SD207A-x.xx-57-8R1 110 74 36 72 8
8,01-10,00 62 SD207A-x.xx-62-10R1 122 82 40 80 10
10,01-12,00 72 SD207A-x.xx-72-12R1 141 96 45 94 12
12,01-14,00 83 SD207A-xx.xx-83-14R1 155 110 45 108 14
14,01-16,00 92 SD207A-xx.xx-92-16R1 171 123 48 121 16
16,01-18,00 103 SD207A-xx.xx-103-18R1 185 137 48 135 18
18,01-20,00 112 SD207A-xx.xx-112-20R1 200 150 50 148 20

A furok rendelhetéek: & 0,01 mm-es méret léptékekben. Toltse ki a sziikséges furd & -xx.xx- helyett a rendelési példanak megfeleléen.
Forgacsolasi & tlirés m7, ha nincs mas megadva. Rendelési példa & 11,3 mm-hez: SD207A-11.3-72-12R1.
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feedMAX™ - Elletors firok

SECOX

M4 - M16 Menet

A=belsé hiités.

Bevonat: TIAIN.
Furat tlirés: IT 8-9.

Forgécsolasi és megmunkalasi paraméterek a 46-49. oldalon.

DIN 6537A Hengeres szar

140°Dg¢

P>

Méretek mm-ben

Faro
atm. D, [Menetfirg|
Menetfaro tipus | (mm) méret | Megnevezés Iy I Iy I, I dm,, hé
Normal
Metrikus menet 313 M4 SD203A-C45-3.3-11.4-6R1 11,4 66 26 36 20 6
34 M4 SD203A-C45-3.4-11.4-6R1 114 66 26 36 20 6
4.2 M5 SD203A-C45-4.2-13.6-6R1 13,6 66 30 36 24 6
43 M5 SD203A-C45-4.3-13.6-6R1 13,6 66 30 36 24 6
9 M6 SD203A-C45-5.0-16.5-8R1 16,5 79 43 36 28 8
51 M6 SD203A-C45-5.1-16.5-8R1 16,5 79 43 36 28 8
6,8 M8 SD203A-C45-6.8-21.0-10R1 21,0 89 49 40 34 10
69 M8 SD203A-C45-6.9-21.0-10R1 21,0 89 49 40 34 10
85 M10 | SD203A-C45-8.5-25.5-12R1 255 102 57 45 47 12
8,7 M10 | SD203A-C45-8.7-25.5-12R1 259) 102 57 45 47 12
10,2 M12 | SD203A-C45-10.2-30.0-14R1 30,0 107 62 45 55 14
10,4 M12 | SD203A-C45-10.4-30.0-14R1 30,0 107 62 45 55 14
12 M14 | SD203A-C45-12.0-34.5-16R1 345 115 70 45 60 16
12,25 M14 | SD203A-C45-12.25-34.5-16R1 34,5 115 70 45 60 16
14 M16 | SD203A-C45-14.0-38.5-18R1 38,5 123 75 48 65 18
14,25 M16 | SD203A-C45-14.25-38.5-18R1 38,5 123 75 48 65 18
Siird
Metrikus menet 7 M8x1.0 | SD203A-C45-7.0-21.0-10R1 21,0 89 49 40 34 10
9 M10x1.0 | SD203A-C45-9.0-25.5-12R1 259) 102 57 45 47 12
105 | M12x1.5 | SD203A-C45-10.5-30.0-14R1 30,0 107 62 45 55 14
125 | M14x1.5 | SD203A-C45-12.5-34.5-16R1 34,5 115 70 45 60 16
145 | M16x1.5 | SD203A-C45-14.5-38.5-18R1 38,5 123 75 48 65 18
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feedMAX™ - Elletoré farok SECO =

M4 - M16 Menet DIN 6537A Whistle Notch szar

ol PERSEER.®

&
[
|
4

A=belsg hités.

Forgécsolasi és megmunkalasi paraméterek a 46-49. oldalon.
Bevonat: TIAIN.

Furat tlirés: IT 8-9.

Méretek mm-ben

Faro
atm. D, [Menetfirg|
Menetfaro tipus | (mm) méret | Megnevezés Iy I, Iy I, I dm,, hé
Normal
Metrikus menet 38 M4 SD203A-C45-3.3-11.4-6R5 11,4 66 26 36 20 6
34 M4 SD203A-C45-3.4-11.4-6R5 114 66 26 36 20 6
4.2 M5 SD203A-C45-4.2-13.6-6R5 13,6 66 30 36 24 6
43 M5 SD203A-C45-4.3-13.6-6R5 13,6 66 30 36 24 6
9 M6 SD203A-C45-5.0-16.5-8R5 16,5 79 43 36 28 8
51 M6 SD203A-C45-5.1-16.5-8R5 16,5 79 43 36 28 8
6,8 M8 SD203A-C45-6.8-21.0-10R5 21,0 89 49 40 34 10
6,9 M8 SD203A-C45-6.9-21.0-10R5 21,0 89 49 40 34 10
8,5 M10 | SD203A-C45-8.5-25.5-12R5 25,5 102 57 45 47 12
8,7 M10 | SD203A-C45-8.7-25.5-12R5 255 102 57 45 47 12
10,2 M12 | SD203A-C45-10.2-30.0-14R5 30,0 107 62 45 55 14
104 M12 | SD203A-C45-10.4-30.0-14R5 30,0 107 62 45 55 14
12 M14 | SD203A-C45-12.0-34.5-16R5 34,5 115 70 45 60 16
12,25 M14 | SD203A-C45-12.25-34.5-16R5 34,5 115 70 45 60 16
14 M16 | SD203A-C45-14.0-38.5-18R5 38,5 123 75 48 65 18
14,25 M16 | SD203A-C45-14.25-38.5-18R5 385 123 75 48 65 18
Siird
Metrikus menet 7 M8x1.0 | SD203A-C45-7.0-21.0-10R5 21,0 89 49 40 34 10
9 M10x1.0 | SD203A-C45-9.0-25.5-12R5 255 102 57 45 47 12
105 | M12x1.5 | SD203A-C45-10.5-30.0-14R5 30,0 107 62 45 55 14
125 | M14x1.5 | SD203A-C45-12.5-34.5-16R5 34,5 115 70 45 60 16
145 | M16x1.5 | SD203A-C45-14.5-38.5-18R5 38,5 123 75 48 65 18
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feedMAX™ - Elletors farok SECO:

§D203 koztes atmérdk

[0 ot
O ——_—_9

I
+ Kils6 hités.
: gz:%?ast??ij\llzs megmunkalasi paraméterek a 46-49. oldalon. Rendelési péld: =402 mm
« Furat dirés: IT 8-9. SD203 -C45 -520 -20.0 -8R1 R1 Hengeres szar
) ’ 1 [2] [3] [4]  [5]6] R5 Whistle Notch szar

Méretek mm-ben

[2 3] [4]

[1] Elletorés Fuaré atméré |Furasi mélység [5] [6]
Faro tipusa C() D, (mm) 14 (mm) dm,, 1, I, Szar tipus
SD203 30-75 3,0-55 5-15 6 66 36 R1/R5
SD203 30-75 4,76-7,5 5-26 8 79 36 R1/R5
SD203 30-75 6,0-9,5 5-28 10 89 40 R1/R5
SD203 30-75 7,2-11,5 5-32 12 102 45 R1/R5
SD203 30-75 84-135 5-33 14 107 45 R1/R5
SD203 30-75 10,0-15,5 5-34 16 115 48 R1/R5
SD203 30-75 12,0-17,5 5-39 18 123 48 R1/R5
SD203 30-75 14,0-19,5 5-42 20 131 50 R1/R5
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feedMAX™ - Elletord farok

SECO X

SD203A koztes atmérck

@roee ST ——
! Jf A-A
L— lg—> \/C L’ A
ls
13 le
I>
+ A=bels6 hités.
: gzaancast?;a_;llzs megmunkalasi paraméterek a 46-49. oldalon. Rendelési példa: I, = +-02 mm
. Furat tﬁrés- T é.g SD203A-C45 -520 -20.0 -8R1 R1 Hengeres szar
) : [1] [2] [3] [4]  [5]6] R5 Whistle Notch szar
Méretek mm-ben
2] Bl [4]
1] Elletorés Furé atméré [Furasi mélység| [5] [6]
Faré tipusa C() D, (mm) 14 (mm) dm,, 1, le Szar tipus
SD203A 30-75 3,0-55 5-15 6 66 36 R1/R5
SD203A 30-75 51-7,5 5-26 8 79 36 R1/R5
SD203A 30-75 6,8-9,5 5-28 10 89 40 R1/R5
SD203A 30-75 8,5-11,5 5-32 12 102 45 R1/R5
SD203A 30-75 10,2-13,5 5-33 14 107 45 R1/R5
SD203A 30-75 12,0-15,5 5-34 16 115 48 R1/R5
SD203A 30-75 14,0-17,5 5-39 18 123 48 R1/R5
SD203A 30-75 16,0-19,5 5-42 20 131 50 R1/R5
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feedMAX™ - Elletors farok SECO:

SD205A koztes atmérck

[ e
o —— O

I2
+ A=bels6 hités.
: gz:%?ast??ij\llzs megmunkalasi paraméterek a 46-49. oldalon. Rendelési péld: 4= .02 mm
« Furat dirés: IT 8-9. SD205A-C45 -5.20 -20.0 -8R1 R1 Hengeres szar
) ’ 1 [2] [3] [4]  [5]6] R5 Whistle Notch szar

Méretek mm-ben

[2 3] [4]

[1] Elletorés Fuaré atméré |Furasi mélység [5] [6]
Faro tipusa C() D, (mm) 14 (mm) dm,, 1, I, Szar tipus
SD205A 30-75 3,0-3,75 5-17 6 66 36 R1/R5
SD205A 30-75 3,76-4,75 5-23 6 74 36 R1/R5
SD205A 30-75 4,76-5,5 5-28 6 82 36 R1/R5
SD205A 30-75 51-7,5 5-38 8 9 36 R1/R5
SD205A 30-75 6,8-9,5 5-43 10 103 40 R1/R5
SD205A 30-75 8,5-11,5 5-49 12 118 45 R1/R5
SD205A 30-75 10,2-13,5 5-53 14 124 45 R1/R5
SD205A 30-75 12,0-15,5 5-58 16 133 48 R1/R5
SD205A 30-75 14,0-17,5 5-64 18 143 48 R1/R5
SD205A 30-75 16,0-19,5 5-68 20 153 50 R1/R5
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feedMAX™ —Tomor keményfém firo M ésT

SECO 2

A tokéletes szerszam hdkezelt anyagok és szuperotvozetek furasahoz.
A jobb termelékenységért és hosszabb szerszam éltartamért.

M geometria

Hogy teljes legyen a témér
keményfém furok palettaja,

a Seco a tomadr keményfém

faréit hkezelt anyagok és
szuperdtvozetek firasara szintén ajanlja.

Ezt a konnyen vago, M geometrigju furét szuperdtvozetek,
duplex korrézi6allé acélok és edzett acélok megmunkélasara
terveztik.

Furat minéség szuperotvozetekben
A kdnnyen forgacsol6 geometria adja a firé nagyobb
termelékenységét és hosszabb szerszadm éltartamat.

Az M geometria éles, pozitiv és er8s vagoélekkel
rendelkezik, kivalo furat mindséget eredményez, ami kisebb
deformaciohoz és feledz6déshez, kimeneti sorjahoz és eredd
feszlltségekhez vezet a teljes fellileten.

Tulajdonsagok: El6nyok:

+ Nagy hatkup + Kisebb deforméacios
+ Keskeny élszalag feledz6dés
+ Kis él honolas

+ (Ti, Al) N bevonat

+ Kisebb kimeneti sorja

+ Kisebb eredé feszliltség

T geometria

A Seco Tools titanium
Gtvozetekhez is ajanl tomor
keményfém furét, a feedMAX

T geometriat. A Titanium furd
titanium, titanium otvozetek és aluminium farasara lett
tervezve. A bevonat nélkli T furé rendelkezik a legélesebb és
legkdnnyebben vago geometriaval a tomor keményfém fard
palettan.

A kimeneti nyilas sorjajanak és a furat felillet eredd
feszliltségének csdkkentésére fejlesztették. A T geometria fél
szabvényos termékként rendelheté.
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feedMAX™ - SD203 -Szuperotvozetekhez SECO =

Koztes atmérdk - Farasi mélység~3x D DIN 6537A Hengeres szar

(A
@i ST RO
W ‘

Kilsd hités.

Forgécsolasi és megmunkalasi paraméterek a 46-49. oldalon.
Bevonat: TIAIN.

Furat tlirés: IT 8-9.

» Max. Méretek mm-ben

Faré furasi

atm. D, mélység |,

(mm) (mm) Megnevezés I, 4 I, lg dm,, hé
3,00-3,40 14 SD203-x.xx-14-6R1-M 62 26 36 20 6
341-3,75 15 SD203-x.xx-15-6R1-M 62 26 36 20 6
3,76-4,20 17 SD203-x.xx-17-6R1-M 66 30 36 24 6
4,21-4,50 18 SD203-x.xx-18-6R1-M 66 30 36 24 6
4,51-4,75 18 SD203-x.xx-18-6R1-M 66 30 36 26 6
4,76-5,20 20 SD203-x.xx-20-6R1-M 66 30 36 28 6
5,21-6,00 21 SD203-x.xx-21-6R1-M 66 30 36 28 6
6,01-6,60 23 SD203-x.xx-23-8R1-M 79 43 36 34 8
6,61-7,00 25 SD203-x.xx-25-8R1-M 79 43 36 34 8
7,01-7,50 25 SD203-x.xx-25-8R1-M 79 43 36 41 8
7,51-8,00 27 SD203-x.xx-27-8R1-M 79 43 36 4 8
8,01-8,60 27 SD203-x.xx-27-10R1-M 89 49 40 47 10
8,61-9,50 29 SD203-x.xx-29-10R1-M 89 49 40 47 10
9,51-10,00 31 SD203-x.xx-31-10R1-M 89 49 40 47 10
10,01-10,50 31 SD203-xx.xx-31-12R1-M 102 57 45 55 12
10,51-11,80 33 SD203-xx.xx-33-12R1-M 102 57 45 55 12
11,81-12,00 36 SD203-xx.xx-36-12R1-M 102 57 45 55 12
12,01-13,00 36 SD203-xx.xx-36-14R1-M 107 62 45 60 14
13,01-14,00 37 SD203-xx.xx-37-14R1-M 107 62 45 60 14
14,01-15,00 38 SD203-xx.xx-38-16R1-M 115 67 48 65 16
15,01-16,00 39 SD203-xx.xx-39-16R1-M 115 67 48 65 16
16,01-17,00 40 SD203-xx.xx-40-18R1-M 123 75 48 73 18
17,01-18,00 4 SD203-xx.xx-41-18R1-M 123 75 48 73 18
18,01-20,00 49 SD203-xx.xx-49-20R1-M 131 81 50 79 20

A furok rendelhetéek: & 0,01 mm-es méret léptékekben. Toltse ki a sziikséges firé & -xx.xx- helyett a rendelési példanak megfeleléen.
Forgécsolasi & tlirés m7, ha nincs mas megadva. Rendelési példa & 11,3 mm-hez: SD203-11.3-31-12R1-M.
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feedMAX™ - SD203A -Szuperotvozetekhez SECO 1

Farasi mélység~3xD DIN 6537A Hengeres szar

A=belsd hités.

Forgécsolasi és megmunkalasi paraméterek a 46-49. oldalon.
Bevonat: TIAIN.

Furat tlirés: IT 8-9.

. . Max. Méretek mm-ben
Furé Faro furasi
atm. D, atm. D, mélység |,
(mm) (inch) (mm) Megnevezés I, I le lg dm,, hé
4,763 3/16 20 SD203A-01875-079-0236R1-M 66 30 36 28 6
5 - 20 SD203A-5.0-20-6R1-M 66 30 36 28 6
5,558 7/32 20 SD203A-02188-083-0236R1-M 66 30 36 28 6
6 - 21 SD203A-6.0-21-6R1-M 66 30 36 28 6
6,35 1/4 23 SD203A-02500-091-0315R1-M 79 43 36 34 8
6,5 - 23 SD203A-6.5-23-8R1-M 79 43 36 34 8
6,6 - 23 SD203A-6.6-23-8R1-M 79 43 36 34 8
6,746 17/64 25 SD203A-02656-098-0315R1-M 79 43 36 34 8
6,8 - 25 SD203A-6.8-25-8R1-M 79 43 36 34 8
6,9 - 25 SD203A-6.9-25-8R1-M 79 43 36 34 8
7 - 25 SD203A-7.0-25-8R1-M 79 43 36 34 8
7,145 9/32 25 SD203A-02813-098-0315R1-M 79 43 36 41 8
75 - 25 SD203A-7.5-25-8R1-M 79 43 36 4 8
78 - 27 SD203A-7.8-27-8R1-M 79 43 36 4 8
7,938 5116 27 SD203A-03125-106-0315R1-M 79 43 36 4 8
8 - 27 SD203A-8.0-27-8R1-M 79 43 36 4 8
85 - 27 SD203A-8.5-27-10R1-M 89 49 40 47 10
8,733 11/32 29 SD203A-03438-114-0394R1-M 89 49 40 47 10
838 - 29 SD203A-8.8-29-10R1-M 89 49 40 47 10
9 - 29 SD203A-9.0-29-10R1-M 89 49 40 47 10
9,129 23/64 29 SD203A-03594-114-0394R1-M 89 49 40 47 10
9,5 - 29 SD203A-9.5-29-10R1-M 89 49 40 47 10
9,525 38 29 SD203A-03750-122-0394R1-M 89 49 40 47 10
9,8 - 31 SD203A-9.8-31-10R1-M 89 49 40 47 10
10 - 31 SD203A-10.0-31-10R1-M 89 49 40 47 10
10,2 - 31 SD203A-10.2-31-12R1-M 102 57 45 55 12
10,32 13/32 31 SD203A-04063-122-0472R1-M 102 57 45 55 12
10,5 - 31 SD203A-10.5-31-12R1-M 102 57 45 55 12
10,716 27164 33 SD203A-04219-130-0472R1-M 102 57 45 55 12
10,8 - 33 SD203A-10.8-33-12R1-M 102 57 45 55 12
1 - 33 SD203A-11.0-33-12R1-M 102 57 45 55 12
1,113 7116 33 SD203A-04375-130-0472R1-M 102 57 45 55 12
11,5 - 33 SD203A-11.5-33-12R1-M 102 57 45 55 12
11,8 - 33 SD203A-11.8-33-12R1-M 102 57 45 55 12
12 - 36 SD203A-12.0-36-12R1-M 102 57 45 55 12
12,3 - 36 SD203A-12.3-36-14R1-M 107 62 45 60 14
12,5 - 36 SD203A-12.5-36-14R1-M 107 62 45 60 14
12,7 12 36 SD203A-05000-142-0551R1-M 107 62 45 60 14
13 - 36 SD203A-13.0-36-14R1-M 107 62 45 60 14
13,5 - 37 SD203A-13.5-37-14R1-M 107 62 45 60 14
14 - 37 SD203A-14.0-37-14R1-M 107 62 45 60 14
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feedMAX™ - SD203A -Szuperotvozetekhez SECO =

Koztes atmérdk - Farasi mélység~3x D DIN 6537A Hengeres szar

A=belsd hités.

Forgécsolasi és megmunkalasi paraméterek a 46-49. oldalon.
Bevonat: TIAIN.

Furat tlirés: IT 8-9.

» Max. Méretek mm-ben

Faré furasi

atm. D, mélység |,

(mm) (mm) Megnevezés I, Iy I, lg dm,, hé
3,00-3,40 14 SD203A-x.xx-14-6R1-M 62 26 36 20 6
341-3,75 15 SD203A-x.xx-15-6R1-M 62 26 36 20 6
3,76-4,20 17 SD203A-x.xx-17-6R1-M 66 30 36 24 6
4,21-4,50 18 SD203A-x.xx-18-6R1-M 66 30 36 24 6
4,51-4,75 18 SD203A-x.xx-18-6R1-M 66 30 36 26 6
4,76-5,20 20 SD203A-x.xx-20-6R1-M 66 30 36 28 6
5,21-6,10 21 SD203A-x.xx-21-6R1-M 66 30 36 24 6
6,11-6,60 23 SD203A-x.xx-23-8R1-M 79 43 36 34 8
6,61-7,00 25 SD203A-x.xx-25-8R1-M 79 43 36 34 8
7,01-7,50 25 SD203A-x.xx-25-8R1-M 79 43 36 41 8
7,51-8,00 27 SD203A-x.xx-27-8R1-M 79 43 36 4 8
8,01-8,60 27 SD203A-x.xx-27-10R1-M 89 49 40 47 10
8,61-9,50 29 SD203A-x.xx-29-10R1-M 89 49 40 47 10
9,51-10,00 31 SD203A-x.xx-31-10R1-M 89 49 40 47 10
10,01-10,50 31 SD203A-xx.xx-31-12R1-M 102 57 45 55 12
10,51-11,80 33 SD203A-xx.xx-33-12R1-M 102 57 45 55 12
11,81-12,00 36 SD203A-xx.xx-36-12R1-M 102 57 45 55 12
12,01-13,00 36 SD203A-xx.xx-36-14R1-M 107 62 45 60 14
13,01-14,00 37 SD203A-xx.xx-37-14R1-M 107 62 45 60 14
14,01-15,00 38 SD203A-xx.xx-38-16R1-M 115 67 48 65 16
15,01-16,00 39 SD203A-xx.xx-39-16R1-M 115 67 48 65 16
16,01-17,00 40 SD203A-xx.xx-40-18R1-M 123 75 48 73 18
17,01-18,00 4 SD203A-xx.xx-41-18R1-M 123 75 48 73 18
18,01-20,00 49 SD203A-xx.xx-49-20R1-M 131 81 50 79 20

A furok rendelhetéek: & 0,01 mm-es méret léptékekben. Toltse ki a sziikséges firé & -xx.xx- helyett a rendelési példanak megfeleléen.
Forgécsolasi & tlirés m7, ha nincs mas megadva. Rendelési példa & 11,3 mm-hez: SD203A-11.3-33-12R1-M.
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feedMAX™ - SD205A - Szuperotvozetekhez SECO 1

Farasi mélység~5xD DIN 6537A Hengeres szar

@140"%

A-A

e

A=belsd hités.

Forgécsolasi és megmunkalasi paraméterek a 46-49. oldalon.
Bevonat: TIAIN.

Furat tlirés: IT 8-9.

. . Max. Méretek mm-ben
Furé Faro furasi
atm. D, atm. D, mélység |,
(mm) (inch) (mm) Megnevezés I, I le lg dm,, hé
4,763 3/16 32 SD205A-01875-126-0236R1-M 82 46 36 44 6
5 - 32 SD205A-5.0-32-6R1-M 82 46 36 44 6
5,558 7/32 32 SD205A-02188-126-0236R1-M 82 46 36 44 6
6 - 35 SD205A-6.0-32-6R1-M 82 46 36 44 6
6,35 1/4 35 SD205A-02500-138-0315R1-M 91 55 36 53 8
6,5 - 35 SD205A-6.5-35-8R1-M 91 55 36 53 8
6,6 - 35 SD205A-6.6-35-8R1-M 91 55 36 53 8
6,746 17/64 40 SD205A-02656-157-0315R1-M 91 55 36 53 8
6,8 - 40 SD205A-6.8-40-8R1-M 91 55 36 53 8
6,9 - 40 SD205A-6.9-40-8R1-M 91 55 36 53 8
7,0 - 40 SD205A-7.0-40-8R1-M 91 55 36 53 8
7,145 9/32 40 SD205A-02813-157-0315R1-M 91 55 36 53 8
75 - 40 SD205A-7.5-40-8R1-M 91 55 36 53 8
78 - 42 SD205A-7.8-42-8R1-M 91 55 36 53 8
7,938 5116 42 SD205A-03125-165-0315R1-M 91 55 36 53 8
8 - 42 SD205A-8.0-42-8R1-M 91 55 36 53 8
85 - 42 SD205A-8.5-42-10R1-M 103 63 40 61 10
8,733 11/32 45 SD205A-03438-177-0394R1-M 103 63 40 61 10
838 - 45 SD205A-8.8-45-10R1-M 103 63 40 61 10
9 - 45 SD205A-9.0-45-10R1-M 103 63 40 61 10
9,129 23/64 45 SD205A-03594-177-0394R1-M 103 63 40 61 10
9,5 - 45 SD205A-9.5-45-10R1-M 103 63 40 61 10
9,525 38 48 SD205A-03750-189-0394R1-M 103 63 40 61 10
9,8 - 48 SD205A-9.8-48-10R1-M 103 63 40 61 10
10 - 48 SD205A-10.0-48-10R1-M 103 63 40 61 10
10,2 - 48 SD205A-10.2-48-12R1-M 118 73 45 71 12
10,32 13/32 48 SD205A-04063-189-0472R1-M 118 73 45 71 12
10,5 - 48 SD205A-10.5-48-12R1-M 118 73 45 71 12
10,716 27164 56 SD205A-04219-221-0472R1-M 118 73 45 71 12
10,8 - 56 SD205A-10.8-56-12R1-M 118 73 45 7 12
1 - 56 SD205A-11.0-56-12R1-M 118 73 45 71 12
1,113 7116 56 SD205A-04375-221-0472R1-M 118 73 45 7 12
11,5 - 56 SD205A-11.5-56-12R1-M 118 73 45 71 12
1,8 - 56 SD205A-11.8-56-12R1-M 118 73 45 71 12
12 - 56 SD205A-12.0-56-12R1-M 118 73 45 71 12
12,3 - 56 SD205A-12.3-56-14R1-M 124 79 45 7 14
12,5 - 56 SD205A-12.5-56-14R1-M 124 79 45 77 14
12,7 12 56 SD205A-05000-221-0551R1-M 124 79 45 77 14
13 - 56 SD205A-13.0-56-14R1-M 124 79 45 77 14
13,5 - 59 SD205A-13.5-59-14R1-M 124 79 45 77 14
14 - 59 SD205A-14.0-59-14R1-M 124 79 45 77 14
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feedMAX™ - SD205A - Szuperotvozetekhez SECO =

Koztes atmérdk - Fuarasi mélység~5x D DIN 6537A Hengeres szar

A-A

+ A=bels6 hités.

+ Forgécsolasi és megmunkalasi paraméterek a 46-49. oldalon.

+ Bevonat: TIAIN.

+ Furattiirés: IT 8-9.

» Max. Méretek mm-ben
Faré furasi
atm. D, mélység |,

(mm) (mm) Megnevezés I, Iy I, I3 dm,, hé
3,00-3,75 21 SD205A-x.xx-21-6R1-M 66 30 36 26 6
3,76-4,75 27 SD205A-x.xx-27-6R1-M 74 38 36 34 6
4,76-6,10 32 SD205A-x.xx-32-6R1-M 82 46 36 44 6
6,11-6,70 35 SD205A-x.xx-35-8R1-M 91 55 36 53 8
6,71-7,50 40 SD205A-x.xx-40-8R1-M 91 55 36 53 8
7,51-8,00 42 SD205A-x.xx-42-8R1-M 91 55 36 53 8
8,01-8,50 42 SD205A-x.xx-42-10R1-M 103 63 40 61 10
8,51-9,50 45 SD205A-x.xx-45-10R1-M 103 63 40 61 10
9,51-10,00 48 SD205A-x.xx-48-10R1-M 103 63 40 61 10

10,01-10,50 48 SD205A-xx.xx-48-12R1-M 118 73 45 7 12
10,51-12,00 56 SD205A-xx.xx-56-12R1-M 118 73 45 " 12
12,01-13,00 56 SD205A-xx.xx-56-14R1-M 124 79 45 77 14
13,01-14,00 59 SD205A-xx.xx-59-14R1-M 124 79 45 77 14
14,01-15,00 60 SD205A-xx.xx-60-16R1-M 133 85 48 83 16
15,01-16,00 62 SD205A-xx.xx-62-16R1-M 133 85 48 83 16
16,01-17,00 64 SD205A-xx.xx-64-18R1-M 143 95 48 93 18
17,01-18,00 66 SD205A-xx.xx-66-18R1-M 143 95 48 93 18
18,01-20,00 7" SD205A-xx.xx-71-20R1-M 153 103 50 101 20

A furok rendelhetéek: & 0,01 mm-es méret léptékekben. Toltse ki a sziikséges firé & -xx.xx- helyett a rendelési példanak megfeleléen.
Forgécsolasi & tlirés m7, ha nincs mas megadva. Rendelési példa & 11,3 mm-hez: SD205A-11.3-56-12R1-M.
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feedMAX™ - SD203 -Titanium 6zetekhez SECO I

Koztes atmérdk - Furasi mélység~3xD DIN 6537A Hengeres szar

[
R s e
W ‘

Kiils hités.

Forgécsolasi és megmunkalasi paraméterek a 46-49. oldalon.
Bevonat nélkli.

Furat tlirés: IT 8-9.

» Max. Méretek mm-ben

Furé furasi

atm. D, mélység |,

(mm) (mm) Megnevezés I, Iy I, lg dm,, hé
3,00-3,40 14 SD203-x.xx-14-6R1-T 62 26 36 20 6
341-3,75 15 SD203-x.xx-15-6R1-T 62 26 36 20 6
3,76-4,20 17 SD203-x.xx-17-6R1-T 66 30 36 24 6
4,21-4,50 18 SD203-x.xx-18-6R1-T 66 30 36 24 6
4,51-4,75 18 SD203-x.xx-18-6R1-T 66 30 36 26 6
4,76-5,20 20 SD203-x.xx-20-6R1-T 66 30 36 28 6
5,21-6,00 21 SD203-x.xx-21-6R1-T 66 30 36 28 6
6,01-6,60 23 SD203-x.xx-23-8R1-T 79 43 36 34 8
6,61-7,00 25 SD203-x.xx-25-8R1-T 79 43 36 34 8
7,01-7,50 25 SD203-x.xx-25-8R1-T 79 43 36 41 8
7,51-8,00 27 SD203-x.xx-27-8R1-T 79 43 36 4 8
8,01-8,60 27 SD203-x.xx-27-10R1-T 89 49 40 47 10
8,61-9,50 29 SD203-x.xx-29-10R1-T 89 49 40 47 10
9,51-10,00 31 SD203-x.xx-31-10R1-T 89 49 40 47 10
10,01-10,50 31 SD203-xx.xx-31-12R1-T 102 57 45 55 12
10,51-11,80 33 SD203-xx.xx-33-12R1-T 102 57 45 55 12
11,81-12,00 36 SD203-xx.xx-36-12R1-T 102 57 45 55 12
12,01-13,00 36 SD203-xx.xx-36-14R1-T 107 62 45 60 14
13,01-14,00 37 SD203-xx.xx-37-14R1-T 107 62 45 60 14
14,01-15,00 38 SD203-xx.xx-38-16R1-T 115 67 48 65 16
15,01-16,00 39 SD203-xx.xx-39-16R1-T 115 67 48 65 16
16,01-17,00 40 SD203-xx.xx-40-18R1-T 123 75 48 73 18
17,01-18,00 4 SD203-xx.xx-41-18R1-T 123 75 48 73 18
18,01-20,00 49 SD203-xx.xx-49-18R1-T 131 81 50 79 20

A furok rendelhetéek: & 0,01 mm-es méret léptékekben. Toltse ki a sziikséges furd & -xx.xx- helyett a rendelési példanak megfeleléen.
Forgécsolasi & tiirés m7, ha nincs mas megadva. Rendelési példa & 11,3 mm-hez: SD203-11.3-33-12R1-T.
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feedMAX™ - SD203A -Szuperotvozetekhez SECO =

Koztes atmérdk - Farasi mélység~3x D DIN 6537A Hengeres szar

+ A=Belsé hités

+ Forgécsolasi és megmunkalasi paraméterek a 46-49. oldalon.
+ Bevonat nélkilli.

+ Furattiirés: IT 8-9.

» Max. Méretek mm-ben

Faré furasi

atm. D, mélység |,

(mm) (mm) Megnevezés I, 4 I, lg dm,, hé
3,00-3,40 14 SD203A-x.xx-14-6R1-T 62 26 36 20 6
341-3,75 15 SD203A-x.xx-15-6R1-T 62 26 36 20 6
3,76-4,20 17 SD203A-x.xx-17-6R1-T 66 30 36 24 6
4,21-4,50 18 SD203A-x.xx-18-6R1-T 66 30 36 24 6
4,51-4,76 18 SD203A-x.xx-18-6R1-T 66 30 36 26 6
4,76-5,20 20 SD203A-x.xx-20-6R1-T 66 30 36 28 6
5,21-6,10 21 SD203A-x.xx-21-6R1-T 66 30 36 24 6
6,11-6,60 23 SD203A-x.xx-23-8R1-T 79 43 36 34 8
6,61-7,00 25 SD203A-x.xx-25-8R1-T 79 43 36 34 8
7,01-7,50 25 SD203A-x.xx-25-8R1-T 79 43 36 41 8
7,51-8,00 27 SD203A-x.xx-27-8R1-T 79 43 36 4 8
8,01-8,60 27 SD203A-x.xx-27-10R1-T 89 49 40 47 10
8,61-9,50 29 SD203A-x.xx-29-10R1-T 89 49 40 47 10
9,51-10,00 31 SD203A-x.xx-31-10R1-T 89 49 40 47 10
10,01-10,50 31 SD203A-xx.xx-31-12R1-T 102 57 45 55 12
10,51-11,80 33 SD203A-xx.xx-33-12R1-T 102 57 45 55 12
11,81-12,00 36 SD203A-xx.xx-36-14R1-T 102 57 45 55 12
12,01-13,00 36 SD203A-xx.xx-36-12R1-T 107 62 45 60 14
13,01-14,00 37 SD203A-xx.xx-37-14R1-T 107 62 45 60 14
14,01-15,00 38 SD203A-xx.xx-38-16R1-T 115 67 48 65 16
15,01-16,00 39 SD203A-xx.xx-39-16R1-T 115 67 48 65 16
16,01-17,00 40 SD203A-xx.xx-40-18R1-T 123 75 48 73 18
17,01-18,00 4 SD203A-xx.xx-41-16R1-T 123 75 48 73 18
18,01-20,00 49 SD203A-xx.xx-49-20R1-T 131 81 50 79 20

A furok rendelhetéek: & 0,01 mm-es méret léptékekben. Toltse ki a sziikséges firé & -xx.xx- helyett a rendelési példanak megfeleléen.
Forgécsolasi & tlirés m7, ha nincs mas megadva. Rendelési példa & 11,3 mm-hez: SD203A-11.3-33-12R1-T.
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feedMAX™ - SD205A - Titanium 6tvozetekhez

SECO 2

A=Bels6 hiités
Forgécsolasi és megmunkalasi paraméterek a 46-49. oldalon.
Bevonat nélkilli.

Furat tlirés: IT 8-9.

Koztes atmérdk - Furasi mélység~5xD

DIN 6537A Hengeres szar

A-A

» Max. Méretek mm-ben

Furé furasi

atm. D, mélység |,

(mm) (mm) Megnevezés I, 4 I, lg dm,, hé
3,00-3,75 21 SD205A-x.xx-21-6R1-T 66 30 36 26 6
3,76-4,75 27 SD205A-x.xx-27-6R1-T 74 38 36 34 6
4,76-6,10 32 SD205A-x.xx-32-6R1-T 82 46 36 44 6
6,11-6,70 35 SD205A-x.xx-35-8R1-T 91 55 36 53 8
6,71-7,50 40 SD205A-x.xx-40-8R1-T 91 55 36 53 8
7,51-8,00 42 SD205A-x.xx-42-8R1-T 91 55 36 53 8
8,01-8,50 42 SD205A-x.xx-42-10R1-T 103 63 40 61 10
8,51-9,50 45 SD205A-x.xx-45-10R1-T 103 63 40 61 10
9,51-10,00 48 SD205A-x.xx-48-10R1-T 103 63 40 61 10

10,01-10,50 48 SD205A-xx.xx-48-12R1-T 118 73 45 7 12
10,51-12,00 56 SD205A-xx.xx-56-12R1-T 118 73 45 " 12
12,01-13,00 56 SD205A-xx.xx-56-14R1-T 124 79 45 77 14
13,01-14,00 59 SD205A-xx.xx-59-14R1-T 124 79 45 77 14
14,01-15,00 60 SD205A-xx.xx-60-16R1-T 133 85 48 83 16
15,01-16,00 62 SD205A-xx.xx-62-16R1-T 133 85 48 83 16
16,01-17,00 64 SD205A-xx.xx-64-18R1-T 143 95 48 93 18
17,01-18,00 66 SD205A-xx.xx-66-18R1-T 143 95 48 93 18
18,01-20,00 " SD205A-xx.xx-71-20R1-T 153 103 50 101 20
A furok rendelhetéek: & 0,01 mm-es méret léptékekben. Toltse ki a sziikséges furd & -xx.xx- helyett a rendelési példanak megfeleléen.

Forgacsolasi & tlirés m7, ha nincs mas megadva. Rendelési példa & 11,3 mm-hez: SD205A-11.3-56-12R1-T.
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feedMAX™ - Elletéré modul

SECO 2

2006 aprilisatol rendelheté

Fuarasi mélység Méretek mm-ben
SD203 SD203A SD205A SD207A  Max. élletorés
Megnevezés Faré atm. D, mm I5 (min-max) | I5 (min-max) | l5 (min-max) | ls (min-max) |mélység (mm)| L | Dgp, | lc |dmy,
SD200-C45-6R1 4,0-4,75 4-14 4-14 8-22 28 25 | 21 | 41| 12
4,76-6,0 4-14 4-14 16-30 28-42 238 25 | 21 | 41|12
6,01-6,1 4-14 11-14 27-30 39-42 28 25 | 21 | 41| 12
SD200-C45-8R1 6,01-6,1 10-24 10-24 22-36 41-55 238 25 | 25 |445| 16
6,11-8,0 10-24 10-24 22-36 41-55 238 25 | 25 |445] 16
SD200-C45-10R1 8,01-10,0 20-34 20-34 34-48 53-67 238 25 | 25 |445| 16
SD200-C45-12R1 10,01-12,0 31-46 31-46 47-62 70-85 238 25 | 28 |46,5| 20
SD200-C45-14R1 12,01-14,0 36-51 36-51 53-68 84-99 28 25 | 30 |46,5| 20
SD200-C45-16R1 14,01-16,0 28-46 28-46 46-64 84-102 238 34 | 322|532
Potalkatrészek, alkatrészek a szallitmanyhoz mellékelve
Rogzité csavar Végcsavar Kulcs Kules Kazetta
=
= O
Faré atm. i
(mm) Valtélapka Modul Valtélapka Modul Modul
4.0-16.0 C02205-T07P MP6SS3x3 TO7P-2 H1.5-2D SD200-3x7.3
Véltélapka
Torések: Méretek mm-ben
) d = 0,025 .
iy s = 0,07 Méret D L s h re
L re = +0,1
C45 5,556 9,0 2,500 2,900 0,2
Megnevezés T400D
SD200-C45 | |
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feedMAX™ - Elletoré modul felszerelési utasitasok

SECO 2

Is (min-max)
Furé atmeéré D¢ SD203 SD203A SD205A SD207A
mm inch mm inch mm inch mm inch mm inch

40-475 .157-.187 4-14 .157-.551 4-14 .157-.551 8-22 .315-.866 - -
476-6,0 .187-.236 4-14 .157-.551 4-14 .157-.551 16-30  .630-1.181 28-42  1.402-1.654
6,01-6,1 .237-.240 10-24 .394-.945 11-14 .433-.551 27-30  1.063-1.181 39-42  1.535-1.654
6,11-8,0 .241-315 10-24 .394-.945 10-24 .394-.945 22-36  .866-1.417 41-55  1.614-2.165
8,01-10,0 .315-.394 20-34 .787-1.34 20-34 .787-1.34 34-48  1.339-1.890 | 53-67 2.087-2.638
10,01-12,0 .394-.472 31-46  1.220-1.811 31-46  1.220-1.811 47-62  1.850-2.441 70-85  2.756-3.346
12,01-14,0 .473-.551 36-51 1.417-2.008 | 36-51 1.417-2.008 | 53-68 2.087-2.677 | 84-99  3.307-3.898
14,01-16,0 .552-.630 28-46  1.102-1.811| 28-46 1.102-1.811 | 46-64 1.811-2.520 | 84-102 3.307-4.016

Csak hengeres szarral hasznalhato (R-1).
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feedMAX™ - Forgacsolasi paraméterek SECO*

SD203,SD203A és SD205A

Ajavasolt alap értékek az altalanos alkalmazasok esetén vastaggal vannak jeldlve.
Amennyiben a stabilitdis nem megfelel6, a munkadarab kemény vagy a hiitéfolyadék nyomas
nem elegendd mély furatok furasanal, (>3xD) csékkentse az értékeket.

o SRR N (22 ) Javasolt el6tolas f (mm/ford)
anyagesoport KiilsG hiités Belsé hiités
a3 a4 g6 g8
1 180-140-100 220-180-120 0,09-0,13-0,16 0,11-0,15-0,19 0,14-0,19-0,23 0,19-0,25-0,31
2-3 150-130-80 190-160-100 0,09-0,13-0,16 0,11-0,15-0,19 0,14-0,19-0,23 0,19-0,25-0,31
4-5 130-100-70 160-130-90 0,09-0,12-0,14 0,10-0,14-0,17 0,13-0,17-0,22 0,17-0,23-0,29
6 100-80-60 120-100-120 0,08-0,10-0,13 0,09-0,12-0,15 0,11-0,15-0,19 0,15-0,20-0,25
7 80-60-50 100-80-60 0,06-0,08-0,10 0,07-0,10-0,12 0,09-0,12-0,15 0,12-0,16-0,20
8-9* 80-60-40 100-80-50 0,05-0,07-0,08 0,06-0,08-0,10 0,07-0,10-0,12 0,10-0,13-0,16
10* 60-50-30 70-60-40 0,04-0,06-0,07 0,05-0,07-0,08 0,06-0,08-0,10- 0,08-0,11-0,14
50-40-20 60-50-30 0,03-0,05-0,06 0,04-0,05-0,07 0,05-0,07-0,08 0,07-0,09-0,11
140-110-80 170-140-100 0,13-0,17-0,21 0,15-0,20-0,26 0,19-0,26-0,32 0,26-0,34-0,43
120-100-60 150-120-80 0,11-0,15-0,18 0,14-0,18-0,22 0,17-0,23-0,27 0,23-0,30-0,36
90-70-60 110-90-70 0,06-0,09-0,11 0,08-0,10-0,13 0,10-0,13-0,16 0,13-0,17-0,21
16-17 240-160-110 300-200-140 0,13-0,16-0,20 0,15-0,19-0,24 0,22-0,28-0,35 0,25-0,32-0,40
Seco Javasolt el6tolas f (mm/ford)
anyagcsoport
210 012 014 016 018 020

1 0,23-0,30-0,38 0,24-0,33-0,41 0,28-0,38-0,45 0,30-0,40-0,48 0,33-0,42-0,50 0,34-0,43-0,51
2-3 0,23-0,30-0,38 0,24-0,33-0,41 0,28-0,38-0,45 0,30-0,40-0,48 0,33-0,42-0,50 0,34-0,43-0,51
4-5 0,21-0,28-0,35 0,22-0,30-0,37 0,26-0,35-0,41 0,28-0,37-0,44 0,31-0,38-0,46 0,31-0,39-0,47
6 0,18-0,24-0,30 0,20-0,26-0,33 0,23-0,30-0,36 0,24-0,32-0,38 0,27-0,33-0,40 0,27-0,34-0,41
7 0,14-0,19-0,24 0,16-0,21-0,26 0,18-0,24-0,29 0,19-0,26-0,31 0,21-0,27-0,32 0,22-0,27-0,33
8-9* 0,12-0,16-0,20 0,13-0,17-0,21 0,15-0,20-0,23 0,16-0,21-0,25 0,17-0,22-0,26 0,18-0,22-0,27
10* 0,10-0,13-0,17 0,11-0,14-0,18 0,12-0,17-0,20 0,13-0,18-0,21 0,15-0,18-0,22 0,15-0,19-0,22
11~ 0,08-0,11-0,14 0,09-0,12-0,15 0,10-0,14-0,16 0,11-0,14-0,17 0,12-0,15-0,18 0,12-0,15-0,18
0,31-0,41-0,51 0,33-0,44-0,55 0,38-0,51-0,61 0,41-0,54-0,65 0,45-0,57-0,68 0,46-0,58-0,69
0,27-0,36-0,43 0,29-0,39-0,47 0,34-0,45-0,54 0,36-0,48-0,58 0,40-0,50-0,60 0,41-0,51-0,61
0,15-0,20-0,26 0,17-0,22-0,28 0,19-0,26-0,31 0,20-0,27-0,33 0,23-0,28-0,34 0,23-0,29-0,35
16-17 0,31-0,38-0,48 0,33-0,42-0,52 0,38-0,48-0,58 0,41-0,51-0,61 0,43-0,53-0,64 0,44-0,54-0,65

*Max. farasi mélység 1xD kiilsé hitéssel.
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feedMAX™ - Forgacsolasi paraméterek SECO =
SD207A
Ajavasolt alap értékek az altalanos alkalmazésok esetén vastaggal vannak jeldlve.
Amennyiben a stabilitdis nem megfelel6, a munkadarab kemény vagy a hiitéfolyadék nyomas
nem elegendd mély furatok furasanal, (>3xD) csékkentse az értékeket.
e Javasolt el6tolas f (mm/ford)
anyagcsoport Javassl: I/:;%Ses::t;esség
g6 g8 g10 g12
1 180-130-100 0,12-0,16-0,20 0,16-0,21-0,27 0,19-0,26-0,32 0,21-0,28-0,35
2-3 160-120-90 0,12-0,16-0,20 0,16-0,21-0,27 0,19-0,26-0,32 0,21-0,28-0,35
4-5 150-110-80 0,11-0,15-0,18 0,15-0,20-0,24 0,18-0,23-0,29 0,19-0,25-0,32
6 120-90-70 0,10-0,13-0,16 0,13-0,17-0,21 0,15-0,20-0,26 0,17-0,22-0,28
7 100-80-60 0,08-0,10-0,13 0,10-0,14-0,17 0,12-0,16-0,20 0,13-0,18-0,22
8-9 90-70-50 0,06-0,08-0,10 0,08-0,11-0,14 0,10-0,13-0,17 0,11-0,14-0,18
10 60-50-40 0,05-0,07-0,09 0,07-0,09-0,12 0,08-0,11-0,14 0,09-0,12-0,15
50-40-30 0,04-0,06-0,07 0,06-0,08-0,10 0,07-0,09-0,11 0,07-0,10-0,12
1600-130-90 0,16-0,22-0,27 0,22-0,29-0,36 0,26-0,35-0,43 0,28-0,38-0,47
140-110-80 0,14-0,19-0,23 0,19-0,26-0,31 0,23-0,31-0,37 0,25-0,33-0,40
100-90-70 0,08-0,11-0,14 0,11-0,14-0,18 0,13-0,17-0,22 0,14-0,19-0,23
16-17 300-200-100 0,19-0,24-0,30 0,21-0,27-0,34 0,26-0,33-0,41 0,28-0,35-0,44
Seco Javasolt el6tolas f (mm/ford)
anyagcsoport
214 216 918 220
1 0,24-0,32-0,38 0,26-0,34-0,41 0,28-0,35-0,43 0,29-0,36-0,43
2-3 0,24-0,32-0,38 0,26-0,34-0,41 0,28-0,35-0,43 0,29-0,36-0,43
4-5 0,22-0,29-0,35 0,23-0,31-0,38 0,26-0,33-0,39 0,27-0,33-0,40
6 0,19-0,26-0,31 0,20-0,27-0,33 0,23-0,28-0,34 0,23-0,29-0,35
7 0,15-0,20-0,24 0,16-0,22-0,26 0,18-0,23-0,27 0,18-0,23-0,28
8-9 0,12-0,17-0,20 0,13-0,18-0,21 0,15-0,18-0,22 0,15-0,19-0,23
10 0,11-0,14-0,17 0,11-0,15-0,18 0,12-0,16-0,19 0,13-0,16-0,19
1 0,09-0,11-0,14 0,09-0,12-0,15 0,10-0,13-0,15 0,10-0,13-0,16
0,33-0,43-0,52 0,35-0,46-0,55 0,39-0,48-0,58 0,39-0,49-0,59
0,29-0,38-0,46 0,31-0,41-0,49 0,34-0,43-0,51 0,35-0,43-0,52
0,16-0,22-0,26 0,17-0,23-0,28 0,19-0,24-0,29 0,20-0,25-0,29
16-17 0,33-0,41-0,49 0,35-0,44-0,52 0,36-0,45-0,55 0,37-0,46-0,55
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feedMAX™ - Forgacsolasi paraméterek szuperdtvozetekhez SECO 2

Forgacsolasi paraméter valasztasa - szuperotvozetek

A javaslatok kizérolag tdmér keményfém farokra, szuperdtvozet -M és titanium -T
geometriaju farokra vonatkoznak.

AT geometria az elsédleges valasztas titanium dtvozetek furasanal.

Belsé hités javasolt.
Amennyiben kiilsé hitést hasznal, a vagoésebességet csokkenteni kell 15%-kal és a
maximalis furasi mélység 1 x D lehet.

1. Akivalasztott anyag megmunkalhatosagat a 220. oldalon talalhaté tablazat
szazalékos formaban adja meg.

2. Az el6tolas alap értékeit vastaggal jeloltik.

Javasolt vagosebesség Javasolt el6tolas f (mm/ford) atmérénként
vc (m/perc)
Megmun-
Kalatosag | - Beiss hitsuratokkal.
3 5 8 10
60 85 0,08-0,10-0,12 0,09-0,11-0,14 0,11-0,14-0,18 0,13-0,18-0,22
55 80 0,08-0,10-0,12 0,09-0,11-0,14 0,11-0,14-0,18 0,13-0,18-0,22
50 75 0,08-0,10-0,12 0,09-0,11-0,14 0,11-0,14-0,18 0,13-0,18-0,22
45 65 0,08-0,10-0,12 0,09-0,11-0,14 0,11-0,14-0,18 0,13-0,18-0,22
40 55 0,08-0,10-0,12 0,09-0,11-0,14 0,11-0,14-0,18 0,13-0,18-0,22
35 50 0,06-0,08-0,10 0,07-0,09-0.11 0,11-0,13-0,16 0,13-0,17-0,20
30 45 0,06-0,08-0,10 0,07-0,09-0,11 0,110,13-0,16 0,13-0,17-0,20
25 35 0,06-0,08-0,10 0,07-0,09-0,11 0,11-0,13-0,16 0,13-0,17-0,20
20 35 0,04-0,05-0,07 0,05-0,06-0,08 0,06-0,08-0,11 0,08-0,11-0,14
15 25 0,04-0,05-0,07 0,05-0,06-0,08 0,06-0,08-0,11 0,08-0,11-0,14
10 20 0,04-0,05-0,07 0,05-0,06-0,08 0,06-0,08-0,11 0,08-0,11-0,14
5 10 0,04-0,05-0,07 0,05-0,06-0,08 0,06-0,08-0,11 0,08-0,11-0,14
Javasolt elétolas f (mm/ford) atmérénként
Megmun-
kalhatésag
12 14 16 18 20
60 0,17-0,21-0,26 0,21-0,25-0,29 0,22-0,26-0,30 0,25-0,30-0,35 0,26-0,32-0,37
55 0,17-0,21-0,26 0,21-0,25-0,29 0,22-0,26-0,30 0,25-0,30-0,35 0,26-0,32-0.37
50 0,17-0,21-0,26 0,21-0,25-0,29 0,22-0,26-0,30 0.25-0,30-0,35 0,26-0,32-0,37
45 0,17-0,21-0,26 0,21-0,25-0,29 0,22-0,26-0,30 0,25-0,30-0,35 0,26-0,32-0,37
40 0,17-0,21-0,26 0,21-0,25-0,29 0,22-0,26-0,30 0,25-0,30-0,35 0,26-0,32-0.37
35 0,16-0,19-0,23 0,19-0,23-0,27 0,20-0,25-0,30 0,20-0,25-0,30 0,21-0,26-0,32
30 0,16-0,19-0,23 0,19-0,23-0,27 0,20-0,25-0,30 0,20-0,25-0,30 0,21-0,26-0,32
25 0.16-0,19-0,23 0.19-0,23-0,27 0.20-0,25-0,30 0.20-0,25-0,30 0.21-0,26-0,32
20 0,08-0,13-0,16 0,11-0,15-0,18 0,12-0,16-0,20 0,12-0,16-0,20 0,13-0,17-0,21
15 0,08-0,13-0,16 0,11-0,15-0,18 0,12-0,16-0,20 0,12-0,16-0,20 0,13-0,17-0,21
10 0,08-0,13-0,16 0,11-0,15-0,18 0,12-0,16-0,20 0,12-0,16-0,20 0,13-0,17-0,21
5 0,08-0,13-0,16 0,11-0,15-0,18 0,12-0,16-0,20 0,12-0,16-0,20 0,13-0,17-0,21
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feedMAX™ - Forgacsolasi paraméterek

SECO 2

Teljesitmény felvétel

(kW)

40 £=0,30

a5 mm/ford.
f=0,25

3.0 A mm/ford.

25 1 £=0,20

\

0.5

0.0

2 4 6 8 10 12 14 16 18 20

Faré atméré Dc (mm)

Elétolasi eré

(kN)
40 £=030
35 mm/ford.
f=0,25
3.0 = mm/ford.
25 / £=0,20
/ mm/ford.
2.0
15 //
1.0 //
g
0.:
0.0
2 4 6 8 10 12 14 16 18 20

Furé atméré Dc (mm)

Afenti értékek csupan iranyadd értékek, és fiiggenek a forgacsolasi
paraméterektdl, munkadarab anyagtol és szerszamkopastl.

A szamitashoz hasznalja a 214. oldalon talalhaté képleteket.

Furat tiirés/Feliileti minéség

/ mm/ford.
2.0

20
£ L
= |
§ 10 //
£
s
5 —’_/_’———-
L —
0

SD203, SD203A, SD205A, SD207A
IT8-9/Ra 1-2*
Faré atm. D¢ (mm) IT8 tiirés (p.m) IT9 tiirés (.m)
>3-6 18 30
>6-10 22 36
>10-18 27 43
>18 33 52

*A feliileti min6ségben alacsony széntartalmu acélok és korréziéallo
anyagok megmunkalasanal minéségromlas |éphet fel.

Hiit6folyadék aramlas a nyomas fiiggvényében
25

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45
Hutéfolyadék nyomas (bar)
- 080
216,0

Minimalisan javasolt hiit6folyadék nyomas 10 bar <3xD-nél
Minimdlisan javasolt hit6folyadék nyomas 20 bar 3xD-nél
Minimalisan javasolt hitéfolyadék nyomas 40 bar 5xD-nél

A belsé hiités elésegiti a forgacskihordast, a szerszam kenést és
hiitést.

Javasolt emulzié keverék 6-8%.

Magasan 6tvozott és korrdzioallo anyagok firasa esetén a javasolt
emulzié keverék >10%.

Kiils6 hiités hasznalata esetén a folyadékot iranyitsuk a furatba, ne
rajta keresztll.

Kiilsé hiitést maximum 3xD furasi mélységig javasolunk.
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feedMAX™ - Probléma megoldas

SECO 2

Gyors hatlap kopas

T

+ Ellendrizze a gép féorsojat, a
késziiléket és a munkadarab
megfogasat.

+ Novelje a hiitéfolyadék

+ Csokkentse a vagdsebességet.

Szerszamtorés
belépésnél

)

+ Ellendrizze, hogy 0.04 mm-en belll
legyen a kifutas.

+ Ellendrizze a gép f6orsojét, a
készliléket és a munkadarab
megfogasat.

+ Csokkentse az elétolast belépésnél.

Periférikus élkopas

<

* Ellendrizze, hogy 0,04 mm-en belll
legyen a kifutas.

+ Ellenérizze a gép f6orsojat, a
készliléket és a munkadarab
megfogasat.

* Névelje a hiitéfolyadék

+ Csokkentse a vagdsebességet.

Torés a furat aljan

L4

+ Ellendrizze, hogy 0,04 mm-en belll
legyen a kifutas.

+ Ellendrizze a gép f6orsojét, a
késziléket és a munkadarab
megfogasat.

+ Csokkentse az elétolast belépésnél.
+ Névelje a hitéfolyadék nyomasat és
maédositsa az el6tolast a megfeleld

forgacskepzGdés eléréséhez.

+ Eleztesse Ujra a farot.

Kozponti
élletoredezés

58

+ Ellenérizze, hogy 0,04 mm-en belll
legyen a kifutas.

+ Ellenérizze a gép féorsojat, a
késziiléket és a munkadarab
megfogasat.

+ Csokkentse az elétolast belépésnél.
* Novelje a hitéfolyadék nyomasat és
mddositsa az el6tolast a megfeleld

forgacsképzddés eléréséhez.

Rossz tlirés/
pozicionalas

=T

O

+ Ellendrizze, hogy 0,04 mm-en belll
legyen a kifutas.

+ Ellendrizze a gép f6orsojat, a
készilléket és a munkadarab
megfogasat.

+ Csokkentse az elétolast belépésnél.

+ Csokkentse az el6tolast.

+ Novelje a hiitéfolyadék nyomasat és
madositsa az eltolast a megfeleld
forgacskepzGdés eléréséhez.

* Eleztesse Ujra a farot.

Vagoél, sarok
élletoredezése

3

* Ellenérizze a gép f6orsojat, a
készUléket és a munkadarab
megfogasat.

+ Csokkentse az elétolast belépésnél.

+ Névelje a hit6folyadék

* Eleztesse Ujra a farét.

+ Csokkentse a vagdsebességet.

Erdsen sorjas kimeneti
nyilas

+ Csokkentse az él kiképzés
szélességét (bn).

Munkadarab anyag
felkenddés

J

+ Novelje a hiitéfolyadék
+ Novelje a vagdsebességet, vagy ha
kopott a furo, éleztesse Ujra.

50




feedMAX™ -Ujraélezési utasitasok SECO 1

Ujraélezési utasitasok SD203, SD203A, SD205A és SD207A-hoz

1. Kipossag 2. Vagoel
elvékonyodas
N
25°
Vagoél szalag szélesség L
Faré atm. D¢ (mm) L (mm)
3-10 0,1-0,3
ol e . ) 10-20 0,2-0,4
Az axidlis kifutasnak 0,02 mm-en beliil kell lennie
3. Az X sik élezése 4. El kiképzés
\f/
\
25,
A
bp
bp (mm)
Munkadarab Faré atm. | Fuaré atm.
anyag <10 mm >10 mm
Acél 0,05 0,10
Korréziéallé acél 0,05 0,05
Ontvény 0,05 0,10
X =0,08 x faré atmérd D¢
A max. megengedett hatlap kopas mértéke 01,-0,3 mm lehet.
Utasitasok
(1-3 lépés) (4. lépés)
Gyémant koszorlikorong alakja: 1A1 vagy 1V1 10° Gyémant
Szemcse méret: D76 (230 mesh) Szemcse méret nagyolas: D76 (230 mesh)
Koncentracio: 75 Szemcse méret simitas: D46 (400 mesh)
Fontos!

+ Avagoéleknek ugyan olyanoknak kel lennitik, és az élkiképzésnek
is egyeznie kell.
+ Az élkiképzést a vagdeél telies hosszan meg kell csinalni.
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feedMAX™ -Ujraélezési utasitasok SECO 1

Elletors farok ujraélezési Gtmutatoja
Az Ujraélezési utasitasok ugyan azok, mint az SD203, SD203A, SD205A és
SD207A-nél, kivéve az élletdrést.

1. Elletdré lejtés 2. Elletord élkiképzése

bp ( N
10°
bp (mm)

Munkadarab Faré atm. | Faré atm.
anyag <10 mm >10 mm

Acél 0,05 0,10

Korrozioallo acel 0,05 0,05

Ontvény 0,05 0,10
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feedMAX™ -Ujraélezési utasitasok SECO 1

Tomor keményfém ujraélezési utmutaté -M és -T geometriahoz

1. Kipossag 2. Vagoel elvékonyodas
12-15°
N
25°
Vagoél szalag szélesség L
Furé atm. Dg (mm) L (mm)
3-10 0,1-0,3
10-20 0,2-0,4
Az axidlis kifutasnak 0,01 mm-en belil kell lennie
3. A sik élezése 4, El kiképzés
0-0,1(0,23 x L
Sl v
25¢
A
bn
bp = 0,02
A max. megengedett hatlap kopas mértéke 01,-0,3 mm lehet.
Utasitasok
1. Iépés: 4. 1épés:
Gyémant kdszorikorong alakja: 12A2 vagy 1A1 Gyémant
Szemcse méret: D76 (230 mesh)-D64 Szemcse méret: D46 (400 mesh)
Koncentracio: 75-100 vagy
szilikon karbid kefe
2-3. 1épés:
Gyémant kdszorikorong alakja: 1A1 vagy 1V1 10°
Szemcse méret: D76 (230 mesh)-D64 .
Koncentracio: 75-100 Fontos!

+ Avagdéleknek ugyan olyanoknak kell lennilk, és az élkiképzésnek
is egyeznie kell.
+ Az élkiképzést a vagoél teljes hosszan meg kell csinalni.
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Seco CrownLoc® SECO =

Csokkentse a koltségeit
Seco CrownLoc®-kal

Koltség hatékonysag:
— Nincs ujraélezési koltség.
— Magas termelékenység.

Flexibilitas:
— Geometriak kulonbozé
munkadarab anyagokhoz.
— Tobbféle hegy atméré egy furéd
testhez.

Alkalmazasi biztonsag:
— Nincs ujraélezeés.
— Uj korona minden valtasnal. -

Kiterjesztett paletta:
- 010,00 - 25,99.
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CrownLoc® faré paletta attekintés SECO*

Atméré Furat 1) Feliileti 2)
CrownLoc® Firasi mélység tartomany Korona tiirés tiirés mindség
SD101
~15xD 12,00-25,99 k7 IT10 Ra 1-3 pm
58-59. odal
SD103
F ~3xD 10,00-25,99 k7 IT10 Ra1-3 pm
60-61. odal
SD105
~5xD 10,00-25,99 k7 IT10 Ra 1-3 pm
62-63. odal
SD107
~7xD 12,00-19,99 k7 IT10 Ra 1-4 pm
64. oldal
Elletéré modul
12,00-19,99
67. oldal

1) Eltérések a munkadarab anyagtol és az alkalmazott forgacsolasi paraméterektdl figgéen adédhatnak.
2) Furési mélység, forgacsolasi paraméterek, hiitéfolyadék nyomas és munkadarab anyag a feliileti minéség romlasat okozhatjak.
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r -
CrownLoc® - Jelmagyarazat SECO =
CrownLoc® jelmagyarazat
Min/max. korona Szér atmérd
4tmérd
Furé tipusa Furési mélység Szar tipusa
SD101:1,5xD 1: Hengeres szar
SD103:3x D 5: Whistle Notch szar
SD105:5x D 7:1S0 9766 szar
SD107:7xD
Korona jelmagyarazat
Fuaré atméré
Korona
P =Acél
M = Korroziballo acél
K = Ontvény
Potalkatrész szettek
Potalkatrész szett megnevezés
Furé atméré SD101 SD103 SD105 SD107
10.00-11.99 - SD103-SP-4.0 SD105-SP-4.0 -
12.00-13.99 SD101-SP-5.0 SD103-SP-5.0 SD105-SP-5.0 SD107-SP-5.0
14.00-16.99 SD101-SP-6.0 SD103-SP-6.0 SD105-SP-6.0 SD107-SP-6.0
17.00-19.99 SD101-SP-7.0 SD103-SP-7.0 SD105-SP-7.0 SD107-SP-7.0
20.00-25.99 SD101-SP-8.0 SD103-SP-8.0 SD105-SP-8.0 =

P-geometria

— Univerzalis geometria, elsddleges valasztas

acél furasahoz.
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M-geometria

— Elsddleges valasztas korrdzioallé acél,
edzett acél és szuperétvozetek flrasahoz.

K-geometria

— Ontvényfirasahoz elsdleges valasztas.



CrownLoc® - Befogas és beallitas SECO 1

Befogasi utasitasok:

@ ®

.

D M
(mm) Nm
10-13,99 0,8-1,0
14-16,99 1,8-2,2
17-25,99 2,5-3,0
1. Koriltekintden tisztitsa meg a firotest érinkezé feliletét a forgacstol, tormeléktdl.
2. Gyéz8djén meg rola, hogy a behuzdszar ki van teljesen engedve.
3. Helyezzen egy Uj koronat a behizdszarra, és hajtsa ra, amig el nem éri a menet aljat.
Forgassa kissé vissza a koronat addig, amig a forgacskihordd hornyok illeszkednek.
Szoritsa le a koronéat a testhez, amig meghulzza a rogzit6 csavart.
Ellenérizze, hogy a feliiletek megfeleléen illeszkednek.
Hatarozottan hizza meg a régzitdcsavart nyomatékhatarolds kulccsal.
Beallitas
Stabilitas All6 alkalmazés
Az alkalmazas stabilitasa igen fontos a legjobb szerszam éltartam és Afuré és a forgd munkadarab tengelyének tavolsaga nem haladhatja
furat pontossag eléréséhez. Ellendrizze a gép f6orsojat, a késziiléket meg a 0,03 mm-t all6 alkalmazasban.
és a munkadarab megfogasat a maximalis stabilités és merevség
eléréséhez.
Az instabil feltételek szerszamtoréshez vezethetnek.
Forg6 alkalmazas Befog6 szerszamok
Totally Indicated Run-out (TIR-teljes megengedett kifutas) nem A legjobb eredmények elérése érdekében hasznalja a DIN 1835 E/DIN
haladhatja meg a 0,06 mm-t forg6 alkalmazasban. Mérje meg a 6535 HE (Whistle Notch) vagy DIN 1835 B/DIN 6535 HB (Weldon)
kifutast akkor, amikor a furé be van fogva. befogokat.
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Seco CrownLoc® SECO :

Firasi mélység~1,5xD SD101

Dcby = T
=

‘<7|44>
fe—lgg—>

K
2

his Il

+ 1809766 a kdv. befogokkal: Weldon 1835B, ISO 5414, DIN
60880.
+ Belso hiités
+ Forgécsolasi és megmunkalasi paraméterek a 73-76. oldalon
» Max. Méretek mm-ben
Furoé furasi
atm. D, mélység |,
(mm) (mm) Megnevezés I lis e [ Deyy dm, Dspy

12,00 - 12,49 20 SD101-12.00/12.49-20-16R7 96 48 48 32 1.5 16 20
12,50 - 12,99 20 SD101-12.50/12.99-20-16R7 96.4 484 48 324 12.0 16 20
13,00 - 13,99 20 SD101-13.00/13.99-20-16R7 96.8 48.8 48 32.8 12.5 16 20
14,00 - 14,99 25 SD101-14.00/14.99-25-16R7 1024 54.4 48 384 135 16 20
15,00 - 15,99 25 SD101-15.00/15.99-25-16R7 103.3 553 48 39.3 14.5 16 20
16,00 - 16,99 25 SD101-16.00/16.99-25-16R7 104 56 48 40 15.5 16 20
17,00-17,99 30 SD101-17.00/17.99-30-20R7 110.7 60.7 50 4.7 16.5 20 25
18,00 - 18,99 30 SD101-18.00/18.99-30-20R7 1.7 61.7 50 45.7 175 20 25
19,00 - 19,99 30 SD101-19.00/19.99-30-20R7 112.5 62.5 50 46.5 185 20 25
20,00-21,99 40 SD101-20.00/21.99-40-25R7 129.5 73.5 56 535 19.5 25 31
22,00 -23,99 40 SD101-22.00/23.99-40-25R7 129.5 735 56 53.5 215 25 3
24,00 - 25,99 40 SD101-24.00/25.99-40-25R7 129.5 73.5 56 535 235 25 3

Potalkatrészek, az alkatrészeket a csomagolas tartalmazza Alkatrészek*
Kulcs Rogzit6 csavar Nyomaték kulcs* Cserélhetd betét Nyomaték érték

&
=
Firé atm. S
(mm)
12.00- 13.99 H152D MP6SS3x12 H00-1509 H00-15 0.9Nm
14.00- 16.99 H2.0-2D MP6SS4x12 H00-2020 H00-2.0 20 Nm
17.00-25.99 H2.52D MP6SS5x16 H00-2530 H00-25 3.0Nm

*A szallitmanyhoz nincs mellékelve.
**Betéttel egyutt.
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Seco CrownLoc®

SECO 2

Farasi mélység~1,5xD

+ DIN 6537B - Whistle Notch szar

+ Bels6 hiités

+ Forgéacsolasi és megmunkalési paraméterek a 73-76. oldalon.

SD101

Kl

Dcby

1,

L —

_ 1

D=k7
dm,=g6

his

T

dmm

» Max. Méretek mm-ben

Faré furasi

atm. D, mélység |,

(mm) (mm) Megnevezés I, lis le lag Depy dm,,
12,00 - 12,49 20 SD101-12.00/12.49-20-20R5 98,3 48,3 50 32 11,6 20
12,50 - 12,99 20 SD101-12.50/12.99-20-20R5 98,7 48,7 50 33 12,1 20
13,00 - 13,99 20 SD101-13.00/13.99-20-20R5 99,1 49,1 50 33 12,6 20
14,00 - 14,99 25 SD101-14.00/14.99-25-20R5 104,9 54,9 50 39 13,6 20
15,00 - 15,99 25 SD101-15.00/15.99-25-20R5 105,7 55Tl 50 40 14,6 20
16,00 - 16,99 25 SD101-16.00/16.99-25-20R5 106,5 56,5 50 4 15,6 20
17,00 - 17,99 30 SD101-17.00/17.99-30-25R5 17,1 61,2 56 45 16,6 25
18,00 - 18,99 30 SD101-18.00/18.99-30-25R5 18 62,1 56 46 17,6 25
19,00 - 19,99 30 SD101-19.00/19.99-30-25R5 118,8 62,8 56 47 18,6 25

Potalkatrészek, az alkatrészeket a csomagolas tartalmazza Alkatrészek*
Kulcs Rogzité csavar Nyomaték kulcs** Cserélhetd betét Nyomaték érték
s
Furd tm. =
(mm)

12.00 - 13.99 H1.5-2D MP6SS3x12 HO00-1509 H00-1.5 0.9 Nm
14.00 - 16.99 H2.0-2D MP6SS4x12 H00-2020 H00-2.0 2.0 Nm
17.00 - 19.99 H2.5-2D MP6SS5x16 H00-2530 H00-2.5 3.0Nm

*A széllitmanyhoz nincs mellékelve.

**Betéttel egytt.
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Seco CrownLoc® SECO *

Firasi mélység~3xD SD103

Dcby

L, ‘ ‘

K

+ 1809766 a kdv. befogokkal: Weldon 1835B, ISO 5414, DIN
60880.

+ Belso hiités

+ Forgécsolasi és megmunkalasi paraméterek a 73-76. oldalon

& 10-11.99 2006 mérciusatél rendelhetd.

» Max. Méretek mm-ben

Faré farasi

atm. D, mélység |,

(mm) (mm) Megnevezés I, lis I [ Deyy dm,, Dsim
10,00 - 10,49 30 SD103-10.00/10.49-30-16R7 101 53 48 38 95 16 20
10,50 - 10,99 30 SD103-10.50/10.99-30-16R7 101 53 48 38 10.0 16 20
11,00 - 11,49 30 SD103-11.00/11.49-30-16R7 101 53 48 38 10.5 16 20
11,50 - 11,99 30 SD103-11.50/11.99-30-16R7 101 53 48 38 11.0 16 20
12,00-12,49 40 SD103-12.00/12.49-40-16R7 116 68 48 48 1.5 16 20
12,50 - 12,99 40 SD103-12.50/12.99-40-16R7 116.4 68.4 48 484 12.0 16 20
13,00 - 13,99 40 SD103-13.00/13.99-40-16R7 116.8 68.8 48 48.8 125 16 20
14,00 — 14,99 50 SD103-14.00/14.99-50-16R7 1274 794 48 59.4 135 16 20
15,00 - 15,99 50 SD103-15.00/15.99-50-16R7 128.3 80.3 48 60.3 14.5 16 20
16,00 — 16,99 50 SD103-16.00/16.99-50-16R7 129 81 48 61 15.5 16 20
17,00 - 17,99 60 SD103-17.00/17.99-60-20R7 140.7 90.7 50 67.7 16.5 20 25
18,00 - 18,99 60 SD103-18.00/18.99-60-20R7 141.7 91.7 50 68.7 175 20 25
19,00 - 19,99 60 SD103-19.00/19.99-60-20R7 142.5 92.7 50 69.5 18.5 20 25
20,00 -21,99 75 SD103-20.00/21.99-75-25R7 164.5 108.5 56 88.5 19.5 25 31
22,00-23,99 75 SD103-22.00/23.99-75-25R7 164.5 108.5 56 88.5 215 25 3
24,00 - 25,99 75 SD103-24.00/25.99-75-25R7 164.5 108.5 56 88.5 23.5 25 31

Potalkatrészek, az alkatrészeket a csomagolas tartalmazza Alkatrészek*
Kulcs Rogzit6 csavar Nyomaték kulcs* Cserélhetd betét Nyomaték érték

=
=
Firé atm. S
(mm)
10.00- 13.99 H152D MP6SS3x12 H00-1509 H00-15 0.9Nm
14.00- 16.99 H2.0-2D MP6SS4x12 H00-2020 H00-2.0 20 Nm
17.00-25.99 H2.52D MP6SS5x16 H00-2530 H00-25 3.0Nm

*A szallitmanyhoz nincs mellékelve.
**Betéttel egyutt.
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Seco CrownLoc®

SECO 2

Farasi mélység~3xD

SD103

Dcby Y
v
o T
P— | L
I3s |
hs le
+ DIN 6537B - Whistle Notch szar
+ Belsd hiités D.=k7
+ Forgéacsolasi és megmunkalési paraméterek a 73-76. oldalon. dr% =g6
m
- Ma,x'. Méretek mm-ben
Faré furasi
atm. D, mélység |,
(mm) (mm) Megnevezés I, lis le lag Depy dm,,
12,00 - 12,49 40 SD103-12.00/12.49-40-20R5 18,3 68,3 50 48 11,6 20
12,50 - 12,99 40 SD103-12.50/12.99-40-20R5 18,7 68,7 50 49 12,1 20
13,00 - 13,99 40 SD103-13.00/13.99-40-20R5 119,1 69,1 50 49 12,6 20
14,00 - 14,99 50 SD103-14.00/14.99-50-20R5 129,9 79,9 50 60 13,6 20
15,00 - 15,99 50 SD103-15.00/15.99-50-20R5 130,7 80,7 50 61 14,6 20
16,00 - 16,99 50 SD103-16.00/16.99-50-20R5 1315 81,5 50 62 15,6 20
17,00 - 17,99 60 SD103-17.00/17.99-60-25R5 147,2 91,2 56 71 16,6 25
18,00 - 18,99 60 SD103-18.00/18.99-60-25R5 148,1 92,1 56 72 17,6 25
19,00 - 19,99 60 SD103-19.00/19.99-60-25R5 148,9 92,9 56 73 18,6 25

Potalkatrészek, az alkatrészeket a csomagolas tartalmazza Alkatrészek*

Kules

Rogzité csavar Nyomaték kulcs** Cserélhetd betét Nyomaték érték

=
=
Firé atm. S
(mm)
12.00-13.99 H152D MP6SS3x12 H00-1509 H00-15 0.9Nm
14.00—16.99 H2.0-2D MP6SS4x12 H00-2020 H00-2.0 2.0 Nm
17.00-19.99 H2.5-2D MP6SS5x16 H00-2530 H00-2.5 3.0 Nm

*A széllitmanyhoz nincs mellékelve.

**Betéttel egytt.
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Seco CrownLoc® SECO *

Firasi mélység~5xD SD105

+ 1809766 a kdv. befogokkal: Weldon 1835B, ISO 5414, DIN
60880.

+ Belso hiités

+ Forgécsolasi és megmunkalasi paraméterek a 73-76. oldalon

& 10-11.99 2006 mérciusatél rendelhetd.

» Max. Méretek mm-ben

Faré farasi

atm. D, mélység |,

(mm) (mm) Megnevezés I, lis I [ Deyy dm,, Dsim
10,00 - 10,49 50 SD105-10.00/10.49-50-16R7 1201 721 48 57.3 95 16 20
10,50 - 10,99 50 SD105-10.50/10.99-50-16R7 120.6 72.6 48 57.3 10.0 16 20
11,00 - 11,49 50 SD105-11.00/11.49-50-16R7 120.9 72.9 48 57.3 10.5 16 20
11,50 - 11,99 50 SD105-11.50/11.99-50-16R7 121.3 73.3 48 58.3 11.0 16 20
12,00-12,49 65 SD105-12.00/12.49-65-16R7 141 93 48 73 1.5 16 20
12,50 - 12,99 65 SD105-12.50/12.99-65-16R7 1414 934 48 734 12.0 16 20
13,00 - 13,99 65 SD105-13.00/13.99-65-16R7 141.8 93.8 48 73.8 125 16 20
14,00 — 14,99 80 SD105-14.00/14.99-80-16R7 1574 109.4 48 894 135 16 20
15,00 - 15,99 80 SD105-15.00/15.99-80-16R7 158.3 110.3 48 90.3 14.5 16 20
16,00 — 16,99 80 SD105-16.00/16.99-80-16R7 159 11 48 91 15.5 16 20
17,00 - 17,99 95 SD105-17.00/17.99-95-20R7 176.7 126.7 50 107.7 16.5 20 25
18,00 - 18,99 95 SD105-18.00/18.99-95-20R7 177.7 127.7 50 108.7 175 20 25
19,00 - 19,99 95 SD105-19.00/19.99-95-20R7 178.5 128.5 50 109.5 18.5 20 25
20,00 -21.99 125 SD105-20.00/21.99-125-25R7 214.5 158.5 56 138.5 19.5 25 31
22,00-23,99 125 SD105-22.00/23.99-125-25R7 2145 158.5 56 138.5 215 25 3
24,00 - 25,99 125 SD105-24.00/25.99-125-25R7 214.5 158.5 56 138.5 23.5 25 31

Potalkatrészek, az alkatrészeket a csomagolas tartalmazza Alkatrészek*
Kulcs Rogzit6 csavar Nyomaték kulcs* Cserélhetd betét Nyomaték érték

=
=
Firé atm. S
(mm)
10.00- 13.99 H152D MP6SS3x12 H00-1509 H00-15 0.9Nm
14.00- 16.99 H2.0-2D MP6SS4x12 H00-2020 H00-2.0 20 Nm
17.00-25.99 H2.52D MP6SS5x16 H00-2530 H00-25 3.0Nm

*A szallitmanyhoz nincs mellékelve.
**Betéttel egyutt.
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-
Seco CrownLoc® SECO 2
Farasi mélység~5xD SD105
I>
Dcb
= < 1
g s
| Iy ! .
IJ= >
s I
+ DIN 6537B - Whistle Notch szar
+ Belsd hiités D.=k7
+ Forgécsolasi és megmunkalasi paraméterek a 73-76. oldalon. €
dm,,=g6
an Ma,x'. Méretek mm-ben
Furé farasi
atm. D, mélység |,
(mm) (mm) Megnevezés I, s le s Dy dmy,
12,00 - 12,49 65 SD105-12.00/12.49-65-20R5 143,3 93,5 50 73 11,6 20
12,50 - 12,99 65 SD105-12.50/12.99-65-20R5 143,7 93,7 50 74 12,1 20
13,00 - 13,99 65 SD105-13.00/13.99-65-20R5 1441 94,1 50 74 12,6 20
14,00 - 14,99 80 SD105-14.00/14.99-80-20R5 159,9 109,9 50 90 13,6 20
15,00 - 15,99 80 SD105-15.00/15.99-80-20R5 160,7 110,7 50 91 14,6 20
16,00 - 16,99 80 SD105-16.00/16.99-80-20R5 161,5 11,5 50 92 15,6 20
17,00 - 17,99 95 SD105-17.00/17.99-95-25R5 183,2 127,2 56 107 16,6 25
18,00 - 18,99 95 SD105-18.00/18.99-95-25R5 184,1 128,1 56 108 17,6 25
19,00 - 19,99 95 SD105-19.00/19.99-95-25R5 184,9 128,9 56 109 18,6 25
Potalkatrészek, az alkatrészeket a csomagolas tartalmazza Alkatrészek*
Kulcs Rogzité csavar Nyomaték kulcs** Cserélhetd betét Nyomaték érték
=)
=
Furd tm. =
(mm)
12.00 - 13.99 H1.5-2D MP6SS3x12 HO00-1509 H00-1.5 0.9 Nm
14.00 - 16.99 H2.0-2D MP6SS4x12 H00-2020 H00-2.0 2.0 Nm
17.00 - 19.99 H2.5-2D MP6SS5x16 HO00-2530 H00-2.5 3.0Nm

*A széllitmanyhoz nincs mellékelve.

**Betéttel egytt.
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Seco CrownLoc® SECO :

Firasi mélység~7xD SD107

Dcby

*ﬁ
#554

1s le——
+ 1SO9766 a kdv. befogdkkal: Weldon 1835B, ISO 5414, DIN
60880.
+ Belso hiités
+ Forgécsolasi és megmunkalasi paraméterek a 73-76. oldalon
» Max. Méretek mm-ben
Furoé furasi
atm. D, mélység |,
(mm) (mm) Megnevezés I, lis I [ Deyy dm,, Dsim
12,00 - 12,49 90 SD107-12.00/12.49-90-16R7 166,5 118,5 48,0 100,5 11,5 16,0 20
12,50 - 12,99 90 SD107-12.50/12.99-90-16R7 167,0 119,0 48,0 101,0 12,0 16,0 20
13,00 -13,99 90 SD107-13.00/13.99-90-16R7 167,5 119,5 48,0 101,5 12,5 16,0 20
14,00 - 14,99 110 SD107-14.00/14.99-110-16R7 188,0 140,0 48,0 122,0 13,5 16,0 20
15,00 — 15,99 110 SD107-15.00/15.99-110-16R7 189,0 141,0 48,0 123,0 14,5 16,0 20
16,00 - 16,99 110 SD107-16.00/16.99-110-16R7 189,5 141,5 48,0 123,5 15,5 16,0 20
17,00-17,99 130 SD107-17.00/17.99-130-20R7 2125 162,5 50,0 144,5 16,5 20,0 25
18,00 18,99 130 $D107-18.00/18.99-130-20R7 2135 | 1635 50,0 1455 175 20,0 25
19,00 - 19,99 130 SD107-19.00/19.99-130-20R7 214,5 164,5 50,0 146,5 18,5 20,0 25
Potalkatrészek, az alkatrészeket a csomagolas tartalmazza Alkatrészek*
Kulcs Rogzit6 csavar Nyomaték kulcs* Cserélhetd betét Nyomaték érték
<=
=
Furd tm. =
(mm)
12.00 - 13.99 H1.5-2D MP6SS3x12 HO00-1509 H00-1.5 0.9 Nm
14.00 - 16.99 H2.0-2D MP6SS4x12 H00-2020 H00-2.0 2.0 Nm
17.00 - 19.99 H2.5-2D MP6SS5x16 HO00-2530 H00-2.5 3.0 Nm

*A szallitmanyhoz nincs mellékelve.
**Betéttel egyutt.
*A széllitmanyhoz nincs mellékelve.
**Betéttel egyutt.
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n
Seco CrownLoc® - Hegyek SECO I
Vélasszon geometriat; P=acél, M=korrozidalld acél, K=ontvény.
P - geometria M - geometria K - geometria
Korona acélhoz korrézidallé acélhoz ontvényhez D a
$D100-10.00-P $D100-10.00-M = 10,00 8,1
a—»| $D100-10.10-P = = 10,10 8,1
$D100-10.20-P $D100-10.20-M = 10,20 8,1
140°D k § $D100-10.30-P = = 10,30 8,1
\ %{ $D100-10.319-P $D100-10.319-M = 10,319 8,1
$D100-10.50-P $D100-10.50-M = 10,50 8,5
$D100-10.70-P = = 10,70 8,5
. $D100-10.716-P $D100-10.716-M = 10,716 85
Tures SD100-10.80-P SD100-10.80-M = 10,80 85
a=+0,1mm
$D100-10.90-P = 10,90 85
$D100-11.00-P $D100-11.00-M = 11,00 8,8
$D100-11.113-P SD100-11.113-M = 1,113 8,38
$D100-11.20-P $D100-11.20-M = 11,20 8,8
$D100-11.30-P = = 11,30 8.8
$D100-11.50-P = = 11,50 94
$D100-11.509-P $D100-11.509-M = 11,509 94
$D100-11.70-P = = 11,70 94
$D100-11.80-P $D100-11.80-M = 11,80 9,4
$D100-11.907-P = = 11,907 94
$D100-12.00-P $D100-12.00-M $D100-12.00-K 12,00 9,6
$D100-12.10-P = = 12,10 96
$D100-12.20-P = = 12,20 96
$D100-12.30-P $D100-12.30-M $D100-12.30-K 12,30 96
$D100-12.41-P $D100-12.41-M SD100-12.41K 12,41 96
$D100-12.50-P $D100-12.50-M $D100-12.50-K 12,50 10
$D100-12.70-P $D100-12.70-M $D100-12.70-K 12,70 10
$D100-12.80-P $D100-12.80-M $D100-12.80-K 12,80 10
$D100-12.90-P = = 12,90 10
$D100-13.00-P $D100-13.00-M $D100-13.00-K 13,00 10,4
$D100-13.10-P $D100-13.10-M $D100-13.10-K 13,10 104
$D100-13.20-P = = 13,20 10,4
$D100-13.30-P $D100-13.30-M $D100-13.30-K 13,30 104
$D100-13.50-P $D100-13.50-M $D100-13.50-K 13,50 104
$D100-13.70-P $D100-13.70-M $D100-13.70-K 13,70 104
$D100-13.80-P $D100-13.80-M $D100-13.80-K 13,80 104
$D100-13.89-P $D100-13.89-M $D100-13.89-K 13,89 104
$D100-14.00-P $D100-14.00-M $D100-14.00-K 14,00 1
$D100-14.10-P = = 14,10 11
$D100-14.20-P $D100-14.20-M $D100-14.20-K 14,20 1
$D100-14.29-P $D100-14.29-M SD100-14.29-K 14,29 11
$D100-14.40-P = = 14,50 11
$D100-14.50-P $D100-14.50-M $D100-14.50-K 14,50 1
$D100-14.68-P $D100-14.68-M SD100-14.68-K 14,68 11
$D100-14.70-P $D100-14.70-M $D100-14.70-K 14,70 1
$D100-14.80-P SD100-14.80-M SD100-14.80-K 14,80 11
$D100-14.90-P = = 14,90 1
$D100-15.00-P $D100-15.00-M $D100-15.00-K 15,00 1,9
$D100-15.08-P $D100-15.08-M $D100-15.08-K 15,08 1,9
$D100-15.10-P = = 15,10 1,9
$D100-15.20-P = = 15,20 1,9
$D100-15.25-P $D100-15.25-M $D100-15.25-K 15,25 1,9
$D100-15.48-P $D100-15.48-M SD100-15.48-K 15,48 1.9
$D100-15.50-P $D100-15.50-M $D100-15.50-K 15,50 1,9
$D100-15.70-P $D100-15.70-M SD100-15.70-K 15,70 1,9
$D100-15.80-P $D100-15.80-M $D100-15.80-K 15,80 1,9
$D100-15.88-P $D100-15.88-M $D100-15.88-K 15,88 1,9
$D100-16.00-P $D100-16.00-M $D100-16.00-K 16,00 126
$D100-16.10-P = = 16,10 126
$D100-16.20-P = = 16,20 12,6
$D100-16.25-P = = 16,25 126
$D100-16.27-P $D100-16.27-M $D100-16.27-K 16,27 12,6

@ 10-11.99 2006 marciusatol lesz elérhetdé
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u
Seco CrownLoc® - Hegyek SECO 2
Vélasszon geometriat; P=acél, M=korrozioallo acél, K=ontvény.
P - geometria M - geometria K - geometria
Korona acélhoz korrézioallé acélhoz ontvényhez D a
SD100-16.40-P - - 16,40 12,6
a—»| SD100-16.50-P SD100-16.50-M SD100-16.50-K 16,50 12,6
SD100-16.67-P S$D100-16.67-M S$D100-16.67-K 16,67 12,6
140°D k SD100-16.70-P SD100-16.70-M SD100-16.70-K 16,70 12,6
SD100-16.80-P S$D100-16.80-M SD100-16.80-K 16,80 12,6
\.% $D100-16.90-P - - 16,90 12,6
S$D100-17.00-P S$D100-17.00-M $D100-17.00-K 17,00 13,3
. SD100-17.07-P SD100-17.07-M SD100-17.07-K 17,07 13,3
::’:31 m SD100-17.10-P = = 17,10 13,3
! SD100-17.20-P - - 17,20 13,3
SD100-17.46-P SD100-17.46-M SD100-17.46-K 17,46 13,3
S$D100-17.50-P S$D100-17.50-M $D100-17.50-K 17,50 13,3
SD100-17.70-P SD100-17.70-M SD100-17.70-K 17,70 13,3
SD100-17.80-P S$D100-17.80-M S$D100-17.80-K 17,80 13,3
SD100-17.86-P SD100-17.86-M SD100-17.86-K 17,86 13,3
SD100-17.90-P - - 17,90 13,3
$D100-18.00-P $D100-18.00-M SD100-18.00-K 18,00 14,4
SD100-18.10-P - - 18,10 14,4
SD100-18.20-P - - 18,20 14,4
SD100-18.26-P SD100-18.26-M SD100-18.26-K 18,26 14,4
SD100-18.50-P $D100-18.50-M S$D100-18.50-K 18,50 14,4
$D100-18.65-P $D100-18.65-M SD100-18.65-K 18,65 14,4
S$D100-18.70-P S$D100-18.70-M S$D100-18.70-K 18,70 14,4
$D100-18.80-P $D100-18.80-M SD100-18.80-K 18.80 14,4
SD100-18.90-P - - 18.90 14,4
S$D100-19.00-P $D100-19.00-M $D100-19.00-K 19.00 15,2
SD100-19.05-P SD100-19.05-M SD100-19.05-K 19.05 15,2
S$D100-19.10-P - - 19.10 15,2
SD100-19.20-P SD100-19.20-M SD100-19.20-K 19.20 15,2
SD100-19.25-P - - 19.25 15,2
SD100-19.45-P SD100-19.45-M SD100-19.45-K 19.45 15,2
SD100-19.50-P S$D100-19.50-M $D100-19.50-K 19.50 15,2
S$D100-19.70-P $D100-19.70-M $D100-19.70-K 19.70 15,2
SD100-19.80-P SD100-19.80-M SD100-19.80-K 19.80 15,2
SD100-19.84-P S$D100-19.84-M SD100-19.84-K 19.84 15,2
SD100-19.90-P - - 19.90 15,2
SD100-19.99-P - - 19.99 15,2
$D100-20.00-P $D100-20.00-M - 20,00 15,2
S$D100-20.241-P - - 20,241 15,2
$D100-20.50-P $D100-20.50-M - 20,50 15,2
SD100-20.638-P SD100-20.638-M - 20,638 15,2
S$D100-21.00-P $D100-21.00-M - 21,00 15,2
SD100-21.034-P - - 21,034 15,2
S$D100-21.20-P - - 21,20 15,2
SD100-21.430-P SD100-21.430-M - 21,430 15,2
S$D100-21.50-P S$D100-21.50-M - 21,50 15,2
SD100-21.829-P - - 21,829 15,2
SD100-22.00-P SD100-22.00-M - 22,00 15,2
SD100-22.225-P S$D100-22.225-M - 22,225 15,2
SD100-22.50-P SD100-22.50-M - 22,50 15,2
SD100-22.621-P - - 22,621 15,2
$D100-23.00-P $D100-23.00-M - 23,00 15,2
S$D100-23.416-P - - 23,416 15,2
$D100-23.50-P $D100-23.50-M - 23,50 15,2
S$D100-23.813-P - - 23,813 15,2
SD100-24.00-P S$D100-24.00-M - 24,00 15,2
SD100-24.209-P - - 24,209 15,2
SD100-24.50-P S$D100-24.50-M - 24,50 15,2
SD100-24.605-P - - 24,605 15,2
SD100-25.00-P $D100-25.00-M - 25,00 15,2
$D100-25.400-P $D100-25.400-M - 25,40 15,2

@ 10-11.99 2006 marciusatol lesz elérhetd
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Seco CrownLoc ® - Elletérd modul SECO =

w

Fuarasi mélység Méretek mm-ben
SD101 SD103 SD105 SD107  [Max. élletorés
Megnevezés Farétest I5 (min-max) | I (min-max) | l5 (min-max) | 5 (min-max) |mélység (mm) L D
SD100-C45-12.00/12.49 SD10x-12.00/12.49 12-13 12-28 28-53 53-78 1,5 19 28
SD100-C45-12.50/12.99 SD10x-12.50/12.99 12-14 12-29 29-54 54-79 1,5 19 28
SD100-C45-13.00/13.99 SD10x-13.00/13.99 13-14 13-29 29-54 54-79 1,5 19 28
SD100-C45-14.00/14.99 SD10x-14.00/14.99 14-20 14-40 40-70 70-100 2,0 19 31
SD100-C45-15.00/15.99 SD10x-15.00/15.99 14-21 14-41 41-71 71-101 2,0 19 31
SD100-C45-16.00/16.99 SD10x-16.00/16.99 15-22 15-42 42-72 72-102 2,0 19 31
SD100-C45-17.00/17.99 SD10x-17.00/17.99 16-25 16-51 51-87 87-123 2,0 19 36
SD100-C45-18.00/18.99 SD10x-18.00/18.99 17-26 17-52 52-88 88-124 2,0 19 36
SD100-C45-19.00/19.99 SD10x-19.00/19.99 18-27 18-53 53-89 89-125 2,0 19 36
Pétalkatrészek alkatrészek a szallitmanyhoz mellékelve
Rogzité csavar Kulcs
0
=
Furé atm. :
(mm) Valtélapka Modul Valtélapka Modul
SD100-12.00-16.99 C02505-T07P C04011-T15P TO7P-2 T15P-2
SD100-17.00-19.99 C02505-T07P C05012-T15P TO7P-2 T15P-2
VCGX
Tlrések: Méretek mm-ben
d=10,025 A
$= 007 Méret D L s h re
re=10,1
09 5,556 9,0 2,500 2,900 0,2
Megnevezés T400D
VCGX 090202-D1 | |
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CrownLoc® - Elletéré modul

SECO 2

Befogasi utasitasok/modul felhelyezése

®

)

+ Helyezze a modult a faréra élletdrd lapka és
korona nélkl.

+ Helyezze a modult a szarhoz a lehet6
legkdzelebb.

I5 frasi mélység

D¢ SD101 SD103
(min-max) (min-max)

(mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (inch)
12 472 12-13 A472-512 12-28 A472-1.102
12,5 492 12-14 472-.551 12-29 A472-1.142
13 512 13-14 .512-.551 13-29 .512-1.142
14 551 14-20 .551-.787 14-40 .551-1.575
15 591 14-21 .551-.827 14-41 .551-1.614
16 .630 15-22 .591-.866 15-42 .591-1.654
17 669 16-25 .630-.984 16-51 .630-2.008
18 .709 17-26 .669-1.024 17-52 .669-2.047
19 748 18-27 .709-1.063 18-53 .709-2.087

®

(mm) (inch) (Nm) (Ibs-ben)
12-19 AT72-.748 3-4 26-35

+ Hiuzza meg mindkeét
csavart a fenti tablazat
szerint.

+ Helyezze a modult a szarhoz a lehetd
legkdzelebb.

15 farasi mélység

D¢ SD105 SD107
(min-max) (min-max)
(mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (inch)
12 472 28-53 1.102-2.087 53-78 2.087-3.071
12,5 492 29-54 1.142-2.126 54-79 2.126-3.110
13 512 29-54 1.142-2.126 54-79 2.126-3.110
14 551 40-70 1.575-2.756 70-100 2.756-3.937
15 591 41-71 1.614-2.785 71-101 2.795-3.976
16 .630 42-72 1.654-2.835 72-102 2.835-4.016
17 669 51-87 2.008-3.425 87-123 3.425-4.843
18 709 52-88 2.047-3.465 88-124 3.465-4.882
19 748 53-89 2.087-3.504 89-125 3.504-4.921
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4 . 14 -
CrownLoc® - Elletéré modul SECO 2
Forgacsolasi paraméterek
+ Az élletorési mlvelethez ajanlott vagdsebesség és elétolasi értékek ugyanazok,
mint a CrownLoc-hoz, a 73-74. oldal szerint.
Probléma megoldas
Zlegidé az élletorés + Csokkentse a vagosebességet.
+ Amennyiben lehetséges, helyezze kdzelebb a
modult a szarhoz.
+ Amennyiben lehetséges, hasznaljon révidebb
farot.
Maximalis élletorés
D¢ Max.
(mm) (inch) (mm) (inch)
12-13 A472-512 1,5 .059
14-19 .551-.748 2 .079
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Egyedi tervezésii CrownLoc® farok

SECO 2

Nincs ajanlatkérési varakozas. Rovid szallitasi hataridé.

Az egyedi tervezés egy teliesen Uj koncepcié a nem szabvanyos furdknal. Egy j6l meghatarozott stratégiat dolgoztunk ki a teljes folyamatra -

az ajanlattdl a furo elkészitéséig.

A Custom CrownLoc segitségével megtervezhetjik az On altal elképzelt egyedi szerszamot. Ez a koncepcio szamos elénnyel jar

+ Nem kell az ajénlatra varakoznia! Az ar és a széllitasi hataridé azonnal elérhetd.

+ Kozvetlenll megnézheti a sziikséges szerszamot. Nincs félreértés.
+ Rovid szallitasi hatarido.

Release 2.0

CrownLoc® Egyedi tervezés
A32 Elletors

Dsyy=0 0,984

dmm=0 0,750

—

lo=
1,969

SECO 2

48xD

Back to start page
Back one step

Metric Inch

[ Min Max
Ve B f0 [ 70
hs 5,059 5059 [ 5059

Vch= 160"
on [Shank type [ Cylindrical (R1) =]
@
S Shank size 750 i
hs= = 7,969
5,059
DY 0984
li=
3,74
D=0 0,787 _/
|22 07 T
0,63
To,m
l Spare parts
nset Locking screw
st | SD100-19,99 NIP6SS 516
Chemferinsert Locking screw
TR T fesT 2003-04-02 VBMT 110202-F1 02506

[~ Designation

I

[ SD109-A32 12.00 / 19.99 - 4243448

Tovabbi informaciéval kapcsolatban keresse a helyi Seco képviseltét.

70




Egyedi tervezésii CrownLoc® farok SECO I

Kiilonb6z4 tipusu egyedi flirok-Részletes informacié az egyedi tervezés szoftverben

A1. Egy atméré A2. Erésitett AG6. Egyenes forgacs csatornak

A3. Elletord Ad4. Profil Ab. Sik élletorével

\

B1. Két atmérds furat B2. Két atmérds élletort furat

Furasi atmérg, D, = 12.00-19.99 Méretek példaul B2-nél

=\

Faréasi mélység, l,: 1,5-5x D

Vch= 60°

Is=
20,0

=
50,0

Dy=0 20,00
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CrownLoc® korona egyedi tervezés SECO 1

Kiilonb6z4 tipusu egyedi koronak- Részletes informaci az Egyedi tervezés szoftverben

A1. Egy atmér6 B1. Dupla sz6g B2. Két atmérds furat B3. Dupla atméré

Furasi atmérd, Dc = 12.00-19.99
Geometria: P, M, K

Sarok: Szabvanyos, élletord, radiusz
V: 100-150° (szabvany = 140°)



CrownLoc® - Forgacsolasi paraméterek SECO 1

Forgacsolasi paraméterek SD101, SD103 és SD105-h6z
Az alap értékek az altalanos alkalmazasok esetén vastaggal vannak jeldlve.

Elétolas f (mm/ford) atmérénként
Anyag- . vagosebesség
csoport | Geometria V¢ (m/perc) 010.00-11.99 | ©12.00-13.99 | ©14.00-15.99 | ©16.00-17.99 | @ 18.00-25.99
1 P ﬁg 0,25 0,27 0,30 0,32 0,32
90 0,30 0,32 0,35 0,37 0,37
130 0,18 0,20 0,22 0,25 0,25
2-3 P 100 0,23 0,24 0,27 0,30 0,30
80 0,28 0,30 0,32 0,35 0,35
120 0,16 0,20 0,22 0,25 0,25
4-5 P 90 0,20 0,24 0,27 0,30 0,30
80 0,25 0,30 0,32 0,35 0,35
X 0 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
6 P 70 0,18 0,20 0,22 0,24 0,25
40 0,23 0,25 0,26 0,28 0,30
80 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
7 M 50 0,16 0,18 0,20 0,22 0,23
30 0,20 0,24 0,24 0,26 0,28
0] 0,10 0,10 0,12 0,12 0,14
8-9~ P 70 0,12 0,12 0,14 0,14 0,16
60 0,14 0,14 0,16 0,16 0,18
80 0,10 0,10 0,12 0,12 0,14
10* M 60 0,12 0,12 0,14 0,14 0,16
50 0,14 0,14 0,16 0,16 0,18
X 80 0,07 0,08 0,10 0,10 0,12
" M 60 0,10 0,10 0,12 0,14 0,16
50 0,14 0,14 0,16 0,16 0,18
160 0,20 0,20 0,25 0,30 0,30
K 120 0,28 0,30 0,35 0,40 0,40
100 0,35 0,40 0,50 0,60 0,60
130 0,20 0,20 0,25 0,30 0,30
K 100 0,26 0,30 0,35 0,40 0,40
70 0,35 0,40 0,45 0,50 0,50
110 0,12 0,15 0,20 0,25 0,25
K 90 0,16 0,25 0,30 0,35 0,35
70 0,20 0,35 0,40 0,45 0,45
350 0,26 0,20 0,20 0,25 0,25
16 M 300 0,35 0,25 0,30 0,35 0,35
200 0,45 0,35 0,40 0,45 0,45
300 0,26 0,20 0,20 0,25 0,25
17 M 250 0,35 0,25 0,30 0,35 0,35
150 0,45 0,35 0,40 0,45 0,45
Nagy szilardsagu és korrézioallo acélok furasakor 5xD-s furék (SD105) hasznalatanal
javasolt az el6tolas csékkentése az anyagba valé belépéskor a pontosabb flras : 1
érdekében. Flgyelem'

Biztonsagi okokbdl a maximalisan megengedett
fordulatszam a CrownLoc faroknal

Furé atméré Max. ford.
10,00 - 16,99 15000
17,00 - 19,99 12000
20,00 - 25,99 10000
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CrownLoc® - Forgacsolasi paraméterek SECO 1

Forgacsolasi paraméterek a 7xD-s CrownLoc-hoz
Az alap értékek az altalanos alkalmazasok esetén vastaggal vannak jeldlve.

Elétolas f (mm/ford) atmérénként
Anyag- . vagosebesség
csoport Geometria V¢ (m/perc) 0 12.00-13.99 0 14.00-15.99 0 16.00-17.99 0 18.00-19.99
110
1 P 90 0,28 0,30 0,33 0,33
70 0,33 0,36 0,38 0,38
105 0,20 0,23 0,25 0,25
2-3 B 80 0,23 0,28 0,30 0,30
65 0,30 0,33 0,36 0,36
90 0,20 0,23 0,25 0,25
4-5 P 70 0,23 0,28 0,30 0,30
60 0,30 0,33 0,36 0,36
70 0,15 0,15 0,15 0,15
6* P 55 0,20 0,23 0,23 0,25
30 0,25 0,25 0,28 0,30
65 0,13 0,13 0,13 0,13
7* M 40 0,18 0,20 0,23 0,23
25 0,23 0,23 0,25 0,28
70 0,10 0,13 0,13 0,13
8-9* B 55 0,13 0,15 0,15 0,15
45 0,15 0,15 0,15 0,18
65 0,10 0,13 0,13 0,13
10* M 50 0,13 0,15 0,15 0,15
40 0,15 0,15 0,15 0,18
65 0,08 0,10 0,10 0,13
11 M 50 0,10 0,13 0,13 0,15
40 0,15 0,15 0,15 0,18
120 0,20 0,25 0,30 0,30
K 95 0,30 0,36 0,41 0,41
80 0,41 0,51 0,61 0,61
105 0,20 0,25 0,30 0,30
K 80 0,30 0,36 0,41 0,41
55 0,41 0,46 0,51 0,51
90 0,15 0,20 0,25 0,25
K 75 0,25 0,30 0,36 0,36
50 0,36 0,41 0,46 0,46
200 0,36 0,41 0,41 0,46
16 M 160 0,46 0,51 0,51 0,56
120 0,56 0,61 0,61 0,66
160 0,36 0,41 0,41 0,46
17 M 125 0,46 0,51 0,51 0,56
80 0,56 0,61 0,61 0,66

Az anyagba val6 belépésnél az elsé 5 mm-en hasznaljon 50%-o0s el6tolast.
Vagy hasznaljon SD101 farét, mint eléfarot. Figyelem'
Biztonsagi okokbdl a maximalisan
megengedett ford. CrownLoc-hoz

Fuaré6 atméré Max. ford.
12.00-16.99 15.000
17.00-19.99 12.000
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CrownLoc® - Forgacsolasi paraméterek SECO X

Afeltiintetett értékek valtozhatnak a forgacsolasi paraméterek, anyagminéség, a
gép hatasfoka és a szerszamkopas fiiggvényében. Az alabbi grafikonok 4-es Seco
anyagcsoportra, 90 m/perc-es vagdsebességre vannak meghatarozva.

Teljesitmény felvétel Hiitéfolyadék aramlas a nyomas fiiggvényében
:;: 8,0 g 25
=70 — £
5 L~ » 20
£ 6,0 —— © ///
= L—
ﬁ. 50 / /5///// L— § 15 | —1T—
L
k) 40 | T 1 =1 /¢ L
1T+ /;// 10 - L— | _—
3,0 /;{ |_— L—
2,0l T _L—]
5
1,0
0 0
10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45
Faré atméré Dc (mm) Hiit6folyadék nyomas (bar)
Elétolasi eré 020-2599 ——— @12-13,99
—45 — @17-1999 —— @10-11,99
=3 — — 014-16,99
=40 —
% 35 s — —_—— Javasolt hiit6folyadék aramlas Dx1 I/perc
$3,0 = /: | Minimalis hiitéfolyadék aramlas D/2 liperc
e O O ey L ——1 D = Firé 4tméré
2’0 T 1T 1 | Minimalisan javasolt hiitéfolyadék nyomas: 10 bar < 3xD-nél.
B Minimalisan javasolt hiit6folyadék nyomas: 20 bar > 3xD-nél.
1.5 Minimalisan javasolt hiit6folyadék nyomas: 40 bar > 5xD-nél.
1,0
0,5 Hiit6folyadék keverék
0,0 Javasolt emulzié keverék 6-8%. Korr6ziéalld és nagy szilardsagu
10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26

acélok furasanal a javasolt keverék 10%.
Faré atméré Dc (mm)

Furasi csavaronyomaték

£ 60 - wl e e
Z /j Furat tiirés/Feliileti minéség
3 50
© Pz SD101, SD103, SD105 és SD107
§ 40 T ITO-IT10/Ra 2*
P C s - -
= N ///4//;/ Furé atm. D¢ (mm) IT9 tiirés (.m) IT10 tiirés (um)
e =
20 ///§; = >10-18 43 70
= -
0 = ;¢¢ >18-30 52 84
0 *A felileti min6ségben és furat tirésben alacsony széntartalmi acélok
10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 €8 korrézidallé anyagok megmunkalasanal mindsegromlas 1éphet fel.
Far atmérd Dc (mm) Hasznalja a lehet6 legrovidebb farét a legjobb mindség elérése
érdekében.
f=0,32 f=0,24
f=0,30 — =0,22
f=0,27 — =0,20
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CrownLoc® - Forgacsolasi paraméterek szuperétvozetekhez SECO =

Forgacsolasi paraméterek valasztasa - szuperotvozetek
A javaslatok kizarélag a CrownLoc M-geometrigjara vonatkoznak.

1. Akivalasztott anyag megmunkalhatésagat a 220. oldalon tallhaté tablazat
szazalékos formaban adja meg.

2. Hatarozza meg a javasolt vagdsebességet és el6tolasi értékeket a vonatkozd
megmunkalhatésag figyelembevételével.
Ajavasolt alap el6tolasok atmérénként vastaggal szedve lathatoak.

Javasolt vagésebesség Elétols f (mm/ford) dtmérénként
v¢ (m/perc)

Megmun-

kalhatosag
Belsé hiités @ 10.00-13.99 @ 14.00-15.99 0 16.00-17.99 @ 18.00-25.99
60 80 0.14-0,18-0,23 0.18-0,22-0.26 0.20-0,24-0.27 0,23-0,27-0.32
55 75 0,14-0,18-0,24 0.18-0,22-0,27 0,20-0,24-0,28 0,23-0,27-0,33
50 70 0.14-0,18-0,25 0.18-0,22-0,28 0,20-0,24-0,29 0.23-0,27-0,34
45 65 0.14-0,18-0.26 0.18-0,22-0,29 0,20-0,24-0,30 0,23-0,27-0.35
40 55 0.14-0,18-0.27 0.18-0,22-0,30 0,20-0,24-0,31 0.23-0,27-0,36
35 50 0.13-0,16-0,20 0.16-0,20-0.24 0,18-0,23-0.27 0,18-0,23-0.27
30 45 0.13-0,16-0,20 0.16-0,20-0,24 0,18-0,23-0,27 0,18-0,23-0.27
25 40 0.13-0,16-0,20 0.16-0,20-0,24 0,18-0,23-0.27 0,18-0,23-0.27
20 35 0.07-0,1-0.13 0.08-0,12-0,15 0,10-0,14-0.18 0,10-0,14-0.18
15 25 0.07-0,1-0,13 0,08-0,12-0,15 0,10-0,14-0,18 0,10-0,14-0,18
10 20 0.07-0,1-0.13 0.08-0,12-0,15 0,10-0,14-0.18 0,10-0,14-0.18
5 10 0.07-0,1-0,13 0.08-0,12-0,15 0,10-0,14-0,18 0,10-0,14-0,18

Hitéfolyadék aramlas a nyomas fiiggvényében

525
_‘_gf 20 — Javasolt hiitéfolyadék aramlas: Dx1 l/perc.
E /5// Minimalis hiitéfolyadék aramlas: D/2 l/perc.
< 15 D = Fur6 atmér6é
/% | +—T Minimalisan javasolt hiit6folyadék nyomas: 10 bar < 3xD-nél.
10 ’ — | — Minimalisan javasolt hiit6folyadék nyomas: 20 bar > 3xD-nél.
_L— //
5 — | Hiitofolyadék keverék
Korrézioallé és nagy szilardsagu acélok furasanal a javasolt
0 keverék 10%.

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45
Huitéfolyadék nyomas (bar)

@20-2599 ——— @12-13,99
— @17-1999 ——— @10-11,99
— 014-16,99
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CrownLoc® - Forgacsolas és probléma megoldas

SECO 2

Forgacsolasi javaslatok

Ferde furat

A max. javasolt belépési szog a jo
pozicionalashoz 8 fok.

Mindig csdkkentse az elétolast
ferdefuratoknal 30%-50%-kal belépésnél.

Ferde kilépés

Maximalis kilépési szdg 30 fok.
Csokkentse az elétolast 30-50%-
kal kilépéskor, ha a kilépési szdg
meghaladja a 8 fokot.

Rétegelt anyagok
A rétegelt anyagok megmunkalasa
mindaddig lehetséges, amig azok
biztonsagosan egymashoz vannak
rogzitve, tehat nincs légrés a darabok
kozott. A légrések befolyasolhatjak a N
forgécs eltavolitast, és ezért sérilést §\\\
7

okozhatnak a furétesten.

Probléma megoldas

A vagoélek letoredezés

Ellenérizze a gép féorsdjat, a szerszam és a
munkadarab régzitését.

Csokkentse az el6tolast.

Vibracié esetén csokkentse a
vagosebességet és ndvelje az el6tolast.
Durva, kemény vagy ferde furatok
készitésénél csokkentse az elétolast
30-50%-kal be- és kilépéskor.

A talalkozo feliiletek
sériilése

Kissebb sériilés nem karositja a
csatlakozasi rendszert, nem befolyasolja

a furast.

Amennyiben jelent8s sériilés keletkezik
nagy elétolas vagy ferde furat készitésénél,
csokkentse az el6tolast.

Ellendrizze a gép f6orsojanak stabilitasat,
a szerszam és a munkadarab befogasat.

Tul gyors hatlap kopas

Ellenérizze, hogy a megfelelé geometriat
hasznéja-e.
Csokkentse a vagosebességet.

=

Nem megfeleld furat
tiirés

=T

&

Ellenérizze, hogy 0,06 mm TIR-en belll
legyen a kifutés.
Novelje az elétolast.

Horony kopas

Csokkentse az el6tolast.
Csokkentse a vagdsebességet.

- h
=
o:
<
oD
ey
Q0
=
g
g
~<
O
Qo
g
=
=
o
=3
Q
@
=]
s
(=)
O
[=3

Oldalélek kopasa

Ellendrizze, hogy a megfelelé geometriat
hasznéja-e.

Ellendrizze, hogy 0,06 mm-en bell legyen
a kifutas.

Csokkentse a vagosebességet.

Durva, kemény vagy ferde furatok
készitésénél csokkentse az eldtolast
30-50%-kal be- és kilépéskor.

~
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Nem megfelel6 feliileti
mindség

Ellendrizze, hogy 0,06 mm TIR-en beltil

fa legyen a kifutés.

| Allitsa az elétolast feljebb vagy lejjebb,

! hogy a lehetd legjobb forgacs alakot érje el.
|

T

Forgacs beragadas esetén névelje a
hit6folyadék nyomasat és/vagy csokkentse
a vagosebességet.

Novelje a htitéfolyadék koncentraciojat.

Torés kilépésnél Amennyiben a korona csatlakozasi felilete

seériil kilépéskor, a hiba oka:

+ A csatlakozasi feliiletek nem lettek
megfeleléen megtisztitva, és kosz vagy
forgacs maradt a test és a korona kozott.

+ Akorona nem lett megfeleléen rogzitve.
Hasznéljon nyomaték kulcsot.

+ Akorona nem lett megfelel6 hosszon
racsavarva a behuzészarra.

Nem megfeleld furat
pozicionalas

ST

&

Ellenérizze, hogy 0,06 mm TIR-en belll
legyen a kifutas.

Ellendrizze a gép féorséjanak stabilitasat,
a szerszam és a munkadarab befogasat.
Durva, kemény vagy ferde furatok
készitésénél csokkentse az elétolast
30-50%-kal be- és kilépéskor.

Végezzen kdzpontfirast 140 fokos pontozo
faréval.

Forgacs beragadas a
hoszzii forgacs miatt

Novelje az elétolast.
A AS
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Forrasztott lapkas furék SECO=

Forrasztott lapkas flirok

Furasi mélység @ tartomany Furo tiirés Furat tiirés Feliileti mindség
SD30
~3xD 10-25 m7 IT10 Ra 2-3 pm
79-80. odal
SD35
~5xD 10-25 m7 IT10 Ra 2-3 pm
81-82. odal
Forrasztott lapkas flirok jelmagyarazata
Furé atméré Szar atmérd

| |
SD30 |- 20.50 |- 61- 25|/ R |- 5

Fure tipusa Furasi melyseg Szér tipusa
Forrasztott lapkas furo. 5: Whistle Notch
SD30, SD35
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SD30 koszoriilt forrasztott lapkas farok SECO =

Farasi mélység~3xD

14@ e jnsm !

+ DIN 6537B -Whistle Notch szar.
+ Belsd hiités
+ Forgécsolasi és megmunkalasi paraméterek a 84-85. oldalon.

» Max. Méretek mm-ben

Furé furasi

atm. D, mélység |,

(mm) (mm) Megnevezés I lis I, Iag dm,, Dspm
11,00 33 SD30-11.00-33-16R5 110 62 48 46 16 21
12,00 37 SD30-12.00-37-16R5 109 61 48 45 16 21
12,20 37 SD30-12.20-37-16R5 109 61 48 45 16 21
12,50 37 SD30-12.50-37-16R5 109 61 48 45 16 21
12,70 40 SD30-12.70-40-16R5 112 64 48 48 16 21
13,00 40 SD30-13.00-40-16R5 112 64 48 48 16 21
13,50 40 SD30-13.50-40-16R5 112 64 48 48 16 21
14,00 42 SD30-14.00-42-16R5 116 68 48 53 16 21
14,50 46 SD30-14.50-46-20R5 121 73 48 57 20 25
15,00 46 SD30-15.00-46-20R5 121 73 48 57 20 25
15,25 46 SD30-15.25-46-20R5 121 73 48 57 20 25
15,50 46 SD30-15.50-46-20R5 121 73 48 57 20 25
16,00 49 SD30-16.00-49-20R5 125 7 48 61 20 25
16,30 49 SD30-16.30-49-20R5 125 77 48 61 20 25
16,50 49 SD30-16.50-49-20R5 125 7 48 61 20 25
17,00 51 SD30-17.00-51-20R5 128 80 48 64 20 25
17,50 55 SD30-17.50-55-25R5 140 86 54 70 25 32
18,00 55 SD30-18.00-55-25R5 140 86 54 70 25 32
18,50 55 SD30-18.50-55-25R5 140 86 54 70 25 32
19,00 58 SD30-19.00-58-25R5 143 89 54 74 25 32
19,50 58 SD30-19.50-58-25R5 143 89 54 74 25 32
20,00 61 SD30-20.00-61-25R5 148 9% 54 78 25 32
20,50 61 SD30-20.50-61-25R5 148 94 54 78 25 32
21,00 64 SD30-21.00-64-25R5 151 97 54 81 25 32
21,20 64 SD30-21.20-64-25R5 151 97 54 81 25 32
21,50 64 SD30-21.50-64-25R5 151 97 54 81 25 32
22,00 67 SD30-22.00-67-25R5 155 101 54 85 25 32
22,50 67 SD30-22.50-67-25R5 155 101 54 85 25 32
23,00 70 SD30-23.00-70-25R5 158 104 54 88 25 32
24,00 73 SD30-24.00-73-32R5 166 108 58 92 32 40
24,50 73 SD30-24.50-73-32R5 166 108 58 92 32 40
25,00 75 SD30-25.00-75-32R5 168 110 58 94 32 40
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SD30 koszoriilt forrasztott lapkas farok SECO =

Firasi mélység~3xD Koztes atmérok

/'>T T i
120 D, (I -E Dsm
\7* J

+ DIN 6537B -Whistle Notch szér.
+ Belsd hiités
+ Forgécsolasi és megmunkalési paraméterek a 84-85. oldalon.

» Max. Méretek mm-ben
Faré furasi
atm. D, mélység |,
(mm) (mm) Megnevezés I, lys I lag dm,, Dspm

9,85-10,59 30 SD30-xx.xx-30-16R5 106 58 48 42 16 21
10,60-11,59 33 SD30-xx.xx-33-16R5 110 62 48 46 16 21
11,60-12,59 37 SD30-xx.xx-37-16R5 109 61 48 45 16 21
12,60-13,59 40 SD30-xx.xx-40-16R5 112 64 48 48 16 21
13,60-14,09 42 SD30-xx.xx-42-16R5 116 68 48 53 16 21
14,10-15,59 46 SD30-xx.xx-46-20R5 121 73 48 57 20 25
15,60-16,59 49 SD30-xx.xx-49-20R5 125 77 48 61 20 25
16,60-17,09 51 SD30-xx.xx-51-20R5 128 80 48 64 20 25
17,10-18,59 55 SD30-xx.xx-55-25R5 140 86 54 70 25 32
18,60-19,59 58 SD30-xx.xx-58-25R5 143 89 54 74 25 32
19,60-20,59 61 SD30-xx.xx-61-25R5 148 94 54 78 25 32
20,60-21,59 64 SD30-xx.xx-64-25R5 151 97 54 81 25 32
21,60-22,59 67 SD30-xx.xx-67-25R5 155 101 54 85 25 32
22,60-23,59 70 SD30-xx.xx-70-25R5 158 104 54 88 25 32
23,60-24,59 73 SD30-xx.xx-73-32R5 166 108 58 92 32 40
24,60-25,10 75 SD30-xx.xx-75-32R5 168 110 58 95 32 40
25,11-25,59 75 SD30-xx.xx-75-32R5 168 110 58 95 32 40
25,60-26,59 78 SD30-xx.xx-78-32R5 183 125 58 109 32 40
26,60-27,59 81 SD30-xx.xx-81-32R5 187 129 58 113 32 40
27,60-28,59 84 SD30-xx.xx-84-32R5 191 133 58 17 32 40
28,60-29,59 87 SD30-xx.xx-87-32R5 195 137 58 121 32 40
29,60-30,59 90 SD30-xx.xx-90-32R5 200 141 58 125 32 40
30,60-31,59 93 SD30-xx.xx-93-32R5 204 146 58 130 32 40
31,60-32,59 96 SD30-xx.xx-96-32R5 208 150 58 134 32 40

A furok rendelhetéek: & 0,01 mm-es méret léptékekben. Toltse ki a sziikséges firé & -xx.xx- helyett a rendelési példanak megfelelGen.
Forgécsolasi & tiirés k7, ha nincs mas megadva. Rendelési példa & 14,2 mm-hez: SD30-14.20-46-20R5.
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SD35 koszoriilt forrasztott lapkas farok SECO =

Farasi mélység~5xD

@@—E an

-
I
|

+ DIN 6537B -Whistle Notch szar.
+ Belsd hiités
+ Forgécsolasi és megmunkalasi paraméterek a 84-85. oldalon.

. Max. Méretek mm-ben

Furé furasi

atm. D, mélység |,

(mm) (mm) Megnevezés I lis I, Iag dm,, Dspm
10,00 50 SD35-10.00-50-16R5 126 78 48 60 16 21
10,20 50 SD35-10.20-50-16R5 126 78 48 60 16 21
10,50 50 SD35-10.50-50-16R5 126 78 48 60 16 21
11,00 55 SD35-11.00-55-16R5 132 84 48 68 16 21
11,50 55 $D35-11.50-55-16R5 132 84 48 68 16 21
12,00 62 SD35-12.00-62-16R5 134 86 48 70 16 21
12,10 62 SD35-12.10-62-16R5 134 86 48 70 16 21
12,20 62 SD35-12.20-62-16R5 134 86 48 70 16 21
12,50 62 SD35-12.50-62-16R5 134 86 48 70 16 21
12,70 67 SD35-12.70-67-16R5 139 91 48 75 16 21
13,00 67 SD35-13.00-67-16R5 139 91 48 75 16 21
13,50 67 SD35-13.50-67-16R5 139 91 48 75 16 21
14,00 70 SD35-14.00-70-16R5 145 97 48 81 16 21
14,50 7 SD35-14.50-77-20R5 152 104 48 88 20 25
15,00 1 SD35-15.00-77-20R5 152 104 48 88 20 25
15,25 7 SD35-15.25-77-20R5 152 104 48 88 20 25
15,50 7 SD35-15.50-77-20R5 152 104 48 88 20 25
16,00 82 SD35-16.00-82-20R5 157 110 48 94 20 25
16,10 82 SD35-16.10-82-20R5 158 110 48 94 20 25
16,20 82 SD35-16.20-82-20R5 158 110 48 94 20 25
16,50 82 SD35-16.50-82-20R5 158 110 48 94 20 25
16,90 86 SD35-16.90-86-20R5 163 115 48 99 20 25
17,00 85 SD35-17.00-85-20R5 163 115 48 99 20 25
17,50 92 SD35-17.50-92-25R5 177 123 54 107 25 32
18,00 92 SD35-18.00-92-25R5 177 123 54 107 25 32
18,50 92 SD35-18.50-92-25R5 177 123 54 107 25 32
19,00 97 SD35-19.00-97-25R5 182 128 54 112 25 32
19,25 97 SD35-19.25-97-25R5 182 128 54 112 25 32
19,50 97 SD35-19.50-97-25R5 182 128 54 112 25 32
20,00 102 SD35-20.00-102-25R5 189 135 54 119 25 32
20,10 102 $D35-20.10-102-25R5 189 135 54 119 25 32
20,50 102 SD35-20.50-102-25R5 189 135 54 119 25 32
21,00 107 $D35-21.00-107-25R5 194 140 54 124 25 32
21,50 107 SD35-21.50-107-25R5 194 140 54 124 25 32
22,00 112 SD35-22.00-112-25R5 200 146 54 130 25 32
22,50 112 SD35-22.50-112-25R5 200 146 54 130 25 32
23,00 17 SD35-23.00-117-25R5 206 151 54 135 25 32
23,50 17 $D35-23.50-117-25R5 206 151 54 135 25 32
24,00 122 SD35-24.00-122-32R5 215 157 58 141 32 40
24,50 122 SD35-24.50-122-32R5 215 157 58 141 32 40
25,00 125 SD35-25.00-125-32R5 220 162 58 146 32 40
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SD35 koszoriilt forrasztott lapkas furok SECO =

Firasi mélység~5xD Koztes atmérok

+ DIN 6537B -Whistle Notch szar.
+ Belsd hiités
+ Forgécsolasi és megmunkalasi paraméterek a 84-85. oldalon.

» Max. Méretek mm-ben
Faré furasi
atm. D, mélység |,

(mm) (mm) Megnevezés I, lys I [ dm,, Dspm
9,85-10,59 50 SD35-xx.xx-50-16R5 126 78 48 60 16 21
10,60-11,59 55 SD35-xx.xx-55-16R5 132 84 48 68 16 21
11,60-12,59 62 SD35-xx.xx-62-16R5 134 86 48 70 16 21
12,60-13,59 67 SD35-xx.xx-67-16R5 139 91 48 75 16 21
13,60-14,09 70 SD35-xx.xx-70-16R5 145 97 48 81 16 21
14,10-15,59 1 SD35-xx.xx-77-20R5 152 104 48 88 20 25
15,60-16,59 82 SD35-xx.xx-82-20R5 158 110 48 94 20 25
16,60-17,09 85 SD35-xx.xx-85-20R5 163 115 48 99 20 25
17,10-18,59 92 SD35-xx.xx-92-25R5 177 123 54 107 25 32
18,60-19,59 97 SD35-xx.xx-97-25R5 182 128 54 112 25 32
19,60-20,59 102 SD35-xx.xx-102-25R5 189 135 54 119 25 32
20,60-21,59 107 SD35-xx.xx-107-25R5 194 140 54 124 25 32
21,60-22,59 112 SD35-xx.xx-112-25R5 200 146 54 130 25 32
22,60-23,59 17 SD35-xx.xx-117-25R5 206 151 54 135 25 32
23,60-24,59 122 SD35-xx.xx-122-32R5 215 157 58 141 32 40
24,60-25,10 125 SD35-xx.xx-125-32R5 220 162 58 146 32 40

A furok rendelhetéek: & 0,01 mm-es méret léptékekben. Toltse ki a sziikséges firé & -xx.xx- helyett a rendelési példanak megfelelGen.
Forgécsolasi & tiirés k7, ha nincs mas megadva. Rendelési példa & 14,2 mm-hez: SD35-14.20-77-20R5.
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Forrasztott lapkas furok - beallitas SECO =

max. 0,04 mm TIR

Kifutas

Hasznaljon Whistle Notch tipust befogét (DIN 1835E) vagy hasonlét.

Amennyiben mas tipusu befogdt hasznal, ellendrizze, hogy a befogd
csavarjai illeszkednek-e a szar sik feluletére. Ne probalja a hengeres
szarat csavarral rogziteni. Tartsa a szerszam teljes kifutasat 0,04
mm alatt amennyiben forgd szerszamként hasznélja, ha allo
szerszamkeént alkalmazza a furét, ellenérizze, hogy a munkadarab

forgastengelye és a furasi pont kozotti tavolsag maximum 0,02 mm
legyen.

Stabilitas
Az alkalmazas stabilitasa igen fontos a legjobb szerszam éltartam és

furat pontossag eléréséhez. Ellendrizze a gép foorséjat, a késziléket

és a munkadarab megfogasat a maximalis stabilitas és merevség
eléréséhez.

Az instabil feltételek szerszamtoréshez vezethetnek.

Szerszam éltartam

A farékat 0,2-0,4 mm-es legnagyobb kopasnal nem szabad tovabb
hasznalni.

0,2-0,4 mm

Modszer

+ Nincs sziikség kézpontfirasra, csak abban az esetben, ha a
szerszdm a munkadarab feliiletével szget zar be, vagy durva a
felllet, ekkor belépésnél csokkentse az elbtolast 50%-ra.

+ Allitsa az el6tolast feljebb vagy lejjebb, hogy a lehetd legjobb
forgacs alakot érje el. Novelt eltolas/ford. révidebb forgacsot
eredményez.

+ SD35-0s furok hasznalata esetén belépéskor csdkkentse az
elétolast.
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Forrasztott lapkas furok — Forgacsolasi paraméterek

SECO 2

Forgacsolasi paraméterek

Ajavasolt alap értékek az altalanos alkalmazasok esetén vastaggal
vannak jeldlve.

Amennyiben a stabilitdis nem megfelelé, a munkadarab kemény, vagy
a hitéfolyadék nyomas nem elegendé mély furatok furasanal, (>3xD)
csokkentse az értékeket.

SD30 és SD35
Mély furatok, >3xD esetén korrdzioallé acélokhoz az SD35 nem ajanlott.
Javasolt el6tolas f (mm/ford)
Seco anyag- Javasolt vagosebesség,

csoport v¢ (m/perc) 0 9,85-11,99 012,00-17,50 017,51-25,00 0 25,01-32,10
1 140-110-80 0,13-0,15-0,20 0,15-0,20-0,30 0,15-0,20-0,30 0,20-0,25-0,30
2-3 110-85-70 0,15-0,20-0,25 0,20-0,25-0,40 0,20-0,30-0,40 0,25-0,30-0,40
4-5 90-70-50 0,15-0,20-0,25 0,15-0,20-0,30 0,20-0,25-0,35 0,25-0,30-0,35
6 60-50-40 0,15-0,20-0,25 0,15-0,20-0,30 0,20-0,25-0,30 0,20-0,25-0,30
7 50-40-30 0,10-0,15-0,20 0,10-0,15-0,20 0,15-0,20-0,25 0,20-0,25-0,30
8-9 90-75-60 0,10-0,12-0,15 0,12-0,15-0,25 0,15-0,18-0,30 0,15-0,20-0,30
10 55-45-35 0,10-0,12-0,15 0,12-0,15-0,20 0,15-0,18-0,23 0,15-0,18-0,23
120-100-800 0,18-0,25-0,30 0,20-0,30-0,40 0,25-0,35-0,45 0,30-0,40-0,50
100-80-60 0,15-0,20-0,25 0,20-0,25-0,35 0,20-0,35-0,40 0,25-0,35-0,45
70-60-50 0,12-0,16-0,20 0,15-0,20-0,30 0,20-0,25-0,35 0,25-0,30-0,35
16-17 250-150-100 0,15-0,20-0,25 0,20-0,25-0,35 0,20-0,30-0,40 0,25-0,35-0,45
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Forrasztott lapkas furok — Forgacsolasi paraméterek

SECO =

Teljesitmény felvétel
(kW)
6.0

5.0

4.0

3.0

2.0

1.0

0.0

10 15 20 25
Fir6 atméré D (mm)

Elétolasi eré
(kN)
5.0

45 f=0,30 mm/ford.
4.0 f=10,25 mm/ford.
f=10,20 mm/ford.

3.5
3.0
25
2.0
1.5
1.0
0.5
0.0

10 15 20 25
Fur6 atmeré D (mm)
Afenti értékek csupan iranyadd értékek, és fiiggenek a forgacsolasi

paraméterektdl, munkadarab anyagtol és szerszamkopastol.
A szémitashoz hasznélja a 214. oldalon talalhato képleteket.

f=0,30 mm/ford.

f=10,25 mm/ford.
f=10,20 mm/ford.

Hiités
Mennyiség liperc atmérénként
Javasolt nyomas
Furat mélység (bar) @12 @ 25
<3xD min. 10 45 10
>3xD min. 20 6 17

Abels hiités eldsegiti a forgacskihordast, a szerszam kenést és a
hiitést.

Javasolt emulzié keverék 6-8%.

Magasan 6tvozott és korrozidallo anyagok firasa esetén a javasolt
emulzié keverék >10%.

Kils6 hiités hasznalata esetén 2xD maximalis furasi mélység és
csokkentett paraméterek javasoltak.

Furat tiirés/Feliileti minéség

SD30 SD35
IT9/ ~ Ra 2 pm IT10/ ~ Ra 2 pm
Furé atm. D Furé atm. D
(mm) Tirés (pm) (mm) Tirés (pm)
> 6-10 36 > 6-10 58
>10-18 43 >10-18 70
> 18-30 52 >18-30 84

*A fellleti mindségben alacsony széntartalmd acélok és korréziéallé anyagok
megmunkalasanal minéségromlas léphet fel.
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Forrasztott lapkas furéok - Probléma megoldas

SECO 2

>

legyen a kifutas.

* Ellenérizze a gép féorsojat, a
késziiléket és a munkadarab
megfogasat.

+ Csokkentse az elétolast belépésnél.
* Novelje a hitéfolyadék nyomasat és
mddositsa az el6tolast a megfeleld

forgacsképzddés eléréséhez.

+ Csokkentse a vagdsebességet.

Gyors hatlap kopds + Csokkentse a vagdsebességet. fBe?l:::zz%?ts;knogas + Névelje a hitéfolyadék koncentra-
az élen v G
+ Novelje a vagosebességet, vagy ha
% kopott a furo, éleztesse Ujra.
I'(ozeontl . * Ellendrizze, hogy 0,04 mm-en belll Ros's; tu're’sl + Ellendrizze, hogy 0,04 mm-en belll
élletoredezés pozicionalas

[&}—=

I

D

legyen a kifutas.

+ Ellendrizze a gép f6orsojét, a
késziléket és a munkadarab
megfogasat.

+ Csokkentse az elétolast belépésnél.

+ Csokkentse az el6tolast.

+ Novelje a hiitéfolyadék nyomasat és
madositsa az eltolast a megfeleld
forgacsképzddeés eléréséhez.

Vagoél, sarok
élletoredezése

('\

~

* Ellenérizze a gép f6orsojat, a
készUléket és a munkadarab
megfogasat.

+ Csokkentse az elétolast belépésnél.

* Novelje a hit6folyadék

Erdsen sorjas kimeneti
nyilas

Csokkentse az él kiképzés
szélességét (W).

Bordazodas/kopas a
furétesten

R
“

* Ellendrizze, hogy 0,04 mm-en beldl
legyen a kifutas.

« Ellenérizze a gép f6orsojat, a
készUléket és a munkadarab
megfogasat.

+ Csokkentse az elétolast belépésnél.
+ Novelje a hiitéfolyadék nyomasat és
maddositsa az el6tolast a megfeleld

forgacsképzdés eléréséhez.

+ Ellendrizze, hogy 0,04 mm-en belll
legyen a kifutas.

+ Ellendrizze a gép f6orsojét, a
késziléket és a munkadarab
megfogasat.

+ Csokkentse az el6tolast belépésnél.

+ Csokkentse az el6tolast.

+ Novelje a hiitéfolyadék nyomasat és
madositsa az elétolast a megfeleld
forgacsképzddés eléréséhez.

+ Novelje a hiitéfolyadék koncentraciojat.

+ Csokkentse a vagdsebességet.

Bordazodas/kopas a
korona oldalélén

)
“

* Ellenérizze a gép f6orséjat, a
készUléket és a munkadarab
megfogasat.

+ Csokkentse az elétolast belépésnél.
+ Novelje a hiitéfolyadék nyomasat és
madositsa az el6tolast a megfeleld

forgacsképzddés eléréséhez.

+ Novelje a hit6folyadék koncentra-
cijat.

+ Csokkentse a vagdsebességet.
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Forrasztott lapkas furék - Ujraélezési utasitasok

SECO =

1. Kiipossag . 2. Vagoél
)ﬁ* elvékonyodas
/,\ 127°
140°{f7
‘ /
Vagoél szalag szélesség L
Furé atm. Dg (mm) L (mm)
12-18 0,25-0,40
ol e . ) 18-25 0,40-0,50
Az axidlis kifutasnak 0,02 mm-en beliil kell lennie
3. Az X sik élezése 4. El kiképzés
=0, 1—0 2 mm
-
\ \ Szélesség
Munkadarab anyag bp (mm)
Acél 0,15-0,20
Iforrézic')éllé aceél 0,10-0,15
Ontvény 0,10
X = 0,05 x faré atmérd D¢
A max. megengedett hatlap kopas mértéke 0,2-0,4 mm lehet.
Utasitasok
(1-3 lépés) (4. lépés)
Gyémant kdszorlikorong alakja: 12A2, 1A1 1. Gyémant reszeld
Szemcse méret: D64-D76 (230 mesh) Szemcse méret nagyolas: D76 (230 mesh)
Koncentracio: 75-100 Szemcse méret simitas: D46 (400 mesh)
Fontos! 2. Polirozas

+ Avagoéleknek ugyan olyanoknak kel lennitik, és az élkiképzésnek

3. Gumi korong

is egyeznie kell.
+ Az élkiképzést a vagdél telies hosszan meg kell csinalni.



perfoMAX™ valtolapkas farok

SECO 2

Koltseghatékonysag!

Termelékenyseg:
— Er6s négyszog lapkak.
— 4 vagoél/lapka.
— Nagy stabilitasu faro.
— Wiper geometria.

Biztonsagos alkalmazas:
— Optimalizalt forgacs kihordas.
— Egyedi forgacs horony kivitel.
— Kis surlédasu bevonat.

Felhasznalobarat:
— Alacsony zajszint.
— Kevesebb vibracio.
— Lézer jelolés a szaron.
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Valtolapkas flirok - termékpaletta attekintés SECO =
perfoMAX™ Farasimélység | O tartomany Fur tirés Furat 1) tirés
SD502
2xD 15-59 +0,1 +0/+0,2
94-99. odal
SD503
3xD 15-59 +0,1 +0/+0,3
100-105. odal
SD504
4%D 17-40 £0,1 +0/40,4
106-111. odal
SD505
5xD 19-31 £0,1 10/40,5
12-114. odal
SD54
25%D 65-80 £0,1 10/40,3
15-118. odal
Eszterga gépeken a kozponti flras lehetséges
SD70
2xD 15-47 £0,1 10/40,2
119-124. odal

1) Eltérések a munkadarab anyagtol és az alkalmazott forgacsolasi paraméterektdl figgéen adédhatnak.

89



perfoMAX™ - Jelmagyarazat

SECO 2

Jelmagyarazat - Valtolapkas flirok

90

Fur6 atmérd Jobbos

Farasi mélység

SD502|-/16 -/ 32 |-| 25

R

1

Furé tipusa Szar atmérd
Vaéltlapkas farok:

SD502: 2x D

SD503:3xD

SD504: 4 x D

SD505: 5x D

SD54:2,5xD

SD70:2xD

Szar tipusa

2. ABS kompatibilis
7.1S0 9766

8. VDI-kompatibilis
S. Seco/Weldon
G. Graflex




perfoMAX™ - Szabvanyos szarak

I1SO 9766

Altalanos valasztas a piacon talalhaté legtdbb befogoba belemegy:
+ Weldon 1835 B

+ 1SO 5414

« DIN 69880

Hitéfolyadék bedml6 nyilas a szerszam végén.

-R7 szar két sikkal

Figyelem! Amennyiben a furét R7-es szarral forgd alkalmazéasban
hasznaljuk allithaté befogoval, a lapolas ugyan azon az oldalon lesz,
ahol a kézponti lapka hasznélatos.

Egyébkeént a furé atmérd rosszul lesz pozicionalva.

Nem forgé
alkalmazasok:

A szérat egy tovabbi lapolassal
lattunk el a szerszam flexibilitasanak
ndvelése érdekében, esztergagépeken
val¢ alkalmazhatoséaghoz. llyen
alkalmazasoknal a munkadarab és a
szerszam kozépvonalanak talalkoznia
kell.

Amennyiben ez nem igy van, a
kézponti lapka a munkadarab
kézépvonala folé kelilhet, a fard
alulteljesitését okozva.

A furd hossztengelye korll vald

180 fokos elforgatas egy gyors és
egyszer(i megoldast nyujt, a masodik
szar lapolasnak kdszénhetéen.
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perfoMAX™ - Szabvanyos szarak

SECO 2

RS- Seco/ Weldon

Ez két hagyomanyos szar kombinacioja pl.

+ Weldon 1835 B

+ Whistle Notch DIN 1835E

Hatdfolyadék beémld nyilas a szerszam végeén.

+ Javasolt valasztas forgé alkalmazasokhoz
+ Alapolas 30 fokos szégben van a kdzponti lapkahoz képest
+ A szaron van egy horony, ami Whistle Notch tipusu tartékhoz illeszkedik

Farok RS szarral

Az -RS szarak atmérdje kisebb mas szarakhoz képest. Ez annyit jelent,
hogy azok a gépek, amelyek befogdik mérete miatt korlatozottak, nagyobb
atméréjl farokat is hasznalhatnak.

R2- ABS 50

+ ABS 50 kompatibilis szar
+ A50-es befogokba kozvetleniil befoghaté egyetlen rogzité csavarral
+ Hiit6folyadék bedmld nyilas a szerszam végén
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perfoMAX™ - Félig szabvanyos szarak

R8- VDI 30 és VDI 40

+ VDI kompatibilis szar
+ Akov. befogdkba kozvetlenil befoghato:

- VDI 3425 bl.2
- DIN 69880

Figyelem! A hlitégy(r( kiilén rendelendd

Rendelheté:
VDI 30 VDI 40
Alkatrészek hiité- Tomité csavar Alkatrészek hiité- | Dugo
folyadék gydrd folyadék gyiri
= e
N—
Furasi mélység Furé atméré Farasi mélység | Fur6 atméré "
2xD 15-31 SDA5-30R8 2xD 15-40 SDA5-40R8
3xD 15-31 SDA5-30R8 3xD 15-40 SDA5-40R8
4xD 17-31 SDA5-30R8 2xD 41-59 R1/4” SDA5-40R8 P6SS8x8
5xD 19-31 SDA5-30R8 3xD 41-59 R1/4” SDA5-40R8 P6SS8x8
1. Helyezze a gydir(it a 2. Rogzitse a furot 3. Hizza meg a rogzitécsavart
faré kéré, de ne huzza a tarba. a hiitégydrdn.
meg a rogzité csavart
B
" T
Git6gydird
S s
&d H{FF %
j===1 =
\TCEI 0825
RG- Graflex

+ Kdzvetlenul befoghaté a Graflex befogdkba és két kis gdmb végl
120°-ra elhelyezett rogzitd csavarral rogzithetd.

+ Kis kinyulas - merevség és termelékenység

+ Hengeres illeszkedés - nagy pontossag

+ Hitéfolyadék bedmld nyilds a szerszdm végén

Rendelhetd:

Furasi mélység

Faré atméré

2xD
3xD
4xD
5xD

15-44
15-44
17-40
19-31
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perfoMAX™ - SD502 valtélapkas farok SECO =

Firasi mélység2x D ISO 9766 szar, -R7

+ Lapka informaciok a 127-129. oldalon
+ Forgacsolasi és megmunkalasi paraméterek a 130-137. oldalon.
+ Belsd hiités.

Max.

| furasi Méretek mm-ben Valtélapka tipusok Radialis allitas

Faré | mélység

atm. D, Iy Kézponti

(mm) (mm) | Megnevezés I lis I I35 dm, | Ds, valtolapka Perif. lapka - +
15 30 SD502-15-30-25R7 116 60 56 35 25 35 | SPGX0502-C1 | SCGX 050204.. 0,3 0,3

15,5 31 SD502-15.5-31-25R7 17 61 56 36 25 35 | SPGX0502-C1 | SCGX 050204.. 0,3 0,35
16 32 SD502-16-32-25R7 118 62 56 37 25 35 | SPGX0502-C1 | SCGX 050204.. 0,15 04

16,5 33 SD502-16.5-33-25R7 119 63 56 38 25 35 | SPGX0502-C1 | SCGX 050204.. 0,15 04
17 34 SD502-17-34-25R7 120 64 56 39 25 35 | SPGX0502-C1 | SCGX 050204.. 0,15 0,5

17,5 35 SD502-17.5-35-25R7 121 65 56 40 25 35 | SPGX0602-C1 | SCGX 050204.. 05 0,5
18 36 SD502-18-36-25R7 122 66 56 4 25 35 | SPGX0602-C1 | SCGX 050204.. 0,35 0,2

18,5 37 SD502-18.5-37-25R7 123 67 56 42 25 35 | SPGX0602-C1 | SCGX 050204.. 0,35 0,25
19 38 SD502-19-38-25R7 124 68 56 43 25 35 | SPGX0602-C1 | SCGX 060204.. 03 0,35
20 40 SD502-20-40-25R7 126 70 56 45 25 35 | SPGX0602-C1 | SCGX 060204.. 0,2 0,5
21 42 SD502-21-42-25R7 128 72 56 47 25 35 | SPGX0602-C1 | SCGX 060204.. 0,1 0,5
22 44 SD502-22-44-25R7 130 74 56 49 25 35 | SPGX0703-C1 | SCGX 060204.. 03 0,5
23 46 SD502-23-46-25R7 132 76 56 51 25 35 | SPGX0703-C1 | SCGX 070308.. 0,2 0,5
24 48 SD502-24-48-25R7 134 78 56 53 25 35 | SPGX0703-C1 | SCGX 070308.. 0,1 0,5
25 50 SD502-25-50-32R7 140 80 60 55 32 42 | SPGX0703-C1 | SCGX 070308.. 0,1 0,5
26 52 SD502-26-52-32R7 142 82 60 57 32 42 | SPGX0703-C1 | SCGX 070308.. 0,1 0,5
27 54 SD502-27-54-32R7 144 84 60 59 32 42 | SPGX 0903-C1 | SCGX 070308.. 05 0,2
28 56 SD502-28-56-32R7 146 86 60 61 32 42 | SPGX 0903-C1 | SCGX09T308.. 05 0,35
29 58 SD502-29-58-32R7 148 88 60 63 32 42 | SPGX 0903-C1 | SCGX09T308.. 05 0,5
30 60 SD502-30-60-32R7 150 90 60 65 32 42 | SPGX 0903-C1 | SCGX 09T308.. 0,35 0,5
31 62 SD502-31-62-32R7 152 92 60 67 32 42 | SPGX0903-C1 | SCGX09T308.. 0,2 0,5
32 64 SD502-32-64-40R7 162 94 68 69 40 50 | SPGX0903-C1 | SCGX09T308.. 0,15 0,5
33 66 SD502-33-66-40R7 164 96 68 71 40 50 | SPGX11T3-C1 | SCGX 09T308.. 05 0,5
34 68 SD502-34-68-40R7 166 98 68 73 40 50 | SPGX11T3-C1 | SCGX 09T308.. 05 0,5
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r r r r r ™l
perfoMAX™ - SD502 valtolapkas firok SECO*
Farasi mélység 2x D ISO 9766 szar, -R7

Max.
| furasi Méretek mm-ben Valtolapka tipusok Radialis allités
Faré | mélység
atm. D, Iy Kozponti
(mm) (mm) | Megnevezés I lis I I35 dm, | Ds, valtolapka Perif. lapka - +
35 70 | SD502-35-70-40R7 168 | 100 | 68 | 75 | 40 | 50 | SPGX11T3-C1 | SCGX 120408.. 02 05
36 72 | SD502-36-72-40R7 170 | 102 | 68 | 77 | 40 | 50 | SPGX11T3-C1 | SCGX 120408.. 0,1 05
37 74 | SD502-37-74-40R7 172 | 104 | 68 | 79 | 40 | 50 | SPGX11T3-C1 | SCGX 120408.. 0,1 05
38 76 | SD502-38-76-40R7 174 | 106 | 68 | 81 40 | 50 | SPGX11T3-C1 | SCGX120408. | 0,15 05
39 78 | SD502-39-78-40R7 176 | 108 | 68 | 83 | 40 | 50 | SPGX12T3-C1 | SCGX 120408.. 05 05
40 80 | SD502-40-80-40R7 178 | 110 | 68 | 8 | 40 | 50 | SPGX12T3-C1 | SCGX120408. | 0,35 05
4 82 | SD502-41-82-40R7 180 | 12 | 68 | 87 | 40 | 50 | SPGX12T3-C1 | SCGX 120408.. 02 05
42 84 | SD502-42-84-40R7 182 | 14 | 68 | 89 | 40 | 50 | SPGX12T3-C1 | SCGX120408. | 0,15 05
43 86 | SD502-43-86-40R7 184 | 116 | 68 | 91 40 | 50 | SPGX12T3-C1 | SCGX 120408.. 0,1 05
44 88 | SD502-44-88-40R7 186 | 118 | 68 | 93 | 40 | 50 | SPGX1504-C1 | SCGX 120408.. 05 05
45 90 | SD502-45-90-40R7 188 | 120 | 68 | 95 | 40 | 50 | SPGX1504-C1 | SCGX 150512.. 05 05
46 92 | SD502-46-92-40R7 190 | 122 | 68 | 97 | 40 | 59 | SPGX1504-C1 | SCGX 150512.. 05 05
47 94 | SD502-47-94-40R7 192 | 124 | 68 | 99 | 40 | 59 | SPGX1504-C1 | SCGX 150512.. 05 05
48 96 | SD502-48-96-40R7 194 | 126 | 68 | 101 | 40 | 59 | SPGX1504-C1 | SCGX 150512.. 05 05
49 98 | SD502-49-98-40R7 196 | 128 | 68 | 103 | 40 | 59 | SPGX1504-C1 | SCGX 150512.. 03 05
50 100 | SD502-50-100-40R7 198 | 130 | 68 | 105 | 40 | 59 | SPGX1504-C1 | SCGX150512. | 0,15 05
51 102 | SD502-51-102-40R7 200 | 132 | 68 | 107 | 40 | 59 | SPGX1504-C1 | SCGX150512. | 0,15 05
52 104 | SD502-52-104-40R7 202 | 134 | 68 | 109 | 40 | 59 | SPGX1904-C1 | SCGX 150512.. 05 05
53 106 | SD502-53-106-40R7 204 | 136 | 68 | 111 | 40 | 59 | SPGX1904-C1 | SCGX 150512.. 05 05
54 108 | SD502-54-108-40R7 206 | 138 | 68 | 113 | 40 | 59 | SPGX1904-C1 | SCGX 150512.. 05 05
55 110 | SD502-55-110-40R7 208 | 140 | 68 | 115 | 40 | 59 | SPGX1904-C1 | SCGX 150512.. 05 05
56 112 | SD502-56-112-40R7 210 | 142 | 68 | 17 | 40 | 59 | SPGX1904-C1 | SCGX 150512.. 05 05
57 114 | SD502-57-114-40R7 212 | 144 | 68 | 119 | 40 | 59 | SPGX1904-C1 | SCGX150512.. | 0,35 05
58 116 | SD502-58-116-40R7 214 | 146 | 68 | 121 | 40 | 59 | SPGX1904-C1 | SCGX150512. | 0,15 05
59 118 | SD502-59-118-40R7 216 | 148 | 68 | 123 | 40 | 59 | SPGX1904-C1 | SCGX150512.. | 0,15 05
Pétalkatrészek, az alkatrészeket a csomagolds tartalmazza Alkatrészek*
Rogzité csavar Kulcs Nyomaték kulcs* | Cserélhet6 betét Nyomaték érték
Furé atm.
(mm) Kozponti valtolapka Perif. lapka ,
15-17 €02245-T07P C02245-T07P T00-07P09 T00-07P 0.9Nm
175-185 €02205-T07P C02245-T07P T00-07P09 T00-07P 0.9Nm
19-21 €02205-T07P €02205-T07P T00-07P09 T00-07P 0.9 Nm
22 €02506-T08P €02506-T08P T00-08P12 T00-08P 1.2 Nm
23-26 C02507-T08P C03007-T08P T00-08P12 T00-08P 1.2 Nm
27 €03007-TO9P C€03007-TO9P T00-09P20 T00-09P 2.0 Nm
28-32 C03007-TO9P C03009-TO9P T00-09P20 T00-09P 2.0 Nm
33-34 C03508-T15P €03508-T15P T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm
3543 C03508-T15P C05012-T15P T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm
44-59 C04011-T15P C05012-T15P T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm

*A széllitmanyhoz nincs mellékelve.

**Betéttel egyitt.
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perfoMAX™ - SD502 valtélapkas farok SECO =

Firasi mélység 2x D Seco/ Weldon szar, -RS

© 41-59 I,
+ Lapka informaciok a 127-129. oldalon
+ Forgacsolasi és megmunkalasi paraméterek a 130-137. oldalon.
+ Belsd hiités.
Max.
| furasi Méretek mm-ben Valtélapka tipusok Radialis allitas
Faré | mélység
atm. D, Iy Kézponti
(mm) (mm) | Megnevezés I lis I I35 dm, | Ds, valtolapka Perif. lapka - +
15 30 SD502-15-30-20RS 110 60 50 35 20 30 | SPGX0502-C1 | SCGX 050204.. 0,3 0,3
15,5 31 SD502-15.5-31-20RS 11 61 50 36 20 30 | SPGX0502-C1 | SCGX 050204.. 0,3 0,35
16 32 SD502-16-32-20RS 112 62 50 37 20 30 | SPGX0502-C1 | SCGX 050204.. 0,15 04
16,5 33 SD502-16.5-33-20RS 113 63 50 38 20 30 | SPGX0502-C1 | SCGX 050204.. 0,15 04
17 34 SD502-17-34-20RS 114 64 50 39 20 30 | SPGX0502-C1 | SCGX 050204.. 0,15 05
17,5 35 SD502-17.5-35-20RS 15 65 50 40 20 30 | SPGX0602-C1 | SCGX 050204.. 05 05
18 36 SD502-18-36-20RS 116 66 50 4 20 30 | SPGX0602-C1 | SCGX 050204.. 0,35 0,2
18,5 37 SD502-18.5-37-20RS 17 67 50 42 20 30 | SPGX0602-C1 | SCGX 050204.. 0,35 0,25
19 38 SD502-19-38-20RS 118 68 50 43 20 30 | SPGX0602-C1 | SCGX 060204.. 0,3 0,35
20 40 SD502-20-40-20RS 120 70 50 45 20 30 | SPGX0602-C1 | SCGX 060204.. 0,2 05
21 42 SD502-21-42-25RS 128 72 56 47 25 35 | SPGX0602-C1 | SCGX 060204.. 0,1 05
22 44 SD502-22-44-25RS 130 74 56 49 25 35 | SPGX0703-C1 | SCGX 060204.. 0,3 05
23 46 SD502-23-46-25RS 132 76 56 51 25 35 | SPGX0703-C1 | SCGX070308.. 0,2 05
24 48 SD502-24-48-25RS 134 78 56 53 25 35 | SPGX0703-C1 | SCGX070308.. 0,1 05
25 50 SD502-25-50-25RS 136 80 56 55 25 35 | SPGX0703-C1 | SCGX070308.. 0,1 05
26 52 SD502-26-52-25RS 138 82 56 57 25 35 | SPGX0703-C1 | SCGX 070308.. 0,1 05
27 54 SD502-27-54-25RS 140 84 56 59 25 35 | SPGX0903-C1 | SCGX070308.. 05 0,2
28 56 SD502-28-56-25RS 142 86 56 61 25 35 | SPGX0903-C1 | SCGX09T308.. 0,5 0,35
29 58 SD502-29-58-25RS 144 88 56 63 25 35 | SPGX0903-C1 [ SCGX09T308.. 0,5 05
30 60 SD502-30-60-25RS 146 90 56 65 25 35 | SPGX0903-C1 [ SCGX09T308.. 0,35 05
31 62 SD502-31-62-32RS 152 92 60 67 32 42 | SPGX0903-C1 | SCGX 09T308.. 0,2 05
32 64 SD502-32-64-32RS 154 94 60 69 32 42 | SPGX0903-C1 | SCGX09T308.. 0,15 05
33 66 SD502-33-66-32RS 156 96 60 7 32 42 | SPGX 11T3-C1 | SCGX 09T308.. 0,5 05
34 68 SD502-34-68-32RS 158 98 60 73 32 42 | SPGX 11T3-C1 | SCGX 09T308.. 0,5 05
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perfoMAX™ - SD502 valtolapkas firok

SECO 2

Farasi mélység 2x D

Seco/ Weldon szar, -RS

Max.
| furasi Méretek mm-ben Valtolapka tipusok Radialis allités
Faré | mélység
atm. D, Iy Kozponti
(mm) (mm) | Megnevezés I lis I I35 dm, | Ds, valtolapka Perif. lapka - +
35 70 SD502-35-70-32RS 160 100 60 75 32 42 SPGX 11T3-C1 SCGX 120408.. 0,2 05
36 72 SD502-36-72-32RS 162 102 60 7 32 42 SPGX 11T3-C1 SCGX 120408.. 0,1 0,5
37 74 SD502-37-74-32RS 164 104 60 79 32 42 SPGX 11T3-C1 SCGX 120408.. 01 0,5
38 76 SD502-38-76-32RS 166 106 60 81 32 42 SPGX 11T3-C1 SCGX 120408.. 0,15 05
39 78 SD502-39-78-32RS 168 108 60 83 32 42 SPGX 12T3-C1 | SCGX 120408.. 05 05
40 80 SD502-40-80-32RS 170 110 60 85 32 42 SPGX 12T3-C1 | SCGX 120408.. 0,35 05
4 82 SD502-41-82-32RS 172 112 60 87 32 42 SPGX 12T3-C1 | SCGX 120408.. 0,2 05
42 84 SD502-42-84-40RS 182 114 68 89 40 50 SPGX 12T3-C1 | SCGX 120408.. 0,15 05
43 86 SD502-43-86-40RS 184 | 116 68 91 40 50 | SPGX12T3-C1 | SCGX 120408.. 0,1 0,5
44 88 SD502-44-88-40RS 186 118 68 93 40 50 SPGX 1504-C1 | SCGX 120408.. 05 0,5
45 90 SD502-45-90-40RS 188 | 120 68 95 40 59 | SPGX 1504-C1 | SCGX 150512.. 0,5 0,5
46 92 SD502-46-92-40RS 190 122 68 97 40 59 SPGX 1504-C1 | SCGX 150512.. 05 05
47 94 SD502-47-94-40RS 192 124 68 99 40 59 SPGX 1504-C1 | SCGX 150512.. 05 05
48 96 SD502-48-96-40RS 194 126 68 101 40 59 SPGX 1504-C1 | SCGX 150512.. 05 05
49 98 SD502-49-98-40RS 196 128 68 103 40 59 SPGX 1504-C1 | SCGX 150512.. 0,3 05
50 100 | SD502-50-100-40RS 198 | 130 68 105 40 59 | SPGX 1504-C1 | SCGX 150512.. 0,15 0,5
51 102 SD502-51-102-40RS 200 132 68 107 40 59 SPGX 1504-C1 | SCGX 150512.. 0,15 05
52 104 | SD502-52-104-40RS 202 | 134 68 109 40 59 | SPGX1904-C1 | SCGX 150512.. 0,5 0,5
53 106 SD502-53-106-40RS 204 136 68 1M 40 59 SPGX 1904-C1 | SCGX 150512.. 05 05
54 108 SD502-54-108-40RS 206 138 68 113 40 59 SPGX 1904-C1 | SCGX 150512.. 05 0,5
55 110 SD502-55-110-40RS 208 140 68 115 40 59 SPGX 1904-C1 | SCGX 150512.. 05 05
56 112 SD502-56-112-40RS 210 142 68 117 40 59 SPGX 1904-C1 | SCGX 150512.. 05 05
57 114 SD502-57-114-40RS 212 144 68 19 40 59 SPGX 1904-C1 | SCGX 150512.. 0,35 0,5
58 116 SD502-58-116-40RS 214 146 68 121 40 59 SPGX 1904-C1 | SCGX 150512.. 0,15 05
59 118 | SD502-59-118-40RS 216 | 148 68 123 40 59 | SPGX1904-C1 | SCGX 150512.. 0,15 0,5
Pétalkatrészek, az alkatrészeket a csomagolds tartalmazza Alkatrészek*
Rogzité csavar Kulcs Nyomaték kulcs* | Cserélhet6 betét Nyomaték érték
Furé atm.
(mm) Kozponti valtolapka Perif. lapka ,
15-17 C02245-T07P C02245-T07P T00-07P09 T00-07P 0.9 Nm
17.5-18.5 C02205-T07P C02245-T07P T00-07P09 T00-07P 0.9 Nm
19-21 C02205-T07P C02205-T07P T00-07P09 T00-07P 0.9 Nm
22 C02506-T08P C02506-T08P T00-08P12 T00-08P 1.2 Nm
23-26 C02507-T08P C03007-T08P T00-08P12 T00-08P 1.2 Nm
27 C03007-T09P C03007-TO9P T00-09P20 T00-09P 2.0 Nm
28-32 C03007-T09P C03009-T0O9P T00-09P20 T00-09P 2.0 Nm
33-34 C03508-T15P C03508-T15P T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm
35-43 C03508-T15P C05012-T15P T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm
44-59 C04011-T15P C05012-T15P T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm

*A széllitmanyhoz nincs mellékelve.

**Betéttel egyitt.
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perfoMAX™ - SD502 valtélapkas farok SECO =

Firasi mélység2x D ABS 50 kompatibilis szar, -R2

@ ‘7|334>‘ ‘ lea
(@)
lis < lc>|

1
+ Lapka informaciok a 127-129. oldalon o 41-44 2
+ Forgacsolasi és megmunkalasi paraméterek a 130-137. oldalon.
+ Belsd hiités.

Max.

| furasi Méretek mm-ben Valtélapka tipusok Radialis allitas

Faré | mélység

atm. D, Iy Kézponti

(mm) (mm) | Megnevezés I lis I I35 dm, | Ds, valtolapka Perif. lapka - +
15 30 SD502-15-30-50R2 91 60 31 35 28 50 | SPGX0502-C1 | SCGX 050204.. 0,3 0,3

15,5 31 SD502-15.5-31-50R2 92 61 31 36 28 50 | SPGX0502-C1 | SCGX 050204.. 0,3 0,35
16 32 SD502-16-32-50R2 93 62 31 37 28 50 | SPGX0502-C1 | SCGX 050204.. 0,15 04

16,5 33 SD502-16.5-33-50R2 9% 63 31 38 28 50 | SPGX0502-C1 | SCGX 050204.. 0,15 04
17 34 SD502-17-34-50R2 95 64 31 39 28 50 | SPGX0502-C1 | SCGX 050204.. 0,15 0,5

17,5 35 SD502-17.5-35-50R2 96 65 31 40 28 50 | SPGX0602-C1 | SCGX 050204.. 05 0,5
18 36 SD502-18-36-50R2 97 66 31 4 28 50 | SPGX0602-C1 | SCGX 050204.. 0,35 0,2

18,5 56 SD503-18.5-56-50R2 17 86 31 61 28 50 | SPGX0602-C1 | SCGX 050204.. 0,35 0,25
19 57 SD503-19-57-50R2 118 87 31 62 28 50 | SPGX0602-C1 | SCGX 060204.. 03 0,35
20 40 SD502-20-40-50R2 101 70 31 45 28 50 | SPGX0602-C1 | SCGX 060204.. 0,2 0,5
21 42 SD502-21-42-50R2 103 72 31 47 28 50 | SPGX0602-C1 | SCGX 060204.. 0,1 0,5
22 44 SD502-22-44-50R2 105 74 31 49 28 50 | SPGX0703-C1 | SCGX 060204.. 03 0,5
23 46 SD502-23-46-50R2 107 76 31 51 28 50 | SPGX0703-C1 | SCGX 070308.. 0,2 0,5
24 48 SD502-24-48-50R2 109 78 31 53 28 50 | SPGX0703-C1 | SCGX 070308.. 0,1 0,5
25 50 SD502-25-50-50R2 111 80 31 55 28 50 | SPGX0703-C1 | SCGX 070308.. 0,1 0,5
26 52 SD502-26-52-50R2 113 82 31 57 28 50 | SPGX0703-C1 | SCGX 070308.. 0,1 0,5
27 54 SD502-27-54-50R2 115 84 31 59 28 50 | SPGX0903-C1 | SCGX 070308.. 05 0,2
28 56 SD502-28-56-50R2 17 86 31 61 28 50 | SPGX0903-C1 | SCGX09T308.. 05 0,35
29 58 SD502-29-58-50R2 119 88 31 63 28 50 | SPGX0903-C1 | SCGX09T308.. 05 0,5
30 60 SD502-30-60-50R2 121 90 31 65 28 50 | SPGX0903-C1 | SCGX 09T308.. 0,35 0,5
31 62 SD502-31-62-50R2 123 92 31 67 28 50 | SPGX0903-C1 | SCGX09T308.. 0,2 0,5
32 64 SD502-32-64-50R2 125 94 31 69 28 50 | SPGX0903-C1 | SCGX09T308.. 0,15 0,5
33 66 SD502-33-66-50R2 127 96 31 71 28 50 | SPGX11T3-C1 | SCGX 09T308.. 05 0,5
34 68 SD502-34-68-50R2 129 98 31 73 28 50 | SPGX11T3-C1 | SCGX 09T308.. 05 0,5
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perfoMAX™ - SD502 valtolapkas firok

SECO 2

Farasi mélység 2x D

ABS 50 kompatibilis szar, -R2

Max.
| furasi Méretek mm-ben Valtolapka tipusok Radialis allités
Faré | mélység
atm. D, Iy Kozponti
(mm) (mm) | Megnevezés I lis I I35 dm, | Ds, valtolapka Perif. lapka - +
35 70 SD502-35-70-50R2 131 100 31 75 28 50 SPGX 11T3-C1 SCGX 120408.. 0,2 05
36 72 SD502-36-72-50R2 133 | 102 31 77 28 50 | SPGX 11T3-C1 | SCGX 120408.. 0,1 0,5
37 74 SD502-37-74-50R2 135 104 31 79 28 50 SPGX 11T3-C1 SCGX 120408.. 01 0,5
38 76 SD502-38-76-50R2 137 106 31 81 28 50 SPGX 11T3-C1 SCGX 120408.. 0,15 05
39 78 SD502-39-78-50R2 139 108 31 83 28 50 SPGX 12T3-C1 | SCGX 120408.. 05 05
40 80 SD502-40-80-50R2 141 110 31 85 28 50 SPGX 12T3-C1 | SCGX 120408.. 0,35 05
4 82 SD502-41-82-50R2 143 112 31 87 28 50 SPGX 12T3-C1 | SCGX 120408.. 0,2 05
42 84 SD502-42-84-50R2 145 114 31 89 28 50 SPGX 12T3-C1 | SCGX 120408.. 0,15 05
43 86 SD502-43-86-50R2 147 | 116 31 91 28 50 | SPGX12T3-C1 | SCGX 120408.. 0,1 0,5
44 88 SD502-44-88-50R2 149 118 31 93 28 50 SPGX 1504-C1 | SCGX 120408.. 05 0,5
Pétalkatrészek, az alkatrészeket a csomagolds tartalmazza Alkatrészek*
Rogzité csavar Kulcs Nyomaték kulcs* | Cserélhet6 betét Nyomaték érték
Furé atm.
(mm) Kozponti valtolapka Perif. lapka ,
15-17 C02245-T07P C02245-T07P T00-07P09 T00-07P 0.9 Nm
17.5-18.5 C02205-T07P C02245-T07P T00-07P09 T00-07P 0.9 Nm
19-21 C02205-T07P C02205-T07P T00-07P09 T00-07P 0.9 Nm
22 C02506-T08P C02506-T08P T00-08P12 T00-08P 1.2 Nm
23-26 C02507-T08P C03007-T08P T00-08P12 T00-08P 1.2 Nm
27 C03007-T09P C03007-TO9P T00-09P20 T00-09P 2.0 Nm
28-32 C03007-T09P C03009-T0O9P T00-09P20 T00-09P 2.0 Nm
33-34 C03508-T15P C03508-T15P T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm
35-43 C03508-T15P C05012-T15P T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm
44-59 C04011-T15P C05012-T15P T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm

*A széllitmanyhoz nincs mellékelve.

**Betéttel egyitt.
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perfoMAX™ - SD 503 valtolapkas farok

SECO 2

Firasi mélység 3x D

IS0 9766 szar, -R7

+ Lapka informaciok a 127-129. oldalon

+ Forgacsolasi és megmunkalasi paraméterek a 130-137. oldalon.

+ Belsd hiités.

Max.
| furasi Méretek mm-ben Valtélapka tipusok Radialis allitas
Faré | mélység
atm. D, Iy Kézponti
(mm) (mm) | Megnevezés I lis I I35 dm, | Ds, valtolapka Perif. lapka - +
15 45 SD503-15-45-25R7 131 75 56 50 25 35 SPGX 0502-C1 SCGX 050204.. 0,3 0,3
15,5 47 SD503-15.5-47-25R7 133 77 56 52 25 35 SPGX 0502-C1 SCGX 050204.. 0,3 0,35
16 48 SD503-16-48-25R7 134 78 56 53 25 35 SPGX 0502-C1 SCGX 050204.. 0,15 04
16,5 50 SD503-16.5-50-25R7 136 80 56 55 25 35 SPGX 0502-C1 SCGX 050204.. 0,15 04
17 51 SD503-17-51-25R7 137 81 56 56 25 35 SPGX 0502-C1 SCGX 050204.. 0,15 05
17,5 53 SD503-17.5-53-25R7 139 83 56 58 25 35 SPGX 0602-C1 SCGX 050204.. 05 05
18 54 SD503-18-54-25R7 140 84 56 59 25 35 | SPGX0602-C1 | SCGX 050204.. 0.35 0.2
18,5 56 SD503-18.5-56-25R7 142 86 56 61 25 35 SPGX 0602-C1 SCGX 050204.. 0,35 0,25
19 57 SD503-19-57-25R7 143 87 56 62 25 35 | SPGX0602-C1 | SCGX 060204.. 0,3 0,35
19,5 59 SD503-19.5-59-25R7 145 89 56 64 25 35 SPGX 0602-C1 SCGX 060204.. 0,25 04
20 60 SD503-20-60-25R7 146 90 56 65 25 35 SPGX 0602-C1 SCGX 060204.. 0,2 05
20,5 62 SD503-20.5-62-25R7 148 92 56 67 25 35 SPGX 0602-C1 SCGX 060204.. 0,1 05
21 63 SD503-21-63-25R7 149 93 56 68 25 35 SPGX 0602-C1 SCGX 060204.. 01 05
215 65 SD503-21.5-65-25R7 151 95 56 70 25 35 | SPGX0703-C1 | SCGX 060204.. 0,35 05
22 66 SD503-22-66-25R7 152 96 56 Il 25 35 SPGX 0703-C1 SCGX 060204.. 03 05
22,5 68 SD503-22.5-68-25R7 154 98 56 73 25 35 | SPGX0703-C1 | SCGX 070308.. 0,35 05
23 69 SD503-23-69-25R7 155 99 56 74 25 35 SPGX 0703-C1 SCGX 070308.. 0,2 0,5
235 Il SD503-23.5-71-25R7 157 101 56 76 25 35 SPGX 0703-C1 SCGX 070308.. 0,1 05
24 72 SD503-24-72-25R7 158 102 56 7 25 35 SPGX 0703-C1 SCGX 070308.. 01 05
24,5 74 SD503-24.5-74-25R7 160 104 56 79 25 35 SPGX 0703-C1 SCGX 070308.. 01 05
25 75 SD503-25-75-32R7 165 105 60 80 32 42 SPGX 0703-C1 SCGX 070308.. 0,1 05
255 7 SD503-25.5-77-32R7 167 107 60 82 32 42 SPGX 0703-C1 SCGX 070308.. 01 05
26 78 SD503-26-78-32R7 168 | 108 60 83 32 42 | SPGX0703-C1 | SCGX 070308.. 0,1 05
26,5 80 SD503-26.5-80-32R7 170 110 60 85 32 42 SPGX 0903-C1 SCGX 070308.. 05 0,1
27 81 SD503-27-81-32R7 171 1M 60 86 32 42 SPGX 0903-C1 SCGX 070308.. 0,5 0,2
27,5 83 SD503-27.5-83-32R7 173 113 60 88 32 42 SPGX 0903-C1 SCGX 09T308.. 05 0,3
28 84 SD503-28-84-32R7 174 114 60 89 32 42 SPGX 0903-C1 SCGX 09T308.. 0,5 0,35
28,5 86 SD503-28.5-86-32R7 176 116 60 91 32 42 SPGX 0903-C1 SCGX 09T308.. 05 04
29 87 SD503-29-87-32R7 177 17 60 92 32 42 SPGX 0903-C1 SCGX 09T308.. 05 05
29,5 89 SD503-29.5-89-32R7 179 | 119 60 94 32 42 | SPGX0903-C1 | SCGX 09T308.. 0,45 05
30 90 SD503-30-90-32R7 180 120 60 95 32 42 SPGX 0903-C1 SCGX 09T308.. 0,35 05
30,5 92 SD503-30.5-92-32R7 182 | 122 60 97 32 42 | SPGX0903-C1 | SCGX 09T308.. 0,25 0,5
31 93 SD503-31-93-32R7 183 123 60 98 32 42 SPGX 0903-C1 SCGX 09T308.. 0,2 05
31,5 95 SD503-31.5-95-32R7 185 125 60 100 32 42 SPGX 0903-C1 SCGX 09T308.. 0,15 05
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perfoMAX™ - SD 503 valtélapkas farok

SECO 2

Farasi mélység 3x D

ISO 9766 szar, -R7

Max.
| furasi Méretek mm-ben Valtolapka tipusok Radialis allités
Faré | mélység
atm. D, Iy Kozponti
(mm) (mm) | Megnevezés I lis I I35 dm, | Ds, valtolapka Perif. lapka - +
32 96 SD503-32-96-40R7 194 126 68 101 40 50 SPGX 0903-C1 | SCGX 09T308.. 0,15 05
33 99 SD503-33-99-40R7 197 | 129 68 104 40 50 | SPGX1173-C1 | SCGX 09T308.. 05 0,5
34 102 SD503-34-102-40R7 200 132 68 107 40 50 SPGX 11T3-C1 SCGX 09T308.. 05 0,5
35 105 SD503-35-105-40R7 203 135 68 110 40 50 SPGX 11T3-C1 SCGX 120408.. 0,2 05
36 108 SD503-36-108-40R7 206 138 68 113 40 50 SPGX 11T3-C1 SCGX 120408.. 01 05
37 1M SD503-37-111-40R7 209 141 68 116 40 50 SPGX 11T3-C1 SCGX 120408.. 01 05
38 114 SD503-38-114-40R7 212 144 68 119 40 50 SPGX 11T3-C1 SCGX 120408.. 0,15 05
39 17 SD503-39-117-40R7 215 147 68 122 40 50 SPGX 12T3-C1 | SCGX 120408.. 05 05
40 120 | SD503-40-120-40R7 218 | 150 68 125 40 50 | SPGX12T3-C1 | SCGX 120408.. 0,35 0,5
4 123 SD503-41-123-40R7 221 153 68 128 40 50 SPGX 12T3-C1 | SCGX 120408.. 0,2 0,5
42 126 SD503-42-126-40R7 224 156 68 131 40 50 SPGX 12T3-C1 | SCGX 120408.. 0,15 0,5
43 129 SD503-43-129-40R7 227 159 68 134 40 50 SPGX 12T3-C1 | SCGX 120408.. 01 05
44 132 SD503-44-132-40R7 230 162 68 137 40 50 SPGX 1504-C1 | SCGX 120408.. 05 05
45 135 SD503-45-135-40R7 233 165 68 140 40 50 SPGX 1504-C1 | SCGX 150512.. 05 05
46 138 SD503-46-138-40R7 236 168 68 143 40 59 SPGX 1504-C1 | SCGX 150512.. 05 05
47 141 SD503-47-141-40R7 239 171 68 146 40 59 SPGX 1504-C1 | SCGX 150512.. 05 0,5
48 144 SD503-48-144-40R7 242 174 68 149 40 59 SPGX 1504-C1 | SCGX 150512.. 05 05
49 147 SD503-49-147-40R7 245 177 68 152 40 59 SPGX 1504-C1 | SCGX 150512.. 0,3 0,5
50 150 SD503-50-150-40R7 248 180 68 155 40 59 SPGX 1504-C1 | SCGX 150512.. 0,15 05
51 153 SD503-51-153-40R7 251 183 68 158 40 59 SPGX 1504-C1 | SCGX 150512.. 0,15 0,5
52 156 SD503-52-156-40R7 254 186 68 161 40 59 SPGX 1904-C1 | SCGX 150512.. 05 05
53 159 SD503-53-159-40R7 257 189 68 164 40 59 SPGX 1904-C1 | SCGX 150512.. 05 05
54 162 | SD503-54-162-40R7 260 | 192 68 167 40 59 | SPGX1904-C1 | SCGX 150512.. 05 0,5
55 165 SD503-55-165-40R7 263 195 68 170 40 59 SPGX 1904-C1 | SCGX 150512.. 05 05
56 168 | SD503-56-168-40R7 266 | 198 68 173 40 59 | SPGX1904-C1 | SCGX 150512.. 05 0,5
57 171 SD503-57-171-40R7 269 201 68 176 40 59 SPGX 1904-C1 | SCGX 150512.. 0,35 0,5
58 174 SD503-58-174-40R7 272 204 68 179 40 59 SPGX 1904-C1 | SCGX 150512.. 0,15 0,5
59 177 SD503-59-177-40R7 275 207 68 182 40 59 SPGX 1904-C1 | SCGX 150512.. 0,15 05
Pétalkatrészek, az alkatrészeket a csomagolds tartalmazza Alkatrészek
Rogzité csavar Kulcs Nyomaték kulcs* | Cserélhet6 betét Nyomaték érték
Furé atm.
(mm) Kozponti valtolapka Perif. lapka ,
15-17 C02245-T07P C02245-T07P T00-07P09 T00-07P 0.9 Nm
15.5-18.5 C02205-T07P C02245-T07P T00-07P09 T00-07P 0.9 Nm
19-21 C02205-T07P C02205-T07P T00-07P09 T00-07P 0.9 Nm
21.5-22 C02506-T08P C02506-T08P T00-08P12 T00-08P 1.2 Nm
22.5-26 C02507-T08P C03007-T08P T00-08P12 T00-08P 1.2 Nm
26.5-27 C03007-T09P C03007-TO9P T00-09P20 T00-09P 2.0 Nm
27.5-32 C03007-T09P C03009-T0O9P T00-09P20 T00-09P 2.0 Nm
33-34 C03508-T15P C03508-T15P T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm
35-43 C03508-T15P C05012-T15P T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm
44-59 C04011-T15P C05012-T15P T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm

*A széllitmanyhoz nincs mellékelve.

**Betéttel egyitt.
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perfoMAX™ - SD 503 valtolapkas farok SECO 1

Firasi mélység 3xD Seco/ Weldon szar, -RS
. 30°,,
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+ Lapka informaciok a 127-129. oldalon
+ Forgacsolasi és megmunkalasi paraméterek a 130-137. oldalon.
+ Belsd hiités.
Max.
| furasi Méretek mm-ben Valtélapka tipusok Radialis allitas
Faré | mélység
atm. D, Iy Kézponti
(mm) (mm) | Megnevezés I lis I I35 dm, | Ds, valtolapka Perif. lapka - +
15 45 SD503-15-45-20RS 125 75 50 50 20 30 | SPGX0502-C1 | SCGX 050204.. 0,3 0,3
15,5 47 SD503-15.5-47-20RS 127 7 50 52 20 30 | SPGX0502-C1 | SCGX 050204.. 0,3 0,35
16 48 SD503-16-48-20RS 128 78 50 53 20 30 | SPGX0502-C1 | SCGX 050204.. 0,15 04
16,5 50 SD503-16.5-50-20RS 130 80 50 55 20 30 | SPGX0502-C1 | SCGX 050204.. 0,15 04
17 51 SD503-17-51-20RS 131 81 50 56 20 30 | SPGX0502-C1 | SCGX 050204.. 0,15 05
17,5 53 SD503-17.5-53-20RS 133 83 50 58 20 30 | SPGX0602-C1 | SCGX 050204.. 05 05
18 54 SD503-18-54-20RS 134 84 50 59 20 30 | SPGX0602-C1 | SCGX 050204.. 0,35 0,2
18,5 56 SD503-18,5-56-20RS 136 86 50 61 20 30 | SPGX0602-C1 | SCGX 050204.. 0,35 0,25
19 57 SD503-19-57-20RS 137 87 50 62 20 30 | SPGX0602-C1 | SCGX 060204.. 0,3 0,35
20 60 SD503-20-60-20RS 140 90 50 65 20 30 | SPGX0602-C1 | SCGX 060204.. 0,2 05
21 63 SD503-21-63-25RS 149 93 56 68 25 35 | SPGX0602-C1 | SCGX 060204.. 0,1 05
22 66 SD503-22-66-25RS 152 96 56 7 25 35 | SPGX0703-C1 | SCGX 060204.. 0,3 05
23 69 SD503-23-69-25RS 155 99 56 74 25 35 | SPGX0703-C1 | SCGX 070308.. 0,2 05
24 72 SD503-24-72-25RS 158 | 102 56 7 25 35 | SPGX0703-C1 | SCGX070308.. 0,1 05
25 75 SD503-25-75-25RS 161 105 56 80 25 35 | SPGX0703-C1 | SCGX070308.. 0,1 05
26 78 SD503-26-78-25RS 164 | 108 56 83 25 35 | SPGX0703-C1 | SCGX 070308.. 0,1 05
27 81 SD503-27-81-25RS 167 11 56 86 25 35 | SPGX0903-C1 | SCGX070308.. 05 0,2
28 84 SD503-28-84-25RS 170 114 56 89 25 35 | SPGX0903-C1 | SCGX 09T308.. 0,5 0,35
29 87 SD503-29-87-25RS 173 17 56 92 25 35 | SPGX0903-C1 [ SCGX09T308.. 0,5 05
30 90 SD503-30-90-25RS 176 | 120 56 95 25 35 | SPGX0903-C1 | SCGX 09T308.. 0,35 05
31 93 SD503-31-93-32RS 183 | 123 60 98 32 42 | SPGX0903-C1 | SCGX 09T308.. 0,2 05
32 96 SD503-32-96-32RS 186 | 126 60 101 32 42 | SPGX0903-C1 | SCGX09T308.. 0,15 05
33 99 SD503-33-99-32RS 189 | 129 60 104 32 42 | SPGX 11T3-C1 | SCGX 09T308.. 0,5 05
34 102 | SD503-34-102-32RS 192 | 132 60 107 32 42 | SPGX 11T3-C1 | SCGX 09T308.. 0,5 05
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perfoMAX™ - SD 503 valtélapkas farok

SECO 2

Farasi mélység 3x D

Seco/ Weldon szar, -RS

Max.
| furasi Méretek mm-ben Valtolapka tipusok Radialis allités
Faré | mélység
atm. D, Iy Kozponti
(mm) (mm) | Megnevezés I lis I I35 dm, | Ds, valtolapka Perif. lapka - +
35 105 SD503-35-105-32RS 195 135 60 110 32 42 SPGX 11T3-C1 SCGX 120408.. 0,2 05
36 108 | SD503-36-108-32RS 198 | 138 60 113 32 42 | SPGX 11T3-C1 | SCGX 120408.. 0,1 0,5
37 1M SD503-37-111-32RS 201 141 60 116 32 42 SPGX 11T3-C1 SCGX 120408.. 01 0,5
38 114 SD503-38-114-32RS 204 144 60 119 32 42 SPGX 11T3-C1 SCGX 120408.. 0,15 05
39 17 SD503-39-117-32RS 207 147 60 122 32 42 SPGX 12T3-C1 | SCGX 120408.. 05 05
40 120 SD503-40-120-32RS 210 150 60 125 32 42 SPGX 12T3-C1 | SCGX 120408.. 0,35 05
4 123 SD503-41-123-32RS 213 153 68 128 32 42 SPGX 12T3-C1 | SCGX 120408.. 0,2 05
42 126 SD503-42-126-40RS 224 156 68 131 40 50 SPGX 12T3-C1 | SCGX 120408.. 0,15 05
43 129 | SD503-43-129-40RS 227 | 159 68 134 40 50 | SPGX12T3-C1 | SCGX 120408.. 0,1 0,5
44 132 SD503-44-132-40RS 230 162 68 137 40 50 SPGX 1504-C1 | SCGX 120408.. 05 0,5
45 135 | SD503-45-135-40RS 233 | 165 68 140 40 59 | SPGX 1504-C1 | SCGX 150512.. 0,5 0,5
46 138 SD503-46-138-40RS 236 168 68 143 40 59 SPGX 1504-C1 | SCGX 150512.. 05 05
47 141 SD503-47-141-40RS 239 171 68 146 40 59 SPGX 1504-C1 | SCGX 150512.. 05 05
48 144 SD503-48-144-40RS 242 174 68 149 40 59 SPGX 1504-C1 | SCGX 150512.. 05 05
49 147 SD503-49-147-40RS 245 177 68 152 40 59 SPGX 1504-C1 | SCGX 150512.. 0,3 05
50 150 | SD503-50-150-40RS 248 | 180 68 155 40 59 | SPGX 1504-C1 | SCGX 150512.. 0,15 0,5
51 153 SD503-51-153-40RS 251 183 68 158 40 59 SPGX 1504-C1 | SCGX 150512.. 0,15 05
52 156 | SD503-52-156-40RS 254 | 186 68 161 40 59 | SPGX1904-C1 | SCGX 150512.. 0,5 0,5
53 159 SD503-53-159-40RS 257 189 68 164 40 59 SPGX 1904-C1 | SCGX 150512.. 05 05
54 162 SD503-54-162-40RS 260 192 68 167 40 59 SPGX 1904-C1 | SCGX 150512.. 05 0,5
55 165 SD503-55-165-40RS 263 195 68 170 40 59 SPGX 1904-C1 | SCGX 150512.. 05 05
56 168 SD503-56-168-40RS 266 198 68 173 40 59 SPGX 1904-C1 | SCGX 150512.. 05 05
57 171 SD503-57-171-40RS 269 | 201 68 176 40 59 | SPGX1904-C1 | SCGX 150512.. 0,35 0,5
58 174 SD503-58-174-40RS 272 204 68 179 40 59 SPGX 1904-C1 | SCGX 150512.. 0,15 05
59 177 | SD503-59-177-40RS 275 | 207 68 182 40 59 | SPGX1904-C1 | SCGX 150512.. 0,15 0,5
Pétalkatrészek, az alkatrészeket a csomagolds tartalmazza Alkatrészek
Rogzité csavar Kulcs Nyomaték kulcs* | Cserélhet6 betét Nyomaték érték
Furé atm.
(mm) Kozponti valtolapka Perif. lapka ,
15-17 C02245-T07P C02245-T07P T00-07P09 T00-07P 0.9 Nm
17.5-18.5 C02205-T07P C02245-T07P T00-07P09 T00-07P 0.9 Nm
19-21 C02205-T07P C02205-T07P T00-07P09 T00-07P 0.9 Nm
22 C02506-T08P C02506-T08P T00-08P12 T00-08P 1.2 Nm
23-26 C02507-T08P C03007-T08P T00-08P12 T00-08P 1.2 Nm
27 C03007-T09P C03007-TO9P T00-09P20 T00-09P 2.0 Nm
28-32 C03007-T09P C03009-T0O9P T00-09P20 T00-09P 2.0 Nm
33-34 C03508-T15P C03508-T15P T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm
35-43 C03508-T15P C05012-T15P T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm
44-59 C04011-T15P C05012-T15P T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm

*A széllitmanyhoz nincs mellékelve.

**Betéttel egyitt.
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perfoMAX™ - SD 503 valtolapkas farék SECO =

Firasi mélység 3x D ABS 50 kompatibilis szar, -R2

+ Lapka informaciok a 127-129. oldalon
+ Forgacsolasi és megmunkalasi paraméterek a 130-137. oldalon.
+ Belsd hiités.

Max.

| furasi Méretek mm-ben Valtélapka tipusok Radialis allitas

Faré | mélység

atm. D, Iy Kézponti

(mm) (mm) | Megnevezés I lis I I35 dm, | Ds, valtolapka Perif. lapka - +
15 45 SD503-15-45-50R2 106 75 31 50 28 50 | SPGX0502-C1 | SCGX 050204.. 0,3 0,3

15,5 47 SD503-15.5-47-50R2 108 7 31 52 28 50 | SPGX0502-C1 | SCGX 050204.. 0,3 0,35
16 48 SD503-16-48-50R2 109 78 31 53 28 50 | SPGX0502-C1 | SCGX 050204.. 0,15 04

16,5 50 SD503-16.5-50-50R2 111 80 31 55 28 50 | SPGX0502-C1 | SCGX 050204.. 0,15 04
17 51 SD503-17-51-50R2 112 81 31 56 28 50 | SPGX0502-C1 | SCGX 050204.. 0,15 0,5

17,5 53 SD503-17.5-53-50R2 114 83 31 58 28 50 | SPGX0602-C1 | SCGX 050204.. 05 0,5
18 54 SD503-18-54-50R2 115 84 31 59 28 50 | SPGX0602-C1 | SCGX 050204.. 0,35 0,2

18,5 56 SD503-18.5-56-50R2 17 86 31 61 28 50 | SPGX0602-C1 | SCGX 050204.. 0,35 0,25
19 57 SD503-19-57-50R2 118 87 31 62 28 50 | SPGX0602-C1 | SCGX 060204.. 03 0,35
20 60 SD503-20-60-50R2 121 90 31 65 28 50 | SPGX0602-C1 | SCGX 060204.. 0,2 0,5
21 63 SD503-21-63-50R2 124 93 31 68 28 50 | SPGX0602-C1 | SCGX 060204.. 0,1 0,5
22 66 SD503-22-66-50R2 127 96 31 71 28 50 | SPGX0703-C1 | SCGX 060204.. 03 0,5
23 69 SD503-23-69-50R2 130 99 31 74 28 50 | SPGX0703-C1 | SCGX 070308.. 0,2 0,5
24 72 SD503-24-72-50R2 133 | 102 31 7 28 50 | SPGX0703-C1 | SCGX 070308.. 0,1 0,5
25 75 SD503-25-75-50R2 136 | 105 31 80 28 50 | SPGX0703-C1 | SCGX 070308.. 0,1 0,5
26 78 SD503-26-78-50R2 139 | 108 31 83 28 50 | SPGX0703-C1 | SCGX 070308.. 0,1 0,5
27 81 SD503-27-81-50R2 142 111 31 86 28 50 | SPGX0903-C1 | SCGX 070308.. 05 0,2
28 84 SD503-28-84-50R2 145 | 114 31 89 28 50 | SPGX0903-C1 | SCGX09T308.. 05 0,35
29 87 SD503-29-87-50R2 148 | 117 31 92 28 50 | SPGX0903-C1 | SCGX09T308.. 05 0,5
30 90 SD503-30-90-50R2 151 120 31 95 28 50 | SPGX0903-C1 | SCGX 09T308.. 0,35 0,5
31 93 SD503-31-93-50R2 154 | 123 31 98 28 50 | SPGX0903-C1 | SCGX09T308.. 0,2 0,5
32 96 SD503-32-96-50R2 157 | 126 31 101 28 50 | SPGX0903-C1 | SCGX09T308.. 0,15 0,5
33 99 SD503-33-99-50R2 160 | 129 31 104 28 50 | SPGX11T3-C1 | SCGX 09T308.. 05 0,5
34 102 | SD503-34-102-50R2 163 | 132 31 107 28 50 | SPGX11T3-C1 | SCGX 09T308.. 05 0,5
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perfoMAX™ - SD 503 valtélapkas farok SECO 1

Farasi mélység 3x D ABS 50 kompatibilis szar, -R2
Max.

| furasi Méretek mm-ben Valtolapka tipusok Radialis allités

Faré | mélység

atm. D, Iy Kozponti

(mm) (mm) | Megnevezés I lis I I35 dm, | Ds, valtolapka Perif. lapka - +
35 105 | SD503-35-105-50R2 166 | 135 | 31 | 110 | 28 | 50 | SPGX11T3-C1 | SCGX 120408.. 02 05
36 108 | SD503-36-108-50R2 169 | 138 | 31 | 113 | 28 | 50 | SPGX11T3-C1 | SCGX 120408.. 0,1 05
37 11| SD503-37-111-50R2 172 | 141 | 31 | 116 | 28 | 50 | SPGX11T3-C1 | SCGX 120408.. 0,1 05
38 114 | SD503-38-114-50R2 175 | 144 | 31 | 19 | 28 | 50 | SPGX11T3-C1 | SCGX120408. | 0,15 05
39 117 | SD503-39-117-50R2 178 | 147 | 31 | 122 | 28 | 50 | SPGX12T3-C1 | SCGX 120408.. 05 05
40 120 | SD503-40-120-50R2 181 | 150 | 31 | 125 | 28 | 50 | SPGX12T3-C1 | SCGX120408. | 0,35 05
4 123 | SD503-41-123-50R2 184 | 153 | 31 | 128 | 28 | 50 | SPGX12T3-C1 | SCGX 120408.. 02 05
42 126 | SD503-42-126-50R2 187 | 156 | 31 | 131 | 28 | 50 | SPGX12T3-C1 | SCGX120408. | 0,15 05
43 129 | SD503-43-129-50R2 190 | 159 | 31 | 134 | 28 | 50 | SPGX12T3-C1 | SCGX 120408.. 0,1 05
44 132 | SD503-44-132-50R2 193 | 162 | 31 | 137 | 28 | 50 | SPGX1504-C1 | SCGX 120408.. 05 05

Pétalkatrészek, az alkatrészeket a csomagolds tartalmazza Alkatrészek

Rogzité csavar Kulcs Nyomaték kulcs** Cserélhet6 betét Nyomaték érték
Furo atm.
(mm) Kozponti valtolapka Perif. lapka ,
15-17 C02245-T07P C02245-T07P T00-07P09 T00-07P 0.9 Nm
17.5-18.5 C02205-T07P C02245-T07P T00-07P09 T00-07P 0.9 Nm
19-21 C02205-T07P C02205-T07P T00-07P09 T00-07P 0.9 Nm
22 C02506-T08P. C02506-T0O8P T00-08P12 T00-08P 1.2 Nm
23-26 C02507-T08P C03007-T0O8P T00-08P12 T00-08P 1.2 Nm
27 C03007-T0O9P C03007-T0O9P T00-09P20 T00-09P 2.0 Nm
28-32 C03007-TO9P C03009-T09P T00-09P20 T00-09P 2.0 Nm
33-34 C03508-T15P C03508-T15P T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm
35-43 C03508-T15P C05012-T15P T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm
44-59 C04011-T15P C05012-T15P T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm

*A széllitmanyhoz nincs mellékelve.
**Betéttel egyitt.
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perfoMAX™ - SD504 valtélapkas farok SECO =

IS0 9766 szar, -R7
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Firasi mélység 4 x D
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+ Lapka informaciok a 127-129. oldalon
+ Forgacsolasi és megmunkalasi paraméterek a 130-137. oldalon.
+ Belsd hiités.
. Max. Méretek mm-ben Viltélapka tipusok
Furé furasi
atm. D, mélység |,
(mm) (mm) Megnevezés I, lis I, [ dm,, | Ds, |KOzpontivaltélapka Perif. lapka
17 68 SD504-17-68-25R7 154 98 56 73 25 35 | SPGX0502-C1 SCGX 050204..
17,5 70 SD504-17.5-70-25R7 156 100 56 75 25 35 | SPGX0602-C1 SCGX 050204..
18 72 SD504-18-72-25R7 158 102 56 77 25 35 | SPGX 0602-C1 SCGX 050204..
18,5 74 SD504-18.5-74-25R7 160 104 56 79 25 35 | SPGX0602-C1 SCGX 050204..
19 76 SD504-19-76-25R7 162 106 56 81 25 35 | SPGX 0602-C1 SCGX 060204..
20 80 SD504-20-80-25R7 166 110 56 85 25 35 | SPGX0602-C1 SCGX 060204..
21 84 SD504-21-84-25R7 170 114 56 89 25 35 | SPGX0602-C1 SCGX 060204..
22 88 SD504-22-38-25R7 174 118 56 93 25 35 | SPGX0703-C1 SCGX 060204..
23 92 SD504-23-92-25R7 178 122 56 97 25 35 | SPGX0703-C1 SCGX 070308..
24 96 SD504-24-96-25R7 182 126 56 101 25 35 | SPGX0703-C1 SCGX 070308..
25 100 SD504-25-100-32R7 190 130 60 105 32 42 | SPGX0703-C1 SCGX 070308..
26 104 SD504-26-104-32R7 194 134 60 109 32 42 | SPGX 0703-C1 SCGX 070308..
27 108 SD504-27-108-32R7 198 138 60 13 32 42 | SPGX0903-C1 SCGX 070308..
28 12 SD504-28-112-32R7 202 142 60 17 32 42 | SPGX 0903-C1 SCGX 09T308..
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perfoMAX™ - SD504 valtolapkas firok

SECO 2

Farasi mélység 4 x D

1SO 9766 szar, -R7

. Max. Méretek mm-ben Vltélapka tipusok

Faré farasi

atm. D, mélység |,

(mm) (mm) Megnevezés I, lis I, Iag dm,, | Ds, |KOzpontivaltélapka Perif. lapka
29 116 SD504-29-116-32R7 206 146 60 121 32 42 SPGX 0903-C1 SCGX 09T308..
30 120 SD504-30-120-32R7 210 | 150 60 125 32 42 | SPGX 0903-C1 SCGX 09T308..
31 124 SD504-31-124-32R7 214 154 60 129 32 42 SPGX 0903-C1 SCGX 09T308..
32 128 SD504-32-128-40R7 226 158 68 133 40 50 SPGX 0903-C1 SCGX 09T308..
33 132 SD504-33-132-40R7 230 162 68 137 40 50 SPGX 11T3-C1 SCGX 09T308..
34 136 SD504-34-136-40R7 234 166 68 141 40 50 SPGX 11T3-C1 SCGX 09T308..
35 140 SD504-35-140-40R7 238 170 68 145 40 50 SPGX 11T3-C1 SCGX 120408..
36 144 SD504-36-144-40R7 242 174 68 149 40 50 SPGX 11T3-C1 SCGX 120408..
37 148 SD504-37-148-40R7 246 178 68 153 40 50 SPGX 11T3-C1 SCGX 120408..
38 152 SD504-38-152-40R7 250 182 68 157 40 50 SPGX 11T3-C1 SCGX 120408..
39 156 SD504-39-156-40R7 254 | 186 68 161 40 50 | SPGX 12T3-C1 SCGX 120408..
40 160 SD504-40-160-40R7 258 190 68 165 40 50 SPGX 12T73-C1 SCGX 120408..

Pétalkatrészek, az alkatrészeket a csomagolds tartalmazza Alkatrészek
Rogzité csavar Kulcs Nyomaték kulcs* | Cserélhet6 betét Nyomaték érték
Furé atm.
(mm) Kozponti valtolapka Perif. lapka
15-17 C02245-T07P C02245-T07P TO7P-2 T00-07P09 T00-07P 0.9 Nm
17.5-18.5 C02205-T07P C02245-T07P TO7P-2 T00-07P09 T00-07P 0.9 Nm
19-21 C02205-T07P C02205-T07P TO7P-2 T00-07P09 T00-07P 0.9 Nm
22 C02506-T08P C02506-T08P TO8P-2 T00-08P12 T00-08P 1.2 Nm
23-26 C02507-T08P C03007-T08P TO8P-2 T00-08P12 T00-08P 1.2 Nm
27 C03007-T09P C03007-TO9P TO9P-2 T00-09P20 T00-09P 2.0 Nm
28-32 C03007-T09P C03009-TO9P TO9P-2 T00-09P20 T00-09P 2.0 Nm
33-34 C03508-T15P C03508-T15P T15P-2D T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm
35-40 C03508-T15P C05012-T15P T15P-2D T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm

*A széllitmanyhoz nincs mellékelve.

**Betéttel egyitt.
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perfoMAX™ - SD504 valtélapkas farok

SECOX

Firasi mélység 4 x D

Seco/ Weldon szar, -RS

+ Lapka informaciok a 127-129. oldalon

+ Forgacsolasi és megmunkalasi paraméterek a 130-137. oldalon.

+ Belsd hiités.

. Max. Méretek mm-ben Viltélapka tipusok

Faro furasi

atm. D, mélység |,

(mm) (mm) Megnevezés I, lis I, [ dm,, | Ds, |KOzpontivaltélapka Perif. lapka
17 68 SD504-17-68-20RS 148 98 50 73 20 30 | SPGX0502-C1 SCGX 050204..

17,5 70 SD504-17.5-70-20RS 150 | 100 50 75 20 30 | SPGX0602-C1 SCGX 050204..
18 72 SD504-18-72-20RS 152 | 102 50 77 20 30 | SPGX0602-C1 SCGX 050204..

18,5 74 SD504-18.5-74-20RS 154 | 104 50 79 20 30 | SPGX0602-C1 SCGX 050204..
19 76 SD504-19-76-20RS 156 | 106 50 81 20 30 | SPGX0602-C1 SCGX 060204..
20 80 SD504-20-80-20RS 160 110 50 85 20 30 | SPGX0602-C1 SCGX 060204..
21 84 SD504-21-84-25RS 170 114 56 89 25 35 | SPGX0602-C1 SCGX 060204..
22 88 SD504-22-88-25RS 174 118 56 93 25 35 | SPGX0703-C1 SCGX 060204..
23 92 SD504-23-92-25RS 178 | 122 56 97 25 35 | SPGX0703-C1 SCGX 070308..
24 96 SD504-24-96-25RS 182 | 126 56 101 25 35 | SPGX0703-C1 SCGX 070308..
25 100 SD504-25-100-25RS 186 | 130 56 105 25 35 | SPGX0703-C1 SCGX 070308..
26 104 SD504-26-104-25RS 190 | 134 56 109 25 35 | SPGX0703-C1 SCGX 070308..
27 108 SD504-27-108-25RS 194 | 138 56 113 25 35 | SPGX0903-C1 SCGX 070308..
28 12 SD504-28-112-25RS 198 | 142 56 17 25 35 | SPGX0903-C1 SCGX 09T308..

108



perfoMAX™ - SD504 valtolapkas firok

SECO 2

Farasi mélység 4 x D

Seco/ Weldon szar, -RS

. Max. Méretek mm-ben Vltélapka tipusok

Faré farasi

atm. D, mélység |,

(mm) (mm) Megnevezés I, lis I, Iag dm,, | Ds, |KOzpontivaltélapka Perif. lapka
29 116 SD504-29-116-25RS 202 146 56 121 25 35 SPGX 0903-C1 SCGX 09T308..
30 120 SD504-30-120-25RS 206 | 150 56 125 25 35 | SPGX 0903-C1 SCGX 09T308..
31 124 SD504-31-124-32RS 214 154 60 129 32 42 SPGX 0903-C1 SCGX 09T308..
32 128 SD504-32-128-32RS 218 158 60 133 32 42 SPGX 0903-C1 SCGX 09T308..
33 132 SD504-33-132-32RS 222 162 60 137 32 42 SPGX 11T3-C1 SCGX 09T308..
34 136 SD504-34-136-32RS 226 166 60 141 32 42 SPGX 11T3-C1 SCGX 09T308..
35 140 SD504-35-140-32RS 230 170 60 145 32 42 SPGX 11T3-C1 SCGX 120408..
36 144 SD504-36-144-32RS 234 174 60 149 32 42 SPGX 11T3-C1 SCGX 120408..
37 148 SD504-37-148-32RS 238 178 60 153 32 42 SPGX 11T3-C1 SCGX 120408..
38 152 SD504-38-152-32RS 242 182 60 157 32 42 SPGX 11T3-C1 SCGX 120408..
39 156 SD504-39-156-32RS 246 | 186 60 161 32 42 | SPGX 12T3-C1 SCGX 120408..
40 160 SD504-40-160-32RS 250 190 60 165 32 42 SPGX 12T73-C1 SCGX 120408..

Pétalkatrészek, az alkatrészeket a csomagolds tartalmazza Alkatrészek
Rogzité csavar Kulcs Nyomaték kulcs* | Cserélhet6 betét Nyomaték érték

Furé atm. Kozponti valtolapka Perif. lapka
15-17 C02245-T07P C02245-T07P TO7P-2 T00-07P09 T00-07P 0.9 Nm
17.5-18.5 C02205-T07P C02245-T07P TO7P-2 T00-07P09 T00-07P 0.9 Nm
19-21 C02205-T07P C02205-T07P TO7P-2 T00-07P09 T00-07P 0.9 Nm
22 C02506-T08P C02506-T08P TO8P-2 T00-08P12 T00-08P 1.2 Nm
23-26 C02507-T08P C03007-T08P TO8P-2 T00-08P12 T00-08P 1.2 Nm
27 C03007-T09P C03007-TO9P TO9P-2 T00-09P20 T00-09P 2.0 Nm
28-32 C03007-T09P C03009-TO9P TO9P-2 T00-09P20 T00-09P 2.0 Nm
33-34 C03508-T15P C03508-T15P T15P-2D T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm
35-40 C03508-T15P C05012-T15P T15P-2D T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm

*A széllitmanyhoz nincs mellékelve.

**Betéttel egyitt.
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perfoMAX™ - SD504 valtélapkas farok

SECOX

Firasi mélység 4 x D

ABS 50 Kompatibilis szar, R2

+ Lapka informaciok a 127-129. oldalon

+ Forgacsolasi és megmunkalasi paraméterek a 130-137. oldalon.

+ Belsd hiités.

. Max. Méretek mm-ben Viltélapka tipusok

Faro furasi

atm. D, mélység |,

(mm) (mm) Megnevezés I, lis I, [ dm,, | Ds, |KOzpontivaltélapka Perif. lapka
17 68 SD504-17-68-50R2 129 98 31 73 28 50 | SPGX0502-C1 SCGX 050204..

17,5 70 SD504-17.5-70-50R2 131 100 3 75 28 50 | SPGX0602-C1 SCGX 050204..
18 72 SD504-18-72-50R2 133 | 102 31 77 28 50 | SPGX0602-C1 SCGX 050204..

18,5 74 SD504-18.5-74-50R2 135 | 104 3 79 28 50 | SPGX0602-C1 SCGX 050204..
19 76 SD504-19-76-50R2 137 | 106 31 81 28 50 | SPGX0602-C1 SCGX 060204..
20 80 SD504-20-80-50R2 141 110 31 85 28 50 | SPGX0602-C1 SCGX 060204..
21 84 SD504-21-84-50R2 145 114 31 89 28 50 | SPGX0602-C1 SCGX 060204..
22 88 SD504-22-88-50R2 149 118 31 93 28 50 | SPGX0703-C1 SCGX 060204..
23 92 SD504-23-92-50R2 153 | 122 31 97 28 50 | SPGX0703-C1 SCGX 070308..
24 96 SD504-24-96-50R2 157 | 126 31 101 28 50 | SPGX0703-C1 SCGX 070308..
25 100 SD504-25-100-50R2 161 130 3 105 28 50 | SPGX0703-C1 SCGX 070308..
26 104 SD504-26-104-50R2 165 | 134 31 109 28 50 | SPGX0703-C1 SCGX 070308..
27 108 SD504-27-108-50R2 169 | 138 3 113 28 50 | SPGX0903-C1 SCGX 070308..
28 12 SD504-28-112-50R2 173 | 142 31 17 28 50 | SPGX0903-C1 SCGX 09T308..
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perfoMAX™ - SD504 valtolapkas firok SECO =

Farasi mélység 4 x D ABS 50 Kompatibilis szar, R2
. Max. Méretek mm-ben Vltélapka tipusok
Faré farasi
atm. D, mélység |,

(mm) (mm) Megnevezés I, lis I, Iag dm,, | Ds, |KOzpontivaltélapka Perif. lapka
29 116 SD504-29-116-50R2 177 | 146 31 121 28 50 | SPGX 0903-C1 SCGX 09T308..
30 120 SD504-30-120-50R2 181 150 31 125 28 50 | SPGX 0903-C1 SCGX 09T308..
31 124 SD504-31-124-50R2 185 | 154 31 129 28 50 | SPGX 0903-C1 SCGX 09T308..
32 128 SD504-32-128-50R2 189 | 158 31 133 28 50 | SPGX0903-C1 SCGX 09T308..
33 132 SD504-33-132-50R2 193 | 162 31 137 28 50 | SPGX 11T3-C1 SCGX 09T308..
34 136 SD504-34-136-50R2 197 | 166 31 141 28 50 | SPGX 11T3-C1 SCGX 09T308..
35 140 SD504-35-140-50R2 201 170 31 145 28 50 | SPGX 11T3-C1 SCGX 120408..
36 144 SD504-36-144-50R2 205 | 174 31 149 28 50 | SPGX 11T3-C1 SCGX 120408..
37 148 SD504-37-148-50R2 209 | 178 31 153 28 50 | SPGX 11T3-C1 SCGX 120408..
38 152 SD504-38-152-50R2 213 | 182 31 157 28 50 | SPGX 11T3-C1 SCGX 120408..
39 156 SD504-39-156-50R2 217 | 186 31 161 28 50 | SPGX12T3-C1 SCGX 120408..
40 160 SD504-40-160-50R2 221 190 31 165 28 50 | SPGX 12T3-C1 SCGX 120408..

Pétalkatrészek, az alkatrészeket a csomagolds tartalmazza Alkatrészek

Rogzité csavar Kulcs Nyomaték kulcs* | Cserélhet6 betét Nyomaték érték
Furé atm. Kozponti valtolapka Perif. lapka
15-17 €02245-T07P C02245-T07P TO7P-2 T00-07P09 T00-07P 0.9 Nm
17.5-18.5 C02205-T07P C02245-T07P TO7P-2 T00-07P09 T00-07P 0.9 Nm
19-21 €02205-T07P C02205-T07P TO7P-2 T00-07P09 T00-07P 0.9 Nm
22 C02506-T08P C02506-T0O8P. TO8P-2 T00-08P12 T00-08P 1.2 Nm
23-26 €02507-T08P €03007-T08P TO8P-2 T00-08P12 T00-08P 1.2 Nm
27 €03007-T09P €03007-T0O9P TO9P-2 T00-09P20 T00-09P 2.0 Nm
28-32 €03007-T0O9P C03009-TO9P TO9P-2 T00-09P20 T00-09P 2.0 Nm
33-34 C03508-T15P C03508-T15P T15P-2D T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm
35-40 C03508-T15P C05012-T15P T15P-2D T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm

*A széllitmanyhoz nincs mellékelve.
**Betéttel egyitt.



perfoMAX™ - SD505 valtolapkas farok

SECO 2

Firasi mélység 5x D

-

IS0 9766 szar, -R7
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+ Lapka informaciok a 127-129. oldalon
+ Forgacsolasi és megmunkalasi paraméterek a 130-137. oldalon.
+ Belsd hiités.
. Max. Méretek mm-ben Viltélapka tipusok
Furé farasi
atm. D, mélység |,
(mm) (mm) Megnevezés I, lis I, [ dm,, | Ds, |KOzpontivaltélapka Perif. lapka
19 95 SD505-19-95-25R7 181 125 56 100 25 35 | SPGX0602-C1 SCGX 060204..
20 100 SD505-20-100-25R7 186 | 130 56 105 25 35 | SPGX0602-C1 SCGX 060204..
21 105 SD505-21-105-25R7 191 135 56 110 25 35 | SPGX0602-C1 SCGX 060204..
22 110 SD505-22-110-25R7 196 | 140 56 115 25 35 | SPGX0703-C1 SCGX 060204..
23 115 SD505-23-115-25R7 201 145 56 120 25 35 | SPGX0703-C1 SCGX 070308..
24 120 SD505-24-120-25R7 206 | 150 56 125 25 35 | SPGX0703-C1 SCGX 070308..
25 125 SD505-25-125-32R7 215 | 155 60 130 32 42 | SPGX 0703-C1 SCGX 070308..
26 130 SD505-26-130-32R7 220 | 160 60 135 32 42 | SPGX0703-C1 SCGX 070308..
27 135 SD505-27-135-32R7 225 | 165 60 140 32 42 | SPGX0903-C1 SCGX 070308..
28 140 SD505-28-140-32R7 230 | 170 60 145 32 42 | SPGX0903-C1 SCGX 09T308..
29 145 SD505-29-145-32R7 235 | 175 60 150 32 42 | SPGX0903-C1 SCGX 09T308..
30 150 SD505-30-150-32R7 240 | 180 60 155 32 42 | SPGX0903-C1 SCGX 09T308..
31 155 SD505-31-155-32R7 245 | 185 60 160 32 42 | SPGX0903-C1 SCGX 09T308..
Potalkatrészek, az alkatrészeket a csomagolas tartalmazza Alkatrészek
Rogzité csavar Kulcs Nyomaték kulcs* | Cserélhet betét Nyomaték érték
Furé atm. Kozponti valtolapka Perif. lapka
19-21 €02205-T07P €02205-T07P TO7P-2 T00-07P09 T00-07P 0.9 Nm
22 C02506-T08P C02506-T08P TO8P-2 T00-08P12 T00-08P 1.2 Nm
23-26 €02507-T08P €03007-T08P TO8P-2 T00-08P12 T00-08P 1.2 Nm
27 €03007-T0O9P €03007-T09P TO9P-2 T00-09P20 T00-09P 2.0 Nm
28-31 €03007-T0O9P C03009-T0O9P TO9P-2 T00-09P20 T00-09P 2.0 Nm

*A szallitmanyhoz nincs mellékelve.

**Betéttel egyutt.
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perfoMAX™ - SD505 valtolapkas firok

SECO 2

Farasi mélység 5x D

Seco/ Weldon szar, -RS

30°
AlA
+ Lapka informaciok a 127-129. oldalon
+ Forgacsolasi és megmunkalasi paraméterek a 130-137. oldalon.
+ Belsd hiités.
. Max. Méretek mm-ben Véltélapka tipusok
Furé farasi
atm. D, mélység |,
(mm) (mm) Megnevezés I, lis I, Iag dm,, | Ds, |KOzpontivaltélapka Perif. lapka
19 95 SD505-19-95-20RS 175 | 125 50 100 20 35 | SPGX 0602-C1 SCGX 060204..
20 100 SD505-20-100-20RS 180 | 130 50 105 20 35 | SPGX 0602-C1 SCGX 060204..
21 105 SD505-21-105-25RS 191 135 56 110 25 35 | SPGX 0602-C1 SCGX 060204..
22 110 SD505-22-110-25RS 196 | 140 56 115 25 35 | SPGX0703-C1 SCGX 060204..
23 115 SD505-23-115-25RS 201 145 56 120 25 35 | SPGX0703-C1 SCGX 070308..
24 120 SD505-24-120-25RS 206 | 150 56 125 25 35 | SPGX0703-C1 SCGX 070308..
25 125 SD505-25-125-25RS 211 155 56 130 25 35 | SPGX0703-C1 SCGX 070308..
26 130 SD505-26-130-25RS 216 | 160 56 135 25 35 | SPGX0703-C1 SCGX 070308..
27 135 SD505-27-135-25RS 221 165 56 140 25 35 | SPGX0903-C1 SCGX 070308..
28 140 SD505-28-140-25RS 226 | 170 56 145 25 35 | SPGX 0903-C1 SCGX 09T308..
29 145 SD505-29-145-25RS 231 175 56 150 25 35 | SPGX 0903-C1 SCGX 09T308..
30 150 SD505-30-150-25RS 236 | 180 56 155 25 35 | SPGX 0903-C1 SCGX 09T308..
31 155 SD505-31-155-32RS 245 | 185 60 160 32 42 | SPGX 0903-C1 SCGX 09T308..
Potalkatrészek, az alkatrészeket a csomagolas tartalmazza Alkatrészek
Rogzité csavar Kulcs Nyomaték kulcs* | Cserélhetd betét Nyomaték érték
Furé atm. Kozponti valtolapka Perif. lapka
19-21 €02205-T07P C02205-T07P TO7P-2 T00-07P09 T00-07P 0.9 Nm
22 C02506-T08P C02506-T0O8P. TO8P-2 T00-08P12 T00-08P 1.2 Nm
23-26 €02507-T08P €03007-T08P TO8P-2 T00-08P12 T00-08P 1.2 Nm
27 €03007-T09P €03007-T0O9P TO9P-2 T00-09P20 T00-09P 2.0 Nm
28-31 €03007-T0O9P C03009-TO9P TO9P-2 T00-09P20 T00-09P 2.0 Nm

*A széllitmanyhoz nincs mellékelve.

**Betéttel egytt.
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perfoMAX™ - SD505 valtélapkas farok SECO 1

Firasi mélység 5x D ABS kompatibilis szar, -R2

+ Lapka informaciok a 127-129. oldalon
+ Forgacsolasi és megmunkalasi paraméterek a 130-137. oldalon.
+ Belsd hiités.

. Max. Méretek mm-ben Viltélapka tipusok

Faré farasi

atm. D, mélység |,

(mm) (mm) Megnevezés I, lis I, [ dm,, | Ds, |KOzpontivaltélapka Perif. lapka
19 95 SD505-19-95-50R2 156 | 125 31 100 28 50 | SPGX0602-C1 SCGX 060204..
20 100 SD505-20-100-50R2 161 130 3 105 28 50 | SPGX0602-C1 SCGX 060204..
21 105 SD505-21-105-50R2 166 | 135 31 110 28 50 | SPGX0602-C1 SCGX 060204..
22 110 SD505-22-110-50R2 171 140 3 115 28 50 | SPGX0703-C1 SCGX 060204..
23 115 SD505-23-115-50R2 176 | 145 31 120 28 50 | SPGX0703-C1 SCGX 070308..
24 120 SD505-24-120-50R2 181 150 31 125 28 50 | SPGX0703-C1 SCGX 070308..
25 125 SD505-25-125-50R2 186 | 155 31 130 28 50 | SPGX0703-C1 SCGX 070308..
26 130 SD505-26-130-50R2 191 160 31 135 28 50 | SPGX0703-C1 SCGX 070308..
27 135 SD505-27-135-50R2 196 | 165 31 140 28 50 | SPGX0903-C1 SCGX 070308..
28 140 SD505-28-140-50R2 201 170 31 145 28 50 | SPGX0903-C1 SCGX 09T308..
29 145 SD505-29-145-50R2 206 | 175 3 150 28 50 | SPGX0903-C1 SCGX 09T308..
30 150 SD505-30-150-50R2 211 180 31 155 28 50 | SPGX0903-C1 SCGX 09T308..
31 155 SD505-31-155-50R2 216 | 185 3 160 28 50 | SPGX0903-C1 SCGX 09T308..

Potalkatrészek, az alkatrészeket a csomagolas tartalmazza Alkatrészek
Rogzité csavar Kulcs Nyomaték kulcs* | Cserélhet betét Nyomaték érték

Furé atm. Kozponti valtolapka Perif. lapka
19-21 C02205-T07P C02205-TO7P TO7P-2 T00-07P09 T00-07P 0.9 Nm
22 C02506-T08P. C02506-T08P TO8P-2 T00-08P12 T00-08P 1.2 Nm
23-26 C02507-T08P. C03007-T08P. TO8P-2 T00-08P12 T00-08P 1.2 Nm
27 C03007-TO9P C03007-T0O9P TO9P-2 T00-09P20 T00-09P 2.0 Nm
28-31 C03007-T0O9P C03009-T0O9P TO9P-2 T00-09P20 T00-09P 2.0 Nm

*A szallitmanyhoz nincs mellékelve.
**Betéttel egyutt.
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SD54 valtolapkas farok

SECO 2

Farasi mélység 2.5x D

ISO 9766 szar
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+ Lapka informaciok a 127-129. oldalon
+ Forgacsolasi és megmunkalasi paraméterek a 130-137. oldalon.
+ Belsd hiités.
. Max. Méretek mm-ben Véltélapka tipusok
Furé farasi
atm. D, mélység |,
(mm) (mm) Megnevezés lis I [ dm,, Dsp 1-es valtdlapka | 2,3,4-es valtolapka
65 162,5 SD54-65-162.5-40R7 214 68 182,5 40 64 SPGX 11T3-C1 SCGX 09T308..
70 175 SD54-70-175-40R7 226,5 68 195 40 69 SPGX 11T3-C1 SCGX 120408..
75 187,5 SD54-75-187.5-50R7 239 78 207,5 50 74 SPGX 11T3-C1 SCGX 120408..
80 200 SD54-80-200-50R7 2515 78 220 50 79 SPGX 12T3-C1 SCGX 120408..
Potalkatrészek, az alkatrészeket a csomagolas tartalmazza Alkatrészek
Rogzit csavar Kulcs Tomit6 csavar | Hiitéfolyadék | Nyomaték kulcs™ | Cserélhetd betét Nyomaték érték
cs6 adapter
(=)
S/ é
Fiiré atm. —
(mm) 1-es valtélapka 2,3,4-es
65 C03508-T15P | C03508-T15P T15P-2D R3/8" R3/8"-HA T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm
70 C03508-T15P | C05012-T15P T15P-2D R3/8" R3/8"-HA T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm
75 C03508-T15P | C05012-T15P T15P-2D R3/8" R3/8"-HA T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm
80 C03508-T15P | C05012-T15P T15P-2D R3/8" R3/8"-HA T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm

*A széllitmanyhoz nincs mellékelve.

**Betéttel egytt.

115



SD54 valtolapkas farok

SECOX

Firasi mélység 2.5x D

Seco/Weldon szar

1 ?
?
i
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= Iy N
las
lis lec —>
+ Lapka informaciok a 127-129. oldalon
+ Forgacsolasi és megmunkalasi paraméterek a 130-137. oldalon.
+ Belsé hiités.
. Max. Méretek mm-ben Viltélapka tipusok
Faro furasi
atm. D, mélység |,
(mm) (mm) Megnevezés lys I [ dm,, Dspm 1-es valtdlapka | 2,3,4-es valtolapka
65 162,5 SD54-65-162.5-40R3 214 70 182,5 40 80 SPGX 11T3-C1 SCGX 09T308..
70 175 SD54-70-175-40R3 226,5 70 195 40 80 SPGX 11T3-C1 SCGX 120408..
75 187,5 SD54-75-187.5-50R3 239 80 207,5 50 80 SPGX 11T3-C1 SCGX 120408..
80 200 SD54-80-200-50R3 2515 80 220 50 80 SPGX 12T3-C1 SCGX 120408..
Potalkatrészek, az alkatrészeket a csomagolas tartalmazza Alkatrészek
Rogzit csavar Kulcs Tomit6 csavar | Hiitéfolyadék | Nyomaték kulcs™ | Cserélhetd betét Nyomaték érték
cs6 adapter
(=)
S/ é
Firé atm. ~—
(mm) 1-es valtdlapka 2,3,4-es
65 C03508-T15P | C03508-T15P T15P-2D R3/8" R3/8"-HA T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm
70 C03508-T15P | C05012-T15P T15P-2D R3/8" R3/8"-HA T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm
75 C03508-T15P | C05012-T15P T15P-2D R3/8" R3/8"-HA T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm
80 C03508-T15P | C05012-T15P T15P-2D R3/8" R3/8"-HA T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm

*A szallitmanyhoz nincs mellékelve.

**Betéttel egyutt.
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SD54 valtolapkas farok SECO =

Farasi mélység 2.5x D ABS kompatibilis szar
4—‘
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+ Lapka informaciok a 127-129. oldalon
+ Forgacsolasi és megmunkalasi paraméterek a 130-137. oldalon.
+ Belsé hiités.
. Max. Méretek mm-ben Véltélapka tipusok
Faré farasi
atm. D, mélység |,
(mm) (mm) Megnevezés lis I [ dm,, Dsp 1-es valtdlapka | 2,3,4-es valtolapka
65 162,5 SD54-65-162.5-80R2 214 43 182,5 46 80 SPGX 11T3-C1 SCGX 09T308..
70 175 SD54-70-175-80R2 226,5 43 195 46 80 SPGX 11T3-C1 SCGX 120408..
75 187,5 SD54-75-187.5-80R2 239 43 207,5 46 80 SPGX 11T3-C1 SCGX 120408..
80 200 SD54-80-200-80R2 2515 43 220 46 80 SPGX 12T3-C1 SCGX 120408..
Potalkatrészek, az alkatrészeket a csomagolas tartalmazza Alkatrészek
Rogzit csavar Kulcs Tomit6 csavar | Hiitéfolyadék | Nyomaték kulcs™ | Cserélhetd betét Nyomaték érték
cs6 adapter
(=)
S/ é
Furé atm. ~—
(mm) 1-es valtélapka 2,3,4-es
65 C03508-T15P | C03508-T15P T15P-2D R3/8" R3/8"-HA T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm
70 C03508-T15P | C05012-T15P T15P-2D R3/8" R3/8"-HA T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm
75 C03508-T15P | C05012-T15P T15P-2D R3/8" R3/8"-HA T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm
80 C03508-T15P | C05012-T15P T15P-2D R3/8" R3/8"-HA T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm

*A széllitmanyhoz nincs mellékelve.
**Betéttel egytt.
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SD54 valtolapkas farok

SECO 2

Firasi mélység 2.5x D

VDI kompatibilis szar

A»
Nig

N

74

s »
I3s
lis
+ Lapka informaciok a 127-129. oldalon
+ Forgacsolasi és megmunkalasi paraméterek a 130-137. oldalon.
+ Belsé hiités.
. Max. Méretek mm-ben Viltélapka tipusok
Faré farasi
atm. D, mélység |,
(mm) (mm) Megnevezés lys I [ dm,, Dspm 1-es valtdlapka | 2,3,4-es valtolapka
65 162,5 SD54-65-162.5-40R8 214 63 182,5 40 80 SPGX 11T3-C1 SCGX 09T308..
70 175 SD54-70-175-40R8 226,5 63 195 40 80 SPGX 11T3-C1 SCGX 120408..
75 187,5 SD54-75-187.5-50R8 239 78 207,5 50 80 SPGX 11T3-C1 SCGX 120408..
80 200 SD54-80-200-50R8 2515 78 220 50 80 SPGX 12T3-C1 SCGX 120408..
Potalkatrészek, az alkatrészeket a csomagolas tartalmazza Alkatrészek
Rogzit csavar Kulcs Tomité | Hiit6foly- | Hiitégydri** | Dugé Nyomaték kulcs* | Cserélhetd betét Nyo-
csavar | adékcsé maték
m
=
i g
Faré atm. | \—
(mm) | 1-es valtélapka 2,3,4-es
65 C03508-T15P | C03508-T15P | T15P-2D | R3/8" |R3/8"-HA | SDA5-40R8 | P6SS8x8 T00-15P30 T00-15P 3.0Nm
70 C03508-T15P | C05012-T15P | T15P-2D | R3/8" |R3/8"-HA | SDA5-40R8 | P6SS8x8 T00-15P30 T00-15P 3.0Nm
75 C03508-T15P | C05012-T15P | T15P-2D | R3/8" |R3/8"-HA | SDA5-50R8 | P6SS8x8 T00-15P30 T00-15P 3.0Nm
80 C03508-T15P | C05012-T15P | T15P-2D | R3/8" |R3/8"-HA | SDA5-50R8 | P6SS8x8 T00-15P30 T00-15P 3.0Nm
*A szallitmanyhoz nincs mellékelve.

**Betéttel egyutt.
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SD70 valtolapkas farok SECO =

Farasi mélység 2x D ISO 9766 szar

+ Lapka informaciok a 127-129. oldalon
+ Forgacsolasi és megmunkalasi paraméterek a 130-137. oldalon.
+ Belsd hiités.

» i Max. Méretek mm-ben Véltélapka tipusok

Faré Furat atm. | furési

atm. D, | min-max. |mélység I,

(mm) (mm) (mm) Megnevezés 1, lis I, lag dm,, | Ds, |Kozpontivaltélapka Perif. lapka
15 14,8-18 30 SD70-15-30-25R7 121 65 56 35 25 45 | WCMX 030208-86 | WCMX 030208..
16 15,8-18 32 SD70-16-32-25R7 123 67 56 37 25 45 | WCMX 030208-86 | WCMX 030208..
17 16,8-19 34 SD70-17-34-25R7 125 69 56 39 25 45 | WCMX 030208-86 | WCMX 030208..
19 18,8-22 38 $D70-19-38-25R7 129 73 56 43 25 45 | WCMX 040208-86 | WCMX 030208..
22 21,8-27 44 SD70-22-44-25R7 135 79 56 49 25 45 | WCMX 050308-86 | WCMX 040208..
217 26,8-33 54 SD70-27-54-32R7 149 89 60 59 32 59 | WCMX 06T308-86 | WCMX 050308..
33 32,8-41 66 SD70-33-66-40R7 169 | 101 68 7 40 59 | WCMX 080412-86 | WCMX 06T308..
4 40,8-47 82 SD70-41-82-40R7 185 "7 68 87 40 59 | WCMX 080412-86 | WCMX 080412..
47 46,8-52 94 SD70-47-94-40R7 197 129 68 99 40 59 | WCMX 080412-86 | WCMX 080412..

Potalkatrészek, az alkatrészeket a csomagolas tartalmazza Alkatrészek
Rogzité csavar Kulcs Tomit6 csavar | Hiitéfolyadék | Nyomaték kulcs™ | Cserélhetd betét Nyomaték
cs6 adapter érték
m
P ~— é
AL —
Faré atm. | =
(mm) Kézponti Perif. lapka '
15-19 C02205-T07P | C02205-T07P TO7P-2 R1/4" 1310 T00-07P09 T00-07P 0.9Nm
22 C03007-TO8P | C02506-T08P TO8P-2 R1/4" 1310 T00-08P12 T00-08P 1.2Nm
27 C03508-T15P | C03007-TO8P | T15P-2D, TO8P-2 R1/4" 1310 T00-08P12 T00-08P 1.2Nm
33 C03508-T15P | C03508-T15P T15P-2D R1/4" 1310 T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm
41-47 C04011-T15P | C04011-T15P T15P-2D R1/4" 1310 T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm

*A széllitmanyhoz nincs mellékelve.
**Betéttel egytt.
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SD70 valtdlapkas farok SECO X

Firasi mélység 2x D Seco/Weldon szar

+ Lapka informaciok a 127-129. oldalon
+ Forgacsolasi és megmunkalasi paraméterek a 130-137. oldalon.
+ Belsd hiités.

» . Max. Méretek mm-ben Véltélapka tipusok

Furé Furat atm. |  farasi

atm. D, | min-max. |mélység I,

(mm) (mm) (mm) Megnevezés 1, lis I, lag dm,, | Ds, |Kozpontivaltélapka Perif. lapka
15 14,8-18 30 SD70-15-30-25R3 121 65 56 35 25 45 | WCMX 030208-86 | WCMX 030208..
16 15,8-18 32 S$D70-16-32-25R3 123 67 56 37 25 45 | WCMX 030208-86 | WCMX 030208..
17 16,8-19 34 SD70-17-34-25R3 125 69 56 39 25 45 | WCMX 030208-86 | WCMX 030208..
19 18,8-22 38 $D70-19-38-25R3 129 73 56 43 25 45 | WCMX 040208-86 | WCMX 030208..
22 21,8-27 44 SD70-22-44-25R3 135 79 56 49 25 45 | WCMX 050308-86 | WCMX 040208..
217 26,8-33 54 SD70-27-54-32R3 149 89 60 59 32 55 | WCMX 06T308-86 | WCMX 050308..
33 32,8-41 66 SD70-33-66-40R3 171 101 70 71 40 59 | WCMX 080412-86 | WCMX 06T308..
4 40,8-47 82 SD70-41-82-40R3 187 "7 70 87 40 59 | WCMX 080412-86 | WCMX 080412..
47 46,8-52 94 SD70-47-94-40R3 199 129 70 99 40 59 | WCMX 080412-86 | WCMX 080412..

Potalkatrészek, az alkatrészeket a csomagolas tartalmazza Alkatrészek
Rogzité csavar Kulcs Tomit6 csavar Nyomaték kulcs* | Cserélhetd betét Nyomaték érték

<

&~

Fir6 atm. =/

(mm) Kozponti Perif. lapka

15-19 C02205-T07P | C02205-T07P TO7P-2 R1/4" T00-07P09 T00-07P 0.9Nm
22 C03007-TO8P | C02506-T08P TO8P-2 R1/4" T00-08P12 T00-08P 1.2Nm
27 C03508-T15P | C03007-TO8P | T15P-2D, TO8P-2 R1/4" T00-08P12 T00-08P 1.2Nm
33 C03508-T15P | C03508-T15P T15P-2D R1/4" T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm
41-47 C04011-T15P | C04011-T15P T15P-2D R1/4" T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm

*A szallitmanyhoz nincs mellékelve.
**Betéttel egyutt.
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SD70 valtolapkas farok SECO =

Farasi mélység 2x D ABS 50 kompatibilis szar

+ Lapka informaciok a 127-129. oldalon I
+ Forgacsolasi és megmunkalasi paraméterek a 130-137. oldalon.
+ Belsd hiités.

» i Max. Méretek mm-ben Véltélapka tipusok

Furé Furat atm. |  farasi

atm. D, | min-max. |mélység I,

(mm) (mm) (mm) Megnevezés 1, lis I, lag dm,, | Ds, |Kozpontivaltélapka Perif. lapka
15 14,8-18 30 SD70-15-30-50R2 96 65 31 35 28 50 | WCMX 030208-86 | WCMX 030208..
16 15,8-18 32 SD70-16-32-50R2 98 67 3 37 28 50 | WCMX030208-86 | WCMX 030208..
17 16,8-19 34 SD70-17-34-50R2 100 69 31 39 28 50 | WCMX030208-86 | WCMX 030208..
19 18,8-22 38 $D70-19-38-50R2 104 73 3 43 28 50 | WCMX040208-86 | WCMX 030208..
22 21,8-27 44 SD70-22-44-50R2 110 79 31 49 28 50 | WCMX 050308-86 | WCMX 040208..
217 26,8-33 54 SD70-27-54-50R2 120 89 3 59 28 50 | WCMX06T308-86 | WCMX 050308..
33 32,8-41 66 SD70-33-66-50R2 132 | 101 31 71 28 50 | WCMX080412-86 | WCMX 06T308..
4 40,8-47 82 SD70-41-82-50R2 148 17 3 87 28 50 | WCMX080412-86 | WCMX 080412..
47 46,8-52 94 SD70-47-94-50R2 160 129 31 99 28 50 | WCMX 080412-86 | WCMX 080412..

Potalkatrészek, az alkatrészeket a csomagolas tartalmazza Alkatrészek
Rogzit6 csavar Kulcs Tomitd csavar Nyomaték kulcs* | Cserélhetd betét Nyomaték érték

<

=~

Firé atm. =

(mm) Kozponti Perif. lapka

15-19 C02205-TO7P | C02205-TO7P T07P-2 R1/4" T00-07P09 T00-07P 0.9Nm
22 C03007-TO8P | C02506-T08P T08P-2 R1/4" T00-08P12 T00-08P 1.2Nm
27 C03508-T15P | C03007-TO8P | T15P-2D, TO8P-2 R1/4" T00-08P12 T00-08P 1.2Nm
33 C03508-T15P | C03508-T15P T15P-2D R1/4" T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm
41-47 C04011-T15P | C04011-T15P T15P-2D R1/4" T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm

*A széllitmanyhoz nincs mellékelve.
**Betéttel egytt.



SD70 valtdlapkas farok SECO X

Firasi mélység2x D Whistle Notch kompatibilis szar
A<
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+ Lapka informaciok a 127-129. oldalon
+ Forgécsolasi és megmunkalasi paraméterek a 130-137. oldalon.
+ Belsé hiités.
» . Max. Méretek mm-ben Véltélapka tipusok
Furé Furat atm. |  farasi
atm. D, | min-max. |mélység I,
(mm) (mm) (mm) Megnevezés 1, lis I, lag dm,, | Ds, |Kozpontivaltélapka Perif. lapka
15 14,8-18 30 SD70-15-30-20R4 105 65 40 35 20 26 | WCMX 030208-86 | WCMX 030208..
16 15,8-18 32 SD70-16-32-20R4 107 67 40 37 20 26 | WCMX 030208-86 | WCMX 030208..
17 16,8-19 34 SD70-17-34-20R4 109 69 40 39 20 26 | WCMX 030208-86 | WCMX 030208..
19 18,8-22 38 SD70-19-38-20R4 113 73 40 43 20 26 | WCMX 040208-86 | WCMX 030208..
22 21,8-27 44 SD70-22-44-25R4 124 79 45 49 25 33 | WCMX 050308-86 | WCMX 040208..
217 26,8-33 54 SD70-27-54-25R4 134 89 45 59 25 33 | WCMX 06T308-86 | WCMX 050308..
33 32,8-41 66 SD70-33-66-32R4 146 101 45 71 32 41 WCMX 080412-86 | WCMX 06T308..
4 40,8-47 82 SD70-41-82-32R4 162 "7 45 87 32 4 WCMX 080412-86 | WCMX 080412..
47 46,8-52 94 SD70-47-94-40R4 184 129 55 99 40 51 WCMX 080412-86 | WCMX 080412..
Potalkatrészek, az alkatrészeket a csomagolas tartalmazza Alkatrészek
Rogzité csavar Kulcs Tomit6 csavar Nyomaték kulcs* | Cserélhetd betét Nyomaték érték
<
S=>
Fir atm. =
(mm) Kozponti Perif. lapka
15-19 C02205-T07P | C02205-T07P TO7P-2 R1/4" T00-07P09 T00-07P 0.9Nm
22 C03007-TO8P | C02506-T08P TO8P-2 R1/4" T00-08P12 T00-08P 1.2Nm
27 C03508-T15P | C03007-TO8P | T15P-2D, TO8P-2 R1/4" T00-08P12 T00-08P 1.2Nm
33 C03508-T15P | C03508-T15P T15P-2D R1/4" T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm
41-47 C04011-T15P | C04011-T15P T15P-2D R1/4" T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm

*A szallitmanyhoz nincs mellékelve.
**Betéttel egyutt.
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SD70 valtolapkas farok SECO =

Farasi mélység 2x D VDI 30 kompatibilis szar

+ Lapka informaciok a 127-129. oldalon
+ Forgacsolasi és megmunkalasi paraméterek a 130-137. oldalon.
+ Belsd hiités.

» i Max. Méretek mm-ben Véltélapka tipusok
Furé Furat atm. |  farasi
atm. D, | min-max. |mélység I,
(mm) (mm) (mm) Megnevezés 1, lis I, lag dm,, | Ds, |Kozpontivaltélapka Perif. lapka
15 14,8-18 30 SD70-15-30-30R8 135 80 55 35 30 59 | WCMX 030208-86 | WCMX 030208..
16 15,8-18 32 S$D70-16-32-30R8 137 82 55 37 30 59 | WCMX 030208-86 | WCMX 030208..
17 16,8-19 34 SD70-17-34-30R8 139 84 55 39 30 59 | WCMX 030208-86 | WCMX 030208..
19 18,8-22 38 S$D70-19-38-30R8 143 88 55 43 30 59 | WCMX 040208-86 | WCMX 030208..
22 21,8-27 44 SD70-22-44-30R8 149 94 55 49 30 59 | WCMX 050308-86 | WCMX 040208..
217 26,8-33 54 SD70-27-54-30R8 159 104 55 59 30 59 | WCMX 06T308-86 | WCMX 050308..
33 32,8-41 66 SD70-33-66-30R8 171 116 55 7 30 59 | WCMX 080412-86 | WCMX 06T308..
4 40,8-47 82 SD70-41-82-30R8 187 132 55 87 30 59 | WCMX 080412-86 | WCMX 080412..
47 46,8-52 9% SD70-47-94-30R8 199 | 144 55 99 30 59 | WCMX 080412-86 | WCMX 080412..
Potalkatrészek, az alkatrészeket a csomagolas tartalmazza Alkatrészek
Rogzit csavar Kulcs Tomits | Hitogydri** | Dugé Nyomaték kulcs* | Cserélhetd betét Nyo-
csavar maték
N
= e
™ = %
Furé atm. ‘ ~—

(mm) Kézponti Perif. lapka '

15-19 C02205-T07P | C02205-T07P T07P-2 R1/4" SDA5-30R8 | P6SS8x8 T00-07P09 T00-07P 0.9 Nm
22 C03007-TO8P | C02506-T08P T08P-2 R1/4" SDA5-30R8 | P6SS8x8 T00-08P12 T00-08P 1.2Nm
27 C03508-T15P | C03007-TO8P | T15P-2D, TO8P-2 R1/4" SDA5-30R8 | P6SS8x8 T00-08P12 T00-08P 1.2Nm
33 C03508-T15P | C03508-T15P T15P-2D R1/4" SDA5-30R8 | P6SS8x8 T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm

41-47 C04011-T15P | C04011-T15P T15P-2D R1/4" SDA5-30R8 | P6SS8x8 T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm

*A széllitmanyhoz nincs mellékelve.
**Betéttel egytt.
***Klon rendelendd.
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SD70 valtdlapkas farok SECO X

Firasi mélység2x D VDI 40 kompatibilis szar

+ Lapka informaciok a 127-129. oldalon
+ Forgacsolasi és megmunkalasi paraméterek a 130-137. oldalon.
+ Belsd hiités.

» . Max. Méretek mm-ben Véltélapka tipusok
Furé Furat atm. |  farasi
atm. D, | min-max. |mélység I,
(mm) (mm) (mm) Megnevezés 1, lis I, lag dm,, | Ds, |Kozpontivaltélapka Perif. lapka
15 14,8-18 30 SD70-15-30-40R8 143 80 63 35 40 59 | WCMX 030208-86 | WCMX 030208..
16 15,8-18 32 SD70-16-32-40R8 145 82 63 37 40 59 | WCMX 030208-86 | WCMX 030208..
17 16,8-19 34 SD70-17-34-40R8 147 84 63 39 40 59 | WCMX 030208-86 | WCMX 030208..
19 18,8-22 38 SD70-19-38-40R8 151 88 63 43 40 59 | WCMX 040208-86 | WCMX 030208..
22 21,8-27 44 SD70-22-44-40R8 157 94 63 49 40 59 | WCMX 050308-86 | WCMX 040208..
217 26,8-33 54 SD70-27-54-40R8 167 104 63 59 40 59 | WCMX 06T308-86 | WCMX 050308..
33 32,8-41 66 SD70-33-66-40R8 179 | 116 63 7 40 59 | WCMX 080412-86 | WCMX 06T308..
4 40,8-47 82 SD70-41-82-40R8 195 132 63 87 40 59 | WCMX 080412-86 | WCMX 080412..
47 46,8-52 94 SD70-47-94-40R8 207 144 63 99 40 59 | WCMX 080412-86 | WCMX 080412..
Potalkatrészek, az alkatrészeket a csomagolas tartalmazza Alkatrészek
Rogzit csavar Kulcs Tomits | Hitégydri** | Dugé Nyomaték kulcs* | Cserélhetd betét Nyo-
csavar maték
= B
X~
Faré &tm. =/
(mm) Kézponti Perif. lapka
15-19 C02205-T07P | C02205-T07P TO7P-2 R1/4" SDA5-40R8 | P6SS8x8 T00-07P09 T00-07P 0.9 Nm
22 C03007-T08P | C02506-T08P T08P-2 R1/4" SDA5-40R8 | P6SS8x8 T00-08P12 T00-08P 1.2Nm
27 C03508-T15P | C03007-TO8P | T15P-2D, TO8P-2 R1/4" SDA5-40R8 | P6SS8x8 T00-08P12 T00-08P 1.2Nm
33 C03508-T15P | C03508-T15P T15P-2D R1/4" SDA5-40R8 | P6SS8x8 T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm
41-47 C04011-T15P | C04011-T15P T15P-2D R1/4" SDA5-40R8 | P6SS8x8 T00-15P30 T00-15P 3.0 Nm

*A szallitmanyhoz nincs mellékelve.
**Betéttel egyutt.
***Kilén rendelendd.
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perfoMAX™ - Minéségek

SECO 2

Tulajdonsagok:

El6nyok:

* 4 Vagoél lapkanként
* Erés négyszog lapkak

+ Gazdasagossag

* Megbizhatésag

* Teljesitmény

+ Alacsony furatonkénti kéltség

Periférikus lapka

SCGX-P2

SCGX-P1

Wiper

T1000D

+ Optimalizalé minéség nagy sebességii
megmunkalashoz j6 kortiimények kézott

+ MTCVD bevonatos

* Ti(C, N) + Al,O5 + TiN

T2000D

+ Altalanos mingség

+ Els6dleges valasztas acélhoz és
6ntvényhez

+ A kopasallosag és szivossag egyedi
kombin&cidja

+ MTCVD bevonatos

+ Ti(C, N) + Al,O5 + TiN

T3000D

+ Szivos mindség maximalis alkalmazasi
biztonsag mellett.

+ MTCVD bevonatos

* Ti(C,N) + Al,04

T250D

+ Els6dleges valasztas szuperdtvoze-
tekhez és nehezen megmunkalhatd
korrézi6allo acélokhoz

+ A 'szivés mikroszemcse TiAIN
bevonattal biztositja
- a kimagaslo meleg keménységet.
— kimagasl6 kémiai és oxidacios

kopasallésagot.
— PVD bevonatos.
* (Ti, AN + TiN
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perfoMAX™ - Minéségek SECO 1

Tulajdonsagok: Elényok:
* 4 V4g6él lapkanként + Gazdasagossag
* Erés négyszog lapkak * Megbizhatésag

* Teljesitmény
+ Alacsony furatonkénti kéltség

Kozponti lapka
SPGX-C1

+ Els6dleges valasztas

+ Szivos kozponti lapka mindség a
maximalis alkalmazasi biztonsagért.

* PVD bevonatos

T400D « (Ti, AUN + TiN

SPGX-C1

+ Kopasallobb minéség, mint a T400D,
nagy sebességi megmunkalashoz jo
R T megmunkalasi kérilmények mellett.
E g T " + MTCVD bevonatos
T3000D ¥ 3 8 AT *Ti(C.N) +Al,O,
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Valtolapkak

SECO

Periférikus lapka, P1* tip. SD502, SD503, SD504, SD505, SD54-hdz

Tiirések: Méretek mm-ben
ls - ig?gs Méret L s re m
m= +0,025
06 6,35 2,38 04 1,151
07 7,937 3,18 0,8 1,315
09 9,525 3,97 08 1,644
12 12,7 4,76 0,8 2,302
15 15,875 5,56 1,2 2,795
Mindségek
olal8]|8|8
2|18|8|8|8
Valtolapkak Megnevezés B B s I i ich
SCGX-P1
SCGX 060204-P1 u Hn
070308-P1 ] H E
097308-P1 ] H N
120408-P1 ] H E
150512-P1 u H E

Periférikus lapka, P2** tip. SD502, SD503, SD504, SD505, SD54-hoz

*Forgacstord alacsony elétolasokhoz és jo feliileti minéséghez minden anyaghoz

Tlrések: Méretek mm-ben
| =10,025 .
re 1"{& s=£013 Méret L s re m
m= 10,025
05 5,556 2,38 04 0,987
" 06 6,35 2,38 04 1,151
7§ 07 7,937 3,18 0,8 1,315
! el 09 9,525 3,97 08 1,644
12 12,7 476 08 2,302
15 15,875 5,56 12 2,795
Minéségek
olal2(|8|8
o (=3 (=3 (=3 (=3
n =4 o (=] (=3
Valtolapkak Megnevezés P A s I i ick
SCGX-P2
SCGX 050204-P2 u H B R
060204-P2 H BB
070308-P2 H B R
09T308-P2 H BB
120408-P2 H B R
150512-P2 H BB

B Raktari szabvanyos

**Forgacstoré nagy el6tolasokhoz acél, korrozioallo acél és 6ntvény megmunkalasahoz
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r r r ™l
Valtolapkak SECO I
Wiper

Tirések: Méretek mm-ben
re ;r{& ls z fg?gs Méret L s re m
m= £0,025
05 5,556 2,38 04 0,987
) 06 6,35 2,38 04 1,151
S 07 7,937 3,18 0,8 1,315
U sk 09 9,525 397 038 1,644
12 12,7 4,76 0,8 2,302
15 15,875 5,56 1,2 2,795
Minéségek
alal8|8]|8
2(8|8|8|8
Valtolapkak Megnevezés P P el S
SCGX-P2
SCGX  050204W-P2 ]
060204W-P2 n
070308W-P2 u
09T308W-P2 u
120408W-P2 u
150512W-P2 L]
Kozponti lapka, ¢1-es tipus az SD502, SD503, SD504, SD505, SD54-hez
Tlrések: Méretek mm-ben
| =10,025 .
) s=£013 Méret L s
()
05 5,556 2,38
06 6,35 2,38
115 07 7,937 3,18
L L 09 9,525 3,18
== s 1 11,509 397
12 12,7 3,97
15 15,875 4,76
19 19,05 4,76
Mindségek
olal2|8|8
218|888 |8
Valtélapkak Megnevezés EIRIE|R R
SPGX-C1
) SPGX 0502-C1 ] L
0602-C1 u u
@ 0703-C1 u u
— el u u A T3000D akkor javasolt, amikor maximélis
Lize] — u kopasallosag
1213-C1 L u szilkséges a kozponti lapkan. Elsésorban
1504-C1 L u a T1000D min6séggel egyiitt hasznalatos magas
1904-C1 L L vagosebességekkel.

B Raktari szabvanyos

A valtoztatas jogat fenntartjuk az érvényes ar-és raktarlista szerint
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Valtolapkak SECO I

Periférikus lapka SD70-hez

Tiirések: Méretek mm-ben
s=40,13 ]
te = £0,10 Méret D L s re
04 6,35 +0,05 3,99 2,38 08
05 7,94 £0,05 5,07 3,18 08
06 9,525 +0,05 6,14 3,97 08
08 12,7 0,08 8,14 4,76 1,2
Minéségek
alal82]|8|8
2(8|8|8|8
Véltélapkak Megnevezés N A el S
WCMX-85
WCMX_040208-85 | Em
050308-85 A
06T308-85 | m
080412-85 HEm
Kozponti lapka, Periférikus lapka SD70-hez
Tirések: Méretek mm-ben
s=40,13 ]
e = £0.10 Méret D L s re
03 5,556 £0,05 3,46 2,38 08
04 6,35 £0,05 3,99 2,38 08
05 7,94 £0,05 5,07 3,18 08
06 9,525 +0,05 6,14 3,97 08
08 12,7 0,08 8,14 4,76 1,2
Mindségek
olal8|8|8
2(8|8|8|8
Véltélapkak Megnevezés N I el S
WCMX-86
WCMX_030208-86 [] | Em
040208-86 [] HEm
050308-86 [] | m
06T308-86 ] HE
080412-86 [] HEm

W Raktari szabvanyos
A valtoztatas jogat fenntartjuk az érvényes ar-és raktarlista szerint
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perfoMAX™ - Forgacsolasi paraméterek

SECO 2

SD502 2 x D, SD503 3 x D

A javasolt elsédleges valasztas altalanos miveletekhez vastaggal jeldlve.

Javasolt geometria, mindség és Javasolt el6tolas f (mm/ford) atmérénként
vagosebesség v (m/perc)
Seco
anyagcsoport
Periférikus Periférikus
minéség V¢ m /perc geometria @ 15-18,5 @ 19-22 @ 22,5-27 @ 27,5-34 @ 35-44 @ 45-59
-P1 0,04 0,05 0,07 0,08 0,09 0,10
1 T2000D 250-310 -P2 0,05 0,07 0,09 0,10 0,13 0,14
0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16
-P1 0,04 0,05 0,08 0,10 0,12 0,14
2-3 T2000D 230-300 -P2 0,09 0,11 0,14 0,16 0,18 0,20
T3000D 170-230 0,11 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22
T2000D 230-280 Wiper 0,08-0,20 | 0,10-024 | 0,12-0,28 | 0,14-0,32 | 0,16-0,36 | 0,18-0,40
T1000D 220-300 -P1 0,04 0,07 0,10 0,12 0,15 0,17
4-5 T2000D 180-250 -P2 0,10 0,13 0,16 0,18 0,21 0,23
T3000D 150-220 0,12 0,15 0,19 0,22 0,25 0,28
T2000D 180-230 Wiper 0,08-0,20 | 0,10-024 | 0,12-0,28 | 0,14-0,32 | 0,16-0,36 | 0,18-0,40
T1000D 160-240 -P1 0,04 0,05 0,08 0,11 0,13 0,15
6 T2000D 140-200 -P2 0,09 0,11 0,14 0,17 0,19 0,21
T3000D 110-170 0,11 0,15 0,18 0,20 0,22 0,25
T2000D 140-180 Wiper 0,08-0,16 | 0,10-020 | 0,12-0,24 | 0,14-0,26 | 0,16-028 | 0,18-0,30
i 0,04 0,04 0,06 0,07 0,09 0,11
! ngosooo% 1910"_11450" -P1 0,07 0,09 0,12 0,13 0,15 0,17
-P2 0,08 0,11 0,14 0,16 0,18 0,20
T2000D 100-140 Wiper 0,06-0,12 | 0,08-014 | 0,12-0,18 | 0,3-0,19 | 0,15-021 | 0,17-0,23
0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,08
i 720000 | 160-230 1 0,06 0,09 0,11 0,12 0,13 0,14
T3000D 150-220 P2 0,08 0,11 0,14 0,15 0,16 0,17
T2000D 160-210 Wiper 0,05-0,11 | 0,08-0,14 | 0,11-0,17 | 0,12-0,18 | 0,13-0,19 | 0,14-0,20
0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,05
10 T250D 120-140 -P1 0,06 0,06 0,07 0,08 0,10 0,11
T3000D 125-170 -P2 0,08 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13
" 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,05
12500 90-100 -P1 0,06 0,06 0,07 0,08 0,10 0,11
T3000D 100-130 P2 0,08 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13
T1000D 240-320 -P1 0,08 0,10 0,14 0,16 0,19 0,24
T2000D 200-250 -P2 0,14 0,16 0,2 0,22 0,25 0,3
0,16 0,18 0,22 0,24 0,27 0,32
T2000D 190-240 Wiper 0,10-0,24 | 012-028 | 0,14-0,32 | 0,16-0,36 | 0,18-0,38 | 0,20 - 0,40
T1000D 190-250 -P1 0,06 0,08 0,12 0,15 0,17 0,2
T2000D 150-200 -P2 0,12 0,14 0,18 0,21 0,23 0,26
0,14 0,16 0,2 0,23 0,25 0,28
T2000D 150-190 Wiper 0,10-0,20 | 0,12-0,24 | 0,14-028 | 0,16-0,32 | 0,18-0,34 | 0,20-0,36
T1000D 150-200 -P1 0,04 0,04 0,05 0,07 0,09 0,12
T2000D 130-150 -P2 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 0,18
T3000D 90-130 0,08 0,10 0,13 0,15 0,17 0,2
0,06 0,08 0,12 0,15 0,17 0.2
16 12500 220-400 -P1 0,12 0,14 0,18 0,21 0,23 0,26
T3000D 250-450 0,14 0,16 0.2 0,23 0,25 0,28
0,06 0,08 0,12 0,15 0,17 0.2
17 T250D 150-320 -P1 0,12 0,14 0,18 0,21 0,23 0,26
T3000D 170-350 0,14 0,16 0.2 0,23 0,25 028

Szerszam éltartam

+ Avaltolapkakat 0,2-0,4 mm-es legnagyobb hatlap kopasnal nem szabad tovabb hasznalni.
+ Afenti vagosebesség javaslatok a periférikus lapka éltartama, 7m furat kifirasa alapjan szamitva (20-30 perc).
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perfoMAX™ - Forgacsolasi paraméterek SECO 2

SD504,4xD Ajavasolt elsédleges valasztas altalanos miiveletekhez vastaggal jelélve.
Javasolt geometria, minéség és vagosebesség Javasolt el6tolas f (mm/ford) atmérénként
Seco v¢ (miperc)
Anyag-
csoport
Periférikus Periférikus
mindség vc m /perc geometria @ 17-18,5 0 19-22 @ 23-27 0 28-34 @ 35-40
-P1 0,04 0,05 0,07 0,08 0,09
1 T2000D 210-280 -P2 0,05 0,07 0,09 0,10 0,13
0,07 0,09 0,11 0,12 0,15
-P1 0,04 0,04 0,05 0,07 0,08
2-3 T2000D 200-260 -P2 0,08 0,09 0,11 0,13 0,14
T3000D 150-220 0,10 0,11 0,13 0,15 0,16
T1000D 200-280 -P1 0,04 0,04 0,06 0,07 0,08
4-5 T2000D 170-230 -P2 0,08 0,09 0,12 0,13 0,14
T3000D 140-210 0,10 0,11 0,14 0,15 0,16
T1000D 150-230 -P1 0,04 0,04 0,06 0,07 0,08
6 T2000D 140-200 -P2 0,08 0,09 0,12 0,13 0,14
T3000D 110-160 0,10 0,11 0,14 0,15 0,16
T1000D 100-160 0,04 0,04 0,04 0,06 0,07
7 T250D 80-120 -P1 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
T3000D 90-140 -P2 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15
0,04 0,04 0,04 0,05 0,06
8-9 T2000D 140-200 -P1 0,06 0,07 0,10 0,11 0,12
T3000D 140-180 -P2 0,08 0,09 0,12 0,13 0,14
10 T250D 120-140 -P1 b bl LIy Lty L
730000 120-160 P2 0,06 0,06 0,07 0,08 0,09
) 0,08 0,08 0,09 0,10 0,11
0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
" T250D 90-100 -P1 0,06 0,06 0,07 0,08 0,0
T3000D 100-130 -P2 0,08 0,08 0,09 0,10 0,11
T1000D 220-300 -P1 0,07 0,09 0,12 0,14 0,16
T2000D 200-250 -P2 0,11 0,13 0,16 0,18 0,20
0,13 0,15 0,18 0,20 0,22
T1000D 190-230 -P1 0,05 0,05 0,08 0,11 0,12
T2000D 150-200 -P2 0,10 0,11 0,14 0,17 0,18
0,12 0,13 0,16 0,19 0,20
T1000D 140-180 -P1 0,04 0,04 0,04 0,06 0,08
T2000D 120-140 P2 0,06 0,07 0,10 0,12 0,14
T3000D 90-120 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16
0,05 0,05 0,08 0,11 0,12
16 T250D 220-400 -P1 0,10 0,11 0,14 0,17 0,18
T3000D 250-450 0,12 0,13 0,16 0,19 0,20
0,05 0,05 0,08 0,11 0,12
17 T250D 150-320 -P1 0,1 0,11 0,14 0,17 0,18
T3000D 170-350 0,12 0,13 0,16 0,19 0,20

Szerszam éltartam

+ Avaltolapkakat 0,2-0,4 mm-es legnagyobb hatlap kopasnal nem szabad tovabb hasznalni.
+ Afenti vagosebesség javaslatok a periférikus lapka éltartama, 7m furat kifirasa alapjan szamitva (20-30 perc).
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perfoMAX™ - Forgacsolasi paraméterek

SECO 2

SD505,5xD Ajavasolt elsédleges valasztas altalanos miiveletekhez vastaggal jeldlve.
Javasolt geometria, minéség és vagésebesség vc (m/perc) Javasolt el6tolas f (mm/ford) atmérénként
Seco
anyagcsoport
Periférikus Periférikus
mindség V¢ m /perc geometria @ 19-22 @ 23-27 0 28-31
-P1 0,04 0,05 0,07
1 T20000 170-240 2 0,06 0,08 0,10
0,09 0,11 0,13
»s T2000D 180-230 1 e o o
T3000D 140-210 -P2 ol e i
s T2000D 150-210 -P1 e o o
T3000D 130-200 -P2 o ik e
] T2000D 130-180 -P1 P aee .
T3000D 90-150 -P2 o ok e
T250D 70-110 -P1 L Lot 04
7 T3000D 80-130 P2 0.07 0,09 0,11
0,10 0,12 0,14
6o T2000D 140-230 -P1 gg‘; ggg ggg
T3000D 130-190 -P2 i o e
T250D 100-130 P1 LS L bt
10 T3000D 110-150 P2 0,05 0,06 0,07
0,08 0,09 0,10
T250D 80-100 -P1 0,04 0,04 0,04
B T3000D 90-120 2 L L LT
0,08 0,09 0,10
s 0,09 0,12 0,14
T2000D 180-230 p 0,12 0,14 0,16
0,15 0,18 0,20
- 0,05 0,08 0,11
T2000D 150-200 b2 0,10 0,13 0,15
i 0,13 0,16 0,19
T2000D 120-140 P e o s
T3000D -12 d ; , :
L 80-120 it 0,09 012 014
] T2500 220-400 0,05 0,08 0.11
6 T3000D 250-450 & 0,10 013 015
0,13 0,16 0,19
0,05 0,08 0,11
17 12500 190320 -P1 0,10 0,13 0,15
T3000D 170-350 ; : :
0,13 0,16 0,19

SD505, 5xD-s furd hasznalatanal javasolt az el6tolas csokkentése belépéskor a jobb kdzpontossag elérése érdekében.

Szerszam éltartam

+ Avaltélapkakat 0,2-0,4 mm-es legnagyobb hatlap kopasnal nem szabad tovabb hasznalni.

+ Afenti vagdsebesség javaslatok a periférikus lapka éltartama, 7m furat kifurasa alapjan szamitva (20-30 perc).
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SD54 valtolapkas furdk - Forgacsolasi paraméterek

SECO 2

SD54,2,5xD

Ajavasolt els6dleges valasztas altalanos miveletekhez vastaggal jelolve.

Javasolt geometria, mindség és vagésebesség Javasolt el6tolas f (mm/ford) atmérénként
Seco v¢ (mlperc)
anyagcsoport
2, 3, 4. lapka 2, 3, 4. lapka
Periférikus Periférikus Kozponti geometria/
mindség vc m /perc geometria mindség 65 @ 70-80
280-330 0,08 0,09
1 - -f ’ ’
T2000D 980-310 P2 T400D C1 01 011
230-300 0,1 0,12
2-3 T2 | 230280 P2 14000 -c1 0,16 018
150-200 0,18 0,2
180-250 0,12 0,15
4-5 TR | 180220 P2 14000 -c1 0,18 0,21
150-200 0,22 0,25
140-200 0,11 0,13
6 Iggggg 140-190 -P2 T400D -C1 0,17 0,19
100-150 0,20 0,22
0,07 0,09
7 T250D 80-120 i } ’ ’
T30000 | 90-130 = T4000 o Pl o1
160-230 0,06 0,07
8-9 TaooRD | 160220 P2 S ¢ 0,12 0,13
150-200 0,14 0,15
0,04 0,05
10 T250D 120-140 -P1 1 0.10 011
T3000D 125-150 T400D 0’12 0’13
0,04 0,05
11 T250D 9 N ] ’ ’
730000 90-100 P1 T400D C1 g:g g: ;
0,16 0,19
20000 | 2002 P2 T400D -¢1 0.22 0.25
0,24 0,27
0,15 0,17
t20000 | 130200 P2 T400D -c1 0.21 0.23
0,23 0,25
130-150 0,07 0,09
T2000D ) ;
0,15 0,17
T250D 220-400 , L
16 i -P1 T400D -C1 0,21 0,23
T3000D 250-450 023 025
0,15 0,17
T250D 150-320 J )
17 ! -P1 T400D -C1 0,21 0,23
T3000D 170-350 023 025

Szerszam éltartam

+ Avaltélapkakat 0,2-0,4 mm-es legnagyobb hatlap kopasnal nem szabad tovabb hasznalni.
+ Afenti vagdsebesség javaslatok a periférikus lapka éltartama, 7m furat kiftrasa alapjan szamitva (20-30 perc).

133



SD70 valtolapkas furdk - Forgacsolasi paraméterek SECO °

SD70,2xD Ajavasolt elsédleges valasztas altalanos miveletekhez vastaggal jeldive.
S Javasolt geometria, minéség és vagosebesség v¢ (m/perc) Javasolt el6tolas f (mm/ford) atmérénként
eco
anyagcsoport
Periférikus Periférikus Kozponti minéség/
geometria vc m /perc mindség geometria 0 15-17 | 0 18-20 | @ 21-24 | @ 25-32 | @ 33-36 | @ 37-52
-85 0,03 0,04 0,05 0,05 0,07 0,07
1 300 T2000D 4 : : 0 : : :
86 T4000 86 004 | 006 | 008 | 008 | 010 | 011
0,04 0,05 0,07 0,08 0,09 0,10
w -85 230-280 T2000D T400D -86 ) ) 5 5 | ,
23 .86 150-200 730000 0,06 | 008 | 010 | 0,12 | 0,14 | 0,15
0,07 0,08 0,09 0,11 0,12 0,13
o -85 180-230 T2000D T400D -86 ) j 4 b ! ,
4-5 -86 150-200 T3000D 0,10 0,12 0,14 0,16 0,18 0,19

0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,13

6-7 & e | Tomm UL i 008 | 010 | 012 | 014 | 016 | 017
s | | 20| mD om0 | 8| oo | g | ooes | af0 | o2 | 0t
R e N CIEIEIEIEEE:
R IR IE IR

-85 ~ ) 008 | 009 | 011 | 014 | 015 | 016
-86 200-250 | T20000 1008 86 012 | 014 | 016 | 018 | 020 | 0724
-85 007 | 008 | 009 | 011 | 012 | 015

150-2 720000 ) : , , , , ,
-86 50-200 000 LERDL 86 010 | 012 | 014 | 0416 | 018 | 022
-85 003 | 004 | 005 | 007 | 008 | 009

120 T2000D ) : : : : : ,
-86 T 3 0,04 | 006 | 008 | 040 | 012 | 014

16-17 - - - _ _ _ _ _ _ _ _

20 -85 50 T3000D T400D -86 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,09
21 -85 30 T3000D T400D -86 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,09
22 -85 50 T3000D T400D -86 003 | 004 | 0,05 | 0,07 | 008 | 0,09

Szerszam éltartam

+ Avaltélapkakat 0,2-0,4 mm-es legnagyobb hatlap kopasnal nem szabad tovabb hasznalni.
+ Afenti vagosebesség javaslatok a periférikus lapka éltartama, 7m furat kifurasa alapjan szamitva (20-30 perc).
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perfoMAX™ - Forgacsolasi paraméterek szuperdtvozetekhez SECO 2

Valtolapkak és forgacsolasi paraméter valasztas — szuperotvozetek

Ajavaslatok csak az SD502 (2xD), SD503 (3xD) és SD54 (2,5xD)-re érvényesek.

1. Akivalasztott anyag megmunkalhatésagat a 220. oldalon tallhaté tablazat

szazalékos formaban adja meg.

2. Az eltolas alap értékeit vastaggal jeloltiik.

Javasolt vagoésebesség vc (m/perc), geometria és mindség Javasolt el6tolas f (nm/ford) atmérénként
Megmunkal-
hatdsag
Periférikus geometria/ Kozponti geometria/

Ve minéség mindség 15-18,5%| 19-22 |22,5-27 |27,5-34 | 35-44 | 45-59 | 65 | 70-80

60 105-115-125 P1 T250D C1 T400D 010 [ 0,15 | 0,18 | 0,20 | 0,22 | 0,25 | 0,20 | 0,22
55 100-110-120 P1 T250D C1 T400D 010 [ 0,15 | 0,18 | 0,20 | 0,22 | 0,25 | 0,20 | 0,22
50 90-100-110 P1 T250D C1 T400D 010 [ 0,15 | 0,18 | 0,20 | 0,22 | 0,25 | 0,20 | 0,22
45 85-95-105 P1 T250D C1 T400D 0,10 | 0,15 | 0,18 | 0,20 | 0,22 | 0,25 | 0,20 | 0,22
40 80-90-100 P1 T250D C1 T400D 0,10 [ 0,15 | 0,18 | 0,20 | 0,22 | 0,25 | 0,20 | 0,22
35 50-60-70 P1 T250D C1 T400D 0,06 | 007 | 009 | 011 | 0,43 | 0,15 | 0,11 | 0,13
30 45-55-65 P1 T250D C1 T400D 0,06 | 007 | 009 | 011|013 | 015 | 0,11 | 0,13
25 40-50-60 P1 T250D C1 T400D 0,06 | 007 | 009 | 0,11 [ 0,13 | 0,45 | 0,11 | 0,13
20 30-40-50 P1 T250D C1 T400D 0,06 | 007 | 009 | 011 | 0,43 | 0,15 | 0,11 | 0,13
15 20-30-40 P1 T250D C1 T400D 0,06 | 007 | 009 | 0,11 | 0,43 | 0,45 | 0,11 | 0,13
10 20-25-30 P1 T250D C1 T400D 0,05 | 0,06 | 007 | 0,08 | 0,09 | 0,11 | 0,08 | 0,09

) 10-15-20 P1 T250D C1 T400D 0,05 | 0,06 | 007 | 0,08 | 0,09 | 0,11 | 0,08 | 0,09

* A 15-18,5-as periférikus geometriakhoz P2-t kell hasznalni.
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perfoMAX™ - Forgacsolasi paraméterek SECO 2

Teljesitmény felvétel, hiitéfolyadék igény és
igénybevételi abrak

Afeltiintetett értékek valtozhatnak a forgacsolasi paraméterek,
anyagmindség, a gép hatasfoka és a szerszamkopas fiiggvényében.
Az alabbi grafikonok 4-es Seco anyagcsoportra, 200 m/perc-es
vagosebességre vannak meghatarozva.

A szémitashoz hasznalja a 214. oldalon talalhato képleteket.

Elétolasi eré Furasi csavaronyomaték
(N) (Nm)
8000 180
7000 f=0,18 mmfford.  4gq // f=0,18 mm/ford.
6000 140 4
120
5000 _ f=10,12 mm/ford.
f=0,12 mm/ford. '

4000 — — 199 A
3000 — L1 f= 0,08 mmfford. 22 > = f=10,08 mm/ford.
2000 L —| A =

[ — // 40
1000 20 — |

0 o =
15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60
Faré atméré D¢ (mm) Faré atméré D¢ (mm)

Teljesitmény felvétel
(kW)
25

20 /

f=0,18 mm/ford.

f=0,12 mm/ford.

\

| —| f=0,08 mm/ford.

\
[VAWAN

/
10 -
L |

0

15 20 25 30 35 40 45 50 55 60

Far6 atméré D¢ (mm)

Hiitéfolyadék igény
(liter/perc)

60
Hiitéfolyadék nyomas igény
50 Javasolt nyomas (bar)
40 / Furasi mélység Furé atméré
L~ 15-25 >25-40 40

30 <3xD 6 45 3

P =3xD 12 9 6
20

/

10

15 20 25 30 35 40 45 50 55 60

Far6 &tmérd D¢ (mm)
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perfoMAX™ - Forgdcsolasi paraméterek

SECO =

Rétegelt anyagok flrasa
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Forgacsolasi paraméterek és valtolapka javaslatok
rétegelt anyagok furasanal

Lapka geometria:
Kézponti lapka: SPGX-C1

Tomor keményfém min6ség:
Kdzponti lapka: T400D

Perif. lapka: SCGX-P2 Perif. lapka: ~ T3000D
Vagoseb.: Léasd T3000D tomor keményfém minéség javaslatok
El6tolas/ford.:  Lasd P2 geometria javaslatok

Amennyiben az egyes rétegek attéréseinél problémat észlel,
csokkentse a tolas/ford.-ot 30-50%-kal.

Beallitas

Rétegelt anyagok firasa az SD502 2 x D, SD503 3 x D és SD54 2,5
x D-es farokkal lehetséges, amennyiben nincs légrés a rétegek kozott
(max. 0,2 mm). A rogzitésre kiilon figyelmet kell szentelni, hogy ne
legyen rugdzas a kiilonb6z6 rétegek atszakitasanal.

Figyelem!
Afurat atszakadasanal a leszakado fém korong nagy
sebességgel tavozhat a munkadarabrol a furé allo
alkalmazasanal (forgé munkadarab). Fontos, hogy a gép
megfeleld védelmi eszkdzokkel legyen ellatva a gépkezeld
védelmének érdekében.

Furat atmérd beallitas és egyéb beallitasi javaslatok

A valtolapkas furék eltolhatoak a furat tengelyétél, igy nagyobb
furatot lehet velik furni, mint a furé atméréje. Ennek értékeit a
szerszam adattablazatban "Radialis allithatosag" alatt talalja a
katalogus oldalakon.

Forgo alkalmazas

Az SD502 és SD503 3xD-s farok forgé alkalmazasahoz a
Seco éllithato befogdit javasoljuk IT10-es precizids furatok
készitéséhez.

All6 alkalmazés

A furé befogasakor ellendrizze, hogy a vagéélek
parhuzamosak legyenek a keresztszannal, a furé tengelye és
a furat tengelye egy vonalba essen. Nagyobb furat atméré
eléréséhez mozditsa a farét ugy, hogy a periférikus lapka
tavolodjon a kdzponti tengelytél.
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perfoMAX™ - Sokoldalisag

SECO 2

Alkalmazasok:

Ferde furat.

Furas.

Mar létez6 furat keresztlilfurasa.
Furas és axialis maras.

Furés és furatmaras kérkoros interpolécioval.

@@®©E 0O

Axialis maras.

Javaslatok:
+ 2xd és 3xD furék ( SD502,SD503) .

+ Csokkentse az elétolast ~ 50%-kal, amikor a furd
nincs teljes fogasban.

* Hasznalja a T3000D mindséget.
* Hasznéljon -P2 forgacstorot.

Valasztasi lehetdségek all6 alkalmazasnal:
(1) Furas

(2 Kiesztergalas / kupos furat

(3 Elletorés
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perfoMAX™ - Probléma megoldas

SECO =

Vibraciok

Nem elegendd csavarényomaték

vagosebességet.

+ Ellenérizze a furé befogasat.

+ Csokkentse az elétolast.

+ Novelje az elétolast. Amennyiben nagyon puha anyagot
munkal meg, csokkentse az el6tolast és ndvelje a

+ Csokkentse a vagosebességet.

+ Csokkentse az elétolast.
+ Valasszon egy keményebb forgacstord geometriat
alacsonyabb el6tolasokhoz.

Nem elegend® teljesitmény

(SCGX-P1)

+ Csokkentse a vagésebességet.

+ Csokkentse az elétolast.

+ Valasszon egy keményebb forgacstéré geometriat
alacsonyabb el6tolasokhoz.

Forgacs beragadas

Forgacs beragadas a
hoszzii forgacs miatt

+ Novelje az el6tolast. Amennyiben
nagyon puha anyagot munkal meg,
csokkentse az elétolast és novelje
a vagosebességet.

+ Valasszon egy keményebb
forgacstoré geometriat alacsonyabb
elétolasokhoz.

(SCGX-P1)

Forgacs beragadas
rovid forgacs ellenére

+ Novelje a hiit6folyadék nyomast/
mennyiséget.
+ Csokkentse a vagdsebességet.

Szerszam éltartam problémak

Periférikus lapka
élletoredezése

+ Csokkentse a belépési el6tolast.

+ Valasszon szivdsabb mindséget.

+ Valasszon egy puhabb forgacstord
geometriat nagyobb elétolasokhoz.
(SCGX-P2)

+ Csokkentse az elétolast.

+ Csokkentse a vagdsebességet.

Tul gyors hatlapkopas
a periférikus lapkan

+ Csokkentse a vagésebességet.

+ Novelje a hitéfolyadék nyomast,
mennyiséget.

+ Vélasszon kopasallobb mindséget

Kozponti lapka
élletoredezése

+ Ellendrizze a fur6 befogasat.

+ Csokkentse az elétolast.

+ Csokkentse a belépési el6tolast.
+ Novelje az elétolast.

+ Csokkentse a vagdsebességet.
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Egyedi tervezésii perfoMAX™ valtélapkas furdk

SECO 2

Nincs ajanlatkérési varakozas. Rovid szallitasi hataridé.
Az egyedi tervezés egy teliesen Uj koncepcié a nem szabvanyos furdknal. Egy j6l meghatarozott stratégiat dolgoztunk ki a teljes folyamatra

- az ajanlattél a furd elkészitéséig.

A Custom CrownLoc segitségével megtervezhetjilk az On altal elképzelt egyedi firét. Ez a koncepcié szamos elénnyel jar

+ Nem kell az ajanlatra varakoznia! Az ar és a széllitasi hataridé azonnal elérhetd.
+ Kozvetlenll megnézheti a sziikséges szerszamot. Nincs félreértés.

+ Rovid szallitasi hataridd.

e

™ N -
Perfomax = Egyedi tervezés
B42/B43. Lépcsos és élletord

Release 3.0

60
@

Voh=90°

D=0 50
dmm= 0 32

Ls=25,0

Dc=0 25

Dg=0 30

lys=

150

Vg=
60

I=
10

SECO 2

4,0xD

Back to start page

[ Min Max

[\ ¥ 80 8 [ 60
Mo orsepmsets |1 <]
[Veh ™ 60 160 [ 90
[Dch ™ 300 489 [ 340

[ Ref.

[

Designafion

[ SD59- 25 -2840651

[Shank type 1509766 (R7)  [+]
Shank size 32 i
[le=" 60 [ Dsn= 50

l Spare parts

Cenreinset Locking screw
SPGX 0703-C1 C02607
Periphery insert Locking screw
SCGX 070308 €03007
Sepinsett Locking screw
SCGX 070308 03007
Chamferinsert Locking screw-
SCGX 070308 C03007

Tovabbi informacioval kapcsolatban keresse a helyi Seco lizletkotét.
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Egyedi tervezésii perfoMAX™ valtélapkas farék

SECO 2

Kiilonb6z4 tipusu egyedi flirdk — Részletes informacio az egyedi tervezés szoftverben

A1. Egy atméré

A1.Furé &tm. 15-60

A1, Fur6 &tm. 60-110

A2. Erésitett

A3. Elletord

i

-~

.ﬁ‘/
Al

Ad4. Profil

i
Al

Furasi atmérd, D, = 15.00-60.00
Faréasi mélység, I,: 2-5xD

Méretek példaul B6-nal

B1. Két atmérds furat

A
I

B2. Két atmérds élletort furat

A
i

B3. Lépcsds furat

A
i

B4. Lépcsds és élletort furat

A
i

B5. Két atmérds élletort furat

=\

B6. Két atmérds élletort furat

A
i
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Precimaster - Bifix - Dorzsarazasi megoldasok




Precimaster




Precimaster - Bifix - Teljes dorzsar paletta




Precimaster - Bifix - Teljes dorzsar paletta SECO 1

Precimaster
A Precimaster egy eldobhat fejli dorzsar, egyszer( kivitel, hatékony,
pontos, modularis és allitas mentes. @ 4-t61 60 mm-ig érheté el, a
SECO Precimaster belsd hiitéssel rendelkezik.

Egy szerszamtestbdl és egy cserélhetd fejbdl all, a rogzitési
rendszer garantalja a nagy pontossagot és a jo ismételhetdséget
H7-es tlrés( furatokhoz.

Bifix
A Seco Bifix egy precizios cserélhetd pengéji dorzsar minden
anyagcsoporthoz. A paletta az 5,90 mm-t6l 60,50 mm-es tartomanyt
fedile.

H6-os furattiirés és Ra 0,25-0s felileti minéség érhetd el

készonhetéen a 3 cermet vezetd lapkas tervezésnek és a pontos
beallitd rendszernek. Az eredeti befogd rendszer garantalja a
megfeleld és elégséges penge rogzitést. A Bifix bels hiitéfolyadék
csatornakkal is el van latva.
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Precimaster

¥

Gyorsan cserélhetd fej

Szerszamtest megnevez

PM08- 08200-20N1

Doérzsarazasi mélység: 28 mm

Tiirés: 0,15 mm atmérében
Vagésebesség v : 80 m/perc
Fordulatszam n: 1274

Elétolas fordulatonkeént f : 0,50 mm/ford.
Elétolas v¢: 637 mm/perc




Precimaster - Koltséghatékony és pontos SECO I

3 lehetséges forgacsold geometria, 4 kiilonbdz6
mindségben. Minden a legjobb teljesitményre tervezve. Az
optimalizalt forgacsold geometria kivald fellileti minéséget és
forgacs ellendrzést tesz lehetdvé.

4 kilonbdz6 mindség all rendelkezésre a lehetd legjobb
teljesitményt biztositva minden anyagcsoportban optimalizalt
forgacsolasi korlilmények mellett.

—
(1. 4bra)

Szerszam befogo atmend furatokhoz: A hiit6folyadék furatok
a fej mogott helyezkednek el, és a forgacskihordas a furaton
keresztul torténik.

(2. abra)

Szerszam befogd zsakfuratokhoz: A hiit6folyadék furatok a

szerszam végen helyezkednek el, a forgacsot hatrafelé hordva ki.

Megoldas atmend furatokhoz (1. abra) Kiilsé hiitéssel
zsékfuratokhoz is hasznalhato.

LI

»

—_——

Jl o m—

A Precimaster rogzité modszer
megbizhato, és garantalja az
ismételehetdséget. A fej cseréjénél
pontos Ujra pozicionalast biztosit a
HT7-es tlirés eléréséhez.
Ardgzité-lazité csavar a
szerszamtest oldalan van. Kénny(
a fejcserét elvégezni, a szerszamot
még a féorsobol sem kell kivenni.
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Bifix - Allithaté dorzsarak a legjobb minéség érdekében SECO =

&

Pengék:

Elszog:

0°,6°vagy 12°

Minéségek:

Tomér keményfém, bevonatos
T6mor keményfém, bevonat nélkili

(1. &bra)

Az SR 80-as paletta atmené furatokhoz lett tervezve.

Cermet
Vo & A hiit6folyadék furatok a fej mogott helyezkednek el,

-:l"-"' és a forgacskihordas a furaton keresztiil torténik.
CF

I_'
CP15  i—

CP20
Keménység Szivéssé;
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Bifix - Allithat6 dorzsarak a legjobb mindség érdekében SECO 2

Miivelet: Dorzsarazasi atméré 12 H6
Seco anyagcsoport:

12-es csoport - sziirkeontvény
Dorzsar penge megnevezés:
P1-EN1-06 CP15

Szerszamtest megnevezés:
SR80-12H6-EN1

Dorzsarazasi mélység:

14 mm f
Tures: A cserélhet6 penge
0,20 mm atmérdben egyszeri bedllitasa
Vagosebesseég v¢:

110 m/perc

Fordulatszam n:

2919

Elétolas fordulatonként f:

0,20 mm/ford.

Elétolas vy:

538 mm/perc

A H6-0s furat mindség pontos beallitast igényel. A Seco megkonnyiti az

on dolgat az SF-1 beallitd készilékkel.

A szerszam beallitas kénny(i és mikronos
pontossagu

(2. 4bra)

Zsakfurat alkalmazasokhoz javasolt az SR 81 paletta hasznalata. A
hiit6folyadék furat a szerszam végén helyezkedik el, a forgacsot hatrafelé
hordva ki.

Két korom tartja a pengét erésen a
megbizhatosagért
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Precimaster vagy Bifix? - A legjobb megoldas kivalasztasa SECO 2

Mindség, teljesitmény és szerszamkoltség, ezen kdvetelményeknek mind meg lehet felelni. A dorzsar valasztasa fugg
a furat tlirésétdl, gyartasi mennyiségtdl és a munkaciklus idejétél.

Mindkét Seco rendszer megfelel ezen kovetelményeknek. A Precimaster és Bifix szerszamokkal minden dérzsarazasi
mvelettel kapcsolatos probléma megoldhato.

Az alabbi abra segit 6nnek a megfelelé szerszam kivalasztasaban.

IT6 IT|7

Magas darabszam }

Kozepes vagy kis
darabszam

Szerszam-
koltség

Vs
PRECIMASTER
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Precimaster - Fej valasztas

SECO =

Vélasszon dorzsar tipust az alkalmazasnak és atmérének megfeleléen.

===

Dorzsarazando6 atméré Dorzsarazando atméré Dorzsarazando atméré
Munkadarab
g4-010 09,75 -0 38,499 0 38,5 - 0 60,499
Rovid atmeng furat < 3D PM20 PM50 PM70
PM25 PM55 PM75
Zsak- és keresztez6 furat PM25 PM55 PM75
/\— =g B
Hossz(i atmend furat > 3D PM30 PM60 PM80
W/
7 7
]
PM30 PM60 PM80
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Precimaster - Geometria valasztas

SECO 2

Alkalmazasok

EB45

45°-0s forgacsolé szdg. Elsddleges
valasztas a legtobb anyaghoz,
csokkentett radialis erék.
Részletes javaslatok a forgacsolasi
paramétereak oldalain: 154-155.

EB845

Dupla forgacsolasi szog 45°/8°, sziik
fellileti mindség tlréshez.

Részletes javaslatok a forgacsolasi
paramétereak oldalain: 154-155.

0,20

0,75

EB25

25°-0s hosszu forgacsol6 szég.
Nagy el6tolasu teljesitmény jo
fellileti mindséggel a megfeleld
anyagban hasznalva. Részletes
javaslatok a forgacsolasi
paramétereak oldalain: 154-155.

25°

0,75
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Precimaster — Szar valasztas SECO I

Befogok jelmagyarazatai
A Seco killdnbozd preciziés szerszam befogokat ajanl, hogy a kifutési kdvetelményeknek megfeleljen.

5872 tipus - D tipust precizios patronos befogdk
Lasd Seco — EPB felszerszamozas katalogus.

5834-es tipus - Hidraulikus befogdk
Lasd Seco — EPB felszerszamozas kataldgus.

5803-as tipus - Shrinkfit befogdk, DIN tipus
Lasd Seco — EPB felszerszamozas kataldgus.
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Precimaster - Forgacsolasi paraméterek SECO

Forgacsolasi paraméterek

— Uj dérzsarazasi alkalmazasoknal javasoljuk az alacsonyabb forgacsolasi paramétereket az elsé miiveleteknél. Optimalizalasnal a forgacsolasi
paramétereket fokozatosan emelhetdek.

— Ahosszu szerszamok hasznalatakor csokkentse a vagosebesség értékeket 50-80%-kal.

IS Vagosebesség v (m/perc) Elétolas f (mm/ford) dorzsar Megmunkalasi tiirés @-ben a kov.
§ atmérénkeént dorzsar atméréhoz
2 | o
§ = 4¢él 6él
3 E H15 CP20 CF C200R @4- tél @15-ig | @16-t6l B60-ig
@ 3 B4-t61 15-ig @16-tol 60-ig

EB45 6-8-10 70-140-180 | 90-180-230 0,20-0,30-0,60 | 0,25-0,50-0,90 | 0,10-0,15-0,25 | 0,10-0,20-0,30
1 |eB8ss

EB25 6-8-10 70-140-180 | 90-180-230 0,50-0,80-1,20 | 0,80-1,20-1,80 [ 0,10-0,15-0,25 | 0,10-0,20-0,30

EB45 6-8-10 70-140-180 | 90-180-230 0,20-0,30-0,60 | 0,25-0,50-0,90 | 0,10-0,15-0,25 | 0,10-0,20-0,30
2 |Epass

EB25 6-8-10 70-140-180 | 90-180-230 0,60-0,80-1,20 | 0,90-1,20-1,80 [ 0,10-0,15-0,25 | 0,10-0,20-0,30

EB45 70-140-180 | 90-180-230 0,20-0,30-0,60 | 0,25-0,50-0,90 | 0,10-0,15-0,25 | 0,10-0,20-0,30
3 EB845 6-8-10 0,20-0,30-0,50 | 0,25-0,45-0,90 | 0,10-0,15-0,25 | 0,10-0,20-0,30

EB25 6-8-10 70-140-180 | 90-180-230 0,60-0,80-1,20 | 0,90-1,20-1,80 [ 0,10-0,15-0,25 | 0,10-0,20-0,30

EB45 40-80-110 | 70-140-180 0,15-0,20-0,40 | 0,20-0,30-0,60 | 0,10-0,15-0,25 | 0,10-0,20-0,30
4 EB845 6-8-10 20-40-60 0,20-0,30-0,50 | 0,25-0,45-0,90 | 0,10-0,15-0,25 | 0,10-0,20-0,30

EB25 6-8-10 40-80-110 | 70-140-180 0,40-0,60-0,90 | 0-60-0,90-1,35 | 0,10-0,15-0,25 | 0,10-0,20-0,30

EB45 5-7-9 40-80-110 | 70-140-180 0,15-0,20-0,40 | 0,20-0,30-0,60 | 0,10-0,15-0,25 | 0,10-0,20-0,30
5 EB845 20-40-60 0,20-0,30-0,50 | 0,25-0,45-0,90 | 0,10-0,15-0,25 | 0,10-0,20-0,30

EB25 5-7-9 40-80-110 | 70-140-180 0,40-0,60-0,90 | 0-60-0,90-1,35 [ 0,10-0,15-0,25 | 0,10-0,20-0,30

EB45 4-5-7 20-35-50 0,10-0,20-0,30 | 0,15-0,30-0,40 | 0,10-0,15-0,25 | 0,10-0,20-0,30
6 EB845 15-30-40 0,10-0,25-0,40 | 0,15-0,35-0,60 | 0,10-0,15-0,25 | 0,10-0,20-0,30

EB25

EB45 3-4-5 10-25-30 0,10-0,20-0,30 | 0,15-0,30-0,40 | 0,08-0,10-0,15 | 0,10-0,15-0,25
7 |EBass

EB25

EB45 5-6-8 20-35-50 0,10-0,20-0,40 | 0,15-0,30-0,60 | 0,08-0,10-0,15 | 0,10-0,15-0,25
8  |Eps4s

EB25 20-35-50 0,30-0,50-0,70 | 0,50-0,70-1,00 | 0,08-0,10-0,15 | 0,10-0,15-0,25

EB45 4-5-7 10-25-40 0,10-0,20-0,30 | 0,15-0,30-0,40 | 0,08-0,10-0,15 | 0,10-0,15-0,25
9 (EB84s

EB25

EB45 4-5-6 10-25-40 0,10-0,20-0,30 | 0,15-0,30-0,40 | 0,08-0,10-0,15 | 0,10-0,15-0,25
10 (Epgas

EB25

EB45 4-5-6 10-25-40 0,10-0,20-0,300| 0,15-0,30-0,40 | 0,08-0,10-0,15 | 0,10-0,15-0,25
1 (Epgas

EB25

* Minéség informéaciok a 192. oldalon
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Precimaster - Forgacsolasi paraméterek SECO I

Forgacsolasi paraméterek

— Uj dérzsarazasi alkalmazasoknal javasoljuk az alacsonyabb forgacsolasi paramétereket az elsé miiveleteknél. Optimalizalasnal a forgacsolasi
paramétereket fokozatosan emelhetdek.

— Ahosszu szerszamok hasznélatakor csokkentse a vagosebesség értékeket 50-80%-kal.

5 Vagosebesség v (m/perc) Elétolas f (mm/ford) dorzsar Megmunkalasi tiirés @-ben a kov.
§ atmérénként dorzsar atméréhoz
2 | =
§ 5 4¢él 6él
5] e H15 CP20 CF CFR @4-t6l 915-ig @16-tol B60-ig
& 3 @4-t6l 15-ig @16-tol 60-ig
EB45 8-15-25 50-100-150 120-220-300 | 0,15-0,30-0,45 | 0,25-0,50-0,65 | 0,10-0,15-0,25 | 0,10-0,20-0,30
EB845 35-80-120 0,25-0,50-0,65 | 0,50-0,65-1,00 | 0,10-0,15-0,25 | 0,10-0,20-0,30
EB25
EB45 40-90-140 120-200-300 | 0,15-0,30-0,45 | 0,25-0,50-0,65 | 0,10-0,15-0,25 | 0,10-0,20-0,30
EB845 9-12-18 25-60-100 0,15-0,30-0,60 | 0,25-0,50-1,00 | 0,10-0,15-0,25 | 0,10-0,20-0,30
EB25
EB45 40-90-140 80-100-150 | 120-180-240 | 0,15-0,30-0,45 | 0,25-0,50-0,65 | 0,10-0,15-0,25 | 0,10-0,20-0,30
EB845 9-12-18 25-60-100 0,15-0,30-0,45 | 0,25-0,50-0,65 | 0,10-0,15-0,25 | 0,10-0,20-0,30
EB25 40-90-140 80-100-150 | 120-180-240 | 0,40-0,80-1,40 | 0,80-1,20-2,20 | 0,10-0,20-0,30 | 0,20-0,30-0,40
EB45 6-8-12 35-55-70 60-90-120 60-120-200 | 0,15-0,30-0,45 | 0,25-0,50-0,65 | 0,10-0,15-0,25 | 0,10-0,20-0,30
EB845 25-40-60 0,15-0,30-0,45 | 0,25-0,50-0,65 | 0,10-0,15-0,25 | 0,10-0,20-0,30
EB25 35-55-70 60-90-120 60-120-200 | 0,50-0,80-1,00 | 0,80-1,20-1,60 | 0,10-0,15-0,25 | 0,10-0,20-0,30
EB45 15-30-150 0,25-0,50-0,65 | 0,50-0,65-1,00 | 0,10-0,20-0,30 | 0,20-0,30-0,40
16 eggas
EB25 15-30-50 0,40-0,80-1,40 | 0,80-1,20-2,20 | 0,10-0,20-0,30 | 0,20-0,30-0,40
EB45 15-30-150 0,25-0,50-0,65 | 0,50-0,65-1,00 | 0,10-0,20-0,30 | 0,20-0,30-0,40
17 | epas
EB25 15-30-50 0,40-0,80-1,40 | 0,80-1,20-2.20 | 0,10-0,20-0,30 | 0,20-0,30-0,40
EB45 4-5-7 15-25-40 0,10-0,20-0,30 | 0,15-0,30-0,40 | 0,08-0,10-0,15 | 0,10-0,15-0,25
20 [epgas
EB25
EB45 4-5-7 15-20-40 0,10-0,20-0,30 | 0,15-0,30-0,40 | 0,08-0,10-0,15 | 0,10-0,15-0,25
21 (Epgas
EB25
EB45 5-10-15 15-30-50 0,15-0,30-0,40 | 0,30-0,40-0,60 | 0,08-0,10-0,15 | 0,10-0,15-0,25
22 [Epgys 5-10-15 0,15-0,30-0,40 | 0,30-0,40-0,60 | 0,08-0,10-0,15 | 0,10-0,15-0,25
EB25

* Minéség informaciok a 192. oldalon
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Precimaster cserélheto fejii dorzsarak

SECOX

Szarak atmend furatokhoz, rovid paletta

[edmpey > dmpy |« dmm
Ic ‘
Ic le
laby l
by lzby
l2 I { l2
us L0 T % e Y
i las W &N
\\ : N
\ S
N \ N
Max.
dorzs- Méretek mm-ben
i arazasi
Atm. D, mélység
(mm) Fej mm Megnevezés I, Iapy lag I dm,,
4,00-10,00 PM20/PM25/PM30 22 PM08B-03800-20N1 116 78 63 50 20
9,52-11,49 PM50/PM60 25 PM06-02800-12N1 75 66 28 45 12
11,50-15,49 PM50/PM60 30 PM07-03300-16N1 84 72 33 48 16
15,50-21,49 PM50/PM60 35 PM08-03800-20N1 91 78 38 50 20
21,50-26,49 PM50/PM60 45 PM11-04800-25N1 107 91 48 56 25
26,50-38,49 PM50/PM60 60 PM15-06300-25N1 121 101 63 56 25
38,50-60,49 PM70/PM75/PM80 65 PM19B-08800-32N1 149 127 88 61 32
Potalkatrészek
Atm. (mm) Kulcs Nyomaték (Nm) Befogo szett
£ %
PM08B-03800-20N1 4,00-10,00 2 SMS 795 0,9 PMO08-CLKI
PM06-02800-12N1 9,52-11,49 1,5 SMS 795 0,5 PM06-CLKI
PM07-03300-16N1 11,50-15,49 1,5 SMS 795 0,5 PMO07-CLKI
PM08-03800-20N1 15,50-21,49 2 SMS 795 0,9 PM08-CLKI
PM11-04800-25N1 21,50-26,49 2,5 SMS 795 1,2 PM11-CLKI
PM15-12700-25N1 26,50-38,49 3 SMS 795 2 PM15-CLKI
PM19B-14700-32N1 38,50-60,49 4 SMS 795 2,5 PM19-CLKI

A 2006-01 utan gyartott befogdkhoz javité készletek elérhet6ek.
Kiilén rendelendd.
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Precimaster cserélheto fejli dorzsarak SECO =
Szarak atmend furatokhoz, szabvanyos paletta

=

I2by|

b

by

— ~
[ YN
Max.
dorzs- Méretek mm-ben
i arazasi
Atm. D, mélység
(mm) Fej mm Megnevezés I, Laby [ I, dm,,
4,00-10,00 PM20/PM25/PM30 22 PM08B-08200-20N1 160 122 107 50 20
9,52-11,49 PM50/PM60 54 PM06-05700-12N1 104 95 57 45 12
11,50-15,49 PM50/PM60 61 PM07-06400-16N1 115 103 64 48 16
15,50-21,49 PM55 79 PM08-08200-20N1 135 122 82 50 20
21,50-26,49 PM50/PM60 103 PM11-10600-25N1 165 149 106 56 25
26,50-38,49 PM50/PMB0 124 PM15-12700-25N1 185 165 127 56 25
38,50-60,49 PM70/PM75/PM80 124 PM19B-14700-32N1 208 186 147 61 32
Potalkatrészek
Atm. (mm) Kulcs Nyomaték (Nm) Befogo szett

£ %

PM08B-03800-20N1 4,00-10,00 2 SMS 795 09 PMO08-CLKI

PM06-02800-12N1 9,52-11,49 1,5 SMS 795 0,5 PMO06-CLKI

PM07-03300-16N1 11,50-15,49 1,5 SMS 795 0,5 PMO7-CLKI

PM08-03800-20N1 15,50-21,49 2 SMS 795 09 PMO08-CLKI

PM11-04800-25N1 21,50-26,49 2,5 SMS 795 1,2 PM11-CLKI

PM15-12700-25N1 26,50-38,49 3 SMS 795 2 PM15-CLKI

PM19B-14700-32N1 38,50-60,49 4 SMS 795 25 PM19-CLKI

A 2006-01 utan gyartott befogdkhoz javitd készletek elérhetéek.
Kilén rendelendd.
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Precimaster cserélheto fejli dorzsarak SECO =

Szarak atmend furatokhoz, hosszil paletta

< I3 >
- " [|dm
= - ‘ m
=
-« lc——
= by >
L I ~
Max.
dorzs- Méretek mm-ben
i arazasi
Atm. D, mélység
(mm) Fej mm Megnevezés I, Laby lag I dm,,
9,52-11,49 PM50/PM60 17 PMO06-12000-12N1 169 160 120 45 12
11,50-15,49 PM50/PM60 17 PM07-12000-16N1 174 162 120 48 16
15,50-21,49 PM50/PM60 142 PM08-14500-20N1 203 190 145 50 20
21,50-26,49 PM50/PM60 167 PM11-17000-25N1 232 216 170 56 25
26,50-38,49 PM50/PM60 167 PM15-17000-25N1 227 207 170 56 25
Hasznaljon alacsonyabb vagosebességet a hosszl paletta hasznalata esetén. forgacsolasi paraméter oldalak: 154-155.
Poétalkatrészek
Atm. (mm) Kulcs Nyomaték (Nm) Befogo szett
£ %
PM08B-03800-20N1 4,00-10,00 2 SMS 795 0,9 PM08-CLKI
PM06-02800-12N1 9,52-11,49 1,5 SMS 795 05 PM06-CLKI
PM07-03300-16N1 11,50-15,49 1,5 SMS 795 05 PMO7-CLKI
PM08-03800-20N1 15,50-21,49 2 SMS 795 0,9 PM08-CLKI
PM11-04800-25N1 21,50-26,49 2,5 SMS 795 1,2 PM11-CLKI
PM15-12700-25N1 26,50-38,49 3 SMS 795 2 PM15-CLKI
PM19B-14700-32N1 38,50-60,49 4 SMS 795 25 PM19-CLKI

A 2006-01 utan gyartott befogdkhoz javitd készletek elérhetéek.
Kiilén rendelendd.
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Precimaster cserélheto fejli dorzsarak SECO =
Szarak zsakfuratokhoz, Rovid paletta
2"\"1’1} > dmpy < je—dmp
“yl |2byI | l |2by !

las

[‘5

Max.
dorzs- Méretek mm-ben
i arazasi
Atm. D, mélység
(mm) Fej mm Megnevezés I, Laby [ I, dm,,
4,00-10,00 PM20/PM25/PM30 22 PM08B-03800-20N1 116 78 63 50 20
11,50-15,49 PM55 25 PM07B-03300-16N1 84 72 33 48 16
15,50-21,49 PM55 30 PM08B-03800-20N1 91 78 38 50 20
21,50-26,49 PM55 40 PM11B-04800-25N1 107 91 48 56 25
26,50-38,49 PM55 55 PM15B-06300-25N1 121 101 63 56 25
38,50-60,49 PM70/PM75/PM80 65 PM19B-08800-32N1 149 127 88 61 32
Potalkatrészek
Atm. (mm) Kulcs Nyomaték (Nm) Befogo szett
£ %
PM08B-03800-20N1 4,00-10,00 2 SMS 795 09 PMO08-CLKI
PM06-02800-12N1 9,52-11,49 1,5 SMS 795 0,5 PMO06-CLKI
PM07-03300-16N1 11,50-15,49 1,5 SMS 795 0,5 PMO7-CLKI
PM08-03800-20N1 15,50-21,49 2 SMS 795 09 PMO08-CLKI
PM11-04800-25N1 21,50-26,49 2,5 SMS 795 1,2 PM11-CLKI
PM15-12700-25N1 26,50-38,49 3 SMS 795 2 PM15-CLKI
PM19B-14700-32N1 38,50-60,49 4 SMS 795 25 PM19-CLKI

A 2006-01 utan gyartott befogdkhoz javitd készletek elérhetéek.

Kilén rendelendd.




Precimaster cserélheto fejli dorzsarak SECO =
Szarak zsakfuratokhoz, Szabvanyos paletta

laby|

|

las

'3S
L B LS| v
B W B
I '
Max.
dorzs- Méretek mm-ben
i arazasi
Atm. D, mélység
(mm) Fej mm Megnevezés I, Laby lag I dm,,
4,00-10,00 PM20/PM25/PM30 22 PM08B-08200-20N1 160 122 107 50 20
11,50-15,49 PM55 57 PM07B-06400-16N1 115 103 64 48 16
15,50-21,49 PM55 75 PM08B-08200-20N1 135 122 82 50 20
21,50-26,49 PM55 98 PM11B-10600-25N1 165 149 106 56 25
26,50-38,49 PM55 120 PM15B-12700-25N1 185 165 127 56 25
38,50-60,49 PM70/PM75/PM80 120 PM19B-14700-32N1 208 186 147 61 32
Pétalkatrészek
Atm. (mm) Kulcs Nyomaték (Nm) Befogé szett

£ %

PM08B-03800-20N1 4,00-10,00 2 SMS 795 0,9 PMO08-CLKI

PM06-02800-12N1 9,52-11,49 1,5 SMS 795 0,5 PMO06-CLKI

PM07-03300-16N1 11,50-15,49 1,5 SMS 795 0,5 PMO7-CLKI

PM08-03800-20N1 15,50-21,49 2 SMS 795 0,9 PMO08-CLKI

PM11-04800-25N1 21,50-26,49 2,5 SMS 795 12 PM11-CLKI

PM15-12700-25N1 26,50-38,49 3 SMS 795 2 PM15-CLKI

PM19B-14700-32N1 38,50-60,49 4 SMS 795 25 PM19-CLKI

A 2006-01 utan gyartott befogdkhoz javitd készletek elérhetéek.

Kiilén rendelendd.
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(] r 14 orr .o r ™l
Precimaster cserélheto fejli dorzsarak SECO X
Szarak zsakfuratokhoz, Hosszil paletta

< I3 >
== @) < dm
= | Lo — — — — — — i m
| S|
- lc——
< Lby >
¢ |2 >
Max.
dorzs- Méretek mm-ben
i arazasi
Atm. D, mélység
(mm) Fej mm Megnevezés I, Laby [ I, dm,,
11,50-15,49 PM55 57 PM07B-12000-16N1 174 162 120 48 16
15,50-21,49 PM55 75 PMO08B-14500-20N1 203 190 145 50 20
21,50-26,49 PM55 98 PM11B-17000-25N1 232 216 170 56 25
26,50-38,49 PM55 120 | PM15B-17000-25N1 227 207 170 56 25
Pétalkatrészek
Atm. (mm) Kulcs Nyomaték (Nm) Befogo szett
£ %
PM08B-03800-20N1 4,00-10,00 2 SMS 795 09 PM08-CLKI
PM06-02800-12N1 9,52-11,49 1,5 SMS 795 05 PM06-CLKI
PM07-03300-16N1 11,50-15,49 1,5 SMS 795 05 PMO7-CLKI
PM08-03800-20N1 15,50-21,49 2 SMS 795 09 PM08-CLKI
PM11-04800-25N1 21,50-26,49 2,5 SMS 795 1.2 PM11-CLKI
PM15-12700-25N1 26,50-38,49 3 SMS 795 2 PM15-CLKI
PM19B-14700-32N1 38,50-60,49 4 SMS 795 25 PM19-CLKI

A 2006-01 utan gyartott befogdkhoz javitd készletek elérhetéek.
Kilén rendelendd.
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Precimaster cserélheto fejii dorzsarak

SECO

Egyedi tervezés

=

! > [ /
I =z 5
|
l2
Hengeres szarak
Méretek mm-ben
Atm. D, Max. dérzsarazasi
(mm) Fej mélység mm Megnevezés I3g dm,, h5
4,00-10,00 PM20/PM25/PM30 22 PMO8B-XXXXX-XXXX 38 - 145 16-25
9,52-11,49 PM50/PM60 117 PM06-XXXXX-XXXX 28-120 10-20
11,50-15,49 PM50/PM55/PM60 117 PMO07(B)-XXXXX-XXXX 33-120 12-20
15,50-21,49 PM50/PM55/PM60 142 PMO08(B)-XXXXX-XXXX 38 - 145 16 -25
21,50-26,49 PM50/PM55/PM60 167 PM11(B)-XXXXX-XXXX 48-170 20-25
26,50-38,49 PM50/PM55/PM60 167 PM15(B)-XXXXX-XXXX 63 -170 25-32
HSK szarak
Méretek mm-ben
Atm. D, Max. dirzsarazasi
(mm) Fej mélység mm Megnevezés Iag HSK A/C
4,00-10,00 PM20/PM25/PM30 22 PMO08B-XXXXX-HSKXX 38 -145 32/40/50/63
9,52-11,49 PM50/PM60 117 PM06-XXXXX-HSKXX 28-120 32/40/50/63
11,50-15,49 PM50/PM55/PM60 117 PM07(B)-XXXXX-HSKXX 33-120 32/40/50/63
15,50-21,49 PM50/PM55/PM60 142 PM08(B)-XXXXX-HSKXX 38-145 40/50/63
21,50-26,49 PM50/PM55/PM60 167 PM11(B)-XXXXX-HSKXX 48 -170 40/50/63
26,50-38,49 PM50/PM55/PM60 167 PM15(B)-XXXXX-HSKXX 63-170 50/63
a (B) zsakfurat szerszam
Megjegyzés: Arajanlat kérésnél toltse ki az alabbi mérettablazatot (lasd példa).
i PRECIMASTER PRECIMASTER
Atméré + tiirés atmené furatokhoz zsakfuratokhoz I35 Szarak
19.05 +/-0.012 x 700 mm HI3KLE-A
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Precimaster cserélheto fejli dorzsarak SECO =
Fejek atmend furatokhoz @ 4-t6l 10-es atmérékhoz Geometria valasztas

n 2N N
De 45 45 @
v C v N | ™~
T g o F,zo
> 0,75
<« ’
s 0,50 0,75
Fejek atmend furatokhoz, zsakfuratokhoz is hasznélhaté
Geometria Minéség
] A R N ]
Fej Atm. D, (mm)| Megnevezés lts |Dsm| ls | Test méret W w| w|T|lo|lo|lo
PM20
4 PM20-04H7-EB845 4 [38] 822 PMosBXX || m | O] 0| m
5 PM20-05H7-EB845 4 [38] 822 PMOSBXX | | WM | 0| O m
6 PM20-06H7-EB845 4 [38] 8|22 PmosBXX |0 |m | O] 0| m
7 PM20-07H7-EB845 4 [38] 822 PMOSBXX || WM | 0| O m
8 PM20-08H7-EB845 4 |38 822 PmosBXX || WM | O] O m
9 PM20-09H7-EB845 4 [38] 822 PMOSBXX || m | O| O m
10 PM20-10H7-EB845 4 |38 8|22 PvmosBXX || m | O] O m
Koztes
atmérdk
410 PM20-XX-XXX-XXXX 4 [38] 822 PmosBXX |0 | O] O] O[O
Fejek zsakfuratokhoz
PM25
4 PM25-04H7-EB845 4 [38] 822 PMOSBXX | | WM | 0| O m
5 PM25-05H7-EB845 4 [38] 8|22 PvosBXX |0 |m | O] 0| m
6 PM25-06H7-EB845 4 [38] 822 PMOSBXX || WM | 0| O m
7 PM25-07H7-EB845 4 |38 822 PmosBXX || WM | O] O m
8 PM25-08H7-EB845 4 [38] 822 PMOSBXX || m | O] O m
9 PM25-09H7-EB845 4 [38] 8|22 PmosBXX || m | O] O m
10 PM25-10H7-EB845 4 [38] 8|22 PMosBXX || m | O] 0| m
Koztes
4tmérék
410 PM25-XX-XXX-XXXX 4 |38 8|22 PMosBXX |0 | 0| 0| O] 0O
Fejek atmend furatokhoz
PM30
Koztes
atmérdk
aﬁm 810 PM30-XX-XXX-XXXX 4 |38] 8|22 PMOBBXX | 0| 0| 0| O] O

 Raktari szabvanyos [J Nem raktari szabvanyos. A valtoztatas jogat fenntartjuk az érvényes ar-és raktarlista szerint.
Megjegyzés: Kbzbensd atmérdjli Precimaster dorzsarak rendelésekor hatarozza meg a furat 4tmérdjét és tiirését.
Rendelési példa: PM20-08.515 P7-EB45 CP20
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Precimaster cserélheto fejli dorzsarak SECO =

Fejek  10-tl 38-as atmérdkhoz Geometria valasztas

T 1 AN 2N
o0 ’ 'l P 5
l | ! & | o F,zo
- 0,75
0,50 07
Fejek atmend furatokhoz zsakfuratokhoz is hasznélhatd
Geometria Minéség
% 2 2|sl.(g| |5
Fej Atm. D (mm) Megnevezés a | D | Testméret G E|8|x|8|8|8
PM50
10 PM50 -10H7-EB845 4 (96| Pwexx |O|m|O0|O|m|[0|0
11 PM50 -11H7-EB845 4 |9 6| Pwoexx |O|m| 0| O|m|O| 0
12 PM50 -12H7-EB845 4 (127 Pworxx |[O|m|O|0|m|[0O| 0
; 13 PM50 -13H7-EB845 4 |12 7] Pmorxx |[O|m| 0| O|m|0O| 0
e 14 PM50 -14H7-EB845 4 (12| 7] pworxx |O(m|O|0|m|[0O| 0
15 PM50 -15H7-EB845 4 (127 Pworxx [O|m| 0| 0|m|[0O| 0
16 PM50 -16H7-EB845 6 |13] 8| PMOBXX |O|m|O|0O|m|[0O| 0
17 PM50 -17H7-EB845 6 |13] 8| PMOBXX |O|m| 0| O|m|O| 0
18 PM50 -18H7-EB845 6 |13] 8| PMBXX |O|m|O|0O|m|[O|0
19 PM50 -19H7-EB845 6 |13] 8| PMOBXX |O|m|O|0O|m|0O| 0
20 PM50 -20H7-EB845 6 |13] 8| PMOBXX | O | W || 0|m|O| 0
21 PM50 -21H7-EB845 6 |13] 8| PMBXX |O|m|O|0O|m|0O| 0
2 PM50 -22H7-EB845 6 |16| 1| PMXX | O|m| 0| O|m|O[ 0
23 PM50 -23H7-EB845 6 |16| 1| PMXX |[O|m|O|0O|m|[0O[ 0
2% PM50 -24H7-EB845 6 |16| 1| PMXX | O|m| 0| 0O|m| 0[O0
25 PM50 -25H7-EB845 6 |16| 1| PMXX |[O|m| 0| 0O|m|[O| 0
26 PM50 -26H7-EB845 6 |16| 1| PMUXX | O|m | 0| 0O|m|[0O| 0
27 PM50 -27H7-EB845 6 | 2015 PMISXX || W | 0| 0O|m| 0|0
28 PM50 -28H7-EB845 6 |20[15] PMISXX |O|m| 0| 0|m|0O| 0
29 PM50 -29H7-EB845 6 | 2015 PMISXX || W | 0| 0O|m| 0|0
30 PM50 -30H7-EB845 6 | 2015 PMISXX |[O|m| 0| 0O|m|[0O|0
31 PM50 -31H7-EB845 6 |20[15] PMISXX | O |m| 0| 0|m|0O] 0
32 PM50 -32H7-EB845 6 |20[15] PMISXX |[O|m| 0| 0O|m|[0O|0
Koztes atmérdk
9,750-11,499 | PM50-XX-XXX-XXXX 4 (9|6 Pwexx |O|0O|O0|0O|0O|0O|D0
11,500-15,499 | PM50-XX-XXX-XXXX 4 (127 pwmorxx O[O0 0| O|0O[0O]D0
15,500-21,499 | PM50-XX-XXX-XXXX 6 |13] 8| PMBXX |O| 0| O|O|0O[0O]DO
21,500-26,499 | PM50-XX-XXX-XXXX 6 |16 1| PaXX | O| 0| 0| 0O|0O[0O[ 0
26,499-38,499 | PM50-XX-XXX-XXXX 6 | 2015 PMISXX |O| 0| O0|0O|0[0O]0

W Raktari szabvanyos [J Nem raktari szabvanyos. A valtoztatas jogat fenntartjuk az érvényes ar-és raktarlista szerint.
Megjegyzés: Koztes atmérdjli Precimaster dorzsarak rendelésekor hatarozza meg a furat atmérgjét és tlirését.
Rendelési példa: PM50-16.515 P7-EB845 CP20
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Precimaster cserélheto fejii dorzsarak

SECO 2

Fejek @ 10-t6l 38-as atmérdkhoz

Geometria valasztas

— N
VA AN N
4= |2 ¢ by Iy
] | : — .| 020 iﬁ
3y
i +<L & | - k 0,75
e—al 0,50 T ’
’
Fejek zsakfuratokhoz
Geometria Minéség
gﬂ% el Zlel,lg|, |8
Fej Atm. D (mm) Megnevezés a|D|Testmeret |G |8 |E|X|S5|&6(8
PM55

12 PM55-12H7-EB845 4 12| 7 PM07B-XX om|Ojo/m|0|0O
13 PM55-13H7-EB845 4 12| 7 PM07B-XX o/m|O0)jo/m|0O|0O
14 PM55-14H7-EB845 4 12| 7 PM07B-XX o/m|ojo/m |00
15 PM55-15H7-EB845 4 12| 7 PM07B-XX om|O0)jo/m|0O|0O
16 PM55-16H7-EB845 6 13| 8 PM08B-XX o/m|ojo/m|0O|0Qd
17 PM55-17H7-EB845 6 13| 8 PM08B-XX o/m|O0)jo/m|0O|0O
18 PM55-18H7-EB845 6 13| 8 PM08B-XX om| oom|0o|g
19 PM55-19H7-EB845 6 13| 8 PM08B-XX om|O)jo/m|0|0O
20 PM55-20H7-EB845 6 13| 8 PM08B-XX o/m|Oojo/m|0|0Qd
21 PM55-21H7-EB845 6 13| 8 PM08B-XX om|Oojo/m |00
22 PM55-22H7-EB845 6 16| 11 PM11B-XX o/m|O0)jo/m|0O|0O
23 PM55-23H7-EB845 6 16| 1 PM11B-XX o/m|Oojo/m|0O|Qd
24 PM55-24H7-EB845 6 16| 1 PM11B-XX om|O0)jo/m|0O|0O
25 PM55-25H7-EB845 6 16| 1 PM11B-XX om| oom|0o|g
26 PM55-26H7-EB845 6 16| 11 PM11B-XX o/m|O0)jo/m|0O|0O
27 PM55-27H7-EB845 6 20| 15 PM15B-XX o/m|Oojo/m|0O|0Qd
28 PM55-28H7-EB845 6 20| 15 PM15B-XX om|ojo/m |00
29 PM55-29H7-EB845 6 20| 15 PM15B-XX o/m|O0)jo/m|0O|0O
30 PM55-30H7-EB845 6 20| 15 PM15B-XX om|Oojo/m |00
3 PM55-31H7-EB845 6 20| 15 PM15B-XX o/m|O0)jo/m|0O|0O
32 PM55-32H7-EB845 6 20| 15 PM15B-XX om| oom|0o|g

Koztes atmérék
11,500-15,499 | PM55-XX-XXX-XXXX 4 12| 7 PM07B-XX o|o|jgo|jgojo|o|d
15,500-21,499 | PM55-XX-XXX-XXXX 6 13| 8 PM08B-XX o|jo|jg|jgojojo|g
21,500-26,499 | PM55-XX-XXX-XXXX 6 16| 11 PM11B-XX o|o|jgo|jgojo|jo|dg
26,499-38,499 | PM55-XX-XXX-XXXX 6 20 PM15B-XX o|jo|jgo)|jgojojo|g

W Raktari szabvanyos [J Nem raktari szabvanyos. A valtoztatas jogat fenntartjuk az érvényes ar-és raktarlista szerint.

Megjegyzés: Koztes atmérdjli Precimaster dérzsarak rendelésekor hatarozza meg a furat atmérgjét és tlirését.

Rendelési példa: PM55-16.515 P7-EB845 CP20.
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Precimaster cserélheto fejli dorzsarak SECO =

Fejek  10-tl 38-as atmérdkhoz Geometria valasztas
T = AN N
5 i 45° 45 @
B TN
| = v e
- 0,75
a—» 020 0,75
Fejek atmend furatokhoz
Geometria Minéségek
] ) o @a|[2|] | w|
Fej Atm. D (mm) Megnevezés a | D | Test méret W w|w|T|lo|lo|o
PME0
10 PMG0-10H7-EB45 4 | 9| 6| Pwoexx |m|O|O|O|m|O[O
11 PME0-11H7-EB45 4 |9 6| Pwosxx |m| 0| 0| O|m|O|0
12 PM60-12H7-EB45 4 12| 7] Pvorxx |m|O| 0| O|m|O|O
13 PM60-13H7-EB45 4 |12 7| Pmorxx W[ O] 0| O|m|O| 0
14 PM60-14H7-EB45 4 12| 7| Pvorxx |m | O[O O|m| OO
15 PMG0-15H7-EB45 4 12| 7] Pvorxx |m|O|O|O|m|O[O
e 16 PM60-16H7-EB45 6 |[13] 8| Pwosxx |m|O|0|0|m|O[O0
17 PMG0-17H7-EB45 6 |13/ 8| Pvmosxx |m|O|0O|0|m| O[O
18 PM60-18H7-EB45 6 |13/ 8| Pvmosxx |m|O|0|0|m|O[O0
19 PM60-19H7-EB45 6 |13/ 8| Pvmosxx |m|O|0O|0|m| O[O
20 PM60-20H7-EB45 6 |13] 8| PMOBXX |W | 0| 0| 0|m|O| 0
21 PM60-21H7-EB45 6 |13 8| Pvmosxx |m|O|O|0|m| O[O
2 PME0-22H7-EB45 6 |16| 1| PMiXX W | 0| 0| O|m|O| 0
23 PM60-23H7-EB45 6 (16 1| PMXXx |m|O|0|0|m| O[O0
24 PMG0-24H7-EB45 6 |16/ 1| PMHXX |m|O|0|0|m| O[O0
25 PM60-25H7-EB45 6 |16/ 1| PMIXX |m|O|0|0|m| O[O0
26 PM60-26H7-EB45 6 (16 1| PM1XXx |m|O|0|0|m| O[O0
27 PM60-27H7-EB45 6 | 2015 PMI5XX |W | 0| 0| 0O|m| 0|0
28 PM60-28H7-EB45 6 |20[15] Pwisxx |m|O|0O|0|m| O[O0
29 PM60-29H7-EB45 6 | 2015 PMI5XX |W | 0| 0| 0O|m| 0|0
30 PM60-30H7-EB45 6 |20[15] PmisxXx |m|O|0|0|m| O[O0
31 PMG0-31H7-EB45 6 |20[15] Pwi5xX |m|O|0O|0|m| O[O0
32 PM60-32H7-EB45 6 |20[15] PmisxXx |m|O|0|0|m| O[O0

Koztes atmérék

9,750-11,499 | PM60-XX-XXX-XXXX 4 9 6 PM06-XX giojo|jojojg|g
11,500-15,499 | PM60-XX-XXX-XXXX 4 1] 7 PM07-XX o|lgo|jo|jlojojg|g
15,500-21,499 | PM60-XX-XXX-XXXX 6 13| 8 PM08-XX giojlojojojg|g
21,500-26,499 | PM60-XX-XXX-XXXX 6 16 11 PM11-XX ojg|o|jojojgo|gd
26,499-38,499 | PM60-XX-XXX-XXXX 6 20| 15 PM15-XX gojojlojojgo|g

W Raktari szabvanyos [J Nem raktari szabvanyos. A valtoztatas jogat fenntartjuk az érvényes ar-és raktarlista szerint.
Megjegyzés: Koztes atmérdjli Precimaster dérzsarak rendelésekor hatarozza meg a furat atmérgjét és tlirését.
Rendelési példa: PM60-16.515 P7-EB45 CP20.
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Precimaster cserélheto fejli dorzsarak SECO =
Fejek @ 38-t6l 60-as atmérdkhoz Geometria valasztas

)
; [0 B
' A\ N
Dc K | 45° 45 N P57
i vl =\ |
] 8° J F,ZO
- 0,75
0,50 0,75
7 jfe—a—v»
Fejek atmend furatokhoz
Geometria Minéség
& ||
7o) o
SN
Fej Atm.D; (mm) | Megnevezés Testméret | || |X|S|S|S
PM70
Koztes atmérdk
38,500-60,499 | PM70-XX-XXX-XXXX 6 22(19| PMOBXX | O | O | 0|1 0[O0 0O
Fejek zsakfuratokhoz
PM75
Koztes atmérék
38,500-60,499 | PM75-XX-XXX-XXXX 6 2(19| PMOBXX | O | OO OO 0O 0O
Fejek atmend furatokhoz
PM80
Koztes atmérck
38,500-60,499 | PM80-XX-XXX-XXXX 6 2219 PMOBXX | O | OO O[O0 0O

B Raktari szabvdnyos [ Nem raktari szabvényos. A véltoztatds jogét fenntartjuk az érvényes ar-és raktérlista szerint.

Megjegyzés: Koztes atmérdjii Precimaster dorzsarak rendelésekor hatdrozza meg a furat 4tmérdjét és tlrését.
Rendelési példa: PM70-40.515 P7-EB45 CP20.
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Precimaster - Jelmagyarazat

SECO 2

Szerszam szar megnevezések

Dérzsar szerszam méret Max dorzsarazasi Semleges
mélység

06400 |- 16 - N || 1

PMO07 | B
|

Dérzsar tipus Heng. szar atm. 1: Hengeres széar DIN1835

PMO07 = Altalanos megoldas atmené furatok dérzsarazasahoz.
A hiit6folyadék furatok a fej magott helyezkednek el, és a forgacskihordas a furaton keresztil torténik.

PMO7B = Zsakfuratokhoz. A hitéfolyadék furatok a szerszam végén helyezkednek el, a forgacsot hatrafelé hordva ki.

Megjegyzés: A PM08B befogo hasznalata sziikséges a PM20, PM25 és PM30 fejekhez.

Fej megnevezések

Fej tipus Belépési geometria

PM50 - 18H7 |- EB845 |- CP20

Furat &tm és furat tlirés Tomor keményfém
minéség

PM50 = Altalanos megoldas atmend furatok dérzsarazasahoz.
A hiitéfolyadék furatok a fej mogoétt helyezkednek el, és a forgacskihordas a furaton
keresztil torténik.

PM55 = Zsékfuratokhoz. A hiit6folyadék furatok a szerszam végén helyezkednek el,
a forgacsot hatrafelé hordva ki.

PM60 = Atmend furatokhoz. A balos kivitel segiti a forgacskihordast eldrefelé.

Koztes atmérdijli fejek jelmagyarazata

Fej tipus Belépési geometria

|
15,515 P7) EB845

PM50 CP20

Nyers furat 4tméro és tlrés Témor keményfém
minéség

PM50 = Altalanos megoldas atmend furatok dorzsarazasahoz.
A hiitéfolyadék furatok a fej mogétt helyezkednek el, és a forgacskihordas a furaton keresztil
torténik.

PM55 = Zsékfuratokhoz. A hiit6folyadék furatok a szerszam végén helyezkednek el, a forgacsot
hétrafelé hordva ki.

PM60 = Atmend furatokhoz. A balos kivitel segiti a forgacskihordast eldrefelé.
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Precimaster beallitas és forgacsolasi paraméterek SECO =

Kifutas @ 4-t51 910-ig Max. 5 1
Forgd szerszam esetén
Max. kifutas miatt javasolt a 09,75 461 0 60,499-ig Max. 10

hidraulikus befogo, shrinkfit vagy
precizios patron hasznalata.

All6 szerszam esetén
Hasznaljon Seco 6nbealld befogdt. Lapozzon a 194. oldalra.

Hiitési igények

Maximalis szerszam éltartam és furat minéség eléréséhez a kovetkezd hitéfolyadék igényeket
vizsgalja meg.

Belsd hiités javasolt. Kils6 hiités <2D mélységig hasznalhatd.

Minéségi oldddé olaj minimum 40%-os asvanyolaj tartalommal. Korr6zidallé acélhoz tiszta olaj
ajanlott.

Minimalis koncentracié 6-8%

Sz(irés 30-50 pm-re
Mennyiség min 0,5 I/perc/mm szerszam atmérében. (PI: Dorzsar @ 10, min mennyiség 5 l/perc).
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Precimaster - Probléma megoldas

SECO 2

Gyenge feliileti
mindség

* Ellendrizze az anyag tlirését.
+ Javitsa a hiitési korilményeket

(kioml6 nyilas, nyomas, mindség).

+ Csokkentse az el6tolast.

Tul nagy atméré

|

+ Javitsa a kdzpontossagot (darab/
szerszam).

Barazdak

1E

+ Javitsa a hiitési korilményeket

(kiomld nyilas, nyomas, mindség).

+ Javitsa a kézpontossagot (darab/
szerszam).
+ Csokkentse a kilépési el6tolast

Fliggdleges barazdak

L

+ Javitsa a kdzpontossagot (darab/
szerszam).
+ Ellendrizze az anyag tlirését.

Kipos bemeneti

+ Csokkentse az el6tolast.

Nem pontos kdzpont/

+ Javitsa a darab megfogasat

(munkadarab deformacid).

nyilas + Javitsa a kézpontossagot (darab/ ovalitas (munkadarab deformaci6).
szerszam). + Ellendrizze az anyag tlirését.
+ Csokkentse a radialis kifutast + Javitsa a kdzpontossagot (darab/
szerszam).
Deformalt furat + Javitsa a darab megfogasat Kupos furat + Javitsa a kdzpontossagot (darab/

szerszam).
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Bifix cserélhet6 pengéjii dorzsar SECO 1
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SR80 Bifix valtopengés dorzsar

SECOX

Atmené furatokhoz

y
+ Penge informéciok a 183. oldalon.
R1-es széar = Hengeres, lapos rész nélkil.
Méretek mm-ben
Atm. D, Betét
(mm) Megnevezés I, I lag Iy dm,, méret
6 SR80-6H6-EN1 105 40 62 15 10 P00-EN1-XX
7 SR80-7H6-EN1 105 40 63 25 10 PO-EN1-XX
8 SR80-8H6-EN1 115 40 73 25 10 PO-EN1-XX
9 SR80-9H6-EN1 115 40 73 25 10 P1-EN1-XX
10 SR80-10H6-EN1 115 40 74 25 10 P1-EN1-XX
1 SR80-11H6-EN1 133 48 81 25 16 P1-EN1-XX
12 SR80-12H6-EN1 133 48 81 25 16 P1-EN1-XX
13 SR80-13H6-EN1 133 48 81 25 16 P2-EN1-XX
14 SR80-14H6-EN1 133 48 81 25 16 P2-EN1-XX
15 SR80-15H6-EN1 133 48 82 25 16 P2-EN1-XX
16 SR80-16H6-EN1 133 48 82 25 16 P2-EN1-XX
17 SR80-17H6-EN1 155 50 100 25 20 P2-EN1-XX
18 SR80-18H6-EN1 155 50 100 25 20 P2-EN1-XX
19 SR80-19H6-EN1 155 50 100 25 20 P2-EN1-XX
20 SR80-20H6-EN1 155 50 100 30 20 P4-EN1-XX
21 SR80-21H6-EN1 191 56 128 30 25 P4-EN1-XX
22 SR80-22H6-EN1 191 56 129 30 25 P4-EN1-XX
23 SR80-23H6-EN1 191 56 129 30 25 P4-EN1-XX
24 SR80-24H6-EN1 191 56 129 30 25 P4-EN1-XX
25 SR80-25H6-EN1 191 56 129 30 25 P4-EN1-XX

172



. r r r .o r
SR80 Bifix valtopengés dorzsar SECO =
Atmend furatokhoz
Méretek mm-ben
Atm. D, Betét
(mm) Megnevezés I, I lag Iy dm,, méret
26 SR80-26H6-EN1 191 56 129 30 25 P4-EN1-XX
27 SR80-27H6-EN1 221 56 159 30 25 P4-EN1-XX
28 SR80-28H6-EN1 221 56 159 30 25 P4-EN1-XX
29 SR80-29H6-EN1 221 56 159 30 25 P4-EN1-XX
30 SR80-30H6-EN1 221 56 159 30 25 P4-EN1-XX
31 SR80-31H6-EN1 221 56 160 30 25 P4-EN1-XX
32 SR80-32H6-EN1 221 56 160 30 25 P4-EN1-XX
34 SR80-34H6-EN1 226 56 165 30 25 P4-EN1-XX
35 SR80-35H6-EN1 226 56 165 30 25 P4-EN1-XX
36 SR80-36H6-EN1 226 56 166 30 25 P4-EN1-XX
38 SR80-38H6-EN1 226 56 166 30 25 P4-EN1-XX
40 SR80-40H6-EN1 226 56 166 30 25 P4-EN1-XX
42 SR80-42H6-EN1 226 56 167 30 25 P4-EN1-XX
44 SR80-44H6-EN1 226 56 167 30 25 P4-EN1-XX
48 SR80-48H6-EN1 226 56 168 30 25 P4-EN1-XX
50 SR80-50H6-EN1 226 56 168 30 25 P4-EN1-XX
52 SR80-52H6-EN1 226 56 169 30 25 P4-EN1-XX
54 SR80-54H6-EN1 226 56 169 30 25 P4-EN1-XX
58 SR80-58H6-EN1 226 56 169 30 25 P4-EN1-XX
60 SR80-60H6-EN1 226 56 169 30 25 P4-EN1-XX
Potalkatrészek, az alkatrészeket a csomagolés tartalmazza
Karom Karom csavar Tamaszto golyo Rogzité csavar Kulcs
=
=
Atm. % @ S
(mm)
6 SR-B02 M2T BB1.5 SH2020 T06-2+0.9SMS795
7-8 SR-B0O LH2040 BB1.5 SH2020 0.9SMS795
9 SR-B1 LH2540 BB2.0 SH2525 1.3SMS795
10-12 SR-B2 LH2540 BB2.0 SH2525 1.3SMS795
13-19 SR-B3 LH3050 BB2.5 SH3040 1.58MS795
20-60 SR-B5 LH4010 BB3.0 SH4060 2.0SMS795
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SR80 Bifix valtopengés dorzsar SECO =

Atmend furatokhoz Koztes tartomany
Hdmm
+ Penge informéciok a 183. oldalon.
Fontos! Aldvorzsamak és pengének ugyan olyan forgacsolasi Ri-es szér = Hengeres, lapos rész nélkil.
geometriajunak kell, hogy legyen.
+ EN1, EN2 vagy EN3 forgacsolasi geometridk az itmutatd oldalakon.
Méretek mm-ben
Atm. D, Betét
(mm) Megnevezés I, I lag Iy dm,, méret
5,90-6,874 SR80-x.xxx-EN. 105 40 62 15 10 P0O0-EN.-XX
6,875-7,874 SR80-x.xxx-EN. 105 40 63 15 10 PO-EN.-XX
7,875-8,749 SR80-x.xxx-EN. 115 40 73 25 10 PO-EN.-XX
8,750-10,749 SR80-x.xxx-EN. 115 40 73 25 10 P1-EN.-XX
10,750-12,749 SR80-xx.xxx-EN. 133 48 81 25 16 P1-EN.-XX
12,750-16,749 SR80-xx.xxx-EN. 133 48 81 25 16 P2-EN.-XX
16,750-19,499 SR80-xx.xxx-EN. 155 50 100 25 20 P2-EN.-XX
19,50-20,499 SR80-xx.xxx-EN. 155 50 100 30 20 P4-EN.-XX
20,50-26,499 SR80-xx.xxx-EN. 191 56 129 30 25 P4-EN.-XX
26,50-32,499 SR80-xx.xxx-EN. 221 56 160 30 25 P4-EN.-XX
32,50-38,499 SR80-xx.xxx-EN. 226 56 165 30 25 P4-EN.-XX
38,50-40,499 SR80-xx.xxx-EN. 226 56 166 30 25 P4-EN.-XX
40,50-44,499 SR80-xx.xxx-EN. 226 56 167 30 25 P4-EN.-XX
44,50-50,499 SR80-xx.xxx-EN. 226 56 168 30 25 P4-EN.-XX
50,50-60,50 SR80-xx.xxx-EN. 226 56 169 30 25 P4-EN.-XX

Megjegyzés! Koztes atmérdjli dorzsarak rendelésénél jelezze: & és a furat tlirését, Forgacsolasi geometriat (EN1, EN2 vagy EN3).
Rendelési példa: SR80-11.50 H7-EN2, P1-EN2-06, CP20.
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SR80 Bifix valtopengés dorzsar

SECO 2

EN1 - forgacsolasi geometria

Maximalis forgacsoldsi tiirés & 0,5 mm.
Feliileti mindség R, 0,3 - 0,8 um.
Minden anyaghoz megfelelo.
Forgécsolasi paraméter javaslatok

az (tmutatd oldalakon.

0,7

s
\

EN2 - rbvid forgacsolasi geometria

Simitashoz.

Maximalis forgacsoldsi tiirés & 0,3 mm.
Feltileti mindség R, 0,4 - 1,2 um.
Maximdlis elotolas 0,2 mm/ford.

Csak rovid forgacsolashoz hasznalhat6.

EN3 - extrém feliileti mindség

Maximalis forgacsoldsi tlirés & 0,5 mm.
Feltileti mindség R, 0,2 - 0,6 pum.
Vag6sebesség < 80 m/perc.

Minden anyaghoz megfeleld, kivéve aluminium.

Bedllitd késziilék

Megnevezés

Pétalkatrészek (a szallitmany része)

Komplett beallitd | o
szl | O

Mérd idomszer

DG-1

Mérd hasdb

SF-100

Hosszabbité csap a mérd idomszerhez, 6-20 mm | SF-620

Hosszabbitd csap a mérd idomszerhez, 20-36 mm | SF-2036

Bedlito készillék a BIFIX dorzsarakhoz @ 5.90 - 60.5 mm.
Pétalkatrészek, az alkatrészeket a csomagolas tartalmazza

Karom Karom csavar Tamaszto golyo ROgzité csavar Kulcs
=
8 O g —
Atm.
(mm)
5,90-6,299 SR-B02 M2T BB1.5 SH2020 T06-2+0.9SMS795
6,30-6,874 SR-B01 M2T BB1.5 SH2020 T06-2+0.9SMS795
6,875-8,749 SR-BO LH2040 BB1.5 SH2020 0.9SMS795
8,750-9,749 SR-B1 LH2540 BB2.0 SH2525 1.38MS795
9,750-12,749 SR-B2 LH2540 BB2.0 SH2525 1.3SMS795
12,750-19,499 SR-B3 LH3050 BB2.5 SH3040 1.58MS795
19,50-60,50 SR-B5 LH4010 BB3.0 SH4060 2.0SMS795
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SR8 Bifix valtopengés dorzsar SECO =

Zsakfurathoz

DT ?7; i’gfi St N e ——— I— — - _— — :,:,l:ﬁ
Lc o e T E— i o "

+ Penge informéciok a 183. oldalon.

R1-es széar = Hengeres, lapos rész nélkil.

Méretek mm-ben

Atm. D, Betét
(mm) Megnevezés I, I lag Iy dm,, méret
8 SR81-8H6-EN1 115 40 73 25 10 PO-EN1-XX
9 SR81-9H6-EN1 115 40 73 25 10 P1-EN1-XX
10 SR81-10H6-EN1 115 40 74 25 10 P1-EN1-XX
1 SR81-11H6-EN1 133 48 81 25 16 P1-EN1-XX
12 SR81-12H6-EN1 133 48 81 25 16 P1-EN1-XX
13 SR81-13H6-EN1 133 48 81 25 16 P2-EN1-XX
14 SR81-14H6-EN1 133 48 81 25 16 P2-EN1-XX
15 SR81-15H6-EN1 133 48 82 25 16 P2-EN1-XX
16 SR81-16H6-EN1 133 48 82 25 16 P2-EN1-XX
17 SR81-17H6-EN1 155 50 100 25 20 P2-EN1-XX
18 SR81-18H6-EN1 155 50 100 25 20 P2-EN1-XX
19 SR81-19H6-EN1 155 50 100 25 20 P2-EN1-XX
20 SR81-20H6-EN1 155 50 100 30 20 P4-EN1-XX
21 SR81-21H6-EN1 191 56 128 30 25 P4-EN1-XX
22 SR81-22H6-EN1 191 56 129 30 25 P4-EN1-XX
23 SR81-23H6-EN1 191 56 129 30 25 P4-EN1-XX
24 SR81-24H6-EN1 191 56 129 30 25 P4-EN1-XX
25 SR81-25H6-EN1 191 56 129 30 25 P4-EN1-XX
26 SR81-26H6-EN1 191 56 129 30 25 P4-EN1-XX
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SR81 Bifix valtopengés dorzsar SECO X
Zsékfurathoz
Méretek mm-ben
Atm. D, Betét
(mm) Megnevezés I, I lag Iy dm,, méret
27 SR81-27H6-EN1 221 56 159 30 25 P4-EN1-XX
28 SR81-28H6-EN1 221 56 159 30 25 P4-EN1-XX
29 SR81-29H6-EN1 221 56 159 30 25 P4-EN1-XX
30 SR81-30H6-EN1 221 56 159 30 25 P4-EN1-XX
31 SR81-31H6-EN1 221 56 160 30 25 P4-EN1-XX
32 SR81-32H6-EN1 221 56 160 30 25 P4-EN1-XX
34 SR81-34H6-EN1 226 56 165 30 25 P4-EN1-XX
35 SR81-35H6-EN1 226 56 165 30 25 P4-EN1-XX
36 SR81-36H6-EN1 226 56 166 30 25 P4-EN1-XX
38 SR81-38H6-EN1 226 56 166 30 25 P4-EN1-XX
40 SR81-40H6-EN1 226 56 166 30 25 P4-EN1-XX
42 SR81-42H6-EN1 226 56 167 30 25 P4-EN1-XX
44 SR81-44H6-EN1 226 56 167 30 25 P4-EN1-XX
48 SR81-48H6-EN1 226 56 168 30 25 P4-EN1-XX
50 SR81-50H6-EN1 226 56 168 30 25 P4-EN1-XX
52 SR81-52H6-EN1 226 56 169 30 25 P4-EN1-XX
54 SR81-54H6-EN1 226 56 169 30 25 P4-EN1-XX
58 SR81-58H6-EN1 226 56 169 30 25 P4-EN1-XX
60 SR81-60H6-EN1 226 56 169 30 25 P4-EN1-XX
Potalkatrészek, az alkatrészeket a csomagolés tartalmazza
Karom Karom csavar Tamaszto golyo Rogzité csavar Kulcs
=
=
Atm. % @ S
(mm)
8 SR-B0 LH2040 BB1.5 SH2020 0.9SMS795
9 SR-B1 LH2540 BB2.0 SH2525 1.38MS795
10-12 SR-B2 LH2540 BB2.0 SH2525 1.3SMS795
13-19 SR-B3 LH3050 BB2.5 SH3040 1.58MS795
20-60 SR-B5 LH4010 BB3.0 SH4060 2.0SMS795
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SR8 Bifix valtopengés dorzsar SECO =
Zsakfurathoz Koztes tartomany
== N— __ ___ ____ 7
D¢ C§ g’ —— - = =———-—— —— —fdmpy,
El— =
fe— Iy —»
las lc
I
+ Penge informéciok a 183. oldalon.
Fontos! Aldvorzsamak és pengének ugyan olyan forgacsolasi Ri-es szér = Hengeres, lapos rész nlkil.
geometriajunak kell, hogy legyen.
+ EN1, EN2 vagy EN3 forgacsolasi geometridk az itmutatd oldalakon.
Méretek mm-ben
Atm. D, Betét
(mm) Megnevezés I, I lag Iy dm,, méret
7,875-8,749 SR81-x.xxx-EN. 115 40 73 25 10 PO-EN.-XX
8,750-10,749 SR81-x.xxx-EN. 115 40 73 25 10 P1-EN.-XX
10,750-12,749 SR81-xx.xxx-EN. 133 48 81 25 16 P1-EN.-XX
12,750-16,749 SR81-xx.xxx-EN. 133 48 81 25 16 P2-EN.-XX
16,750-19,499 SR81-xx.xxx-EN. 155 50 100 25 20 P2-EN.-XX
19,50-20,499 SR81-xx.xxx-EN. 155 50 100 30 20 P4-EN.-XX
20,50-26,499 SR81-xx.xxx-EN. 191 56 129 30 25 P4-EN.-XX
26,50-32,499 SR81-xx.xxx-EN. 221 56 160 30 25 P4-EN.-XX
32,50-38,499 SR81-xx.xxx-EN. 226 56 165 30 25 P4-EN.-XX
38,50-40,499 SR81-xx.xxx-EN. 226 56 166 30 25 P4-EN.-XX
40,50-44,499 SR81-xx.xxx-EN. 226 56 167 30 25 P4-EN.-XX
44,50-50,499 SR81-xx.xxx-EN. 226 56 168 30 25 P4-EN.-XX
50,50-60,50 SR81-xx.xxx-EN. 226 56 169 30 25 P4-EN.-XX

Megjegyzés! Koztes atmérdjli dorzsarak rendelésénél jelezze: & és a furat tlirését, Forgacsolasi geometriat (EN1, EN2 vagy EN3).

Rendelési példa: SR81-11.50 H7-EN2, P1-EN2-06, CP20.
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SR81 Bifix valtopengés dorzsar

SECO 2

EN1 - forgacsolasi geometria

Maximalis forgacsoldsi tiirés & 0,5 mm.
Feliileti mindség R, 0,3 - 0,8 um.
Minden anyaghoz megfelelo.
Forgécsolasi paraméter javaslatok

az (tmutatd oldalakon.

30° J/\‘ 07
-

EN2 - rbvid forgacsolasi geometria

Maximalis forgacsoldsi tiirés & 0,3 mm.
Feltileti mindség R, 0,4 - 1,2 um.
Maximdlis elotolas 0,2 mm/ford.

Csak rovid forgacsolashoz hasznalhat6.

Simitashoz.

EN3 - extrém feliileti mindség

Maximalis forgacsoldsi tlirés & 0,5 mm.
Feltileti mindség R, 0,2 - 0,6 pum.
Vag6sebesség < 80 m/perc.

Minden anyaghoz megfeleld, kivéve aluminium.

Bedllitd késziilék

Megnevezés

Pétalkatrészek (a szallitmany része)

Komplett beallitd | o
szl | O

Mérd idomszer DG-1
Mérd haséb SF-100
Hosszabbité csap a mérd idomszerhez, 6-20 mm | SF-620
Hosszabbitd csap a mérd idomszerhez, 20-36 mm | SF-2036

Bedlito készillék a BIFIX dorzsarakhoz @ 5.90 - 60.5 mm.
Pétalkatrészek, az alkatrészeket a csomagolas tartalmazza

Karom Karom csavar Tamaszto golyo ROgzité csavar Kulcs
@D =
= O = (—
Atm.
(mm)
7,875-8,749 SR-B0 LH2040 BB1.5 SH2020 0.9SMS795
8,750-9,749 SR-B1 LH2540 BB2.0 SH2525 1.38MS795
9,750-12,749 SR-B2 LH2540 BB2.0 SH2525 1.38MS795
12,750-19,499 SR-B3 LH3050 BB2.5 SH3040 1.58MS795
19,50-60,50 SR-B5 LH4010 BB3.0 SH4060 2.0SMS795
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SR82 Bifix valtopengés dorzsar SECO =

Zsakfurathoz Kis tartomany esztergalasi miiveletekhez

+ Penge informéciok a 183. oldalon.

+ Fontos! A dorzsarnak és pengének ugyan olyan forgacsolasi
geometriajunak kell, hogy legyen.

+ EN1, EN2 vagy EN3 forgacsolasi geometridk az itmutatd oldalakon.

R9-es szér = Hengeres, lapos résszel.

Méretek mm-ben

Atm. D, Betét

(mm) Megnevezés I, I lag Iy dm,, méret
7,875-8,749 SR82-x.xxx-EN. 95 40 53 25 10 PO-EN.-XX
8,750-10,749 SR82-x.xxx-EN. 95 40 53 25 10 P1-EN.-XX
10,750-12,749 SR82-xx.xxx-EN. 113 48 61 25 16 P1-EN.-XX
12,750-16,749 SR82-xx.xxx-EN. 113 48 61 25 16 P2-EN.-XX
16,750-19,499 SR82-xx.xxx-EN. 115 50 60 25 20 P2-EN.-XX
19,50-20,499 SR82-xx.xxx-EN. 115 50 60 30 20 P4-EN.-XX
20,50-32,499 SR82-xx.xxx-EN. 151 56 89 30 25 P4-EN.-XX
32,50-36,499 SR82-xx.xxx-EN. 166 56 105 30 25 P4-EN.-XX
36,50-40,499 SR82-xx.xxx-EN. 166 56 106 30 25 P4-EN.-XX
40,50-44,499 SR82-xx.xxx-EN. 166 56 107 30 25 P4-EN.-XX
44,50-50,499 SR82-xx.xxx-EN. 166 56 108 30 25 P4-EN.-XX
50,50-60,50 SR82-xx.xxx-EN. 166 56 109 30 25 P4-EN.-XX

Megjegyzés! Koztes atmérdjli dorzsarak rendelésénél jelezze: & és a furat tlirését, Forgacsolasi geometriat (EN1, EN2 vagy EN3).
Rendelési példa: SR82-11.50 H7-EN2b, P1-EN2-06, CP20.
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SR82 Bifix valtopengés dorzsar

SECO 2

EN1 - forgacsolasi geometria

Maximalis forgacsoldsi tiirés & 0,5 mm.
Feliileti mindség R, 0,3 - 0,8 um.
Minden anyaghoz megfelelo.
Forgécsolasi paraméter javaslatok

az (tmutatd oldalakon.

30° J/\‘ 07
-

EN2 - rbvid forgacsolasi geometria

Maximalis forgacsoldsi tiirés & 0,3 mm.
Feltileti mindség R, 0,4 - 1,2 um.
Maximdlis elotolas 0,2 mm/ford.

Csak rovid forgacsolashoz hasznalhat6.

Simitashoz.

EN3 - extrém feliileti mindség

Maximalis forgacsoldsi tlirés & 0,5 mm.
Feltileti mindség R, 0,2 - 0,6 pum.
Vag6sebesség < 80 m/perc.

Minden anyaghoz megfeleld, kivéve aluminium.

Bedllitd késziilék

Megnevezés

Pétalkatrészek (a szallitmany része)

Komplett beallitd | o
szl | O

Mérd idomszer DG-1
Mérd haséb SF-100
Hosszabbité csap a mérd idomszerhez, 6-20 mm | SF-620
Hosszabbitd csap a mérd idomszerhez, 20-36 mm | SF-2036

Bedlito készillék a BIFIX dorzsarakhoz @ 5.90 - 60.5 mm.
Pétalkatrészek, az alkatrészeket a csomagolas tartalmazza

Karom Karom csavar Tamaszto golyo ROgzité csavar Kulcs
@D =
= O = (—
Atm.
(mm)
7,875-8,749 SR-B0 LH2040 BB1.5 SH2020 0.9SMS795
8,750-9,749 SR-B1 LH2540 BB2.0 SH2525 1.38MS795
9,750-12,749 SR-B2 LH2540 BB2.0 SH2525 1.38MS795
12,750-19,499 SR-B3 LH3050 BB2.5 SH3040 1.58MS795
19,50-60,50 SR-B5 LH4010 BB3.0 SH4060 2.0SMS795
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Bifix cserélhet6 pengéjii dorzsar SECO X
Egyedi tervezés

[2= 4 T
m,
— S =N =l
<—Las—>‘ | Ie
I f—— Las—b‘
I
Hengeres szar
Maxi / Mini méretek mm-ben

Atm. D,

(mm) SR80 atmeng furatokhoz SR81 zsakfuratokhoz I, Iaby Izs dm,, h5
5,90-6,874 SR80-X.XX + méretek nem elérhetd XXXX XXXX XXXX XXXX

6,875-7,874 SR80-X.XX + méretek nem elérhetd XXXX XXXX XXXX XXXX

7,875-8,746 SR80-X.XX + méretek SR81-X.XX + méretek XXXX XXXX XXXX XXXX

8,750-10,749 SR80-X.XX + méretek SR81-X.XX + méretek XXXX XXXX XXXX XXXX

10,750-12,749 SR80-X.XX + méretek SR81-X.XX + méretek XXXX XXXX XXXX XXXX

12,750-16,749 SR80-X.XX + méretek SR81-X.XX + méretek XXXX XXXX XXXX XXXX

16,750-19,499 SR80-X.XX + méretek SR81-X.XX + méretek XXXX XXXX XXXX XXXX

19,50-20,499 SR80-X.XX + méretek SR81-X.XX + méretek XXXX XXXX XXXX XXXX

20,50-26,499 SR80-X.XX + méretek SR81-X.XX + méretek XXXX XXXX XXXX XXXX

26,50-32,499 SR80-X.XX + méretek SR81-X.XX + méretek XXXX XXXX XXXX XXXX
HSK szar

Maxi / Mini méretek mm-ben
Atm. D,
(mm) SR80 atmen6 furatokhoz SR81 zsakfuratokhoz I Izg HSK szér (A/C)
5,90-6,874 SR80-X.XX + méretek nem elérhetd XXXX XXXX 32/40/50/63
6,875-7,874 SR80-X.XX + méretek nem elérhetd XXXX XXXX 32/40/50/63
7,875-8,746 SR80-X.XX + méretek SR81-X.XX + méretek XXXX XXXX 32/40/50/63
8,750-10,749 SR80-X.XX + méretek SR81-X.XX + méretek XXXX XXXX 32/40/50/63
10,750-12,749 SR80-X.XX + méretek SR81-X.XX + méretek XXXX XXXX 32/40/50/63
12,750-16,749 SR80-X.XX + méretek SR81-X.XX + méretek XXXX XXXX 32/40/50/63
16,750-19,499 SR80-X.XX + méretek SR81-X.XX + méretek XXXX XXXX 32/40/50/63
19,50-20,499 SR80-X.XX + méretek SR81-X.XX + méretek XXXX XXXX 32/40/50/63
20,50-26,499 SR80-X.XX + méretek SR81-X.XX + méretek XXXX XXXX 32/40/50/63
26,50-32,499 SR80-X.XX + méretek SR81-X.XX + méretek XXXX XXXX 32/40/50/63
Megjegyzés: Rendelésnél tdltse ki az alabbi mérettablazatot (lasd példa).
Atmére + tiirés SR80 4tmené furatokhoz| SR81 zsakfuratokhoz I I35 Szar
12,7 +/-~ 0,01 x 1700 20 g1z
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Bifix cserélheto pengéjii dorzsar SECO =

Pengék

Méretek mm-ben

P00 1,5 1" 1,0

PO 25 20 1,2
P1 3,0 20 1,5

P2 45 20 2,0

Mindségek

H15
CP20
CP15
CF

Penge Megnevezés

——q [mam

-EN1-06
-EN1-12
-EN2-0
-EN2-06
-EN2-12
-EN3-0
-EN3-06
-EN3-12

PO -EN1-0
-EN1-06
-EN1-12
-EN2-0
-EN2-06
-EN2-12
-EN3-0
-EN3-06
-EN3-12

P1_ -EN1-0
-EN1-06
-EN1-12
-EN2-0
-EN2-06
-EN2-12
-EN3-0
-EN3-06
-EN3-12

P2 -EN1-0
-EN1-06
-EN1-12
-EN2-0
-EN2-06
-EN2-12
-EN3-0
-EN3-06
-EN3-12

P4 -EN1-0
-EN1-06
-EN1-12
-EN2-0
-EN2-06
-EN2-12
-EN3-0
-EN3-06
-EN3-12

EEEEEEEEN EEEEEEEEN EEEEEEEEN EEEEEEEEE EEEENEENEEEN

EEEEEEEEN EEEEEEEEN EEEEEEEEN EEEEEEEEE EEEEEEENEN

Ooooooooog |Ooooooooo |Ooooooo|oo ([Oooo|joo|joogio) (ooooooogo
]

B Raktari szabvanyos
A valtoztatas jogat fenntartjuk az érvényes ar-és raktarlista szerint.
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Bifix - Jelmagyarazat

SECO 2

Jelmagyarazat — Dorzsarak

A dérzséarakat ugy gyartjuk, hogy az igényelt furat tlrés kdzepét hozzak, hacsak nem
kérik méasképp. A szabvanyos dorzsérak Ugy vannak tervezve, hogy a H6-0s tlirés
kézepét hozzak.

Dorzsar tipus:

80-as tipus: Atmend furat

81-es tipus: Zsakfurat

82-es tipus: Zsakfurat, Forgacsolasi geometria
révid Kivitel EN1, EN2, EN3

|
SR80 - 16,85 P6 |- EN1/- R - 9

Nyers furat atméré Szar tipus: (meghatérozandé nem
és trés szabvanyos rendelésénél)
SR 80 és SR 81: R1 sik nélkil
szabvanyos

SR82: R9 sikkal szabvanyos

Jelmagyarazat - Pengék
Fontos: A dorzsarnak és a pengének ugyan olyan forgacsolasi geometridja kell,
hogy legyen.

Penge méret Forgacsolasi
P00, PO, P1, sz0g:
P2, P4 0°,6°,12°

| |
P2/- EN1/- 06

Forgacsolasi geometria
tipusa:
EN1, EN2, EN3
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Bifix - Dorzsar valasztas SECO I

1 Valasszon dorzsar tipust

« Atmend furatokhoz SRO. @ix indexable carbide blade reamer - SR80 SECCR

For through holes

¢ Zsakfuratokhoz SR81.

+ SR82 zsakfuratokhoz rovid kivitel.

« Blade information on page 140.

Vélasszon dorzsar atmérét és penge méretet Stanype A1 =yt vttt

+ Keresse meg a valasztott tipus katalogus oldalait és @ e e @’
valasszon atmérét, penge méretet.

Dia. Dg Blade

o6~

(mm) Part No. 12 le [ I dy size
+ A szabvanyos dorzsarak gy vannak tervezve, hogy a H6-0s > EE:ESEZEEE % ot |
"oy = . . 8 180-8H6-| 115 -EN1-XX_ |
9 SR80-9H6-EN1 115 -EN1-)
tirés kozepét hozzak. ShaLaHe T i a0
SR80-11H6-EN1 133 -EN1-XX |
'SR80-12H6-EN1 133 -EN1-XX_ |
. ’ . wem . . , y SR80-13H6-EN1 133 -EN1-XX_|
+ Koztes atmérjii Precimaster dorzsarak rendelésekor o 2 ]
hatarozza meg a furat atmérgjét és tiirését. e = o ]
SR80-18H6-EN1 155 100 -EN1-XX_ |
SR80-19H6-EN1 155 100 -EN1-XX_ |
SR80-20H6-EN1 155 100 -EN1-XX_ |
SR80-21H6-EN1 191 128 -EN1-XX |
'SR80-22H6-EN1 191 129 -EN1-XX |
'SR80-23H6-EN1 191 129 FENT-XX_|
'SR80-24H6-EN1 191 129 -EN1-XX_ |
'SR80-25H6-EN1 191 129 -EN1-XX |
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Bifix — Penge valasztas

SECO 2

A penge méretét a dorzsar hatérozza meg

Dorzsar Penge
atméré méret w | s
o s
5,90-6,874 P00 15 11 1
L 6,875-8,749 PO 25 20 1.2
v Q 8,750-12,749 P1 3 20 15
12,750-19.499 P2 45 20
19,500-60,500 P4 7 25 23
Valasszon forgacsolasi geometriat
A dorzsarnak és a pengének ugyan olyan forgacsolasi geometrigja kell,
hogy legyen.
EN1 - Altalanos alkalmazasok EN2 - Rovid forgacsolasi geometria EN3 - Extrém feliileti minéség
1,3 0,6 3,0 ,
10,7 0,3 2,0
30° 30° : 5
(ol (M ol
t t t
Maximalis forgacsolasi tiirés @ 0,5 mm-en. Maximalis forgacsolasi tiirés @ 0,3 mm-en. Maximalis forgacsolasi tirés @ 0,5 mm-en.
Fellileti minéség Ra 0,3-0,8 um. Felileti minéség Ra 0,4-1,2 um. Fellleti minéség Ra 0,2-0,6 um.
Maximélis elétolas 0,2 mm/ford. Vagosebesség vc: 80 m/perc
Csak rovid forgacsolashoz hasznalhato. Minden anyaghoz megfeleld, kivéve
Simitashoz. aluminium.
Akkor hasznalatos, amikor Rg < 0,3-0,4
wm kell legyen.

Mindség és forgacsolasi szog

+ Hasznalja a 215. oldalon a tablazatokat a munkadarab anyaganak
Seco anyagcsoportba valé besorolaséhoz.

+ Vélasszon minGséget és forgacsolasi szoget a kdvetkezé oldalon
talalhaté penge és forgacsolasi paraméter javaslat tablazatabal.

+ A penge program a katalégus oldalakon talalhato.
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Bifix — Forgacsolasi paraméterek

SECO =

Penge és forgacsolasi paraméter javaslatok

Haszndlja a penge és forgacsolasi paraméter javaslatok tablazatat vagdsebesség és
eltolas megvalasztasahoz. A maximalis megmunkalasi tires szintén a tablazatban.

Uj dérzsarazasi alkalmazasoknal javasoljuk az alacsonyabb forgacsolasi paramétereket

az elsé miveleteknél. Optimalizalasnal a forgacsolasi paraméterek fokozatosan emelhetéek.

Pengék Megmunkalasi Vagésebesség, vc (m/perc)
Seco tiirés @-ben a kov.
anyag- dérzsar mérethez H15 CP20 CP15 CF
csoport Hiités Hiités Hiités Hiités
Forg. | B<9 g>9 Elétolas f

Mindség sz0g mm mm mmiford. Bels6 Kiilsé Belsé Kiilsé Belsé Belsé

1-4 | CP20-CP15- |6°12°| 0,10 | 0,20 | 01-02-03 | 50-70-90 | 25 |90-105-120| 60 | 90-120-150 100-200-300

H15-CF

56 | CPZMCPIS g 120| 010 | 020 | 010203 | 303540 | 25 | 30-40-50 | 25 | 40-50-70 [100-150-200

7 cpﬁgscggs 0°,6° | 0,10 | 0,20 | 01-02-03 | 30-35-40 | 25 | 30-40-50 | 25 | 40-50-70 |100-110-120
8-11 |CP20-CP15-H15| 12° | 0,08 | 0,0 |01-0,15-020| 15-20-30 | 10 | 20-30-40 | 15 | 20-40-50 -
CP15-CP20-H15| 0°, 6° [ 0,2-0,3 [ 0,3-0,5| 01-0,2-03 | 50-65-80 | 20 | 80-90-100 | 60 | 80-100-120 -
CP15-CP20-H15| 0°, 6° [0,2-0,3 [ 0,3-0,5| 01-0,2-03 | 50-65-80 | 20 | 80-80-100 | 60 | 80-100-120 -
CP15-CP20-H15| 0°, 6° | 0,2-0,3 | 0,3-0,5| 01-0,2-03 | 40-50-60 | 20 | 60-70-80 | 50 | 60-80-100 -
CP15-CP20-H15| 0°, 6° | 0,2-0,3 [ 0,3-0,5| 01-0,2-03 | 40-50-60 | 20 | 60-70-80 | 50 | 60-80-100 -
16 H15-CP15 | 12° [0,2-0,3|0,3-05| 01-0,2-03 | 50-65-150 | 30 - - | 50-80-150 -
17 H15-CP15 | 12° [0,2-0,3|0,3-05| 01-0,2-03 | 50-65-150 | 30 = - | 50-80-150 -
20 | CcP15-CP20 |6°-12°| 0,08 | 0,1 | 0,1-0,15-02 - - | 121525 | - | 12-15-25 -
21* | cP15-CcP20 |6°-12°| 0,08 | 01 |01-0,15-02 - - | 121525 | - | 12-15-25 -
20+ H15 12 | 008 | 01 |01-01502| 121525 | - B - | 20-3040 -

*20 és 21-es anyagcsoport: Témor keményfém alatétek javasoltak, Iépjen kapcsolatba a Seco-val.

(szabvanyos cermet alatét)
*22-es anyagcsoport: Tomor keményfém alatétek szikségesek, Iépjen kapcsolatba a Seco-val.
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Bifix - Beallitas és forgacsolasi paraméterek

SECO 2

Kifutas
Forgo szerszam esetén

+ Maximalis megengedett kifutas 0,02 mm.
+ Hidraulikus vagy preciziés patronos befog6 javasolt (shrink-fit)

All6 szerszam esetén
+ Hasznaljon Seco énbeallé befogét. 193. oldal

Beallito késziiléek

Bifix dorzsarak beallitd késziléke @ 5,9-60,5 mm.

Termékkod
Teljes beallitd készilék SF-1

Pétalkatrészek

MEr6 idomSZer .......cvvveevviiieeciiiieeeen, DG-1
Mér6hasab ...... ... SF-100
Hosszabbité csap a mérd idomszerhez,

6-20 mm-es dorzsar atmérékhoz ............ SF-620
Hosszabbité csap a mérd idomszerhez,

20-36 mm-es dorzsar atmérékhoz ......... SF-2036

Bifix dorzsarak 2 dras beallito késziiléke @ 0-90 mm.

2Ty

SF-2 (k6zpont rugé @ 20 x 60°)

1

SF-22 (kdzpont rugd HSK 63-hoz)
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Bifix - Probléma megoldés

SECO =

Gyenge feliileti
mindség

* Ellendrizze az anyag tlirését.

+ Javitsa a hiitési korilményeket
(kioml6 nyilas, nyomas, mindség).

+ Csokkentse az el6tolast.

+ Cserélien pengét (rossz a forgacsolasi
geometria vagy sz6g).

Fligg6leges barazdak

|

+ Javitsa a kézpontossagot (darab/
szerszam).
+ Novelje a szerszam kupossagat.

Barazdak

i

[

+ Javitsa a hiitési korilményeket
(kioml6 nyilas, nyomas, mindség).

+ Javitsa a kézpontossagot (darab/
szerszam).

+ Novelje a szerszam kipossagat.

Nem pontos kdzpont/
ovalitas

+ Javitsa a darab megfogasat
(munkadarab deformacid).

+ Ellendrizze az anyag tlirését.

+ Javitsa a kdzpontossagot (darab/
szerszam).

+ Ellendrizze a penge axiélis poziciojat.

Kipos bemeneti

nyilas

0

L

+ Csokkentse az elétolast.

+ Javitsa a kézpontossagot (darab/
szerszam).

+ Ellenérizze a szerszam kupossagat.

+ Csokkentse a radialis kifutast

Kupos furat

+ Javitsa a kdzpontossagot (darab/
szerszam).
+ Ellendrizze a szerszam klpossagat.

Deformalt furat

+ Javitsa a darab megfogasat
(munkadarab deformacid).

+ Cseréljen pengét (rossz a forgacsolasi
geometria).
+ Ellendrizze a penge axiélis poziciojat.

Tul nagy atmeéré

|

+ Javitsa a kdzpontossagot (darab/
szerszam).
+ Allitson az atmérdn (tul nagy)

+ Javitsa a hiitési korilményeket
(kibml6 nyilas, nyomas, minéség).
+ Allitson az atmérén (tul kicsi).
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Bifix — Valtolapkas dorzsarak

SECO 2

Beallitasi utasitasok

©

Lazitsa meg a két allito csavart @ 1/4
fordulattal.

Lazitsa fel a két rogzité csavart ®.

Tisztitsa ki a penge Ulékeket végig, majd forditsa meg a
pengét @ vagy cserélie ki.

Nyomja a pengét hatarozottan az axialis végpontra és az
allito golyoknak ®.

©

"I AS -3

Hatérozottan huzza meg a rogzitécsavart.
(Fogja a kulcsot a révidebb végénél a megfelelé nyomaték
eléréséhez).

©)

Allitsa a pm 6rét nulléra a vezeté alatét
hengeres végével 3.
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Bifix - valtolapkas dorzsarak SECO I

Beallitasi utasitasok

@

Allitsa a penge masik végét gy, hogy a kipossag
legyen 0,01 mm/10 mm penge hosszon (2. abra).

Allitsa a pm érat nulldra a vezetd alatét hengeres
végével 3.

Allitsa a penge elejét 0,02 mm vagy -rel az alatétek folé.
® Adra, 1-es abra.

Ellendrizze a hatkupossagot (® és @ -es 16pés)

B 6ra.

Megjegyzés: Amennyiben az atmérd nagyobbra lett allitva, kezdje elélrél a 0,015 mm (@ < 10 mm)

folyamatot a csavar holtjaték elkeriiléséért. 0,020 mm (@ > 10 mm)
A ora érték az atméré
allitashoz

Penge méret P00 1] P1 P2 P4
X érték (mm) 0,01 0,02 0,025
B 6ra érték (pm) 45 5 -5 (@ <10 mm) 0 0
héatkapossag allitasahoz 0 (@ >10 mm)

Hatkupossag 1/1000 (0,01 mm /10 mm)
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Doérzsarazas - Optimalizalas/mindségek SECO 2

Haszndlja a penge valasztd tablazatot alternativ pengék valasztasahoz és
nagyobb termelékenység vagy biztonsag eléréséhez.

= Kopésallésag Szivéssag
o =
& o
2 < =
S = P 3 < >
- = S 2 - £ Megnevezés
Penge méret 8 5 £ £ 5
< & O = < Termelékenység | Sokoldaltisag Biztonsag Penge Minéség
. . X Pxx-ENx-00 H15
o d o X Pxx-ENx-06 H15
- d . . X Pxx-ENx-12 H15
- . X Pxx-ENx-00 cP20
[-
- . . X Pxx-ENx-06 CP20
o.
n=: . . X Pxx-ENx-12 CP20
g . o X Pxx-ENx-00 CP15
o.
L . X Pxx-ENx-06 CP15
L . . . X Pxx-ENx-12 CP15
. . X Pxx-ENx-06 CF

Mindségek

|| CP20 Bevonatos
. : Egy sokoldali mindség a legtébb anyaghoz aluminiumon kiviil.

TiN

e CP15 Bevonatos .
A CP20 mindség kopasalld alternativaja. Ontvény és acélok megmunkalasara optimalis.

Nem vas alapu anyagokhoz is alkalmas.

Ti (C, N)

= a ] H15 Bevonat nélkiili

Egy szivos mikroszemcse minden anyaghoz. Simité dérzsarazasi miiveletekhez rendkiviili élességgel.

CF Cermet
Egy kopasallé mindség, acélok megmunkalasahoz optimalis.

C200R Bevonatos cermet
Egy kopasallé bevonatos mindség, dntvények megmunkalasahoz optimalis.
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Onbealld befogok

SECO =

A Seco onbeall6 befogd hasznalata javasolt

* Ha az kifutas meghaladja a 0,02 mm-t
* All6 szerszam alkalmazasanal

Kompakt GV nagysebességii széria

+ Elsédleges valasztas forgd szerszamokhoz.
+ Nincs allitasra szlkség (gyarilag beallitva).
+ Fordulat 3000-ig alkalmazastol figgben.

+ All6 alkalmazasokban is hasznalhato.

Kompakt szériak

+ Elsddleges valasztas allo szerszamokhoz.
+ Csak radialis allitas.

+ Forgd alkalmazésokban is hasznalhaté max. 800 ford/perc-ig.

Normal sorozatok
+ Amikor kdvetelmény a szdgben valé és axialis allithatdsag.

+ Forgd alkalmazésokban is hasznalhaté max. 800 ford/perc-ig.

Minden énbeallé befogo belsé atmend hiitéssel rendelkezik.
2 féle hiit6folyadék vezetés lehetséges.

+ JUL: oldal bemenet

+JJ: belsé hitési szar

Hasznalati utasitas a szallitmany része.
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Onbeallé befogok SECO =

Kopakt GV nagysehbességii széria

.

h lem—>

Méretek mm-ben
E—
Megnevezés dm, dm,, Iy lem D, dy I3 let dyy H Dy, “om
SFH-GV11019JJ 10 19,05 475 40 33 30 11,5 25 1/8 BS M6 0,2
SFH-GV11020JJ 10 20 475 40 33 30 11,5 25 1/8 BS M6 0,2
SFH-GV21619JJ 16 19,05 66 50 49,5 39 245 40 1/8 8 M8 0,2
SFH-GV21620JJ 16 20 66 50 49,5 39 24,5 40 1/8 8 M8 0,2
SFH-GV22019JJ 20 19,05 76 50 49,5 45 34,5 50 1/8 8 M8 0,2
SFH-GV22020JJ 20 20 76 50 49,5 45 34,5 50 18 8 M8 0,2
SFH-GV32525MJJ 25 25 89 60 62 52 435 60 114 1 M10 0,3
SFH-GV32525JJ 25 254 89 60 62 52 435 60 114 1 M10 0,3
SFH-GV325,425JJ 254 254 89 60 62 52 435 60 114 1 M10 0,3
Alkatrészek
Szlikitd gyl
d-;'r. |  dmpm
re A

Megnevezés dm; dm,,

SRR-BR11016 10 16

SRR-BR21620 16 20

SRR-BR31625 16 25

SRR-BR32025 20 25
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-~ r r r -
Onbeall6 befogok SECO X
Kompakt GV patron nagy sebességii széria

dmy dih
T |
DI dl—l Mﬁ: E====5 dTm
l— |34>J
; Iy lcm
Méretek mm-ben
==

Megnevezés dm, dm,, Iy lem D, dy I3 dy, oo

SFH-GV3BC25MJJ ER32 25 80,5-77 60 62 50 35315 1/4 03

SFH-GV3BC25JJ ER32 254 80,5-77 60 62 50 35315 14 03

SFH-GV4BC31JJ ER40 31,75 94,591 80 72 63 39,5-36 38 03

SFH-GV4BC32JJ ER40 32 94,5-91 80 72 63 39,5-36 358 03
Alkatrészek

Méret Patron Méret Feszité
’4* I —»7
d'%igi = Dt
1 ¥
Megnevezés dm, D, I,

ER32100 ER32 10 33 40 ER32 03B587532
ER32160 ER32 16 33 40 ER40 03B587540
ER32200 ER32 20 33 40 s -
ER40160 ER40 16 M 46 .
ER40200 ER40 20 ] 46 =
ER40250 ER40 25 M 46 .
ER40260 ER40 26 ] 46 =

A patronokat és kulcsokat nem szallitjuk a befogéval.
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Onbeallé befogok SECO =

Kompakt szériak
T

i)
v

o,
—

F

Méretek mm-ben
E=
Megnevezés dm, dm,, Iy lem D, dy I3 let dy, H Dy “om
SFH-C01019JJ 10 19,05 | 445 40 385 30 1 25 1/8 6 M6 1 0,575
SFH-C01020JJ 10 20 44,5 40 38,5 30 1 25 1/8 6 M6 1 0,590
SFH-C01019JJL 10 19,05 62 60 38,5 30 il 25 1/8 6 M6 1 0,575
SFH-C01020JJL 10 20 62 60 38,5 30 1 25 1/8 6 M6 1 0,590
SFH-C21619CJJ 16 19,05 | 67,5 50 5135 34 17 40 1/4 8 M6 1,5 0,970
SFH-C21620CJJ 16 20 67,5 50 51,5 34 17 40 1/4 8 M6 1,5 0,970
SFH-C21619JJL 16 19,05 87 60 51,5 34 17 40 1/4 8 M6 1,5 1,100
SFH-C21620JJL 16 20 87 60 51,5 34 17 40 1/4 8 M6 1,5 1,100
SFH-C22019CJJ 20 19,05 | 77,5 50 51,5 44 27 50 1/4 8 M8 1,5 0,970
SFH-C22020CJJ 20 20 775 50 51,5 44 27 50 1/4 8 M8 1,5 1,000
SFH-C22019JJL 20 19,05 97 60 51,5 44 27 50 1/4 8 M8 1,5 1,100
SFH-C22020JJL 20 20 97 60 5135 44 27 50 1/4 8 M8 1,5 1,100
SFH-C32525MJJ 25 25 90 110 59,5 50 31 60 318 1 M8 1,5 1,700
SFH-C32525JJ 25 254 90 110 59,5 50 31 60 38 1 M8 1,5 1,700
SFH-C32525MJJL 25 25 125 70 59,5 50 31 60 - 1 M8 1,5 1,980
SFH-C32525JJL 25 254 125 70 59,5 50 31 60 - 1 M8 1,5 1,980
Alkatrészek
Szlikitd gyl
d-;‘. | dmm
szl

Megnevezés dm; dm,,

SRR-BR11016 10 16

SRR-BR21620 16 20

SRR-BR31625 16 25

SRR-BR32025 20 25

A folyadékes® adapter szallitdskor nincs mellékelve.
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Onbeallé befogok SECO =

Kompakt széria patronnal

dth

-3
3

=
2!

1

RN - S

Méretek mm-ben
E—=
Megnevezés dm, dm,, Iy e D, dy Iy let dyy “om
SFH-C65BC25CJJ ER32 254 94 50 64,5 50 33 42 38 15
SFH-C65BC25MCJJ ER32 25 94 50 64,5 50 33 42 318 15
Alkatrészek
Méret Patron Méret Feszité
’4* I —
d'%L: = Dt
¥ ¥
Megnevezés d D, I,
ER32100 ER32 10 33 40 ER32 03B587532
ER32160 ER32 16 33 40 ER40 03B587540
ER32200 ER32 20 33 40 - -
ER40160 ER40 16 4 46 -
ER40200 ER40 20 4 46 -
ER40250 ER40 25 4 46 -
ER40260 ER40 26 41 46 -

A patronokat és kulcsokat nem szallitjuk a befogéval.

197



Onbeallé befogok SECO =

Normal sorozatok

Dth

UT

plcalll
le— It —»!
Iy

lecm

Méretek mm-ben
% =
Megnevezés dm, | dm, | |, lem | D4 dy Iy le | di H Dyn “mm @
SFH-11619JJ 16 [ 1905| 64 50 62 34 16 40 1/4 8 M6 1° 1,5 0,900
SFH-11620JJ 16 20 64 50 62 34 16 40 1/4 8 M6 1° 1,5 0,950
SFH-11619JJL 16 | 19,05 | 81 40 62 34 16 40 1/4 8 M6 1° 1,5 1,320
SFH-11620JJL 16 20 81 50 62 34 16 40 1/4 8 M6 1° 15 1,340
SFH-22025MJJ 20 25 74 65 82 44 16 50 3/8 8 M8 1° 1,5 1,900
SFH-22025JJ 20 254 74 65 82 44 16 50 3/8 8 M8 1° 1,5 1,900
SFH-22025MJJL 20 25 98 70 82 44 16 50 1/4 8 M8 1° 1,5 2,200
SFH-22025JJL 20 254 98 70 82 44 16 50 1/4 8 M8 1° 1,5 2,200
SFH-32525MJJ 25 25 | 825 | 110 | 91 52 22 60 3/8 1 M8 1° 2 2,500
SFH-32525JJ 25 254 | 825 | 110 91 52 22 60 3/8 11 M8 1° 2 2,500
Alkatrészek
Szlikitd gyl
d-;'.‘  dmpm
e J
Megnevezés dm; dm,,
SRR-BR11016 10 16
SRR-BR21620 16 20
SRR-BR31625 16 25
SRR-BR32025 20 25

A folyadékes® adapter szallitdskor nincs mellékelve.
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Allithaté befogé SECO1

[ ’
Dst dmg ; dTm
\

Méretek mm-ben

Megnevezés Iy Iy I3 Ds; dm dmp, @

SAH-1016 100 38 48 29 10 16 0,305
SAH-1216 107 44 55 32 12 16 0,370
SAH-1616 110 44 58 35 16 16 0,435
SAH-2020 17 47 62 39 20 20 0,560
SAH-2525 129 52 68 44 25 25 0,805

Nem raktari szabvanyos

A SAH Seco Allithaté Befogo egyszerii kiegyensulyozast tesz lehetévé kifutasi problémakban a radialis 4llito csavaroknak készonhetéen.
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Specialis alkalmazasok Bifix miiveletekhez




Specialis alkalmazasok Bifix miiveletekhez SECO =

A Seco a specialis megmunkalasok teljes palettdjara tud megoldasokat nydjtani. Dorzsarazasi
miveletekhez a Seco tapasztalt mérndk csapata tud megmunkalasi megoldasokat nyujtani a
magas mindség és termelékenység elérésére.

Areplildgép és hajoiparban, illetve az autéiparban mar jol ismertek a Seco altal ajanlott
modern ddrzsarazasi megoldasok, mint példaul az allithaté simitd dérzsarak, forrasztott lapkas
vagy tomor keményfém, vegyes miveletekre alkalmas, (atmérék, sik, élletdrd, kiils6 és belsé),
tomor keményfémmel, CBN vagy PCD fejekkel. Mindezen megoldasok mar sikeresen miikdnek

partnereinknél vilagszerte.

Miikodjon egydtt a Seco-val, hogy megoldast talaljon a dorzsarazasi
miiveleteire.
A Seco figyelemmel fogja kisérni a termelésének a fejlédését legyen kis, kbzepes vagy nagy

sorozatu gyartasrol szo.

Sok szabvanyos vagy specialis megoldas all rendelkezésére, melyek kdzul kivalaszthatja a
legjobb és leggazdasagosabb megoldast.
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Specialis alkalmazasok Bifix miiveletekhez SECO =

Miiszaki informaciok az egyedi szerszam igényekrél

Vevd név:
Darabszam:
Dorzsar tipus: Bifix: Precimaster: Forrasztott lapkés PCD szerszam: Egyéb:
vagy tomér
keményfém
O [ | ==ean [ O O
Munkadarab paraméterek
Kérem adjon munkadarab rajzot vagy vazlatot, és téltse ki a kérddivet!
Megmunkélandé anyag: Keménység: Seco anyagcsoport:

Feltételek és megmunkalasi tlrés dérzsarazas elétt:

Atmen furat D Zsakfurat D Atmérs tlirésekkel:

Feliileti minéség: Hengeresség: Azonos tengelyliség:
Dorzsarazési mélység: Egyenesség: Kerekség:

Egyéb paraméterek:

Gép paraméterek

Hiités: Kiilsé Belsd Forgé szerszam All6 szerszam
Szerszam csatlakozas: Kézvetlenil a Shrink-fit befogd Allithato befogd Hidraulikus, Onbeallé befogd
féorsdba patronos
D I:l D befogd D D
Szerszam csatlakozas: Hengeres HSK ABS kompatibilis Graflex Egyéb:
Atmérd vagy méret
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Fuaro befog()k

SECO 2

Hiitéfolyadék bevezetdvel és allithaté befogok Graflex® véggel

T-es furo szar tipushoz, allithato

Allithaté befogo

?“/}
a
!‘:

(e

Allithaté befogé hiité-
folyadék bevezetdvel

Allithaté befogé hitéfolyadék
bevezetével automata
szerszamvaltashoz

SD103
SD105

SD107

| | T

SD30

7-es flré szar tipushoz

o

Befogo hiitéfolyadék

Graflex tiiskék

bevezetével J

Befogo hiitéfolyadék bevezetdvel
automata szerszamvaltashoz

o=

Graflex® tiiskék a SECO-
EPB katalégusban.

J

SD35

S
$D203

SD203A
(S|
SD205A

SD207A

Elletéré farok

5-0s és 1-es fur6 szarakhoz
(D patronos befogo)

o]
Befogo hﬁtéfolyadél

bevezetdvel J

Befogo hiitéfolyadék bevezetével
automata szerszamvaltashoz

Megjegyzés: Amennyiben rotary hiitéfolyadék bevezeté vagy éllithatosag nem sziikséges, a klasszikus befogdk is megfelelek (pl. Weldon a 7-es tipushoz /
Whistle Notch az 5-0s tipushoz / Shrinkfit hidraulikus-patron az 1-es tipushoz), a Seco-EPB szerszam rendszerek katalogubdl.
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Faré befogok SECO I

TBMI6100-6101 tipus - Allithatd fird befogok, 7-es tipusti fiird szarakhoz, Graflex IS0 9766

+ Perfomax® flrokhoz.
+ -0,3 mm-tél +0,8mm-ig allithat6 atmérében.

Graflex szar Méretek mm-ben
d d, d,
Méret mm  |Faro szar tipus| mm inch | Megnevezés L D D, I3 @
mm-es kivitel
6 36 7 25 - BM061 6100 25 70 63 49 54 1,20
6 36 7 32 - BM061 6100 32 85 63 7 69 2,10
6 36 7 40 - BM061 6100 40 85 63 81 69 2,60
inch-es kivitel
6 36 7 - 1 BMO061 6101 25 70 63 49 54 1,20
6 36 7 - 1,25 | BM061 6101 31 85 63 7" 69 2,20
6 36 7 - 1,5 BM061 6101 38 85 63 81 69 2,70
Alkatrészek Pétalkatrészek
Csokkentd persely Rogzit6 kulcs Rogzitécsavar (1)
5 /QQ,
5> - {©
S S
dy A i
mml/inch-hez D D s s
mm-es kivitel
25 - - - HO06-4 6 950AF1210014 6
32 05B61003225 32 25 H06-4 6 950AF 1210020 6
40 05B61004025 40 25 HO06-4 6 950AF1210020 6
40 05B61004032 40 32 H06-4 6 950AF 1210020 6
inch-es kivitel
1,0 - - - H06-4 6 950AF1210014 6
1,25 05B61013125 1,25 1,0 H06-4 6 950AF 1210020 6
1,5 05B61013825 1,5 1,0 HO06-4 6 950AF1210020 6
1,5 05B61013831 1,5 1,25 H06-4 6 950AF 1210020 6

Ellendrizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
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Furo befogok

SECO I

BSM/6100-6101/A0 tipus - Rotary hiitéfolyadék bevezetdk, automatikus szerszamvaltashoz, 7-es tipusii furd szarakhoz, allithatd, Graflex

A

1S0 9766

+ Perfomax® flrokhoz.
+ -0,3 mm-tél +0,8mm-ig allithat6 atmérében.
+ Sziirés 40 mm maximum-ra szlikséges.

* Jaték
Graflex szar Méretek mm-ben
Max nyo-
dg,, |Furészar| d, d, mas bar-| Max
Méret | mm tipus | mm | inch | Megnevezés L B D, D, Iy I ban ford. @
mm-es kivitel
6 36 7 25 - | BSM061 6100 254A0 110 [ 1275 90 49 65 42 20 4000 22
6 36 7 32 — | BSMO061 6100 324A0 10 [ 1275 90 7 65 42 20 4000 23
6 36 7 40 - | BSMO061 6100 404A0 10 [1275| 90 78 65 42 20 4000 23
6 36 7 25 - | BSMO061 6100 256A0 110 | 1425 | 90 49 80 42 20 4000 24
6 36 7 32 - | BSM061 6100 326A0 110 | 1425| 90 Il 80 42 20 4000 25
6 36 7 40 - | BSMO061 6100 406A0 10 | 1425 90 78 80 42 20 4000 25
inch-es kivitel
6 36 7 - 1,0 | BSM061 6101 254A0 10 [ 1275 90 49 65 42 20 4000 22
6 36 7 - | 1,25 | BSM061 6101 314A0 110 [ 1275 90 Il 65 42 20 4000 23
6 36 7 - 1,5 | BSM061 6101 384A0 10 [ 1275 90 78 65 42 20 4000 25
6 36 7 - 1,0 | BSM061 6101 256A0 110 | 1425| 90 49 80 42 20 4000 23
6 36 7 - | 1,25 | BSM061 6101 316A0 110 | 1425| 90 7 80 42 20 4000 24
6 36 7 - 1,5 | BSM061 6101 386A0 110 | 1425 90 78 80 42 20 4000 25
Alkatrészek Pétalkatrészek
Csatlakozo Csokkenté persely Rogzit6 kulcs Roégzitécsavar (1) Csavar (2)
b o
si % ﬁ
d, b £ I @
mml/inch-hez D D s s
mm-es kivitel
25 E99000 - - - HO06-4 6 950AF1210014 6 950A1012
32 E99000 05B61003225 32 25 H06-4 6 950AF 1210020 6 950A1012
40 E99000 05B61004025 40 25 HO06-4 6 950AF 1210020 6 950A1012
40 E99000 05B61004032 40 32 H06-4 6 950AF 1210020 6 950A1012
inch-es kivitel
1,0 E99000 - - - H06-4 6 950AF 1210014 6 950A1012
1,25 E99000 05B61003125 1,25 1,00 H06-4 6 950AF 1210020 6 950A1012
1,5 E99000 05B61003825 1,50 1,00 HO06-4 6 950AF 1210020 6 950A1012
1,5 E99000 05B61003831 1,50 1,25 H06-4 6 950AF 1210020 6 950A1012

Ellenérizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
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Faré befogok SECO I

BSM/6100-6101/00/00 tipus - Rotary hiitdfolyadék bevezetdk, kézi szerszamvaltashoz, 7-es tipusi furd szarakhoz, allithatd, Graflex 1S0 9766

) - r—la—bi @

®

LAAFW
I

ez
==

R 1/4
+ Perfomax® flrokhoz.
+ -0,3 mm-tél +0,8mm-ig allithat6 atmérében.
+ Sziirés 40 mm maximum-ra szlikséges.
Graflex szar Méretek mm-ben
dg,, |Furészar| d, d, Max. nyo-| Max.
Méret | mm tipus | mm | inch | Megnevezés L D, D, I3 mas bar | ford. @
mm-es kivitel
6 36 7 25 - | BSMO061 6100 25200 110 95 49 42 20 4000 19
6 36 7 32 - | BSMO061 6100 32200 110 95 71 42 20 4000 20
6 36 7 40 - | BSMO061 6100 40200 110 95 78 42 20 4000 2,0
inch-es kivitel
6 36 7 - 1,0 | BSM061 6101 25200 110 95 49 42 20 4000 19
6 36 7 - | 1,25 | BSM061 6101 31200 110 95 71 42 20 4000 20
6 36 7 - 1,5 | BSM061 6101 38200 110 95 78 42 20 4000 2,0
Alkatrészek Pétalkatrészek
Csokkentd persely Rogzit6 kulcs Régzitécsavar (1) Csavar (2)
d sg % ﬁ
d, § i
mmfinch-hez D D s s
mm-es kivitel
25 - - - H06-4 6 950AF1210014 6 950A1012
32 05B61003225 32 25 HO06-4 6 950AF 1210020 6 950A1012
40 05B61004025 40 25 H06-4 6 950AF1210020 6 950A1012
40 05B61004032 40 32 HO06-4 6 950AF 1210020 6 950A1012
inch-es kivitel
1,0 - - - HO06-4 6 950AF1210014 6 950A1012
1,25 05B61013125 1,25 1,0 HO6-4 6 950AF 1210020 6 950A1012
1,5 05B61013825 1,5 1,0 H06-4 6 950AF1210020 6 950A1012
1,5 05B61013831 15 1,25 HO06-4 6 950AF 1210020 6 950A1012

Ellendrizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
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Faré befogok SECO*
BSM/6181-6183/A0 tipus - Rotary hiitéfolyadék bevezetdk, automatikus szerszamvaltashoz, 7-es tipust fuiré szarakhoz, Graflex IS0 9766
@ = e I3—> (P
Lﬁ WJ‘! |
] i
dsm S=ESREsa idf
T
. il
f‘r, ,,,,,,, ,,J 1 L‘H
(@ oS s

+ Perfomax® flrokhoz.
+ Sz(irés 40 mm maximum-ra sziikséges.

Graflex szar Méretek mm-ben
dg,, |Furészar| d, d, Max. nyo-| Max.
Méret | mm tipus | mm | inch | Megnevezés L B D, D, Iy I; | mas bar | ford. @
mm-es kivitel
5 28 7 25 - | BSM051 6181 253A0 105 | 1125 | 60 | 395 | 65 42 20 6000 22
5 28 7 25 - | BSM051 6181 255A0 105 | 1275| 60 | 395 | 80 42 20 6000 24
6 36 7 32 - | BSMO061 6181 324A0 10 [1275| 90 55 65 42 20 4000 23
6 36 7 32 - | BSMO061 6181 326A0 110 | 1425 | 90 55 80 42 20 4000 25
6 36 7 40 — | BSMO061 6181 404A0 15 [ 1275 90 63 65 47 20 4000 23
6 36 7 40 - | BSMO061 6181 406A0 15 | 1425 90 63 80 47 20 4000 25
inch-es kivitel
5 28 7 - 1,0 | BSM051 6183 253A0 1054 | 1125 | 60 | 395 | 65 | 424 20 6000 22
5 28 7 - 1,0 | BSM051 6183 255A0 1054 | 1275| 60 | 395 | 80 | 424 20 6000 24
6 36 7 - | 1,25 | BSM061 6183 314A0 1105 | 1275 90 55 65 | 42,5 20 4000 23
6 36 7 - | 1,25 | BSM061 6183 316A0 1105 | 1425 | 90 55 80 | 425 20 4000 25
6 36 7 - 1,5 | BSM061 6183 384A0 1155 | 1275 90 63 65 | 47,5 20 4000 23
6 36 7 - 1,5 | BSM061 6183 386A0 1155 | 1425 | 90 63 80 | 475 20 4000 25
Alkatrészek Pétalkatrészek
Csatlakozo Csokkenté persely Rogzit6 kulcs Rogzitécsavar (1) Csavar (2)
b oo
Y S
d, 9 { w
mml/inch-hez D D s s
mm-es kivitel
25 E99000 - - - H06-4 6 19X60841208 6 950A0810
32 E99000 05B61003225 32 25 H06-4 6 19X608412 6 950A1012
40 E99000 05B61004025 40 25 H06-4 6 19X608412 6 950A1012
40 E99000 05B61004032 40 32 H06-4 6 19X608412 6 950A1012
inch-es kivitel
1,0 E99000 - - - H06-4 6 19X60841208 6 950A0810
1,25 E99000 05B61013125 1,25 1,00 H06-4 6 19X608412 6 950A1012
1,5 E99000 05B61013825 1,50 1,00 H06-4 6 19X608412 6 950A1012
1,5 E99000 05B61013831 1,50 1,25 H06-4 6 19X608412 6 950A1012

Ellenérizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
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Faré befogok SECO I

BSM/6181-6183/00 tipus - Rotary hiitéfolyadék bevezetdk, kézi szerszamvaltashoz, 7-es tipusu firo szarakhoz, Graflex 1S0 9766

it
L L
R 1/4"l<»]
+ Perfomax® flrokhoz.
+ Sz(irés 40 mm maximum-ra sziikséges.
Graflex szar Méretek mm-ben
dg,, |Furészar| d, d, Max. nyo-| Max.
Méret | mm tipus | mm | inch | Megnevezés L D, D, I3 mas bar | ford. @
mm-es kivitel
5 28 7 25 - | BSM051 6181 25100 105 75 39,5 42 20 6000 1,8
6 36 7 32 - | BSMo061 6181 32200 110 95 55 42 20 4000 1,9
6 36 7 40 - | BSMO061 6181 40200 115 95 63 47 20 4000 2,0
inch-es kivitel
5 28 7 - 1,0 | BSM051 6183 25100 105,4 75 39,5 424 20 6000 18
6 36 7 - | 1,25 | BSM061 6183 31200 110,5 95 55 42,5 20 4000 19
6 36 75 - 1,5 | BSM061 6183 38200 115,5 95 63 475 20 4000 2,0
Alkatrészek Pétalkatrészek
Csokkenté persely Rogzité kulcs Roégzitécsavar (1) Csavar (2)
: o
d S S
\ + ﬁ
mmfinch-hez D D s s
mm-es kivitel
25 - - - H06-4 6 19X60841208 6 950A0810
32 05B61003225 32 25 H06-4 6 19X608412 6 950A1012
40 05B61004025 40 25 HO06-4 6 19X608412 6 950A1012
40 05B61004032 40 32 H06-4 6 19X608412 6 950A1012
inch-es kivitel
1,0 - - - H06-4 6 19X60841208 6 950A0810
1,25 05B61013125 1,25 1,00 H06-4 6 19X608412 6 950A1012
1,5 05B61013825 1,50 1,00 HO06-4 6 19X608412 6 950A1012
1,5 05B61013831 1,50 1,25 H06-4 6 19X608412 6 950A1012

Ellendrizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
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Faré befogok SECO*

BSM/6180-6182/A0 tipus - Rotary hiitéfolyadék bevezetdk, automatikus szerszamvaltashoz, 5-0s tipusu faro szarakhoz, Graflex

Dy 5

- ﬁx S e e I1d2"
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P ¥
+ Forrasztott lapkas & CrownLoc® flrékhoz. e—100—>
+ Sz(irés 40 mm maximum-ra sziikséges.
* Jaték
Graflex szar Méretek mm-ben
dg,, |Furészar| d, d, Max. nyo- | Max.
Méret | mm tipus mm | inch | Megnevezés L B D, D, Iy I3 | masbar | ford. @
mm-es kivitel
5 28 5 16 - BSM051 6180 163A0 100 [ 112,5| 60 32 65 37 20 6000 23
5 28 5 16 - BSM051 6180 165A0 100 [127,5| 60 32 80 37 20 6000 25
5 28 5 20 - BSM051 6180 203A0 100 [ 112,5| 60 36 65 37 20 6000 24
5 28 5 20 - BSM051 6180 205A0 100 [127,5| 60 36 80 37 20 6000 26
5 28 5 25 - BSMO051 6180 253A0 115 | 1125| 60 | 395 | 65 52 20 6000 29
5 28 5 25 - BSM051 6180 255A0 115 [127,5| 60 | 395 | 80 52 20 6000 31
6 36 5 32 - BSM061 6180 324A0 110 |127,5] 90 55 65 | 42 20 4000 29
6 36 5 32 - BSM061 6180 326A0 110 | 142,5| 90 55 80 | 42 20 4000 31
inch-es kivitel
5 28 5 - 0,625 | BSM051 6182 153A0 101,6 | 1125 60 32 65 | 386 20 6000 23
5 28 5 - 0,625 | BSM051 6182 155A0 101,6 [ 127,5| 60 32 80 | 386 20 6000 25
5 28 5 - 0,75 | BSM051 6182 193A0 101,6 | 1125| 60 36 65 | 386 20 6000 24
5 28 5 - 0,75 | BSM051 6182 195A0 101,6 [ 127,5| 60 36 80 | 386 20 6000 26
5 28 5 - 1,0 | BSM051 6182 253A0 1155]1125| 60 | 395 | 65 | 525 20 6000 29
5 28 5 - 1,0 | BSM051 6182 255A0 1155 [1275| 60 | 395 | 80 | 52,5 20 6000 3.1
6 36 5 - 1,25 | BSM061 6182 314A0 110,5 [ 127,5| 90 55 65 | 425 20 4000 29
6 36 5 - 1,25 | BSM061 6182 316A0 110,5 [ 142,5| 90 55 80 | 425 20 4000 3.1
Alkatrészek Pétalkatrészek
Csatlakozo Rogzit6 kulcs Régzitécsavar (1) Csavar (2)
s >
dy i
mml/inch-hez +<R1/4 s Db s
mm-es kivitel
16 E99000 HO05-4 5 19X608410 1 5 950A0810
20 E99000 HO5-4 5 19X608410 1 5 950A0810
25 E99000 HO06-4 6 19X60841208 2 6 950A0810
32 E99000 HO6-4 6 19X608412 2 6 950A1012
inch-es kivitel
0,625 E99000 HO5-4 5 19X608410 1 5 950A0810
0,75 E99000 HO5-4 5 19X608410 1 5 950A0810
1,0 E99000 HO06-4 6 19X60841208 2 6 950A0810
1,25 E99000 HO6-4 6 19X608412 2 6 950A1012

Ellenérizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
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Faré befogok SECO I

BSM/6180-6182/00 tipus - Rotary hiitéfolyadék bevezetdk, kézi szerszamvaltashoz, 5-0s tipusi furd szarakhoz, Graflex
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R 1/4”
+ Forrasztott lapkas & CrownLoc® flrékhoz.
+ Sz(irés 40 mm maximum-ra sziikséges.
Graflex szar Méretek mm-ben
dg,, |Furészar| d, dy Max. nyo- | Max.
Méret | mm tipus mm | inch | Megnevezés L D, D, I3 mas bar | ford.
mm-es kivitel
5 28 5 16 - BSM051 6180 16100 100 75 32 37 20 6000 1,8
5 28 5 20 - BSMO051 6180 20100 100 75 36 37 20 6000 29
5 28 5 25 - BSM051 6180 25100 115 75 39,5 52 20 6000 24
6 36 5 32 - BSMO061 6180 32200 110 95 55 42 20 4000 2,6
inch-es kivitel
5 28 5 - 0,625 | BSM051 6182 15100 101,6 75 32 38,6 20 6000 1,8
5 28 5 - 0,75 | BSM051 6182 19100 101,6 75 36 38,6 20 6000 2,9
5 28 5 - 1,0 | BSMO051 6182 25100 115,5 75 39,5 52,5 20 6000 24
6 36 5 - 1,25 | BSMO061 6182 31200 110,5 95 55 42,5 20 4000 2,6
Alkatrészek Pétalkatrészek
Rogzit6 kulcs Roégzitécsavar (1) Csavar (2)
S
d
mml/inch-hez s Db s
mm-es kivitel
16 HO5-4 5 19X608410 1 5 950A0810
20 H05-4 5 19X608410 1 5 950A0810
25 HO6-4 6 19X60841208 2 6 950A0810
32 H06-4 6 19X608412 2 6 950A1012
inch-es kivitel
0,625 HO5-4 5 19X608410 1 5 950A0810
0,75 H05-4 5 19X608410 1 5 950A0810
1,0 HO6-4 6 19X60841208 2 6 950A0810
1,25 H06-4 6 19X608412 2 6 950A1012

Ellendrizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
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Faré befogok SECO*

BSM/5872/A0 tipus - Rotary hiitdfolyadék bevezetdk, automatikus szerszamvaltashoz, D tipusu precizids patronos befogd, Graflex
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o Tomor keményfém flrdkhoz R1-es szérral. le—100—>
 Sz{irés 40 um maximum-ra sziikséges.
* Jaték
Graflex szar Méretek mm-ben
Patronos
dsp, befogd d, Max. nyo-
Méret | mm méret mm | Megnevezés L B D, D, Iy I3 mas bar | Max. ford.
5 28 | Dtipus29 | 1-20 | BSM051 5872 293A0 106,3| 1125| 60 | 42 | 65 | 433 20 6 000 23
5 28 | Dtipus29 | 1-20 | BSMO051 5872 295A0 106,3|127,5| 60 | 42 | 80 | 433 20 6 000 24

D tipust 29 -es patronok a kdvetkezd oldalon. Osszenyomd gy(ir(i a patron dsszeszereléshez és témité gylirlk az alkatrészek fejezetben. Kiilén rendelendd.

Alkatrészek Potalkatrészek

Csatlakozé | Osszenyomd Tomité gydird (3) Tomité csavar (4) Csavar (2)

szerszam

dy
i
dy-hez d s
1-20 E99000 03D587229A 01B587229(03-035-...-20) | 3-3,5-...-20 08B587229BE 31 38 950A0810

Ellenérizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
D tipusu tomitd gy(irik megnevezései a kdvetkezd oldalon.

211



Faré befogok SECO I

BSM/5872/00/00 tipus - Rotary hiitéfolyadék bevezetdk, kézi szerszamvaltashoz, D tipusu precizios patronos befogd, Graflex

]
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+ Témor keményfém farékhoz R1-es szarral.
+ Sz(irés 40 mm maximum-ra sziikséges.
Graflex szar Méretek mm-ben
Patronos
dsp, befogd d, Max. nyo-
Méret | mm méret mm | Megnevezés L D, D, I3 mas bar | Max. ford.
5 28 | Dtipus29 | 1-20 | BSM051 5872 29100 106,3 75 42 433 20 6000 1,8

D tipust 29-es patronok a kdvetkezd oldalon. Osszenyomd gy(irii a patron dsszeszereléshez és témité gylirlk az alkatrészek fejezetben. Kiilon rendelendd.

Alkatrészek Pétalkatrészek
Osszenyomo Tomité gyird (3) Tomité csavar (4) Csavar (2)
szerszam
\ X
40 L 45 ®
d1 |1 S
BSM051587229100 03D587229A 01B587229(03-035-...-20) 3-3,5-..-20 08B587229BE 31 38 950A0810

Ellendrizze az elérhetéséget az érvényes ar-és raktarlistaban.
D tipusu témité gydrik megnevezései a kdvetkezd oldalon.
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Faré befogok SECO*

Alkatrészek a D tipusu patronos befogdkhoz

Patronos D tipus 29-es D tipust tomité gydird 29-es
Tiirés: d h8
;ﬂ v \\
E:E d

@d \_ﬁﬁl 4 d, \ )
mm
2 5872 29 02
25 5872 29 025
3 587229 03
3.5 5872 29 035
4 587229 04
45 5872 29 045
5 5872 29 05 01B5872 29 05
5.5 5872 29 055
6 5872 29 06 01B5872 29 06
6.5 5872 29 065
7 587229 07
7.5 5872 29 075
8 587229 08 01B5872 29 08
8.5 5872 29 085
9 587229 09
9.5 5872 29 095
10 587229 10 01B587229 10
1" 587229 11
12 587229 12 01B5872 29 12
13 587229 13
14 587229 14 01B5872 29 14
15 587229 15
16 587229 16 01B5872 29 16
17 587229 17
18 587229 18 01B5872 29 18
19 587229 19
20 587229 20 01B5872 29 20

Patron 6sszeszerelési javaslat: A D tipusu patronokhoz egy dsszeszerel szerszam sziikséges az dssze- és szétszereléshez, lasd az alkatrészeket a befogd oldalakon.
Tomité gydrik: Tomitési tartomany dy -0,5 mm (kivéve @=20: nincs témitési tartomany).

A felsorolt D tipusti tomit6 gy(rii 29-es méretben, @ altalanos atmérdkben szabvanyos termékként rendelhetd; tovabbi atmérck 3-tol 20 mm-ig 0,5 mm-es Iéptékkel igény
szerint rendelhetdek,, kérjen ajanlatot.
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I 4 r r -
Faras - Képletek SECO 2
Terminoldgia és képletgy(ijtemény
Fordulatszam
vc - 1000
= Cﬁ—D (ford./perc) f = Fordulatonkénti el6tolas (mm/ford.)
h = Furéhegy és munkadarab tavolsaga
elétolas el6tt (mm)
Vagésebesség :fc = Epectiﬁkl'JT fo’rgécsoléeré EN/m)mz)
_n.w-D = Furat mélység mm
Y= "Fo000 (miperc) 1 = Gép hatésfok (%)
kK =90° } Valtolapkas farokra
sink =
Asztal eltolas
vi=f-n (mml/perc) sKin K :(7)09 4 } Tomor, CrownLoc és forrsztott lapkas furéra
Furat keresztmetszet o Atlagos kc értékek, furas
AT= = (mm?)
4 Seco anyagcsoport
kcérték
1 1800
Anyageltavolitasi mérték 2 1950
vi - AT
Q= —{W (cm3/perc) 3 2100
4 2300
5 2600
Teljesitmény felvétel 6 2800
Q .
BeE W]. ke ¢ sin k (kW) 7 4000
8 2600
9 2800
Nyomaték 10 2
Mg = f-ke D2 gn (Nm) 1 o
1000 8 Sy
1400
1600
Elétolasi erd (kozelités) 1900
Ff=0,63 —2— «fekeesink (N) 200
890
17 930
Megmunkalasi idé 20 3235
Te= LT‘}h (perc/darab) 21 4110
22 1770
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Munkadarab anyagok - Seco anyagcsoportok SECO =

Acél
ke1.1
Rm (N/mm2) (N/mm2) me
1 N‘agy'0n puha alaczs,ony széntartalmu acélok. <450 1350 021
Tisztan ferrites acélok.
Kénnyen forgacsolhaté acélok.
2 A korrézidallo anyagokon kivili kénnyen forgacsolhaté acélok. S izt e
3 Szerkezeti acél. Altalanos szén acélok alacsony-kdzepes széntartalommal (<0,5%C). 450 <550 1500 0.25

Kézepes magas széntartalmd acélok, altalanos alacsonyan 6tvozott acélok.
4 Koézepesen kemény acélok edzésre. Kézepes/magas széntartalmd acélok. 550 <700 1700 0,24
Ferrites és martenzites korr6zidallo acélok.

Normal szerszamacélok.
5 Keményebb acélok edzésre. 700 <900 1900 0,24
Martenzites korréziéallé acélok.

Nehezen megmunkalhaté szerszamacélok.
6 Magasan 6tvozott kemény acélok. 900 <1200 2000 0,24
Martenzites korr6zioallo acélok.

Nehezen forgacsolhatd nagy szilardsagu acélok.
7 Edzett acélok a 3-6-0s anyagcsoportbol. >1200 2900 0,22
Martenzites korr6ziéallo acélok.

Korrézioall6 acél
8 Kénny( ausztenites korr6zidallé acélok. 1750 0.22
Kénnyen forgacsolhato korrézidallé acélok. Calcium-treated stainless steels. '

9 Kodzepesen nehezen forgacsolhato korrézidalld acélok. 1900

Ausztenites és duplex korr6ziéalld acélok. Ul
Nehezen forgacsolhatd korr6zioallo acélok.
10| jstenites és duplex korrezioilo acélok. 2050 0.20
11 Nagyon nehezen forgacsolhato korrézidallo acélok.
Ausztenites és duplex korrézioallo acélok. 2150 0,20
Ontvény
Nem 6tvozott dntvény kdzepes szilardsaggal. 1150 0.22
Sziirkedntvény. '
Alacsonyan 6tvoz6tt dntvény alacsony keménységgel. 1995 095
Temperontvények. Gombgrafitos dntvény. ’
Koézepesen 6tvozott vas ntvény. 1350 028
Kézepesen nehéz temperdntvények. Gémbgrafitos 6ntvény. ’
Magasan 6tvozétt vas ontvény.
Nehéz temperdntvények. Gémbgrafitos dntvény. 1470 030
Egyéb anyagok
Kénnyen forgacsolhatd nem vas alapu anyagok.
16 Aluminium 16%-nal kisebb szilicium tartalommal. 700 0,25

Sargaréz, cink, magnézium.

Nem vas alapu anyagok.
17 Aluminium 16%-nal nagyobb szilicium tartalommal. 700 0,27
Bronz, réz-nikkel.

Nikkel kobalt és vas alapu szuperotvozetek 30 HRc-nél kisebb keménységgel.

20 Incoloy 800, Inconel 601, 617, 625. Monel 400. 2600 024

21 Nikkel kobalt és vas alapu szuperétvozetek 30 HRc-nél nagyobb keménységgel. 3300 0.24
Incoloy 925, Inconel 718, 750-X, Monel K-500. ’
Titanium alapa Gtvozetek.

22 Ti-6AI-4V. ° 1450 0,23

ke1.1 értékek 0 fokos effektiv élszdgre. Mas élszogekre csokketnse a kei.1 értéket ndvekvé élszog fokonként 1%-kal vas és viszont, mc a teljesitmény felvétel
szamitasahoz hasznalt egyitthato. Ne felejtse, hogy az Rm érték csupan tdmpont az anyagcsoport kivalasztasanal, ha az anyag hengerelés, mélyhtzas, hokezelés
vagy egyéb olyan modon készil, amely néveli az anyag keménységét.
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Munkadarab anyagok - Besorolas

SECO 2

Acélok
Teljesitmény Munkadarab anyagok
Seco felvétel
anyag- | szamitashoz U.N.E./
csoport (kg14  mc AISI W-stoff DIN BS AFNOR SS | LH.A. JIS UNI
1350 0,21 | 1006 1.0201 | St 36 = Fd 5 1160 |- = =
1010 1.1121 | Ck 10 045M 10 [XC 10 1265 | F1510 [S10C C10
- 1.1121 | St 37-1 4360 40 A 1300 |- S10C =
A27 65-35 | 1.0443 |GS-45 Al E23-45 M 1305 [F221 |- =
= 1.0416 | GS-38 = 230-400 M 1306 |- = =
1 A570 36 1.0038 | RSt 37-2 436040C |E24-2 Ne 1311 |- = =
A573-81 65| 1.0116 | St 37-3 4360408 |E24-U 1312 | - = Fe37-3
A515 65 1.0345 [H 1501161 | A 37 CP 1330 | F1110 [SGV 410, 450, 480, 490 | -
1015 1.0401 |C 15 080M15 [CC 12 1350 [F1110 |S15C C15:.C16
1022 1.1133 | GS-20Mn 5 120M19 [20M5 1410 | F1515 | SMnC 420 G22Mn3
A36 = St 44-2 436043 A | NFA 35-501 E 28 | 1411 | - = =
A573-81 1.0144 | St 44-3 436043 C |E28-3 1412 | - SMH 400 A, B, C
= = StE 320-3Z 1501160 |- 1421 | - = =
= 1.0425 |HII = A 42 CP 1432 | - SGV 410, 450, 480
1025 1.1158 | Ck 25 050A 20 |XC 25 1450 | F1120 |S25C =
1500 0,22 | 1213 1.0715 | 9 SMn 28 230 M 07 |S 250 1912 SUM 22 CF9SMn28
(12L13) 1.0718 [9SMnPb 28 |- S 250 Pb 1914 SUM 22 L CFOSMnPb28
= 1.0723 | 15520 210A15 [S300 1922 |- SUM 32 =
2 (12L14) 1.0737 [9SMnPb 36 |- S 300 Pb 1926 |- = CFOSMnPb36
(12L13) 1.0718 |9 SMnPb 28 |- = 1940 |- (SUM 32 L) CF9SMnPb28
1140 1.0726 | 35S 20 212M 36 |35 MF4 1957 = =
1151 1.0727 1458 20 212 M 44 |45 MF 4 1973 = =
1500 0,25 | 1015 1.1141 | Ck 15 080 M 15 [XC 18 1370 | F1511 [S15CK C16
A27 70-36 | 1.0551 | GS-52 A2 280-480 M 1505 |- = =
1035 1.0501 | C 35 060 A35 |[AF55C 35 1550 | F1130 [S35C 035
1035 1.1181 | Ck 35 080A32 |[XC38 1572 | F1135 [S35C G35
A148 80-40| 1.0553 | GS-60 A3 320-560 M 1606 |- = 045
3 1043 1.0503 | C 45 080 M 46 |AF65C 45 1650 | F5110 [S45C C45
1055 1.0535 | C 55 070 M55 |- 1655 | 1150 [S55C 055
1042 1.1191 | Ck 45 080 A47 |XC 45 1660 | F1140 [S45C C45
A537 1 1.0473 |19 Mn 6 1501224 |A52CP 2101 | E1518 | SGV 410, 450, 480 -
A662 C 1.0436 | ASt 45 1501224 |[A48FP 2103 | - = =
A738 1.0577 | ASt 52 1501224 |A52 FP 2107 | - = =
= 1.0570 | St 52-3 436050B |E 36-3 2132 | - SM490 A, B, C Fe52BFN/Fe52CFN
A572-60 = 17 MnV 6 436055 E | NFA 35-501 E 36 | 2142 = =
A572-60 1.8900 | StE 380 436055E |- 2145 = FeE390KG
1700 0,24 | 1045 1.1730 | C 45W En 43 B = 1672 |F114 |- =
1042 1.1191 | Ck 45 080 M 46 |- 1672 | - S45C C45
1064 1.1221 | Ck 60 060 A62 | XC 65 1678 | F1150 [S58C 060
1070 1.1231 | Ck 67 070A 72 | XC 68 1770 | F5103 |- C70
1080 1.1248 | Ck 75 060A78 |[XC75 1774 | E5107 |- =
4 1095 1.1274 | Ck 101 060 A96 [XC 100 1870 | 5117 [SUP 4 =
9254 1.0904 |55Si7 250 A53 (5587 2090 |F144 |- 5SSi8
1335 1.1167 |36 Mn 5 150 M 36 |40M5 2120 | F411 | SMn 438(H) =
5120 1.0841 | St52-3 150 M 19 |20 MC 5 2172 | F431 |- Fe52
A38712-2 | 1.7337 [16CrMo44 [1501 620 [15CD 4.5 2216 | - = 12CrMo910/
A182 F-22 | 1.7380 |10 CrMo 910 |1501622 |[12CD9.10 2218 |F155 |- G14CrMo910
4130 1.7218 |25 CrMo 4 CDS110 [25CD 4 2225 | 1251 | SCM 420 25CrMo4
6150 1.8159 |50 CrVv 4 735A50 [50CV4 2230 | 143 | SUP 10 50CrV4
4135 1.2330 |35 CrMo 4 708A37 [34CD4 2234 | F1250 | SCM 432 =
- 1.8515 |31 CrMo 12 722M24 [30CD 12 2240 | R1712 |- 30CrMo12
4142 1.2332 |47 CrMo 4 708 M40 [42CD4 2244 | - SCM 440 =
4140 1.7225 |42 CrMo 4 708 M40 [42CD4 2244 | F1252 | SCM 440 42CrMo4
5140 1.7045 |42 Cr 41 530A40 ([42C4TS 2245 | F1207 | SCr 440 =
5155 1.7176 |55 Cr 31 527 A60 [55C3 2253 | - SUP 9(A) 55Cr31
52100 1.3505 | 100 Cr 6 534A99 (100C6 2258 | F5230 |SUJ 2, SUJ 4 100Cr6
8620 1.6523 |21 NiCrMo2 |805H20 |20 NCD 2 2506 | F1522 | SNCM 220(H) 20NiCrMo2
5115 1.7131 |16 MnCr 5 527 M 17 [16 MC 5 2511 | R1516 |- 16MnCr5
A204A 1.5415 |15Mo 3 1501240 |15D3 2912 | - = 16Mo3
A355A 1.8509 |42 CrAIMo7 [905M 39 |40 CAD 6.12 2940 |F1740 |- 41CrAIMo7
403 1.4000 | X6 Cr 13 403517 |Z8C13 2301 | - SUS 403 X6Cr13
(4108) 1.4001 | X7 Cr 14 (403S17) |28C13 2301 | F3110 [SUS410S X6Cr13
410 (1.4006) | G-X 10 Cr 13 | 410 S21 Z10C13M 2302 | F3401 |SUS 410 X12Cr13
P4 1.2341 | X6 CrMo 4 = = = = = =
405 1.4724 | X6 CrAl 13 405517 |Z8CA12 = = SUS 405 X10CrAI12
430 1.4016 | X6 Cr 17 430817 |Z8C17 2320 | F3113 |SUS 430 X8Cr17
434 1.4113 | X6 CrMo 17 [434S17 |- 2325 | - SUS 434 X8CrMo17
416 1.4005 | X12 CrS 13 416821 |Z11CF13 2380 |F3411 |- X12CrS13
430F 1.4104 | X12 CrMoS 17 |420S 37 |Z 13 CF 17 2383 | F3117 |SUS 430 F X10CrS17
409 1.4512 | X5 CrTi 12 409S19 |Z6CT12 = = SUH 409 X6CrTi12
430Ti 1.4510 | X6 CrTi 17 = Z4CT17 = |= = X6CrTi17
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Munkadarab anyagok - Besorolas SECO I

Acélok
Teljesitmény Munkadarab anyagok
Seco | felvétel
anyag- | szamitashoz U.N.E./
csoportkgts  mc AISI W-stoff DIN BS AFNOR SS | LH.A. JIS UNI
1900 0,24 | W1 1.1545 | C105W1 BW1A Y 105 1880 |F5118 - C38KU
420 1.4021 | X42 Cr 13 420537 (7220C13 (2314) | F.3402 SUS 420 J1 X20Cr13
= 1.2108 |90 CrSi 5 = = 2092 | F5230 = C100KU
L3 1.2210 [115CrV 3 BL3 Y100C 6 (2140) | E520L = =
P20 +1 1.2312 |40 CrMnMoS 8 6 |- - - [ X210Crw12 |- -
01 1.2510 | 100 MnCrW 4 BO1 8 Mo 8 2140 | F5220 = 95MnWCr5KU
6 F7 1.2767 | X45 NiCrMo 67 |En30B = = |= = =
5 = - 31 NiCrMo 134|830 M 31 |- 2534 |F1270 - -
4340 1.6582 | 34 CrNiMo 6 817 M40 |35NCD6 2541 | F1280 SNCM 447 35NiCrMo6KB
= 1.6746 |32 NiCrMo 145 | 830 M 31 [35NCD 14 - |F1260 = =
S1 1.2542 |45 WCrV 7 BS1 55 WC 20 2710 | F5241 = 45WCrV8KU
420 1.4021 | X20 Cr 13 4205837 [Z220C13 2303 | F5261 SUS 420 J 1 X20Cr13
(420) 1.4028 | X30 Cr 13 420545 (730C13 (2304) | F5263 (SUS 420 J 1) X30Cr13/XG40Cr13
(420) 1.4031 | X40 Cr 13 = 240C 14 (2304) | F.3404 (SUS 420 J 1) X40Cr14
= 1.4923 | X22 CrMoV 121 |- = = = = =
431 1.4057 | X20 CrNi 17 2 431529 |[Z15CN16-02 | 2321 [F313 SUS 431 X16CrNi16
4408 1.4112 | X90 CrMoV 18 |- = = |= SUS 440 B =
2000 0,24 | p3 1.2080 | X210 Cr 12 BD3 Z2200C 12 2710 |F5212 SKD 1 -
P20 1.2311 | 40 CrMnMo 7 = = - | F5263 = =
H13 1.2344 | X40CrMoV 5 1 BH11 738 CDV5 2242 |F5318 SKD 61 X40CrMoV511KU
A2 1.2363 | X100 CrMoV 51 |BA2 Z100 CDV 5 2260 |F5227 SKD 12 X100CrMoV51KU
D2 1.2379 | X155 CrMoV 12 1 | BD2 7160 CDV 12 2310 |F5211 - X155CrVMo121KU
D4 (D6) 1.2436 | X210 Crw 12 BD6 2200CD 12 2312 |F5213 SKD 2 X215CrW121KU
= 1.2713 | 55NiCrMoV 6 = = - |F520.8 = =
6 L6 1.2721 |50 NiCr 13 = 55 NCV 6 2550 |F528 SKT 4 =
- 1.7321 |20 MoCr 4 - - 2625 |F1523 - 30CrMo4
M2 1.3343 | S6/5/2 BM2 Z 85 WDCV 2722 | F5603 SKH 9 HS6-5-2-2
M 35 1.3243 | S6/5/2/5 = 6-5-2-5 2723 |F5613 SKH 55 HS6-5-5
M7 1.3348 |S2/9/2 = = 2782 |- = HS2-9-2
446 1.4749 | X18 CrN 28 - - - |- SUH 446 X16Cr26
422 1.4935 | X20 CrMoWV 12 1| - = = |= = =
429 = X10 CrNi 15 = = = |= = =
440C 1.4125 | X105 CrMo 17 = Z100 CD 17 = |= SUS 440 C =
7 [29000,22 | A128 75 1.3401 | G-X120 Mn 12 BW10 Z120 M 12 2183 |- SCMnH 1 =
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Munkadarab anyagok - Besorolas SECO

Korrozioallé acélok

Teljesitmény Munkadarab anyagok
Seco felvétel
anyag- | szamitashoz U.N.E.
csoport|kgrs  mc| AISI | W-stoff DIN BS AFNOR SS | LH.A. JIS UNI
1750 0,20| 304 1.4301 | X5 CrNi 18 10 304S10 |Z5CN 18-09 2333 | F.3504 | SUS 304 X5CrNi1810
304H 1.4948 | X6 CrNi 18 11 304551 |Z5CN 18-09 2333 | F.3504 | SUS 304 H =
303 1.4305 | X10 CrNiS 18 9 303 S 31 |Z8CNF 18-09 2346 | F.3508 | SUS 303 X10CrNis1809
304L 1.4306 | X2 CrNi 18 10 304S11 |Z3CN 19-11 2352 | F3504 | SUS 304 L X2CrNi1811
8 305 1.4312 | X8 CrNi 18 12 305S19 |- = F.3503 | SUS 305 X8CrNi1910
302 = X12 CrNi 18 9 302531 |Z10CN 18-09 2330 | F3507 |SUS 302 X10CrNi1809
301 1.4310 | X12 CrNi17 7 301S21 |Z11CN 17-08 2331 | F3517 | SUS 301 X12CrNi1707
CF-8 1.4308 | X6 CrNi 18 9 304C 15 |Z6CN 18-10M 2333 | - SCS 13 =
1900 0,20 321 1.4541 | X6 CrNiTi 18 10 321S31 |Z6CNT 18-10 2337 | F.3523 | SUS 321 X6CrNiTi1811
347 1.4550 | X6 CrNiNb 1810 347 S 31 |Z6 CNNb 18-10 2338 | F.3524 | SUS 347 X6CrNiNb1811
316 1.4436 | X5 CrNiMo 17 13 3 316 S 33 |Z6CND 19-12-03 2343 | - SUS 316 X5CrNiMo1713
316Ti 1.4571 | X8 CrNiMoTi 17 12 2 320531 |- = = = X6CrNiTi1811
316 1.4401 | X5 CrNiMo 17 12 2 316 S31 |Z7CND 17-11-02 2347 | F.3534 | SUS 316 X5CrNiMo1712
316L 1.4404 | X2 CrNiMo 17 13 2 316 S11 | Z3 CND 17-12-02 2348 | F3533 | SUS 316 L X2CrNiMo1712
316Ti 1.4571 | X6 CrNiMoTi 17 12 2 320S 31 |Z6CNDT 17-12-02 | 2350 | F.3535 |- X6CrNiMoTi1712
9 316L 1.4435 | X2 CrNiMo 18 14 3 316 S 13 | Z 3 CND 18-14-03 2353 | F.3533 | SUS 316 L X2CrNiMo1713
317 (1.4449) | X5 CrNiMo 17 13 317516 |- = = SUS 317 =
310S 1.4845 | X12 CrNi 25 20 310S 16 |Z 12 CN 25-20 2361 | - SUH 310 X6CrNi2520
317L 1.4428 | X2 CrNiMo 18 16 4 317512 |Z 2 CND 19-15-04 2367 | F3539 | SUS 317 L X2CrNiMo1816
= 1.4418 | X4 CrNiMo 16 5 = 7 6 CND 16-04-01 2387 | - = =
304LN | 1.4311 [ X2 CrNiN 18 10 304 S61 |Z2CN 18-10 AZ 2371 | F.3541 | SUS 304 LN X2CrNiN1811
309S 1.4833 | X6 CrNi 22 13 309S13 |Z15CN 24-13 = = SUS 309 S X6CrNi2314
CF-8M | 1.4408 | X6 CrNiMo 18 10 304C15 |- 2343 | - SCS 14 -
2050 0,20 | S44400 | 1.4521 | X1CrMoTi 18 2 = = 2326 | F.3123 | SUS 444 =
202 1.4371 | X3 CrMnNiN 18 8 7 284 S16 |Z 8 CMN 18-08-05 = = SUS 202 =
S30815 | 1.4893 | X8 CrNiNb 11 = = 2368 | - = =
CA6-NM | 1.4313 | (G-)X4 CrNi 13 4 (425 C 11){ Z 4 CND 13-04 M 2385 | - SCS 5 (G)X6CrNi304
10 660 1.4980 | X5 NiCrTi 25 15 = Z8NCTV 25-15 BFF | 2570 | — = =
(831726) 1.4439 |X2 CrNiMoN 17 13 5 - Z 3 CND 18-14-06 AZ| - - -
330 1.4864 | X12 NiCrSi 16 NA 17 Z 12 NCS 35-16 = F.3313 | SUH 330 =
309 = X15 CrNi 23 13 309 S 24 |Z15CNS 20-12 = F3312 |- =
310 1.4841 | X15 CrNiSi 25 20 314 S 31 |Z 15 CNS 25-20 = F3310 |- X16CrNiSi2520
2150 0,20 | (329) |(1.4460) | X4 CrNiMo 27 52 = 75 CND 27-05 AZ 2324 | - SUS 329 J 1 =
$32304 | 1.4362 | X2 CrNiN 23 4 = Z2CN 23-04 AZ 2327 | - = —
§S30415( 1.4891 | X5 CrNiNb 18 10 - - 2372 - - -
316LN | 1.4406 | X2 CrNiMoN 17 13 2 316 S61 |Z2 CND 17-12 Az 2375 | F.3543 [SUS 316 LN =
316LN | 1.4429 [X2 CrNiMoN 17 13 2 316 S 63 |Z2 CND 17-13 AZ 2375 | - SUS 316 LN =
§31500 | 1.4417 | X2 CrNoMoSi 15 = = 2376 = = =
11 §31803 | 1.4462 | X2 CrNiMoN 2253 318 S 13 | Z3 CND 22-05 Az 2377 | - - -
CN-7M | 1.4539 | (G-)X1 NiCrMoCu 25205 | — Z1 NCDU 25-02 M 2564 | - = =
No8904 | 1.4539 |X2 NiCrMoCu 25 20 5 904 S 13 | Z1 NCDU 25-20 2562 | - = =
S31254 = X1 CrNiMoN 20 18 7 = = 2378 | - = =
§31753 - X2 CrNiMoN 18 13 4 - - - - - -
= = X2 CrNiMoN 25 22 7 = = = = = =
§32750 | 1.4410 | X3 CrNiMoN 257 4 = = = = = =
= = X5 NiCrN 35 25 = = 2328 | - = =
S17400 | 1.4542 | X5 CrNiCuNb 17 4 - - - - SCS 24 -
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Munkadarab anyagok - Besorolas

SECO =

Ontvények

Teljesitmény Munkadarab anyagok
felvétel
anyag- | szamitashoz U.N.E./
csoportlke1s  mc| AISI W-stoff | DIN BS AFNOR SS I.H.A. JIS UNI

1150 0,22 | A48-25B 0.6015 [ GG-15 Grade 150 [Ft15D 0115-00 |FG 15 FC 150 G15
60/40/18 0.7040 |GGG-40 400/17 FGS 370/17 0717-02 | FGE 38-17 | FCD 400 GS 370-17
60/40/18 0.7043 | GGG-40.3 370/17 FGS 370/17 0717-15 |- = =
= 0.7033 |GGG-35.3 350/22L40 | FGS 370/17 0717-15 |- = =
A220-40010 | 0.8145 | GTS-45-06 P440/7 Mn 450-6 0852-00 |- FCMP 440/490 | GMN 45
A220-50005 | 0.8155 | GTS-55-04 P510/4 Mn 550-4 0854-00 |- FCMP 540 GMN 55

1225 0,25| A48-30B 0.6020 |GG-20 Grade 200 |Ft20D 0120-00 |FG 20 FC 200 G20
A48-40B 0.6025 | GG-25 Grade 260 [Ft25D 0125-00 |FG 25 FC 250 G 25
A436 Type 2 | 0.6660 | GGL-NiCr 202 | L-NiCuCr202 | L-NC 202 0523-00 |- = =
65/45/12 0.7050 | GGG-50 500/7 FGS 500/7 0727-02 | FGE 50-7 |FCD 500 GS 500-7
80/55/06 0.7060 | GGG-60 600/3 FGS 600/3 0727-03 | FGE 60-2 |FCD 600 GS 600-2
= 0.7652 | GGG-NiMn 13 7 | S-NiMn 137 |S-Mn 137 0772-00 |- = =
A220-50005 | 0.8155 | GTS-55-04 P510/4 Mn 550-4 0854-00 |- FCMP 540 GMN 55
A220-70003 | 0.8165 | GTS-65-02 P570/3 Mn 650-3 0856-00 |- FCMP 590 GMN 65

1350 0,28| A48-45B 0.6030 |GG-30 Grade 300 [Ft30D 0130-00 |FG 30 FC 300 G 30
100/70/03 0.7070 |GGG-70 700/2 FGS 700/2 0737-01 FGE 70-2 | FCD 700 GS 700-2
A43D2 0.7660 | GGG-NiCr 202 |Grade S6 S-NC 202 0776-00 |- = =
A220-70003 | 0.8165 | GTS-65-02 P570/3 Mn 650-3 0856-00 |- FCMP 590 GMN 65
A220-80002 | 0.8170 | GTS-70-02 P690/2 Mn 700-2 0862-00 |- FCMP 690 GMN 70
A220-90001 | 0.8170 | GTS-70-02 = = 0864-00 |- = GMN 70

1470 0,30 | A48-50B 0.6035 | GG-35 Grade 350 [Ft35D 0135-00 |FG 35 FC 35 G35
A48-60B 0.6040 |GG-40 Grade 400 |Ft40 D 0140-00 |- FC 40 =
A220-90001 | 0.8170 | GTS-70-02 = Mn 700-2 0864-00 |- FCMP 690 GMN 70
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Munkadarab anyagok - Megmunkalhatosag

SECO 2

220

jeldlnek.

Megmun- Megmun- Megmun-
kalhato- kalhato- kalhato-
sag* sag* sag*

Nikkel alapu 6tvozetek (%) Titanium 6tvozetek (%) Kobalt 6tvézetek (%)
Astroloy 14 Ti (tiszta) — (cs6) 60 Air Resist 13 4
Hastelloy B-2 20 Ti (tiszta) - (lemez, rud, kovacsolt, gy(rd) 45 H531 6
Hastelloy C (lemez) 25 Ti17 18 Haynes 25 12
Hastelloy C (6ntvény) 20 Ti 2Cu 30 Haynes 188 (rd, kovécsolt, gy(ir(i) 12
Hastelloy C-22 20 Ti 3A1-2.5V (rud, kovacsolt) 25 Haynes 188 (cs6) 14
Hastelloy C-276 18 Ti 3A1-2.5V (nemesitett cs6) 60 MP35N 16
Hastelloy C-4 18 Ti 4Al-4Mo-28n-Si 30 MP 159 16
Hastelloy G 18 Ti 5A1-2.5 Sn (nemesitett) 35 Stellite 21 16
Hastelloy G-3 18 Ti 5AI-2.5 Sn (ELI) 40 Stellite 30 16
Hastelloy N (rud, kovécsolt, gy(ir(i) 20 Ti 5A1-2.5 Sn 35 Stellite 31 16
Hastelloy N (6ntvény) 18 Ti 5A1-2.5 Fe 30 W 152 16
Hastelloy S 25 Ti 6-2-4-2 (edzett) 25 W1 62 14
Hastelloy W 18 Ti 6-2-4-2 (nemesitett) 30 Mar-M-302 16
Hastelloy X 18 Ti 6-2-4-6 (edzett) 25 Mar-M-509 12
IN 100 8 Ti 6-2-4-6 (nemesitett) 35
Inconel 600 20 Ti 6Al-4V (nemesitett rid, kovacsolt, 30-35
Inconel 601 20 gydird)
Inconel 625 (6ntvény) 24 Ti 6Al-4V (nemesitett dntvény) 35
Inconel 625 (rad, kovacsolt, gy(rt) 16 Ti BAI4V (edzet rid, kovécsot, 30 "{'(g?h";{‘o“
Inconel 625 (csé) 18 gyuirdi) sag*
Inconel 706 20 Ti 6AI-4V (nemesitett cs6) 30 Edzett korréziballé acélok (%)
Inconel 708 (rud, kovacsolt, gydirii) 16-20 Ti 6AI-4V (extrudalt) 35 15-5PH 16
Inconel 713 14-16 Ti 6Al-4V (ELI) 40 17-4PH (edzett) 16
Inconel 713, LC 16 Ti 6AI-5Zr-0.5Mo-Si 20 17-4PH (nemesitett) 30
Inconel 718 (éntvény) 16 Ti 6AI-6V-2Sn 30 17-7PH (nemesitett) 25
Inconel 718 (rud, kovacsolt, gydirii) 14 Ti 8-1-1 30 PH15-7Mo (edzett) 16
Inconel 718 (csé) 16 Ti Ni-Mo 40 PH15-7Mo (nemesitett) 40
Inconel 901 14-18
Inconel X750 (nemesitett) 20
Inconel X750 (edzett) 14
Mar-M-200 8
Mar-M-247 10
Médositott IN 100 8
Médositott Inconel 792 12 Megmun-
Nickel 201 60 e
Nimonic 101 10 Vas alapu 6tvozetek (%)
Nimonic 105 18 A286 (lemez) 20
Nimonic 115 14 A286 (nemesitett) 18
Nimonic 263 16 A286 (edzett) 16
Nimonic 80A 18 AM350 (6ntvény) 18
Nimonic 81 16 AM350 (hékezelt) 25
Nimonic 86 20 AM355 16
Nimonic 90 10 Egyedi 455 20
Nimonic 901 18 Discaloy 20
Nimonic 91 10 IN 800 16
Rene 95 6 IN 801 20
TD Nikkel 14 Incoloy 909 16
Udimet 500 12 Lapelloy 25
Udimet 700 12 M308 20 . o N
Voo i) to | nissusiossian | 20 | Armdmemmmecseme
Waspaloy (rid, kovacsolt) 14 N 155 16




