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- Prozesse perfekt visualisiert -

migra MC 5
Grafikfahige LED-GroBanzeige

Produkt-Highlights

= beliebige Gerategréfien

= text- und grafikfahig, 3 oder 5 mm
Pixelgroe

= einseitig oder doppelseitig

= geringe Stromaufnahme

= keine aktive Kiihlung notwendig

= hohe Lebensdauer, ohne Wartungsarbeiten

= individuelle Ansteuerung wie Ethernet,
Profibus-DP, InterBus u.v.m.

= geringes Gewicht und geringe Bautiefe
von nur 87 mm
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Bitte besuchen Sie uns auf der Automatica,
Miinchen vom 15. — 18. 06. 04, Halle A2, Stand 337

Neue Getriebefamilie als Baukastensystem

Durch hohe Genauigkeit und Dynamik
zeichnet sich die in ein Baukastensy-
stem eingebettete neue Getriebebau-
reine von Harmonic Drive aus.

Die ersten Units vom Typ CPU (Compact Precision
Unit) und der darauf aufbauenden Baukastenpro-
dukte werden im Herbst 2004 ausgeliefert. Ab April
2005 werden alle neun geplanten BaugréBen der
Getriebebaureihen und zwei der insgesamt vier
geplanten BaugréBen der Hohlwellenantriebe ver-
fugbar sein. Damit ist ein Drehmomentbereich von
28 bis 1840 Nm abgedeckt. Die groB dimensio-
nierten Antriebslager decken einen zuldssigen dy-
namischen Kippmomentbereich bis 2200 Nm ab.
Die CHA-Hohlwellenantriebe werden ebenfalls ab
April 2005, zunéchst in den BaugréB8en 20 und 40
verfugbar sein. Weitere BaugréBen sind in Planung.
Die CP Units bestehen aus den bewdhrten HFUC
Geftriebeeinbausdizen, kombiniert mit neu ent-
wickelten, groBen und kippsteifen Prdzisions-Ab-
friebslagern. Als Basis des Baukastensystems wer-
den sie jeweils vormontiert. Dabei wird der Flexspli-
ne des Harmonic Drive Einbausatzes fest mit dem
Innenring des Abtriebslagers verbunden. Flexspline
und Lagerinnenring der CPU sind so ausgefuhrt,
dass sie als Basis des Baukastensystems sowohl zu
Hohlwellen- als auch zu Vollwellenprodukten kom-
plettiert werden kénnen. Der Circular Spline ist an
den AuBenring des Abftriebslagers geschraubt. Die
Nabe des Wave Generators wird als Antriebsele-
ment passend zur Welle des geplanten Endpro-
dukts ausgebildet. Bei der Montage des Endpro-
dukts wird der ,variable” Teil des Endprodukts le-
diglich an die vorgefertigte

CP Unit montiert.

Die neuen CP Units sind als
geschlossene, komplett
abgedichtete Getrie-
beboxen mit Hohlwelle,
mit Eingangswelle und
natdrlich auch als Moto-
ranbau-Units zum Anbau
beliebiger Motoren ver-
fugbar. Darlber hinaus
werden diese Units auch
als Basis fur die neuen
Hohlwellenantriebe vom
Typ CHA verwendet.

Die bisher in der Serie gao-
rantierte  Ubertragungsge-
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nauigkeit (auch absolute Genauigkeit
oder Positioniergenauigkeit genannt)
wurde je nach BaugréBe um bis zu 50
Prozent verbessert. Ein sehr wichtiges
Feature, wenn zum Beispiel hbchste GuU-
te bei der Oberfldchenbeschaffenheit
erzielt werden muss. So kann bei B-Ach-
sen von Schleifmaschinen die Ubertra-
gungsgenauigkeit des eingesetzten Ge-
friebes direkt am Schleifergebnis ,abge-
lesen” werden. Fur zufrieden stellende
Schleifergebnisse sind an diesen Achsen
unfer anderem Ubertragungsgenauig-
keiten im Bereich <30 arcsec erforder-
lich. Weitere Beispiele fur hohe Anforde-
rungen an die Ubertragungsgenauig-
keit der eingesetzten Getriebe sind das
LaserschweiBen bei 6-Achs-Robotern
oder der Einsatz in Fréskbpfen sowie op-
fische Anwendungen beziehungsweise
Kameraanwendungen.

FUr hochdynamische Einsatzfdlle im
Werkzeugmaschinenbereich, z. B. in Vor-
schubachsen von  Fréskdpfen, in
Schwenkachsen oder in Peripherieach-
sen wie Werkzeugmagazine- oder Palet-
tenwechsler sind CPU-M Units mit verrin-
gertem Massentragheitssnoment  ver-
fugbar. In diesem Fall ist der Wave Ge-
nerator, also das Eingangselement des
Getriebes, auf geringst mégliches Mas-
sentrgheitssmoment opftimiert. Dazu
wurde sowohl die Geometrie als auch
der Werkstoff des Wave Generators ent-
sprechend angepasst.

Verbessertes Abtriebslager

In den CPU Baureihen und CHA Servo-
antrieben kommen neu entwickelte,
spielfrei vorgespannte Prézisions-Ab-
triebslager zum Einsatz. Sie sind in den
BaugréBen 14-20 als Vierpunktlagerund
in den BaugréBen 25-58 als Kreuzrollen-
lager ausgefuhrt. Die Abtriebslager wer-
den als Flanschlager eingesetzt, so dass
der Anwender den AuBenring des Flan-
schlagers direkt an das Maschinen-
gehduse montieren kann. Ebenso wird
die Last ohne Zwischenflansch an den
Innenring des Prdzisionslagers ge-
schraubt. Dies hat den Vorteil, dass die

Lagergenauigkeit nicht durch zwi-
schengeschaltete  Getriebegehduse
verfdlscht wird, was wiederum beste
Parallelitét, Rechtwinkligkeit und Ko-
axialitat des Getriebeabtriebs zum Mo-
schinengehduse garantiert.

Einfache Montage

Die Senkbohrungen im AuBenring sind
von der Abtriebsseite zugénglich. Durch
diese Senkbohrungen kénnen bei den
CPU-M Units auch groBe Motoren mit nur
einem Adapterflansch montiert wer-
den. Dadurch kénnen Standard-Roh-
flanschen verwendet werden, wodurch
sich Konstruktions- und Lieferzeiten redu-
zZieren. Die Vermeidung von Doppelflan-
schen tragt ebenfalls zur Kostenredukti-
on bei. Die Senkbohrungen werden
auch fur die Montage des CHA-Hohl-
wellenmotors an die CPU genutzt. Klei-
nere Motoren kénnen von der Antriebs-
seite Uber die im AuBenring des Ab-
triebslagers integrierten Gewinde mon-
fiert werden.

Zur einfachen Montage an das Maschi-
nengestell hat der AuBenring des Ab-
triebslagers sowohl Durchgangsbohrun-
gen als auch Gewinde. Die Gewinde
werden dann bendtigt, wenn die
Durchgangsbohrungen im LagerauBen-
ring durch einen ,groBen” Motor-Adap-
terflansch verdeckt sind. AuBerdem sind
die Gewinde zur Montage der CHA
Hohlwellenantriebe erforderlich.

Alle Oberflchen inklusive des Abftriebs-
lagers und der Schrauben sind ab Mitte
2005 korrosionsgeschutzt. Fur den Einsatz
auch in rauer Umgebung sind alle Dich-
tungen aus Viton hergestellt. Die Dich-
tung des Abtriebslagers ist zusétzlich mit
Schutzlippe ausgestattet.

Durch das Baukastensystem sind alle
CPU Baureihen abtriebsseitig kompati-
bel. Ein Wechsel auf ein Produkt einer
anderen Baureihe gleicher BaugréBe
bedarf keiner Flanschdnderung.

Die CPU-Units werden zurzeit bei Pilot-
kunden aus dem Bereich Robofik und
Werkzeugmaschinen auf Herz und Nie-
ren getestet.

Bitte besuchen Sie uns auf der MOTEK, Sinsheim vom 21.-24.09.04, Halle 1, Stand 1410
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