Az utdbbi idében azt tapasztaltam, hogy egyre tobb forumtarsunkat megfertdzte (megfertdzi)
a 3D nyomtato.

Most azoknak szeretnék segiteni, akik ezt komolyan veszik, de eddig nem kezdtek bele, félve
a kudarctol.

El6szor is szeretnék leszogezni néhany dolgot:

Ne akarjunk 3D nyomtatdval (szalhtizasos technikéval) Szdzad mm-es pontossagot elérni, ez
né¢ha még a profi CNC gépeknek is gondot jelent.

Latszolag gyenge anyagbol is lehet jo dolgokat késziteni, amit késobb tovabb lehet fejleszteni.
Nem kell elsére a draga dolgokat megvenni, mert ha beleununk (ez is el6fordulhat), akkor
sokba keriilhet a tanulépénz.

Ne akarjunk hibrid gépet késziteni (3D nyomtatd, 1ézer gravirozd, CNC mar6 egyben).
Mindegyik mas felépitést igényel, nem szerencsés 6tvozni dket.

Akkor csapjunk a lovak kozé!
Elektronika:
Ebben sem kell a legdragabb alkatrészeket megvenni.

Legjobb kittben megvéasarolni, ebben az esetben még elég olcson hozza lehet jutni.
Ami kell hozza:

Atmega 2560 (a nyomtato agva)
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Nem kell feltétleniil a legdragabbat megvenni, mert ha tonkremegy akkor olcsobb cserélni.
Egy par darabot mar "elfogyasztottam", de nem azért, mert maga az elektronika rossz, hanem
az én elektronikai ismeretem sem a legtokéletesebb.

Magyaran szolva zarlatosra tettem.



Ramps 1.4 (az agy jeleinek leosztasa)

Nalam ez az alkatrész hibasodott meg a legkevesebbszer (egyszer sem)
Lehetdleg olyant vasaroljunk, amelyikbe az 6sszes tiiskesor be van forrasztva, mert akkor
nincs sok dolgunk vele
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Ez az az alkatrész, ami el is hagyhato.

Segitségével a szamitdgép bekapcsolasa nélkiil is lehet nyomtatni.

A nyomtatés f paramétereit megjeleniti, menet kdzben is allithatunk az adatokon
Tartalmaz egy SD kartya olvasot is.

Nem érdemes a dragabb kivitelii képernydt megvasarolni, mert a procit leterheli, azon kiviil
nyomtatas kozben ugy se sokat nézziik a képernyo6t.



Lépteto motor vezérlo:

DRV8825

Max. 2,5A-es fazisaramti motorokhoz hasznalhaté. Hiitdborda hasznalata elony, de nélkiile is
elmegy. En hiitéventilatort szoktam hasznalni



A4988

Max. 2A-es fazisaramu motorokhoz hasznalhat6. Hiitborda haszndalata elény, de nélkiile is
elmegy. En hiitoventilatort szoktam hasznalni

Mindkét motor vezérlobol a tiiskesorra szerelt valtozatat kell megvenni, akkor nem kell utélag
forrasztani.

Késdbb még irok rola az §sszeszerelésnél, de mar most megjegyzem, a foglalatba valo
behelyezésnél figyelni kell arra, hogy a két vezérld kialakitasa nem egyforma!



Tapegyséo: 12V 30A
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Elvileg barmilyen tapegység megfelel, csak tudjon legalabb 30A-t

Fiitott asztal (200x200)




TSbb méretben kaphato. En a 200x200-ast favorizalom.

Lehet nagyobbat is kapni, nincs sok jelentdsége, minél nagyobb az asztal, annal nehezebb
felfliteni. masrészt a nagyobb darabok kinyomtatasi ideje is magas.

Erdemes alu lemezre integralt fiitést valasztani, mert meg lehet sporolni az iiveglapot.

Nemal7 motorok
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Tobb valtozata létezik, tipust egyenldre nem irok.
Annyit el lehet r6la mondani, hogy ha a motortest hossza kb. 48 mm, akkor mér nagy baj nem
lehet.

A legjobb motor (kozeliti az ideélist):

Motor tengely 4tméro: 5 mm

Fézisdram (minél nagyobb) 2-25A

Fesziiltség (minél kisebb) 34V

Lépésszog: 0,9-1,8 fok (nekem az 1,8 fokosak jottek be)
Vezetékek szdma Az idedlis a négy vezetékes, de mar hasznéltam 6 ill. 8

vezetékeset is, nem sok kiillonbséget tapasztaltam.



Hofok érzékelo (100k NTC thermistor):
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Eddig még ez valt be a legjobba, stabil, konnyii a programot hozza igazitani.
Ezt lehet a fiitott asztal és az extruder fej h6fok érzékeldjének hasznalni.



Recés kerék:

A nyomtato szal tovabbitasahoz kell.

Ennek is tobb valtozata 1étezik.

A furat atmér6 altalaban 5 mm, erre figyelni kell, mert a motor tengelye is ennyi.

A recézésnél a kiils6 atmérd valtozo.

Alapesetben a kisebb atmérd az idealis, mert direkt hajtasnal jobb lesz a nyomatékviszony.
Hasznaltam nagyobb atmérét is direkt hajtasban, nem sok kiilonbséget tapasztaltam.



Kuplung:
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A Z-tengelynél hasznalatos, a motor és a menetes szar dsszekotésére szolgal.
Tobb valtozata 1étezik, barmely hasznalhato, csak a tengelyekre passzoljon.

Menetes szar

A Z tengelyhez sziikséges.

Lehet:

Menete szar: M6-M8 mm
Trapézmenetes orso: TR 10-12

Goly0s orso: Amihez hozzajutunk

[tt megoszlanak a vélemények, hogy melyiket érdemes hasznalni.

A goly6s orso kivételével a masik kettdvel mar épitettem gépet.

Ar-érték szempontjabol a menete szar a legjobb, annak ellenére, hogy sok rosszat hallani réla.
Oda kell figyelni, és akkor ez is jo.



Golyoscsapagyak:

Csak az olcso kivitelt érdemes megvenni.
Kicsi az igénybevétel, eddig még egy sem adta meg magat, amit beépitettem.

Extruder fej:

Nagyon sok valtozata elérhetd.
Talalhato direkt hajtasu (ekkor a motor is egyiitt szaladgal az extruderrel),. és a bowdenes
kivitel, amikor az el6tolomii a vazra van erdsitve, €s az extruderrel egy teflon csé koti 0ssze.

Mind a kettdnek megvan az eldnye és a hatranya is.
Ezt sokszor a konstrukcio donti el, melyiket alkalmazzuk.

Bordas kerék + bordas szij:

Minél kisebb az osztas annal jobb.
Hasznalatos szijak: GT2,T2.5
Szélessége altalaban 6 mm, ez elég is, nem kell szélesebb.

A bordés kerék fogszama:  16-22 mm
A tengely 4&tmér6 a motor tengelyéhez igazodjon.



Linearis palyak:

Ezt hagytam a legvégére, mert ez osztja meg a gépépitdket legjobban.

A legolcsobb a 8 mm-es linearis csapagy, edzett riddal.

A szilardsagat tobben kritizaljak, de alapbol az e fajta 3D nyomtatédstdl ne varjunk csodékat, a
pontossaga csak néhany tized mm, amit ez a vékony lineéris rad nem tud tovabb rontani.
Lehet linearis sint hasznalni, ha a konstrukcié megkoveteli, de ez felesleges luxus, csak a

nyomtatd koltségét noveli.

A felsorolas nem teljes, ha valami kimaradt, legkézelebb potolom



